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ftMAMANMOTTO

"iCmu adaCah ruh agama IsCam dan tiang iman,

siapa mengajar^an itu,JiC(afi mem6erinya pafiaCa dan siapa mengamaC^annya JiCCah

mengajarkannya apa-apayang tida^di^etaHuinya."

(Kadist)

"SesungguhnyaJlCCah tidaf^a^an meruSafi ^eadaan suatu factum sehingga mere^a

meruSafi ^eadaanyang adapada diri merefig. sendiri"

(Q,S.Ar<R£i'd: 11)

"SenjatapaCing ampufi didunia iniadatahjiwa manusiayang Serf^pSar dan

6ersemangat"

(FerdinandToed)
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