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ABSTRAK

Industri manufaktur memegang peran penting dalam perekonomian Indonesia hal ini
selaras dengan menjadinya Indonesia sebagai basis industri manufaktur terbesar se-
ASEAN dengan kontribusi mencapai 20,27% pada perekonomian skala nasional. Pada
tahun 2018 periode Januari hingga Desember neraca perdagangan Indonesia mengalami
defisit sebesar 8,57 miliar USD. Hal ini cukup berbanding terbalik dengan neraca
perdagangan tahun sebelumnya, yang mana pada periode Januari hingga Desember 2017
mengalami surplus sebesar 11,84 miliar USD. Dengan adanya masa transisi ini
berdampak pada output perusahaan yang mana permintaan kembali naik akan tetapi tidak
sumber daya manusia tidak memadai, maka dari itu perlu diadakan penyesuaian kembali
terkait sumber daya manusia agar beban kerja yang di terima operator sesuai dengan
rencana produksi yang ditetapkan, untuk mengetahui beban kerja yang diterima oleh
operator dilakukan analisis beban kerja. Analisis beban kerja bertujuan untuk mengetahui
jumlah pekerja yang optimal dalam menyelesaikan suatu pekerjaan. Penelitian ini
dilakukan pada PT. Yamaha Indonesia khususnya pada bagian Machine Cabinet Upright
Piano departemen Wood Working. Pengukuran beban kerja menggunakan metode Full
Time Equivalent. Hasil yang didapatkan dari perhitungan FTE bahwa kerja antar operator
pada bulan November 2021 masih belum merata karena masi terdapat operator yang
memiliki nilai beban kerja dengan kategori Underload dan Overload. Dengan adanya
hasil tersebut mengartikan bahwa pembagian beban kerja pada bagian Machine Cabinet
Upright Piano masih belum merata. Maka dari itu, perlu dilakukan perancangan ulang

job description beban kerja yang merata dan sesuai dengan kemampuan pekerja.

Kata Kunci : Beban kerja, Full Time Equivalent
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BAB |

PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Industri manufaktur memegang peran penting dalam perekonomian Indonesia hal ini
selaras dengan menjadinya Indonesia sebagai basis industri manufaktur terbesar se-
ASEAN dengan kontribusi mencapai 20,27% pada perekonomian skala nasional.
Dengan perkembangan industri yang cukup pesat di Indonesia, pemerintah berencana
untuk melakukan perubahan perekonomian agar lebih difokuskan pada
perkembangan industri non migas.

Pada tahun 2018 periode Januari hingga Desember neraca perdagangan Indonesia
mengalami defisit sebesar 8,57 miliar USD. Hal ini cukup berbanding terbalik dengan
neraca perdagangan tahun sebelumnya, yang mana pada periode Januari hingga
Desember 2017 mengalami surplus sebesar 11,84 miliar USD. Dengan kejadian itu,
pemulihan ekonomi di Indonesia terus diupayakan, salah satu upaya yang dilakukan
pemerintah adalah melakukan campur tangan terhadap menjaga dan memperkuat
daya beli masyarakat serta memberi dukungan usaha bagi industri terdampak dengan
mempermudah ekspor impor. Hal ini dibuktikan dengan didapatkannya surplus
sebesar 4,74 miliar USD pada Agustus 2021. Capaian tersebut tak lepas dari
kontribusi industri nonmigas yang mendapatkan surplus sebesar 5,43 miliar USD.

PT. Yamaha Indonesia merupakan salah satu perusahaan industri manufaktur
nonmigas yang befokus pada penjualan produk ke luar negeri atau melakukan ekspor.
PT. Yamaha Indonesia bergerak dibidang produksi alat musik di Indonesia khususnya
piano akustik. PT. Yamaha Indonesia telah beridiri sejak tahun 1977 dan termasuk
dalam bagian dari Yamaha Corporation Group. Piano yang diproduksi PT. Yamaha
Indonesia terbagi menjadi dua jenis piano yaitu Grand Piano dan Upraight Piano,
masing-masing jenis piano memiliki model dan kabinet yang berbeda-beda. Untuk
mempermudah proses produksi PT. Yamaha Indonesia memiliki 3 departemen yaitu
wood working, painting, dan assembly. Tiap departemen memiliki tanggung jawab
dan tugas yang berbeda. Departemen wood working bertugas untuk mengolah bahan

baku menjadi kabinet dari tiap model piano dengan spesifikasi yang telah ditentukan.
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Departemen painting bertugas melakukan proses pengecatan, sanding, buffing.
Departemen assembly bertugas untuk pemasangan atau penyatuan kabinet-kabinet
sehingga menjadi piano dan melakukan proses akhir yaitu packing piano yang telah
jadi.

Machine Cabinet UP merupakan salah satu bagian dari departemen wood
working. Machine UP mengolah bahan baku menjadi kabinet piano jenis upright.
Proses produksi pada bagian Machine Cabinet UP menggunakan mesin bench saw,
band saw, cross cut, copy shaper, tenoner, automatic bor, single bor, press spline,
router table, dan moulder. Dengan banyaknya kabinet yang diproduksi pada bagian
Machine Cabinet UP, bagian ini menerapkan sistem aliran jobshop, artinya setiap
kabinet memiliki alur proses dan menggunakan mesin yang berbeda. Pada bagian
Machine Cabinet UP terdapat 12 operator dengan 1 wakil kepala kelompok. Dengan
12 operator yang bekerja pada bagian Machine Cabinet UP setiap harinya terdapat
rata-rata rencana produksi sebesar 427 unit/ 8jam, namun dilihat dari periode
Agustus-November tahun 2021 rata-rata output aktualnya hanya dihasilkan sebanyak
321 unit/8 jam dan pada bulan November terjadi penurunan yang cukup drastis yaitu
dari target 432 unit/8 jam dan produksi aktualnya hanya 238 unit/8 jam dimana
ketercapaiannya -45%. Adapun perbandingan antara rencana produksi dengan output

aktual periode Agustus-November Tahun 2021 dapat dilihat pada gambar 7.
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e Rencana Produksi Output Aktual

Table 1. 1 Grafik Perbandingan Rencana Produksi dan Output Aktual

Sumber: Departemen PE PT. Yamaha Indonesia
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Dengan tidak tercapainya rencana produksi yang ditentukan maka kekurangannya
dikerjakan pada waktu lembur. Pada bulan Agustus 2021 tercatat bagian ini
melakukan kerja lembur selama 861 menit, bulan September 2021 689 menit, bulan
Oktober 2021 606 menit dan bulan November 2021 1139 menit. Dengan adanya
waktu lembur ini mempengaruhi nilai produktivitas pada bagian Machine Cabinet
UP. Sedangkan jika dilihat secara langsung masih didapatkan operator yang idle.
Pada bulan Oktober tercatat pada Machine Cabinet UP bahwa terdapat kegiatan yang
tidak memiliki nilai tambah seperti margin pekerjaan tambahan sebesar 13.08%,
margin pekerjaan sebesar 10,62%, margin lapangan sebesar 5,93%, margin hajat
sebesar 5,01%, dan margin lain-lain sebesar 2% jika di akummulasi kan margin pada
Machine Cabinet UP cukup tinggi yang mana PT. Yamaha Indonesia memiliki
standar maksimal margin sebesar 30%. Berikut merupakan pie chart yang
menunjukan nilai margin pada Machine Cabinet UP.

Table 1. 2 Pie Chart margin

Sumber: Departemen PE PT. Yamaha Indonesia
Dengan tingginya margin, hal ini membuat operator yang cukup kewalahan dalam
melakukan pekerjaannya. Sehingga produktivitas pada periode ini masih berada pada
nilai 0,62 unit/orang/jam yang mana nilai ini masih berada dibawah target perusahaan
yaitu sebesar 0,68 unit/orang/jam. Gambar 9 menunjukan nilai produktivitas periode
Agustus-November Tahun 2021.
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Table 1. 3 Grafik Produktivitas

Sumber: Departemen PE PT. Yamaha Indonesia
Dari penjelasan di atas dapat disimpulkan bahwa salah satu permasalahan pada bagian
ini adalah beban kerja yang tidak merata sehingga produktivitas tidak mencapai target
yang sudah ditentukan perusahaan. Sehingga dalam penelitian ini dilakukan
perhitungan nilai beban kerja menggunakan metode Line Balance. Setelah
dilakukannya pengukuran nilai beban kerja operator dilanjutkan dengan menghitung
presentase kerja utama dan allowance dengan menggunakan metode Work Sampling
untuk mengetahui perincian penggunaan waktu yang diberikan. Selanjutnya
menetukan jumlah operator yang ideal untuk melakukan kegiatan produksi pada
bagian Machine Cabinet UP. Pada penelitian ini dilakukan perhitungan jumlah
operator ideal dengan mempertimbangkan beban kerja dan waktu kerja operator.
Untuk perhitungngan jumlah operator dengan mempertimbangkan waktu kerja
dilakukan dengan menggunakan metode Full Time Equivalent. Sehingga akhirnya
didapatkan kesimpulan jumlah operator yang ideal berdasarkan beban kerja dan

waktu kerja dari operator.

1.2 Rumusan Masalah

Berdasarkan latar belakang tersebut, maka rumusan masalah pada penelitian ini

adalah sebagai berikut.
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1.

Berapa persentase Line Balance pada bagian Machine Cabinet UP departemen
Wood Working PT. Yamaha Indonesia?

Bagaimana hasil pengukuran beban kerja operator pada bagian Machine Cabinet
UP departemen Wood Working PT. Yamaha Indonesia?

Bagaimana rancangan pembagian job description dan rancangan jumlah operator
yang optimal pada bagian Machine Cabinet UP departemen Wood Working PT.

Yamaha Indonesia?

1.3 Tujuan Penelitian

Tujuan yang ingin dicapai dari penelitian ini adalah sebagai berikut.

1.

Menghitung persentase Line Balance pada bagian Machine Cabinet UP
departemen Wood Working PT. Yamaha Indonesia.

Menghitung beban kerja operator pada bagian Machine Cabinet UP departemen
Wood Working PT. Yamaha Indonesia.

Membuat rancangan pembagian job description dan rancangan jumlah operator
yang optimal pada bagian Machine Cabinet UP departemen Wood Working PT.

Yamaha Indonesia.

1.4 Batasan Penelitian

Untuk memperjelas bahasan masalah yang diteliti, maka batasan masalah dalam

penelitian ini adalah sebagai berikut.

1.

Tempat penelitian yang dijadikan objek penelitian adalah bagian Machine
Cabinet UP PT. Yamaha Indonesia.

Pengamatan tingkat produktivitas dilakukan pada periode Oktober 2021 — Maret
2021.

Penelitian ini tidak menghitung biaya produksi dan gaji karyawan di perusahaan.

1.5 Manfaat Penelitian

Manfaat dari penelitian ini adalah sebagai berikut:

1.

Bagi peneliti
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Penelitian ini dapat memberikan manfaat untuk pengimplementasian keilmuan
Teknik Industri terutama mengenai penentuan jumlah operator yang ideal
menggunakan metode Workload Analysis

2. Bagi perusahaan
Penelitian dapat menjadi informasi tambahan mengenai penentuan jumlah
operator yang ideal pada bagian Machine Cabinet UP PT. Yamaha Indonesia

dengan mempertimbangkan beban kerja operator.

1.6 Sistematika Penelitain
Penelitian ini menggunakan kaidah penelitian ilmiah dengan sistematika
penulisan sebagai berikut
BAB | PENDAHULUAN
Pada bagian pendahuluan memuat latar belakang, rumusan masalah, tujuan
penelitian, manfaat penelitian, batasan penelitian, dan sistematika penulisan
BAB Il KAJIAN LITERATUR
Pada bagian kajian literatur memuat tentang kajian deduktif berisi teori-teori yang
mendukung dan menjadi dasar penelitian serta kajian induktif berupa penelitian-
penelitian terdahulu.
BAB |1l METODE PENELITIAN
Pada bagian metode penelitian dibahas mengenai bagaimana data diperoleh dan
dan alur penyelesaian masalah. Bab ini memuat objek penelitian, subjek
penelitian, jenis dan sumber data, metode pengumpulan data, instrument
penelitian, metode analisis data, dan diagram alur penelitian
BAB IV PENGUMPULAN DAN PENGOLAHAN DATA
Pada bagian pengumpulan dan pengolahan data menjelaskan mengenai
pengumpulan data, perhitungan, dan pengolahan data menggunakan metode yang
telah ditentukan.
BAB V PEMBAHASAN
Pada bagian pembahasan berisi tentang analisis hasil pengolahan data pada bab
sebelumnya
BAB VI PENUTUP

21



Pada bagian penutup berisi kesimpulan yang diperoleh dari hasil pengolahan data
dan pembahasan serta berisi saran mengenai pengembangan untuk penelitian
selanjutnya.

DAFTAR PUSTAKA

LAMPIRAN
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BAB Il
KAJIAN LITERATUR

2.1. Kajian Induktif

Kajian induktif yang digunakan pada penelitia ini adalah penelitian yang telah
dilakukan sebelumnya oleh peneliti lain dan penelitian tersebut memiliki
korelasi terhadap penelitian yang sedang dilakukan seperti metode, subjek,

dan objek penelitian.

Penelitian yang dilakukan oleh Mokh Afifuddin (2019) tujuan dari
penelitian ini adalah untuk menyeimbangkan operasi antar stasiun kerja dan
mendapatkan waktu operasi yang sesuai dengan output produksi yang
maksimal. Metode yang digunakan adalah Line Balancing. Hasil dari
penelitian ini adalah didapatkan waktu siklus 10,88 detik dalam 5 stasiun kerja
yang dapat mengurangi waktu delay 56,25% dari kondisi awal. Sehingga
efesiensi system meningkat yang awalnya 39,8% menjadi 96, 05% karena
adanya penurunan dari waktu mengganggu. Dengan efesiensi sistem
meningkat, maka output produksi yang didapatkan juga ikut meningkat 100%
dari 22 pasang/hari menjadi 44 pasang/hari.

Penelitian yang dilakukan oleh Joko Supono dan Tri Widodo (2015)
tujuan dari penelitian ini adalah mendapatkan rancangan model keseimbangan
lintasan produksi yang baik pada jalur lintasan CPLG extension di PT. ABC.
Metode yang digunakan adalah Line Balancing. Hasil dari penelitian ini
adalah dengan dilakukannya perbaikan urutan kerja dan penambahan beban
kerja terjadi pengurangan stasiun kerja dari 9 stasiun menjadi 7 stasiun,

sehingga mengurangi 2 karyawan.

Penelitian yang dilakukan oleh Rubianto dan Kholil (2017) tujuan dari
penelitian ini adalah untuk menyeimbangkan beban kerja operator pada proses
produksi Stand Comp type KZRA. Metode yang digunakan adalah Line
Balancing. Hasil dari penelitian ini adalah setelah melakukan perbaikan
makan terdapat pengurangan jumlah stasiun kerja menjadi tujuh .stasiun kerja

dan efficiency naik menjadi 96.7%
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Penelitian yang dilakukan oleh Pipit Gupitan (2020) tujuan dari penelitian
ini adalah untuk mengukur beban kerja operator. Metode yang digunakan
adalah Full Time Equivalent (FTE). Hasil dari penelitian ini adalah terdapat
beberapa operator yang memiliki nilai FTE yang termasuk kedalam kategor
overload dan underload, hal ini berarti pembagian beban kerja pada bagian
tersebut masi belum seimbang. Berdasarkan hal tersebut maka perlu dilakukan
pembagian ulang beban kerja yang lebih merata dan sesuai standar yang sudah

ditetapkan.

Penelitian yang dilakukan oleh Ali Hadi (2018) tujuan dari penelitian ini
adalah untuk mengidentifikasi beban kerja yang diterima oleh karyawan dan
menentukan jumlah ideal kebutuhan tenaga kerja optimal berdasarkan beban
kerja. Metode yang digunakan adalah Full Time Equivalent (FTE). Hasil dari
penelitian ini adalah terdapat 2 karyawan yang memiliki indeks overload dan
1 karyawan dengan indeks underload. Oleh karena itu, ditambahkan 2
karyawan untuk membantu pekerjaan yang memiliki indeks overload dan

penambahan pekerjaan untuk karyawan yang memiliki indeks underload.

Penelitian yang dilakukan oleh Ardhanariswara Fika Mahartian (2021)
tujuan dari penelitian adalah mengetahui keterkaitan beban kerja waktu
dengan tingkat produktivitas. Metode yang digunakan adalah Objective
Matrix (OMAX), Analytical Hierarchy Process (AHP), Full Time Equivalent
(FTE), Method Time Measurement. Hasil dari penelitian ini adalah
berdasarkan hasil perhitungan yang telah dilakukan didapatkan 3 operator
yang termasuk kedalam kategori overload yang masing-masing nilainya

operator 1 sebesar 2,21, operator 2 sebesar 2,24, operator 3 sebesar 2,41.

Penelitian yang dilakukan oleh Yuly Wahyu Pambudi (2017) tujuan dari
penelitian ini adalah untuk mengetahui bagaimana beban kerja operator dan
mengetahui jumlah kebutuhan tenaga kerja yang optimal. Metode yang
digunakan adalah Full Time Equivalent (FTE). Hasil dari penelitian adalah
didapatkan bahwa jumlah tenaga kerja yang optimal adalah sebanyak 7
operator dan nilai keseimbangan meningkat dari sebelumnya 39% menjadi
72%.
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Penelitian yang dilakukan oleh Muhammad Ilham Mahfudi (2021) tujuan
dari penelitian ini adalah untuk dapat mengetahui beban kerja mental dan
waktu dari pekerja bagian produksi PT Kon Kuwat Indonesia, mengetahui
jumlah kebutuhan SDM berdasarkan beban kerja yang dirasakan oleh pekerja,
serta memberikan rekomendasi strategi perusahaan yang dapat dilakukan
untuk meningkatkan kinerja pekerja dengan melihat faktor-faktor internal dan
eksternal perusahaan. Metode yang digunakan adalah NASA-TLX dan Full
Time Equivalent (FTE). Hasil dari penelitian ini adalah didapatkan bahwa
perlu adanya penambahan pekerja pada jobdesc operator 1. Hal tersebut
dikarenakan beban kerja yang dirasakan oleh operator 1 termasuk dalam
kategori tinggi (overload). Sehingga dengan melakukan analisis SWOT, perlu
adanya strategi yang dilakukan oleh perusahaan yaitu dengan melakukan
penyegaran pekerja dengan rekruitmen pekerja baru, melakukan pelatihan dan
pengembangan karir, memberikan imbalan maupun sanksi kepada pekerja
sesuai dengan Kkinerjanya, serta melakukan evaluasi kinerja sehingga

diharapkan dapat meningkatkan produktivitas pekerja maupun perusahaan.

Penelitian yang dilakukan oleh Satrio Wicaksono dan Alnisa Min Fadillah
(2021) tujuan dari penelitian ini adalah untuk menganalisis beban kerja yang
ada pada karyawan admin logistik saat ini dan kemudian dari hasil analisis
beban kerja tersebut dapat diambil kebijakan sumber daya manusia mengenai
pengaturan beban kerja. Metode yang digunakan adalah Full Time Equivalent
(FTE). Hasil dari penelitian ini adalah 3 pegawai dari admin logistik memiliki
hasil beban kerja yang berbeda. 1 diantaranya masuk kedalam kategori

underload dan 2 pegawai lainnya masuk kedalam kategori overload.

Penelitian yang dilakukan oleh Yunita Rachmuddin (2020) tujuan dari
penelitian ini adalah untuk menghitung beban kerja fisik dan beban kerja
mental engineer. Metode yang digunakan adalah NASA-TLX dan Full Time
Equivalent (FTE). Hasil dari penelitian ini adalah indeks FTE menunjukkan
jumlah engineer listrik yang memadai dimana setengah dari mereka masih
dapat ditugaskan untuk proyek baru, sementara sebagian besar insinyur
instrumen sudah kelebihan beban. Beban kerja mental engineer dari hasil
NASA-TLX menunjukkan rata-rata WWL (Weighted Workload) hingga
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81,72, yang dikategorikan 'Sangat Tinggi' dan sesuai dengan sifat proyek yang

selalu diharapkan sesuai jadwal dengan hasil berkualitas tinggi.

2.2. Kajian Deduktif
2.2.1. Beban Kerja

Beban Kkerja didefinisikan sebagai serangkaian kegiatan yang harus
diselesaikan secara sistematis oleh suatu unit organisasi atau pemegang
jabatan dengan menggunakan teknik analisis seperti jabatan, teknik analisis
beban kerja, atau rekayasa manajemen lainnya dalam hal khusus untuk
memperoleh informasi tentang efisiensi dan efektivitas kerja organisasi unit.
(Aniti, Aziz, & Yunus, 2013)

2.2.2. Perhitungan Waktu Baku

Dalam menentukan nilai waktu baku dibutuhkan beberapa faktor seperti
performance rating, waktu normal, dan waktu siklus. Waktu normal adalah
waktu yang dibutuhkan operator untuk menyelesaikan satu unit pekerjaan
tanpa adanya waktu tambahan atau waktu cadangan apabila terdapaat
kerusakan kecil, penundaan proses atau lain sebagainya (Wigjosoebroto,
2003). Penentuan waktu baku dihitung dengan menggunakan rumus berikut
(Wigjosoebroto, 2003) :

Waktu Normal = Rerata Elemen Kerja x Rating Factor

100
100-All

Waktu Baku = Waktu Normal x

2.2.3. Allowance

Menurut (Ikram, 2018), Allowance adalah Waktu ditambahkan ke waktu
normal yang disediakan untuk kebutuhan pribadi, hambatan yang tak
terhindarkan, dan kelelahan. Ada dua metode yang biasa digunakan dalam
mengembangkan standar allowance. Teknik pertama adalah studi produksi,
yang mengharuskan pengamat untuk memeriksa dua atau tiga proses selama
periode waktu tertentu. Pengamat mencatat durasi dan penyebab setiap
interval waktu idle. Hasil yang diselesaikan oleh pengamat setelah memilih
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sample yang mewakili untuk menentukan persentase masing-masing tag. Data
yang diperoleh harus ditransfer ke tingkat kinerja yang khas. kecenderungan
metode ini untuk menggunakan sampel kecil, yang mengarah ke hasil yang

besar,

Teknik kedua mencakup studi ketenagakerjaan. Metode ini membutuhkan
banyak pengamatan yang tidak direncanakan, yang mengurangi jumlah waktu
yang dibutuhkan untuk pengamatan. Metode ini tidak menggunakan
stopwatch. Pengamat hanya mengamati dan mencatat kegiatan yang dilakukan
operator pada waktu-waktu tertentu. Bila jumlah hambatan dibagi dengan
jumlah pengamatan yang dilakukan saat operator bekerja secara efektif,
diyakini bahwa hasilnya mendekati toleransi yang dibutuhkan operator untuk
memperhitungkan hambatan biasa yang sudah ada. Besarnya kelonggaran
dapat ditentukan berdasarkan faktor-faktor yang mempengaruhi, yang dapat
dilihat dalam sebuah tabel. Adapun tabel allowance berdasarkan ILO
(International Labour Standards) sebagai berikut.
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FAKTOR CONTOH KELONGGARAN (%)
PEKERJAAN
E. Keadaan temperatur tempat kerja**) Temperatur(oC) Kelemahan Normal Berlebihan
1 Beku Dibawah 0 diatas 10 diatas 12
2 Rendah 0-13 10-0,0 12-500
3 Sedang 13-22 500-0 8.00-0
4  Nommal 22-28 0-5,00 0-8,00
5 Tinggi 28-38 5,00 40 £-100
6  Sangat Tinggi diatas 38 diatas 40 diatas 100
F. Keadaan atmosfer ***)
1 Baik Ruang vang berventilasi baik, udara segar 0
2 Cukup Ventilasi kurang baik, ada bau - banan (tidak berbahava) 0-5
3 Kurang baik Adanya debu - debu beracun, atau tidak beracun tetapi 5,00-10
banvak
4  Buruk Adanya bau - bauan berbahayva yang mengharuskan 10.00 -20
menggunakan alat - alat pemapasan T
G. Keadaan lingkungan vang baik
1 Bersih, schat, cerah dengan kebisingan rendah 0
2 Siklus kerja berulang - ulang antara 5 -10 detik 0-1
3 Siklus kerja berulang - ulang antara 0 - 5 detik 1-3
4  Sangat Bising 0-5
5 Jika faktor - faktor vang berpengaruh dapat menurunkan kwalitas 0-5
6  Terasa adanya getaran lantai 5-10
7 Keadaan - keadaan yang luar biasa (bunyi, kebersihan | dll) 5-15
*)Kontras antara wama hendaknya diperhatikan
**)Tergantung juga pada keadaan Ventilasi
***) Dipengaruhi juga oleh ketinggian tempat kerja dari permukaan laut dan keadaan iklim
Catatan pelengkap - kelonggaran untuk kebutuhan pribadi bagi - pria =0 -2,5% : wanita=2 - 5,0%
Tabel Allowance
FAKTOR CONTOHPEKERJAAN KELONGGARAN (%)
A. Tenaga yang dikeluarkan Ekuivalen beban (Kg) Pria Wanita
1 Dapat diabaikan Bekerja dimeja, duduk tanpa beban 0,00-6,00 0,00-6,00
2 Sangatrningan Bekena dimeja, berdin 0,00-225 6,00-75 6,00-75
3 Ringan Menyvekop ringan 2,25-9,00 7.5-12,00 7.5-16,00
4 Sedang Mencangkul 9,00 18,00 12,00-19,00 16,00-30,00
5 Beat Mengayuh palu yang berat 19.00-27,00 19,00 -30,00
6 Sangatberat Memanggul beban 27,00 - 50,00 30,00- 50,00
7 Luarbiasa berat Memanggul kurang berat diatas 50
B. Sikap kerja
1 Duduk Berkerja duduk, ingan 000-10
2 Berdin diatas dua kaki Badan tegak, ditumpu dua kaki 10-25
3 Berdin diatas satu kaki Satu kaki mengerjakan alat kontrol 25-40
4 Berbaring Pada bagaian sisi, belakang atau depan badan 25-40
5  Membungkuk Badan dibungkukana bertumpu pada kedua 40-10
aki 7 1.
C. Gerakan kerja
1 Nommal Avunan bebas dan palu 0
2 Agakterbatas Avunan terbatas dari palu 0-5
3 Sulit Membawa beban berat satu tangan 0-5
4 Padaanggota - anggota badan terbatas Berkerja dengan tangan diatas kepala 5,00 - 10,00
5 Seluruh anggota badan terbatas Bekenja dilorong pertambangan vang sempit. 10,00 - 15,00
D. Kelelahan Mata *) Pencahayaan baik Buruk
1 Pandangan yang terputus - putus Membawa alat ukur 0,00 -6,00 0,00 - 6,00
2 Pandangan yang hampir terus menerus Pekerjaan - pekerjaan yang teliti 6,00-75 6,00-75
3 Pandangan terus menerus dengan fokus berubah — Memeriksa cacat - cacat pada kain 75-12,00 7,5-16,00
Tubah 12,00 - 19,00 16,00 - 30,00
4 Pandangan teus menerus dengan fokus Tetap pemeriksaan vang sangat teliti 19,00 -30,00 30,00 - 50,00

Gambar 2. 1 Tabel Allowance

2.24.

Performance Rating

Untuk mengukur rating factor pada penelitian ini

menggunakan cara

Weistinghouse yang mana cara ini memiliki 4 faktor yang akan menentukan

kewajaran dan ketidakwajaran dalam bekerja.
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SKILL EFFORT

+ 0.15 Al Super skall = 0.13 Al Super skill
+0.13 A2 - 0.12 A2
+~ 0.11 Bl Excellent - 01 Bl Excellent
-~ 008 B2 - 008 B2
- 0.06 C1 Good | =008 Cl Good
- 0.03 c2 | - 002 c2
0.00 D Average 0.00 D Average
0.05 El Fau I 004 EI Fair
0.10 E2 008 E2
- 0.16 Fl Poor 012 F1 Poot
022 F2 0.17 F2
CONDITION CONSISTENCY
|
+ 006 A Ideal - 004 A Ideal
+ 004 B Excellent « 003 8 Excellent
+ 002 C Good - 001 C Good
0.00 D Average 0.00 D Average
0.03 E Fau - 002 E Fawr
0.07 F Poor - 004 F Poor

Gambar 2. 2 Rating Factor Westinghouse
(Sumber : Niebels, 1999)

Penjelasan terkait faktor-faktor yang ada pada tabel Westinghouse di atas

adalah sebagai berikut :

1) Skill (Keterampilan), yaitu kecakapan operator dalam melakukan
pekerjaannya, hal ini bisa dipengaruhi oleh pengalaman dan
ditunjukan dengan baiknya koordinasi antara pikiran dan gerakan
anggota badan.

a) Super Skill
1. Secara pembawaan sesuai dengan pekerjaan
2. Bekerja dengan sempurna
3. Tampak seperti terlatih dengan sangat baik
4. Gerakan-gerakannya halus danterlatih sangan cepat sehingga
sulit diikuti

Terkadang terkesan tidak berbeda dengan gerakan mesin

o

6. Perpindahan dari satu elemen pekerjaan ke elemen lain tidak

terlampau terlihat karena lancer
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7.

Tidak terkesan adanya gerakan-gerakan berpikir dan
merencanakan tentang apa yang dikerjakan (sudah sangat
otomatis)

Secara umum dapat dikatakan bahwa pekerjaan bersangkutan
adalah pekerjaan yang baik

b) Excellent Skill

1.
2. Tampak cocok dengan pekerjaan yang digeluti
3.
4

© 0 N o

Percaya pada diri sendiri

Terlihat telah terlatih baik

Bekerja dengan teliti, tidak banyak melakukan pengukuran-
pengukuran atau pemeriksaan-pemeriksaan

Gerakan-gerakan kerja beserta urutan-urutannya dijalankan
tanpa kesalahan

Menggunakan peralatan dengan baik

Bekerjanya cepat tanpa mengorbankan mutu

Bekerjanya cepat tetapi mulus

Bekerja bersana dan terkoordinasi

Good Skill

1.
2.

© © N o g &

Kualitas hasil baik

Bekerjanya tampak lebih baik dari pada kebanyakan
pekerjaannya pada umumnya

Dapat memberikan petunjuk pada pekerja lain yang
keterampilannya lebih rendah

Tampak jelas sebagai kerja yang cakap

Tidak memerlukan banyak pengawasan

Tidak ada keraguan

Bekerja stabil

Gerakannya terkoordinasi dengan baik

Gerakannya cepat
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d) Average Skill

1.

Tampak adanya kepercaan pada diri sendiri

2. Gerakannya cepat tetapi tidak lambat

3. Terihatnya ada pekerjaan-pekerjaan yang perencana
4,
5

Tampak sebagai pekerja yang cakap

. Gerakan-gerakannya cukup menunjukkan tidak adanya

keragu-raguan

Mengkoordinasikan tangan dan pikiran dengan cukup baik
Cukup terlatih dan karenanya mengetahui seluk beluk
pekerjaanya

Bekerjanya cukup teliti

Secara keseluruhan cukup memuaskan

e) Fair Skill

Tampak terlatih tetapi belum cukup baik

Mengenal peralatan dan lingkungan secukupnya

Terlihat adanya  perencanaan-perencanaan  sebelum
melakukan gerakan

Tidak mempunyai kepercayaan diri yang cukup

5. Tampaknya seperti tidak cocok dengan pekerjaannya tetapi

telah ditempatkan di pekerjaan itu agak lama

6. Mengetahui apa yang dilakukan dan harus dilakukan tetapi
tampak selalu tidak yakin

7. Sebagian waktu terbuang karena kesalahan sendiri

8. Apabila tidak bekerja dengan sungguh-sungguh serta
outputnya rendah

9. Biasanya tidak ragu ketika melakukan gerakan

f) Poor Skill
1. Tidak dapat mengkoordinasikan antara tangan dan pikiran
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Gerakannya kaku

Kelihatannya tidak yakin Ketika melakukan gerakan
Tidak terlihat cocok dengan pekerjaan yang dilakukan
Ragu-ragu dalam menjalankan gerakan kerja

Sering melakukan kesalahan

Tidak percaya diri

Tidak bisa mengambil inisiatif sendiri

2) Effort (Usaha), yaitu membagi masuk dalam kelas-kelas dengan ciri

masing-masing. Maksud usaha disini adalah kesungguhan operator

ketika melakukan pekerjaan, berikut adalah usaha dengan :

a) Excessive Effort

1.
2.

Kecepatan sangat berlebihan
Usahanya sangat bersungguh-sungguh tetapi

membahayakan kesehatannya

dapat

Kecepatan yang dihasilkan tidak dapat dipertahankan

sepanjang hari kerja

b) Excellent Effort

1.

Jelas terlihat kecepatan kerja yang tinggi

2. Gerakan-gerakan lebih “ekonomis” dibandingkan dengan

© o N o 0o b~ W

operator biasa

Penuh perhatian pada pekerjaannya

Banyak memberi saran-saran

Menerima saran-saran dan petunjuk dengan senang
Percaya pada tujuan pengukuran waktu

Tidak dapat bertahan dalam beberapa hari

Bangga atas kelebihan yang dimiliki

Gerakan-gerakan yang salah terjadi sangat jarang sekali

10. Bekerja dengan sistematis

32



d)

11. Karena lancer, perpindahan dari satu elemen ke elemen yang

lain tidak terlihat

Good Effort

© oo N o o b~ w DN E

Bekerja berirama

Saat menganggur sangat sedikit, bahkan terkadang tidak ada
Penuh perhatian dengan pekerjaan

Senang dengan pekerjaannya

Kecepatannya baik dan bertahan sepanjang hari

Percaya pada maksud baik dalam pengukuran waktu
Menerima saran-saran dan petunjuk dengan senang

Dapat memberikan saran-saran untuk perbaikan kerja

Tempat kerjanya diatur dengan baik dan rapi

10. Menggunakan alat-alat yang tepat dengan baik

11. Memelihara peralatan dengan baik

Average Effort

1.

2
3
4.
5

. melakukan kegiatan-kegiatan perencanaan

Tidak sebaik good, tetapi lebih baik dari poor
Bekerja dengan stabil
Menerima saran-saran tetapi tidak melaksanakannya

Set Up dilakukan dengan baik

Fair Effort

1
2
3
4.
5
6

. Saran-saran yang baik diterima dengan kesal

Kdang-kadang perhatian tidak ditunjukan pada pekerjaannya
Kurang sungguh-sungguh

Tidak mengeluarkan tenaga dengan secukupnya

. Terjadi sedikit penyimpangan dengan cara kerja baku

. Alat-alat yang dipakai tidak selalu yang terbaik
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7. Terliahat adanya kecenderungan kurang perhatian pada
pekerjaannya

8. Terlampau hati-hati

9. Sistematika kerjanya sedang-sedang saja

10. Gerakan-gerakan tidak terencana

f) Poor Effort

1. Banyak membuang-buang waktu
Tidak memperhatikan adanya minat bekerja
Tidak mau menerima saran-saran

Tampak lambat dan malas bekerja

o b~ DN

Melakukan gerakan yang tidak perlu untuk mengambil alat-
alat dan bahan-bahan
6. Tempat kerjanya tidak diatur dengan rapi
7. Tidak peduli dengan baik tidaknya peralatan yang dipakai
8. Mengubah-ubah tata letak tempat kerja yang telah diatur
9. Set Up kerjanya terlihat tidak baik
3) Condition, adalah kondisi kerja dengan kondisi fisik lingkungan
seperti keadaan temperatur, pencahayaan serta kebisingan ruangan.
4) Consistency (Konsistensi), yaitu kesamaan hasil antara pengukuran
lama waktu operator ketika melakukan pekerjaan tertentu.
2.2.5. Line Balance

Line Balancing adalah operasi penyeimbangan yang harus dilakukan untuk
memastikan keseimbangan lini produksi dan proses produksi berjalan dengan
lancar. Line balancing juga merupakan sarana untuk menugaskan sejumlah
pekerjaan ke stasiun kerja yang saling berhubungan dalam suatu lintasan atau
lini produksi sehingga setiap stasiun kerja memiliki waktu yang tidak melebihi

siklus waktu stasiun kerja tersebut. (Mughni & Sari, 2021)

2.2.6. Workload Analysis

Menurut (Arif, 2009) metode Workload Analysis dilakuakan untuk
mengetahui tingkat efesiensi kerja berdasarkan beban kerja yang diterima oleh
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operator dalam menyelesaikan pekerjaannya serta dapat menentukan jumlah

karyawan yang optimal dalam satu bagian produksi.

(Sari & Suhardi, 2020) mengatakan klasifikasi menurut metode Workload
Analysis (WLA) sebaiknya mendekati atau sama dengan 100%. Berikut
merupakan klasifikasi yang terjadi pada perhitungan tenaga kerja :

1. Beban kerja saat pengukuran =100% (fit/normal)

Hal ini terjadi Ketika jumlah tenaga kerja dan beban kerja pada saat
pengukuran sudah baik, artinya jumlah tenaga kerja sudah sesuai dengan

kebutuhan volume pekerjaan.
2. Beban kerja saat pengukuran >100% (overload)

Hal ini menunjukan bahwa jumlah tenaga kerja dan beban kerja pada saat
pengukuran rata-rata diatas normal yang artinya harus ada penambahan
tenaga kerja, karena tenaga kerja yang ada menerima beban kerja yang

berlebihan.
3. Beban kerja pengukuran <100% (underload)

Hal ini terjadi Ketika jumlah tenaga kerja berlebih disbanding volume

pekerjaan yang tersedia, sehingga beban kerja dibawah normal.

Adapun rumus yang digunakan untuk mendapatkan nilai beban

kerja menggunakan metode Workload Analysis sebagai berikut :

Total Waktu Baku
Total Waktu Kerja

Beban Kerja = x 100%

2.2.7. Full Time Equivalent

Menurut (Muhardiansyah & Widharto, 2017) Full Time Equivalent adalah
salah satu metode berbasis waktu untuk menganalisis beban kerja dengan cara
mengukur lama waktu penyelesaian pekerjaan, yang kemudian mengubah
waktu tersebut menjadi indeks nilai FTE.

Metode perhitungan beban kerja dengan Full Time Equivalent (FTE)
adalah metode dimana waktu yang digunakan untuk menyelesaikan berbagai

pekerjaan dibandingkan terhadap waktu kerja efektif yang tersedia. FTE
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bertujuan menyederhanakan pengukuran kerja dengan mengubah jam beban
kerja ke jumlah orang yang dibutuhkan untuk menyelesaikan pekerjaan
tertentu (Adawiyah, 2013)

(Yasmin & Ariyanti, 2018), mengatakan bahwa indeks nilai FTE
dibagi menjadi 3 katergori yaitu Overload, Underload, dan Normal. Dari
setiap kategori memiliki nilainya masing-masing sebagai berikut.

Table 2. 1 Indeks Nilai FTE

Nilai Kategori
0-0,99 Underload
1-1,28 Normal

>1,28 Overlaod

Untuk mendapatkan nilai FTE dari suatu proses kerja menggunakan

rumus berikut :

__Jumlah jam kerja tiap tahun + Allowance

FTE =

Total jam kerja efektif dalam setahun

Menurut (Muhardiansyah & Widharto, 2017), dalam melakukan analisis
beban kerja dengan metode FTE (Full Time Equivalent) terdapat lima

langkah yang perlu dilakukan yaitu :

1. Menetapkan unit kerja beserta kategori tenaganya

2. Menetapkan waktu kerja yang tersedia selama satu tahun. Data yang
dibutuhkan untuk menetapkan waktu kerja dalam setahun adalah :
a. Harikerja
b. Cuti tahunan
c. Pendidikan dan pelatihan
d. Hari libur nasional
e. Ketidakhadiran kerja
f.  Waktu kerja

3. Menyusun standar kelonggaran. Tujuan dari menyusun data ini adalah
untuk mengetahui factor kelonggaran (Allowance) karyawan yang
meliputi jenis kegiatan dan kebutuhan waktu dalam menyelesaikan suatu
kegiatan yang tidak terkait dengan kegiatan pokoknya. Kegiatan yang
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tidak terkait langsung contohnya adalah istirahat, sholat atau ke toilet dan
beberapa kegiatan lainnya.

4. Menetapkan standar beban kerja, standar beban kerja merupakan volume
beban kerja yang dirasakan oleh karyawan dalam menyelesaikan
pekerjaannya (rata-rata waktu).

5. Menghitung kebutuhan tenaga per unit kerja, pada tahap ini peneliti
berusaha memperoleh jumlah dan kategori karyawan yang kerja sesuai

dengan beban kerja.

BAB IlI

METODOLOGI PENELITIAN

3.1. Subjek Penelitian
Subjek yang digunakan pada penelitian ini adalah kelompok kerja departemen
Wood Working PT. Yamaha Indonesia pada bagian Machine Cabinet UP.

3.2. Objek Penelitian
Objek yang digunakan pada penelitian ini adalah operator pada bagian Machine
Cabinet UP Departemen Wood Working PT. Yamaha Indonesia yang berjumlah
12 orang.

3.3. Data Penelitian

3.2.1 Data Primer

Data primer adalah data yang dikumpulkan secara langsung terkait proses
produksi yang terdapat pada suatu bagian perusahaan. Data primer yang

digunakan yaitu :

6. Observasi
Peneliti melakukan pengamatan mengenai proses
produksi yang dilakukan secara langsung pada sebuah
bagian produksi dan mengumpulkan data yang
dibutuhkan guna menunjang penelitian.

7. Wawancara
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Peneliti melakukan pengumpulan data dengan
menanyakan secara langsung kepada ahli pada baguan

produksi tersebut guna menunjang penelitian.
3.2.2 Data Sekunder

Data sekunder adalah data yang diperoleh melalui kajian literatur atau

referensi tertentu yang menunjang penelitian yang sedang dilakukan seperti
artikel, jurnal, buku, dan lainnya.

3.4. Alur Penelitian
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Identifikaszi Masalah

h 4
Kajian Literatur

h 4

Pengumpulan Data :

1. Data Produksi MCUP
2. Data Waktu Kerja Efektif
3. Job Description Operator

5. Allowance
6. Rating Factor

h 4
Perhitungan Waktu Baku

¥ v
Perhitungan Beban Kerja FTE Perhitungan Line Balance

h 4
Analisis Hasil dan Pembahasan

Y

Kesimpulan dan Saran

h 4

( Selesai )

Gambar 3. 1 Alur Penelitian

Berikut merupakan penjelasan dari alur penelitian diatas :
1) Mulai

Penelitian ini dilakukan pada bagian Machine Cabinet Upright Piano PT.
Yamaha Indonesia.

2) ldentifikasi Masalah

Pada tahap ini melakukan identifikasi maslah dari permasalahan yang terjadi
pada bagian Machine Cabinet Upright Piano PT. Yamaha Indonesia dengan

cara observasi dan wawancara kepada pihak yang terkait.

3) Kajian Literatur
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Kajian literatur berfungsi sebagai referensi serta teori-teori dari penelitian
terdahulu yang memiliki keterkaitan dengan penelitian ini. Dalam kajian
literatur ini terdapat kajian deduktif dan kajian induktif. Kajian deduktif
berisi tentang teori-teori yang menunjang topik pada penelitian ini,
sedangkan kajian induktif berisi mengenai hasil penelitian terdahulu dan

pembanding terhadap penelitian yang akan dilaksanakan.
4) Pengumpulan Data

Pada tahap ini dilakukan pengambilan data primer dan skunder sebagai
bahan untuk dilakukannya pengolahan data. Pengumpulan data yang
dilakukan dengan cara mewawancara pihak terkait, kajian literatur, serta
pengumpulan data-data historis perusahaan yang diperlukan seperti data
produksi Machine Cabinet Upright Piano.

5) Pengolahan Data

Pada tahap ini dilakukan pengolahan data dengan data-data yang sudah
terkumpul dan pembuatan grafik guna analisis sesuai topik untuk mencapai

tujuan yang telah ditetapkan.
6) Analisis Hasil dan Pembahasan

Pada tahap ini dilakukan analisis terhadap hasil perhitungan yang telah
didapatkan pada pengolahan data dan dilakukan pembahasan guna

menemukan solusi atau usulan terhadap penelitian ini.
7) Kesimpulan dan Saran

Pada tahap ini adalah menarik kesimpulan dari penelitian yang telah
dilakukan secara menyeluruh terhadap analisis hasil, serta dapat memberikan
saran atau rekomendasi sebagai bahan pertimbangan untuk penelitian

selanjutnya.

8) Selesai
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BAB IV
PENGOLAHAN DATA

4.1 Profil Perusahaan
4.1.1 Sejarah Perusahaan

Sejarah Yamaha dimulai Ketika Nippon Gakki Co. Ltd. Didirikan pada tahun
1887 sebagai produsen organ buluh yang saat ini Bernama Yamaha Corporation.
Dengan dimilikinya jiwa wiraswasta, wawasan yang luas, serta kegigihan dalam
mengatasi masalah untuk meraih kesuksesan, Torakusu Yamaha dapat
membangun perusahaan ini dengan baik. Sehingga, pada tanggal 12 Oktober 1897
perusahaan ini telah resmi didaftarkan oleh Torakusu Yamaha sebagai badan
hukum. Kemudian, pada tahun 1900 perusahaan ini mulai memproduksi piano,

piano pertama yang diproduksi adalah sebuah piano tegak.

Awal mula berkembangnya Yamaha di Indonesia diawali pada tahun 1965
dengan datangnya presiden direktur Gen’ichi Kawakami ke Indonesia, selama
berada di Indonesia beliau meliahat antusiasme masyarakat lokal terhadap
kesenian terlebih pada bidang seni. Dengan tingginya antusiasme masyarakat
lokal terhadap musik, pada tahun 1970 Nippon Gakki mengirim Mr. Yasuke Sato
sebagai perwakilan perusahaan untuk datang ke Indonesia dan bertemu Sultan
Yogyakarta, Sri Sultan Hamengkubuwono IX. Kedatangannya ke Indonesia
bertujuan untuk mendiskusikan terkait kemungkinan kerjasama dalam
mempopulerkan seni musik di tanah air. Pada saat itu, Jakarta masih jarang adanya
kursus musik. Dengan demikian didirikannya Yayasan Musik Yamaha pertama
pada tahun 1971 dan pada tahun 1972 Yamaha musik Foundation mengubah
Namanya menjadi Yayasan Musik Indonesia (YMI) yang nama ini bertahan
hingga sekarang. Pada tahun 1972, Gen’ichi Kawakami dengan Ali Syarif sepakat

untuk mendirikan perusahaan pembuatan alat musik di Indonesia.

PT. Yamaha Indonesia awalnya memproduksi berbagai macam alat musik
yaitu piano, gitar, electone, pianika, dan alat musik lainnya. Namun kemudian PT.

Yamaha Indonesia memfokuskan pada produksi piano.

4.1.2 Visi dan Misi Perusahaan
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Setiap perusahaan memiliki Visi dan Misi yang berguna untuk menunjang

tercapainya tujuan yang telah dirancang. Begitu juga dengan PT. Yamaha Indonesia

mem

iliki Visi dan Misi sebagai berikut :

a. Visi

Menciptakan berbagai produk dan pelayanan yang mampu memuaskan berbagai

macam kebutuhan dan keinginan dari berbagai pelanggan Yamaha di seluruh

d

unia, berupa produk dan layanan Yamaha di bidang akustik, rancangan,

teknologi, karya cipta, dan pelayanan yang selalu mengutamakan pelanggan.
b. Misi

1.

2
3.
4

Mempromosikan dan mendukung popularisasi pendidikan musik.

. Operasi dan manajemen yang berorientasi pada pelanggan.

Kesempurnaan dalam produk dan pelayanan.

. Usaha yang berkesinambungan untuk mengembangkan dan menciptakan

pasar.

Peningkatan dalam bidang penelitian dan pengembangan secara berkala serta

g

lobalisasi dari bisnis Yamaha secara terus menerus mengembangkan

pertumbuhan bisnis yang positif melalui diversifikasi produk.

4

1.3 Logo Perusahaan

Berikut merupakan logo dari PT. Yamaha Indonesia :

4

@ YAMAHA

Gambar 4. 1 Logo Perusahaan

Dalam logo PT. Yamaha Indonesia terdapat gambar Tiga Garpu Tala yang dapat
diartikan sebagai hubungan Kerjasama yang menghubungkan tiga pilar bisnis
Yamaha, yaitu teknologi, produksi, dan penjualan. Selain itu, Tiga Garpu Tala
tersebut juga melambangkan tiga unsur penting dalam music, yaitu melodi,

harmoni, dan ritmik.

1.4 Lokasi Perusahaan
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Lokasi PT. Yamaha Indonesia terletak pada Kawasan Industri Pulogadung, JI.

Rawagelam | No.5, RW.9, Jatinegara, Kec. Cakung, Jakarta, Daerah Khusus
Ibukota Jakarta 13930.
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e Ia :',,“ 7 V ." 9
na gPT.YAMAHA el = 'fQ i
wmah Skt Jo INDONESIA
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Gambar 4. 2 Lokasi Perusahaan

4.1.5 Produksi Perusahaan

PT. Yamaha Indonesia memproduksi dua jenis piano, yaitu Grand Piano dan
Upright Piano. Setiap jenis piano memiliki model dan warnanya masing-masing.
Beberapa model piano yang diproduksi diantaranya B1, B2, B3, dan U1J. Berikut

merupakan jenis piano yang diproduksi oleh PT. Yamaha Indonesia :
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Gambar 4. 3 Grand Piano

Gambar 4. 4 Upright Piano

4.2 Pengumpulan Data
4.2.1 Elemen Kerja

Pada bagian Machine Cabinet UP Departemen Wood Working PT. Yamaha
Indonesia pembagian elemen kerja dikategorikan berdasarkan mesin yang

digunakan. Berikut merupakan elemen kerja pada bagian Machine Cabinet UP :
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Table 4. 1 Elemen Kerja

No

Operator

Mesin

Operator 1

Bench Saw, Cross Cut, Single Bore, Moulder, Band Saw,
Screw Driver, Tenoner, Router Table, Hand Trimer,

Sander, Pemasangan Cleat, Gambar.

Operator 2

Cross Cut, Band Saw, Moulder, Bench Saw, Press Spline,

Router Table, Gambar.

Operator 3

Single Bore, Bench Saw, Cross Cut, Band Saw, Moulder,
Copy Shaper, Automatic Bore, Tenoner, Press Spline,

Router Table, Pemasangan Cleat.

Operator 4

Automatic Bore, Press Spline, Single Bore, Bench Saw,
Moulder, Copy Shaper, Router Table, Hand Trimer,

Pemasangan Cleat.

Operator 5

Hand Trimer, Screw Driver, Router Table, Single Bore,

Moulder, Press Spline, Sander, Serut, Gambar.

Operator 6

Bench Saw, Cross Cut, Band Saw, Moulder.

Operator 7

Router Table, Automatic Bore, Hand Trimer, Single Bore,
Copy Shaper, Tenoner, Band Saw.

Operator 8

Band Saw, Automatic Bore, Press Spline, Moulder, Screw

Driver, Hand Trimer, Sander, Serut, Gambar.

Operator 9

Bench Saw, Tenoner, Copy Shaper, Moulder, Band Saw,
Single Bore, Cross Cut, Screw Driver, Automatic Bore,
Press Spline, Router Table, Hand Trimer, Pemasangan

Cleat, Gambar.

10

Operator 10

Tenoner, Copy Shaper, Automatic Bore, Single Bore,
Sander, Moulder, Band Saw, Bench Saw, Cross Cut, Screw
Driver, Press Spline, Router Table, Hand Trimer,

Pemasangan Cleat, Serut, Gambar.

11

Operator 11

Bench Saw, Band Saw, Press Spline, Moulder, Automatic

Bore, Hand Trimer, Single Bore, Screw Driver, Router

Table, Gambar, Pemasangan Cleat.
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12 | Operator 12 | Moulder, Router Table, Press Spline, Single Bore, Hand
Trimer, Single Bore, Band Saw, Bench Saw, Screw Driver,

Pemasangan Cleat, Serut, Gambar.

4.2.2 Allowance

Untuk menentukan nilai allowance, peneliti menggunakan nilai yang sudah
ditetapkan oleh International Labor Organization (ILO). Berikut merupakan

tabel allowance.

Table 4. 2 Allowance

Jenis Allowance Poin  Spesifikasi Kondisi Nilai Satuan
Allowance
Tenaga yang dikeluarkan A Sangat Ringan Bekerja dimeja, 6.2 %
berdiri
Sikap kerja B  Berdiri diatas dua Badan tegak, %
kaki ditumpu dua kaki -2
Gerakan C  Agak terbatas Ayunan terbatas
dari palu - %
Kelelahan mata D Pandanganterus  Pemeriksaan yang %
menurus dengan  sangat teliti 12
focus tetap
Temperatur E Tinggi 30° 5,3 %
Keadaan atmosfer F  Kurang baik Adanya debu — %
debu beracun atau
tidak beracun >
tetapi banyak
Keadaan lingkungan G  Keadaan-keadaan yang luar biasa 57 o
(bunyi, kebersihan, dll)
Kebutuhan Jasmani H  Kebutuhan Jasmani 0,0 %
Total 35,6 %

4.2.3 Waktu Kerja Efektif
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Pembagian shift tersebut nantinya akan digunakan untuk menghitung jumla h pcs

setiap harinya dalam setiap shift, karena waktu kerja di Yamaha Indonesia

khususnya di bagian produksi dibagi menjadi dua shift. Berikut merupakan

perhitungan beban kerja berdasarkan shift.

Table 4. 3 Waktu Kerja Efektif

Perhitungan Aug-21  Sept-21 Oct-21 Nov-21 Satuan
Hari Kerja/Bulan 20 21 20 22 Hari
Minggu Kerja 4 4,2 4 4,4 Minggu
Total Jam Kerja/Bulan 160 168 160 176 Jam
Faktor Efektivitas Rata-rata 64,40% 64,40% 64,40%  64,40% %
Total Jam Efektif Kerja 103,04 108,19 103,04 113,34 Jam/Bulan
480 480 480 480 Jam/Minggu
5,15 5,15 5,15 5,15 Jam/Hari
309,12 309,12 309,12 309,12 Menit/Hari
Perhitungan Aug-21  Sept-21  Oct-21 Nov-21 Satuan
Hari Kerja 20 21 20 22 Hari
Minggu Kerja 4 4,2 4 4,4 Minggu
Total Jam Kerja/Bulan 137 144 137 150 Jam
Faktor Efektivitas Rata-rata 64,40% 64,40% 64,40%  64,40% %
Total Jam Efektif Kerja 88,01 92,41 88,01 96,81 Jam/Bulan
420,00 420,00 420,00 420,00  Jam/Minggu
4,51 4,51 4,51 4,51 Jam/Hari
270,48 270,48 270,48 270,48 Menit/Hari

4.2.4 Penetuan Performance Rating

Kinerja karyawan dievaluasi dengan menggunakan metode evaluasi Kinerja.

Penentuan performance rating peneliti menggunakan metode Westinghouse.

Performance rating dievaluasi sesuai dengan pengamatan langsung yang
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dilakukan peneliti mengenai kinerja masing-masing pegawai pada masing-masing
fungsi pekerjaan. Ada empat aspek evaluasi kinerja yang diamati adalah
keterampilan, aplikasi, kondisi kerja, dan komitmen. Berikut merupakan

rekapitulasi perhitungan performance rating yang dapat dilihat pada tabel

Table 4. 4 Performance Rating

Operator Proses Kabinet Model Keterampilan Usaha Kondisi Konsistensi Rati

Kerja Fac
Bench Side
0,11 0,11 0,02 0,01 0,2
Saw Board
FALL
Bench BACK
UP Part 0,11 0,11 0,02 0,01 0,2
Saw Ul-
Operator YUS1
Cleat
Bench
Hinge Bl 0,11 0,11 0,02 0,01 0,2
Saw ]
Stripe
Cleat
Gambar Fallback P118GC 0,11 0,11 0,02 0,01 0,2
Operator
Besar
12
Cleat
Gambar Fallback P121GC 0,11 0,11 0,02 0,01 0,2
Besar
Leg Top
Gambar P121 0,11 0,11 0,02 0,01 0,2
Support
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Berikut merupakan perhitungan permormance rating proses bench saw kabinet

side board B1 :

Keterampilan = Excellent (B1) = 0,11

Usaha
Kondisi Kerja = Good (C) = 0,02
Konsistensi
Jumlah

Rating Factor =1 + (0,25) = 1,25

= Excellent (B1) = 0,11

= Good (C)=0,01

=0,25

Performance Rating diisi berdasarkan wawancara peneliti kepada kepala

kelompok kerja bagian Machine Cabinet Upright Piano dengan melihat skill map

dari masing-masing operator yang berada pada bagian tersebut.

4.25 Rencana Produksi

Rencana produksi digunakan untuk menentukan jumlah produksi setiap harinya

sesuai dengan kebutuhan perusahaan, dalam proses produksi setiap harinya

didapatkan sebanyak 131 pcs/hari dan rework sebanyak 3%/hari. Berikut

merupakan rumus perhitungan rencana produksi per hari :

Plan produksi = (

Plan PSI x rata—rata output/hari

1

total plan prod/hari

1-%rework/hari

Berikut merupakan table hasil perhitungan rencana produksi.

Table 4. 5 Rencana Produksi

)

November 2021
No | Model Plan/Month | Plan/Day Shift 1 Shift 2
1 |B1 721 36,08 27,32 8,75
2 | B2 429 21,47 16,26 5,21
3 | B3 316 15,81 11,98 3,84
4 UL 366 18,31 13,87 4,44
5 |P116 6 0,30 0,23 0,07
6 |P118GC 42 2,10 1,59 0,51
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November 2021

No | Model Plan/Month | Plan/Day Shift 1 Shift 2
7 |P121 33 1,65 1,25 0,40
8 |P121GC 87 4,35 3,30 1,06
9 | P22-D 113 5,65 4,28 1,37
10 | SATIN B1 4 0,20 0,15 0,05
11 | SATIN B2 6 0,30 0,23 0,07
12 | SATIN B3 3 0,15 0,11 0,04
13 | ULJ SATIN 2 0,10 0,08 0,02
14 | B113 48 2,40 1,82 0,58
15 | B113 SATIN 10 0,50 0,38 0,12
16 | B121 491 24,57 18,61 5,96
17 | JX113 CP 10 0,50 0,38 0,12
18 | M2 7 0,35 0,27 0,08
19 | M3 5 0,25 0,19 0,06
20 | SIDE BASE U1-YUS1 1.600 74,98 56,79 18,19
21 | LEG Ul-YUS1 1.800 84,35 63,89 20,46
22 | FALL BACK U1-YUS1 600 28,12 21,30 6,82
23 | PEDAL RAIL U1-YUS1 750 35,15 26,62 8,53
24 | SIDE BASE U3-YUS3 800 37,49 28,39 9,09
25 | FALL BOARD W/K U1 654 30,65 23,21 7,43
26 | FALL BOARD W/K U3 3 0,14 0,11 0,03
27 | FALL BOARD YU11 8 0,37 0,28 0,09
28 | FALL BOARD YU33 132 6,19 4,68 1,50
29 | FALL BOARD WI/K
VUSL.S3 260 12,18 9,23 2,96
30 | FALL BOARD WI/K
VUSS 196 9,18 6,96 2,23
31 | FALL BOARD W/K SU7 0 0,00 0,00 0,00
Total 9502 454 344 110

4.3 Pengolahan Data
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4.3.1 Perhitungan Total Time

Total time adalah jumlah waktu kerja operator selama produksi/hari, dalam

jumlah waktu kerja ini didalamnya sudah termasuk margin sebesar 37%. Berikut

merupakan rekapitulasi perhitungan total time.

Table 4. 6 Total Time

) Plan % ST Net ST ST Tot
Operator  Proses Kabinet  Model ) ST ) ) )
Production Kerja Operator Net Margin Tin
Bench Side
Bl 25,28 0,84 30% 0,25 6,37 9,89
Saw Board
FALL
Bench BACK
UP Part 19,70 0,95 30% 0,29 5,62 8,72
Saw U1-
YUS1
Operator 1 461,
Cleat
Bench )
Hinge Bl 25,28 0,05 0% 0,00 0,00 0,00
Saw .
Stripe
Cleat
Gambar Fallback P118GC 0,63 0,19 25% 0,05 0,03 0,05
Operator
Besar 190,
12
Cleat
Gambar Fallback P121GC 1,30 0,19 25% 0,05 0,06 0,10
Besar
Leg Top
Gambar P121 0,49 02 25% 0,05 0,02 0,04
Support
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Berikut merupakan perhitungan total time proses bench saw kabinet side board
Bl:

Total Time =) ST Margin

Plan Production = 25,28

Allowance = 35,6%

ST =0,84

% Kerja =30%

ST Net Operator =0,84 x 30% =0,25
ST Net = 25,28 x 0,25 =6,37
ST Margin = 6,37 X % = 9,89

Berikut merupakan rekapitulasi dari hasil perhitungan nilai Line Balance masing-
masing operator pada bagian Machine Cabinet Upright Piano bulan November
2021.

Table 4. 7 Rekapitulasi Nilai Total Time

Operator WYD

Operator 1 461,02
Operator 2 288,88
Operator 3 496,91
Operator 4 372,25
Operator 5 377,99
Operator 6 340,74
Operator 7 395,86
Operator 8 307,85
Operator 9 482,62
Operator 10 261,98
Operator 11 344,61
Operator 12 190,95

4.3.2 Perhitungan Presentase Line Balance
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Setelah dilakukannya perhitungan Line Balance secara menyeluruh, maka
selanjutnya dilakukan perhitungan presentase Line Balance yang didapatkan dari
hasil perhitungan diatas. Berikut merupakan perhitungan presentase Line Balance

di setiap shift nya.

Total WYD
Pitch Time X Jumlah Operator

% Line Balance =

Berikut merupakan hasil perhitungan & grafikpresentase Line Balance shift 1
dan shift 2.

Table 4. 8 Presentase Line Balance

Shift 1 Shift 2

WYD 3041,49 Menit 1280,16 Menit

Pitch Time 496,91 Menit 482,62 Menit

WYT 480 Menit 410 Menit

Jumlah Operator 8 Orang 4 Orang
Rencana Produksi 318 Unit/8jam 136 Unit/7jam
Potensial Output 307 Unit/8jam 115 Unit/7jam

Line Balancing 77 % 66 %

4.3.3 Perhitungan Waktu Baku

Pada tahap ini, dilakukan perhitungan waktu baku dalam sebuah proses produksi.
Untuk menghitung waktu baku, telebih dahulu dilakukan perhitungan waktu
normal. Dalam perhitungan waktu normal dibutuhkan data waktu siklus per job
description masing-masing operator yang melibatkan nilai performance rating
per operator. Setelah itu, nilai waktu normal dikalkulasikan dengan allowance
untuk mendapatkan nilai waktu baku. Berikut merupakan rekapitulasi perhitungan

waktu baku.

Table 4. 9 Waktu Baku
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Operator Proses Kabinet Model Waktu Rating Waktu Wal
Allowance
Siklus Faktor Normal Bal
Bench Side
B1 0,25 1,25 0,32 35,6 0,4
Saw Board
FALL
Bench BACK
UP Part 0,29 1,25 0,36 35,6 0,5
Saw -
Operator YUS1
Cleat
Bench )
Hinge Bl 0,00 1,25 0,00 35,6 0,0
Saw ]
Stripe
Cleat
Gambar Fallback P118GC 0,10 0,10 0,10 0,10 0,1
Operator
Besar
12
Cleat
Gambar Fallback P121GC 0,10 0,10 0,10 0,10 0,1
Besar
Leg Top
Gambar pP121 0,10 0,10 0,10 0,10 0,1
Support

Berikut merupakan perhitungan waktu baku proses bench saw kabinet side

board B1 :
Woaktu Siklus = 0,25 Menit

Rating Factor = 1,25

Waktu Normal= 0,25 x 1,25 = 0,32 Menit
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Allowance = 35,6%
Waktu Baku = 0,32 x (100/64,4) = 0,49
4.3.4 Perhitungan FTE

Dalam perhitungan beban kerja menggunakan metode Full Time Equivalent
menggunakan input berupa waktu yang dibutuhkan operator dalam
menyelesaikan pekerjaannya, jumlah waktu libur, total jam Kkerja, total waktu
kerja efektif dengan mempertimbangkan performance rating dan allowance yang

diberikan pada setiap operator pada bagian machine cabinet upright piano.

Table 4. 10 Perhitungan Full Time Equivalent

Waktu
Waktu Total
) Produksi Kerja ) Tc
Operator Proses Kabinet Model ] ] Baku ] Working FTE
(unit/hari) ) ) Efektif ) F
(menit/hari) (jam/bulan)
(jam/bulan)
Bench  Side
Bl 7,58 0,49 113,34 1,36 0,012
Saw  Board
FALL
Bench BAC
UP Part 591 0,55 113,34 1,20 0,011
Saw K U1-
Operator YUS1 .
1 Cleat ’
Bench )
Hinge Bl 0,00 0,00 113,34 0,00 0,000
Saw ]
Stripe
Operator .
12 Cleat |
Gamb P118
Fallbac 0,16 0,09 96,81 0,01 0,0001
ar GC

k Besar
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Waktu

) Waktu ) Total
) Produksi Kerja ) TcC
Operator Proses Kabinet Model ) ) Baku ) Working FTE
(unit/hari) ) ) Efektif ) F
(menit/hari) . (Jjam/bulan)
(jam/bulan)
Cleat
Gamb P121
Fallbac 0,33 0,09 96,81 0,01 0,0001
ar GC
k Besar
Leg
Gamb 0,0000
Top P121 0,12 0,10 96,81 0,00 .
ar
Support

Berikut merupakan perhitungan waktu baku proses bench saw kabinet side

board B1 :

Produksi

Waktu Baku

Jumlah Hari

1 Jam

= 7,58 Unit

= 0,49 Menit/hari

=22 Hari

= 60 Menit

Waktu Kerja Efektif =113,34 Jam/bulan

Maka :

Total Waktu Kerja

Full Time Equivalent =

60

1,36
113,34

_7,58x0,49x22

=0,012

= 1,36 Jam/bulan

Berikut merupakan rekapitulasi dari hasil perhitungan nilai Full Time Equivalent

masing-masing operator pada bagian Machine Cabinet Upright Piano bulan
November 2021.

Table 4. 11 Rekapitulasi Nilai Full Time Equivalent

Shift Operator FTE Kategori
) Operator 1 0,96 Underload

Shift 1
Operator 2 0,59 Underload
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Operator 3 0,74 Underload
Operator 4 0,86 Underload
Operator 5 1,32 Overlaod
Operator 6 0,86 Underload
Operator 7 1,22 Normal
Operator 8 0,61 Underload
Operator 9 1,54 Overlaod
K ict 5 Operator 10 0,55 Underload
Operator 11 0,97 Underload
Operator 12 0,66 Underload
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BAB V

PEMBAHASAN

5.1 Perhitungan Waktu Kerja Efektif

Berdasarkan hasil perhitungan waktu kerja efektif, didapatkan nilai waktu kerja
efektif shift 1 dan shift 2 pada PT. Yamaha Indonesia adalah shift 1 sebesar 1267
jam per tahun sedangkan shift 2 sebesar 1082 jam per tahun. Nilai tersebut didapat
dengan menghitung jumlah kerja per hari dikali dengan jumlah hari kerja pada
tahun 2021. Jumlah hari kerja didapatkan dari jumlah hari pada tahun 2021
dikurang dengan jumlah hari libur dan cuti bersama yang mana hal ini
menyesuaikan dengan regulasi dan keputusan pemerintah sehingga dapat
dikatakan PT. Yamaha Indonesia tidak mengurangi ataupun menambah waktu
kerja dan sudah sesuai dengan regulasi pemerintah. Jam kerja yang diberikan oleh
PT. Yamaha Indonesia untuk pekerja dalam sehari adalah sebesar 8 jam kerja per
hari. PT. Yamaha Indonesia juga memberikan waktu istirahat untuk pekerja
sebesar 1 jam maka dari itu total jam kerja pada PT. Yamaha Indonesia sebesar 7

jam.

5.2 Perhitungan Line Balance
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Gambar 5. 1 Diagram Line Balance

Berdasarkan hasil perhitungan kesamarataan beban kerja yang telah dilakukan
menggunakan metode Line Balance didapatkan bahwa beban kerja yang diterima
operator masi belum merata karena presentase Line Balance didpatkan pada shift
1 sebesar 77% dan shift 2 sebesar 66%. Jika dilihat pada tabel diatas bahwa masi
ada operator yang menerima beban kerja dengan jumlah waktu yang melebihi
waktu yang telah disediakan dan ada juga operator yang menerima beban kerja
jauh dibawah waktu yang telah disediakan. Operator 1 sebesar 461,02 ; Operator
2 sebesar 288,88 ; Operator 3 sebesar 496,61 ; Operator 4 sebesar 372,25 ;
Operator 5 sebesar 377,99 ; Operator 6 sebesar 340,74 ; Operator 7 sebesar 395,86
; Operator 8 sebesar 307,85 ; Operator 9 sebesar 482,62 ; Operator 10 sebesar
261,98 ; Operator 11 sebesar 344,61 ; Operator 12 sebesar 190,95.

5.3 Perhitungan Waktu Baku

Pada bagian Machine Cabinet Upright Piano dalam melakukan proses
produksinya terdapat beberapa kabinet antara lain side board, side arm, pedal rail,

top frame, fall back, fall center, key block, cleat hinge stripe, bottom board shiem,
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music desk, leg, side base, hinge stripe, top board front, top board rear, top frame
r/l, key slip, key bed, triangle, top frame c, cleat fall back besar, cleat fall back
kecil, fallboard, fall center a. Dalam mendapatkan nilai waktu baku dan waktu
normal diperlukan rating factor dan allowance. Penentuan rating factor dan
allowance dilakukan dengan cara menanyakan langsung kepada kepala kelompok

pada bagian Machine Cabinet Upright Piano.

Ratig factor ditentukan menggunakan Westinghouse yang memiliki 4
aspek yang dinilai yaitu keterampilan, usaha, kondisi kerja, dan konsistensi.
Keterampilan yaitu kemampuan operator dalam melakukan pekerjaannya. Usaha
yaitu kesungguhan operator dalam melakukan pekerjaannhya. Kondisi kerja yaitu
keadaan fisik lingkungan seperti temperature, kebisingan, serta pencahayaan
dalam ruangan. Konsistensi yaitu kesamaan atau ketepatan dari hasil produksi
yang dikerjakan oleh operator. Setelah didapatkan semua nilai dari 4 aspek
tersebut dijumlahkan lalu ditambahkan dengan 1. Hasil dari perhitungan yang
telah dilakukan didapatkan rating factor sebesar 1,25.

Dalam perhitungan allowance mengacu pada nilai yang telah ditetapkan
oleh International Labor Organization (ILO). Allowance memiliki 8 faktor yaitu
tenaga yang dikeluarkan, sikap kerja, gerakan kerja, kelelahan mata, keadaan
temperatur, keadaan atmosfer, keadaan lingkungan, dan kebutuhan pribadi. Salah
satu contoh pemberian allowance untuk operator pria, faktor yang pertama yaitu
tenaga yang dikeluarkan sangat ringan memiliki nilai 6,2% karena bekerja dimeja
dengan posisi berdiri. Faktor yang kedua yaitu sikap kerja memiliki nilai 1,2%
karena posisi badan tegak dan ditumpu dengan dua kaki. Faktor yang ketiga yaitu
gerakan memiliki nilai 0,5% karena gerakan yang dilakukan agak terbatas. Faktor
yang keempat yaitu kelelahan mata memiliki nilau 12% karena pandangan terus
menerus dengan fokus tetap. Faktor yang kelima yaitu temperatur memiliki nilai
5,3% karena suhu pada bagian Machine Cabinet Upright Piano mencapai 30°.
Faktor yang keenam yaitu keadaan atmosfer memiliki nilai 5,2% karena adanya
debu-debu beracun atau tidak beracun dalam jumlah yang banyak. Faktor yang
ketujuh yaitu keadaan lingkungan memiliki nilai 5,7% karena terdapat keadaan
yang luar biasa seperti bunyi yang cukup bising dan keadaan lantai produksi yang

kotor. Faktor yang kedelapan yaitu kebutuhan jasmani memiliki nilai 0,0%.
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Setelah didapatkan nilai-nilai tersebut lalu dijumlahkan, sehingga didapatkan nilai

allowance sebesar 35,6%.

Nilai tersebut dikalkulasikan dengan waktu normal untuk mendapatkan
nilai waktu baku operator. Nilai waktu baku yang sudah didapatkan digunakan

untuk menghitung beban kerja masing-masing operator.
5.4 Perhitungan Full Time Equivalent

Pada bulan November tahun 2021 dengan jumlah rata-rata produksi 238 unit/8
jam masih kurang dengan rata-rata rencana produksi yang ditetapkan yaitu sebesar
432 unit/8 jam. Berdasarkan hasil perhitungan yang telah dilakukan didapatkan
bahwa masih terdapat operator yang memiliki beban kerja termasuk dalam
kategori underload dan overload, dengan begitu beban kerja pada bagian Machine

Cabinet Upright Piano masih belum merata.

FTE

2,00

1,50 I
......... ] i
5 6

9 10 11 12

7 8

I FTE Underload Overload

Gambar 5. 2 Grafik FTE

Berdasarkan Gambar 5.1 didapatkan bahwa kerja antar operator pada bulan
November 2021 masih belum merata. Dari grafik tersebut menunjukan bahwa
operator masi memiliki beban kerja overload dan underload yaitu nilai FTE lebih
dari 1.28 dan kurang dari 1.28. Operator 1 memiliki nilai FTE sebesar 0,96 ;
Operator 2 memiliki nilai FTE sebesar 0,59 ; Operator 3 memiliki nilai FTE
sebesar 0,74 ; Operator 4 memiliki nilai FTE sebesar 0,86 ; Operator 5 memiliki

nilai FTE sebesar 1,32 ; Operator 6 memiliki nilai FTE sebesar 0,86 ; Operator 7
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memiliki nilai FTE sebesar 1,22 ; Operator 8 memiliki nilai FTE sebesar 0,61 ;
Operator 9 memiliki nilai FTE sebesar 1,54 ; Operator 10 memiliki nilai FTE
sebesar 0,55 ; Operator 11 memiliki nilai FTE sebesar 0,97 ; Operator 12 memiliki
nilai FTE sebesar 0,66. Hal ini diakibatkan karena pembagian beban kerja masi
belum merata dan tidak sesuai dengan batas maksimal yang telah ditentukan.

5.5 Beban Kerja Usulan

Berdasarkan hasil perhitungan beban kerja yang telah dilakukan menggunakan
metode Full Time Equivalent pada bulan November 2021, peneliti memberikan
usulan berupa pembagian job description berdasarkan nilai FTE yang didapat
sebagai acuan. Pembagian job description usulan dibuat dengan
memperhitungkan rencana produksi bulan November 2021 yaitu sebesar 432

unit/hari dalam 2 shift kerja dengan jumlah hari kerja sebanyak 22 hari.

Setelah dilakukan pembagian job description pada masing-masing
operator, didapatkan jumlah operator optimal untuk menyelesaikan proses
pekerjaan yang ada pada bagian Machine Cabinet Upright Piano dengan rencana
produksi 432 unit/hari yaitu sebanyak 10 operator dengan pembagian 7 operator
pada shift 1 dan 3 operator pada shift 2. Terdapat perbedaan dari jumlah operator
sebelumnya dengan jumlah 13 operator, terjadi pengurangan 2 operator yang
masing-masing mengurangin 1 operator di shift 1 dan pengurangan 1 operator di
shift 2. Operator yang dikurangin dilihat dari jumlah beban kerja yang paling
sedikit, pada penelitian ini yaitu operator 2 pada shift 1 dan operator 12 pada shift
2. Pembagian job description ini dilakukan dengan menyesuaikan kemampuan
operator dalam mengoperasikan mesin agar hasil yang didapatkan masuk dalam
kategori normal. Berikut merupakan usulan pembagian job description yang telah

dilakukan oleh peneliti.

Untuk operator 1 perubahan job description menghilangkan proses bench
saw cabinet fall center B1, B2, P22D. Kemudian memindahkan job description
dari operator 2 yaitu proses cross cut cabinet cleat hinge stripe B121. Operator
7 yaitu proses single bore cabinet side base B3, pedal rail YUS 1, proses tenoner
cabinet key block U1J, P118GC, side base P116, P118GC, P121, P121GC, proses
router table cabinet leg top support P121GC. Operator 5 yaitu proses single bore
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cabinet key block P121, P121GC, leg top support P121GC, cleat fallback besar
U1, cleat fallback kecil U1J, top board rear U1J, P121, P121GC, proses moulder
cabinet fallback B1, B1 SATIN, B2, B2 SATN, B113, fall center B1, B1 SATIN,
B2, B2 SATN, B113, side base YUS1, YUS3, B113, B121. Operator 7 yaitu
proses single bore cabinet side base B3, pedal rail YUSL, proses tenoner cabinet
key block U1J, P118GC, side base P116, P118GC, P121, P121GC, proses router
table cabinet leg top support P121GC.

Untuk operator 3 perubahan job description memindahkan job description
dari operator 2 yaitu proses band saw cabinet side base P118GC, proses bench
saw cabinet fallback U1J SATIN, P121GC, B113, proses cross cut cabinet
fallback B1, B2, P121GC, B113, fallcenter B1, B2, P22D, top board front U1J,
top board rear U1J, proses moulder cabinet key slip U1J, leg B2, B3, fallback B1,
leg top support P121GC, proses press splin cabinet fall center B1 SATIN, B2
SATIN, P22D, top board front U1J SATIN, P121GC, top board rear ULJ SATIN,
P121GC, fallback B1 SATIN, B2 SATIN, B113, proses router table cabinet leg
top support P121GC. Operator 5 yaitu proses moulder cabinet top board front
U1J, U1J SATIN, top board rear U1J, U1J SATIN, proses hand trimer cabinet
top board front U1J, P121, P121GC. Operator 7 yaitu proses tenoner cabinet
side arm B1, B2, B3, U1J, P116, P118GC, P121, P121GC, key block B3, B121.

Untuk operator 4 perubahan job description memindahkan job description
dari operator 2 yaitu proses moulder cabinet side base B2, U1J, JX113CP, side
board B1. Operator 5 yaitu proses router table cabinet top frame B1. Operator
7 yaitu proses copy shaper cabinet side arm B1, B2, B3, U1J, P116, P118GC,
P121, P121GC, proses automatic bore cabinet side base B2, B3, YUS1, YUS3,
proses router table cabinet leg B2, proses hand trimer cabinet leg B3.

Untuk operator 5 perubahan job description menghilangkan proses proses
single bore cabinet key block P121, P121GC, leg top support P121GC, cleat
fallback besar U1J, P116, P118GC, P121, P121GC, cleat fallback kecil U1J,
P116, P118GC, P121, P121GC, top board rear UlJ, P121, P121GC, proses
moulder cabinet fallback B1, B1 SATIN, B2, B2 SATN, B113, fall center B1, B1
SATIN, B2, B2 SATN, B113, side base YUS1, YUS3, B113, B121, top board
front U1J, U1J SATIN, top board rear UlJ, U1J SATIN, proses press spline
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cabinet fall center B1 SATIN, B2 SATIN, P22D, top board front U1J SATIN,
P121GC, top board rear U1J SATIN, P121GC, fallback B1 SATIN, B2 SATIN,
B113, proses hand trimer cabinet fallback P116, proses router table cabinet top
frame B1, proses hand trimer cabinet top board front UlJ, P121, P121GC,
fallback P116, proses serut cabinet fallback U1J, P116, P118GC, P121, P121GC,
key bed U1J, proses sander cabinet cleat fallback besar P116, P118GC, cleat
fallback kecil P116, P118GC, proses gambar cabinet cleat fallback besar U1J,
P116, P118GC, P121, P121GC, leg top support P121.

Untuk operator 6 perubahan job description memindahkan job description
dari operator 1 yaitu proses bench saw cabinet fall center B1, B2, P22D.
Operator 2 yaitu proses cross cut cabinet fallback U1J, P116, P121, music desk
B1, B2, B3, U1J, P116, P121, fallboard U1J, P121, YUS 5, YUS1, U3, YU11,
YU33, SU7, U1, cleat hinge stripe B1, B2, B3, P116, P121, cleat fallback besar
U1J, P116, P121, cleat fallback kecil U1J, P116, P121, key bed U1J, top frame ¢
U1, top frame side U1J, proses moulder cabinet cleat fallback besar U1J, P116,
P121. Operator 7 yaitu proses band saw cabinet leg B3, YUS1, side arm B3.

Untuk operator 7 perubahan job description menghilangkan proses band
saw cabinet leg B3, YUSL, side arm B3, proses single bore cabinet side base B3,
pedal rail YUSL, proses copy shaper cabinet side arm B1, B2, B3, U1J, P116,
P118GC, P121, P121GC, proses automatic bore cabinet side base B2, B3, YUS1,
YUSS3, proses tenoner cabinet side arm B1, B2, B3, U1J, P116, P118GC, P121,
P121GC, key block B3, B121, U1J, P118GC, side base P116, P118GC, P121,
P121GC, YUSS, proses router table cabinet leg B2, proses router table cabinet
leg top support P121GC, proses hand trimer cabinet leg B3.

Untuk operator 8 perubahan job description memindahkan job description
dari operator 2 yaitu proses band saw cabinet cleat fallback besar P116, P121,
leg B3, U1J, P116, P118GC, side arm B3, U1J, P116, P118GC, P121, P121GC,
proses moulder cabinet leg YUS], fallback B1 SATIN, B2, B2 SATIN, B113, fall
center B1, B1 SATIN, B2, B2 SATIN, P22D, side base B3, YUS1, YUS3, B113,
B121, top board front U1J, U1J SATIN, top board rear U1J, U1J SATIN, proses
gambar cabinet cleat fallback besar U1J, P116, P118GC, P121, P121GC, leg top

support P121. Operator 5 yaitu proses single bore cabinet cleat fallback besar
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P116, P118GC, P121, P121GC, cleat fallback kecil P116, P118GC, P121,
P121GC, proses press spline cabinet fall center B1 SATIN, B2 SATIN, P22D,
top board front U1J SATIN, P121GC, top board rear U1J SATIN, P121GC,
fallback B1 SATIN, B2 SATIN, B113, proses hand trimer cabinet fallback P116,
proses serut cabinet fallback U1J, P116, P118GC, P121, P121GC, key bed U1,
proses sander cabinet cleat fallback besar P116, P118GC, cleat fallback kecil
P116, P118GC, proses gambar cabinet cleat fallback besar U1J, P116, P118GC,
P121, P121GC, leg top support P121. Operator 7 yaitu proses tenoner cabinet
side base YUS3.

Untuk operator 9 perubahan job description menghilangkan proses band
saw cabinet cleat fallback besar P121GC, leg B3, YUSL, U1J, P116, P118GC,
leg top support P121, P121GC, side arm B3, U1J, P116, P121, P121GC, side base
P121GC, proses bench saw cabinet cleat hinge stripe P121GC, fallback B1, B2,
YUS1, B113, fall center B1, B2, P22D, pedal rail B3, YUSL1, P22D, M2, M3, top
frame B1, music desk B1 SATIN, B2 SATIN, B3 SATIN, U1J SATIN, cleat
fallback kecil P118GC, P121GC, proses cross cut cabinet fallback B1, B2,
P118GC, P121GC, YUS1, B113, fall center P22D, music desk P116, P121,
fallboard U1J SATIN, P121GC, cleat hinge stripe P118GC, P121GC, cleat
fallback besar UlJ, P116, P118GC, P121, P121GC, cleat fallback kecil U1J,
P116, P118GC, P121, P121GC, top frame ¢ U1J, top frame side U1J, proses single
bore cabinet side base B3, YUS1, YUS3, JX113CP, leg top support P121,
P121GC, cleat hinge stripe B121, proses moulder cabinet key slip P118GC,
P121GC, leg U1J, P116, P118GC, hinge stripe B3, U1J, P116, P118GC.

Untuk operator 10 perubahan job description memindahkan job
description dari operator 9 yaitu proses band saw cabinet leg UlJ, P116,
P118GC, leg top support P121GC, side arm P121GC, side base P121GC, proses
bench saw cabinet cleat hinge stripe P121GC, fallback YUS1, B113, pedal rail
B3, YUS], P22D, M2, M3, music desk B1 SATIN, B2 SATIN, B3 SATIN, U1J
SATIN, cleat fallback kecil P118GC, P121GC, proses cross cut cabinet fallback
B1, B2, P118GC, P121GC, YUS1, B113, fall center P22D, music desk P116,
P121, fallboard U1J SATIN, P121GC, cleat hinge stripe P118GC, P121GC, cleat
fallback besar U1J, P116, P118GC, P121, P121GC, cleat fallback kecil U1J,
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P116, P118GC, P121, P121GC, top frame ¢ U1J, top frame side U1J, proses single
bore cabinet leg top support P121, P121GC, cleat hinge stripe B121. Operator
12 yaitu proses band saw cabinet cleat fallback besar P121GC, proses bench saw
cabinet fall center P22D, top frame B1, proses single bore cabinet key block B1,
B2, B3, P116, P118GC, P121, P121GC, B113, B121, key bed U1J, hinge stripe
U1J, cleat fallback besar U1J, P116, P118GC, P121, P121GC, cleat fallback kecil
U1J,P116, P118GC, P121, P121GC, top board rear U1J, P121, P121GC, fallback
B1, B2, U1J SATIN, P118GC, P121GC, proses moulder cabinet fallback B1, B1
SATIN, B2, B2 SATIN, B113, fall center B1, B1 SATIN, B2, B2 SATIN, P22D,
top board front UlJ, U1J SATIN, top board rear UlJ, U1J SATIN, proses
pemasangan cleat cabinet key block P118GC, P121GC, B121, bottom board B1,
proses driver cabinet fallback U1J, P116, P118GC, P121, P121GC, side base
YUS1, YUSS3, proses press spline cabinet fall center P22D, fallback B113, proses
router table cabinet leg B2, top frame B1, leg top support P121, P121GC, proses
hand trimer cabinet leg U1J, P116, P118GC, top board front U1J, P121, P121GC,
top board rear U1J, P121, P121GC, fallback U1J, P116, , P121, P121GC, proses
serut cabinet fallback U1J, P116, P118GC, P121, P121GC, key bed U1J, proses
gambar cabinet cleat fallback besar P118GC, P121GC, leg top support P121.

Untuk operator 11 perubahan job description memindahkan job
description dari operator 9 yaitu proses band saw cabinet cleat fallback besar
P121GC, leg B3, YUSL], leg top support P121, side arm B3, U1J, P116, P121,
proses bench saw cabinet fallback B1, B2, fall center B1, B2, P22D, top frame
B1, proses single bore cabinet side base B3, YUS1, YUS3, JX113CP, proses
moulder cabinet key slip P118GC, P121GC, leg U1J, P116, P118GC, hinge stripe
B3, UlJ, P116, P118GC. Operator 12 yaitu proses press spline cabinet fall center
B1 SATIN, B2 SATIN, top board front U1J, U1J SATIN, P121, P121GC, top
board rear U1J, U1J SATIN, P121, P121GC, fallback B1 SATIN, B2 SATIN.

Usulan pembagian job description yang dilakukan didapatkan bahwa
semua operator sudah memiliki nilai beban kerja dengan kategori normal. Dari
pembagian tersebut nilai beban kerja menggunakan FTE yang diperoleh masing-
masing operator yaitu operator 1 sebesar 1,01 ; operator 3 sebesar 1,00 ; operator

4 sebesar 1,00 ; operator 5 sebesar 1,02 ; operator 6 sebesar 1,02 ; operator 7

66



sebesar 1, 02 ; operator 8 sebesar 1; 00 ; operator 9 sebesar 1,26 ; operator 10

sebesar 1,15 ; operator 11 sebesar 1,20.

FTE
1,40
1,20
1,00
0,80
0,60
0,40
0,20
0,00
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
I Series] e Series2 Series3

Gambar 5. 3 Diagram FTE

Dilihat dari gambar 5.3 usulan job description dengan 10 operator yaitu 7
operator untuk shift 1 dan 3 untuk shift 2 dengan menggunakan rencana produksi
432 unit/hari dengan jumlah hari kerja 22 hari diperoleh bawha operator
termasuk dalam kategori normal dengan range nilai 1-2,8. Dalam penyusunan
ulang job description ini tugas yang diberikan disesuaikan dengan kemampuan
yang dimiliki oleh masing-masing operator. Dengan begitu, jumlah operator
pada bagian Machine Cabinet Uprigth Piano dikatakan optimal namun apabila
dalam satu waktu jumlah produksi sedang meningkat ataupun menurun agar
beban kerja tetap berada pada kondisi normal maka dapat dilakukan transfer in
atau transfer out sesuai dengan kebijakan yang ada.
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BAB VI

KESIMPULAN DAN SARAN
6.1 Kesimpulan

Berdasarkan penelitian yang telah dilakukan, maka dapat ditarik kesimpulan
untuk menjawab rumusan masalah yang telah ditetatapkan sebelumnya. Berikut

merupakan kesimpulan yang didapatkan :

1. Dari hasil perhitungan yang telah dilakukan, didapatkan pembagian
beban kerja pada bagian Machine Cabinet UP sangat tidak seimbang
dengan begitu mengakibatkan hasil produksi tidak tercapai dan
operator hasrus melakukan overtime untuk mencapai target produksi.
hal ini dilihat dari presentase Line Balance dari tiap shift nya yaitu,
shift 1 77% dan shift 2 66%.

2. Berdasarkan hasil perhitungan FTE pada bulan November 2021
didapatkan bahwa beban kerja yang diterima oleh operator pada
bagian Machine Cabinet Upright Piano masi belum merata yang
membuat beberapa operator masuk dalam kategori underload dan
overload. Operator yang masuk dalam kategori underload yaitu
operator 1, operator 2, operator 3, operator 4, operator 6, operator 8,
operator 10, operator 11, operator 12 dengan nilai FTE berturut-turut
0,96;0,59;0,74;0,86;0,86;0,61;0,55;0,97; 0,66. Untuk operator
dengan kategori normal yaitu operator 7 dengan nilai FTE 1, 22.
Sedangkan untuk operator dengan kategori overload yaitu operator 5,
dan operator 9 dengan nilai FTE berturut-turut 1,32 dan 1,54.

3. Rancangan pembagian job description disesuaikan dengan
kemampuan operator dan menyesuaikan dengan data yang tersedia.
Setelah dilakukan penyusunan ulang job description dengan
melakukan perhitungan beban kerja operator dengan menggunakan
FTE didapatkan bahwa untuk mencapai jumlah operator optimal untuk
bagian Machine Cabinet Upright Piano dibutuhkan 10 operator yang
pembagiannya 7 operator pada shift 1 dan 3 operator pada shift 2.
Berikut merupakan hasil pehitungan usulan beban kerja dengan

menggunakan FTE operator 1 sebesar 1,01 ; operator 3 sebesar 1,00 ;
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operator 4 sebesar 1,00 ; operator 5 sebesar 1,02 ; operator 6 sebesar
1,02 ; operator 7 sebesar 1, 02 ; operator 8 sebesar 1; 00 ; operator 9

sebesar 1,26 ; operator 10 sebesar 1,15 ; operator 11 sebesar 1,20.

6.2 Saran
Saran yang dapat diberikan dalam penelitian ini yaitu :

1. Dalam melakukan produksi jumlah operator yang bekerja harus
disesuaikan dengan jumlah rencana produksi agar beban kerja yang
diterima oleh operator optimal.

2. Allowance yang diberikan cukup besar yaitu 35,6%, maka perlu
dilakukan perbaikan guna mengurangi faktor-faktor kelonggaran yang
tidak memberikan nilai tambah.

3. Untuk penelitian selanjutnya dapat dilakukan implementasi
perancangan beban kerja agar dapat mengetahui efesiensi dari
rancangan beban kerja.
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Lampiran 1: Performance Rating

LAMPIRAN

No Nama Proses Kabinet Model keterampilan | usaha konqisi konsistensi ratir
kerja fact
1 | Yusuf Khamdani Bench Saw Side Board B1 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
FALL BACK U1-
UP PART YUS1 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Cleat Hinge
Stripe B1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Fall Back Bl 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
ULJ SATIN 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
B113 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Fall Center B1 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P22D 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Top Board
Rear ulJ 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Top Boar
Front ulJ 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
Side Arm Bl 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Key Block B1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Pedal Rail U1J SATIN 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
PEDAL RAIL
Ul-Yus1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
FallBoard P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
FALL BOARD
W/K U1 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Hinge Stripe | P116 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Music Desk B1 SATIN 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
B2 SATIN 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
B3 SATIN 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
U1J SATIN 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
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No Nama Proses Kabinet Model keterampilan | usaha konc.lisi konsistensi ratir
kerja fact
Cleat
FallBack
Kecil P118GC 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Cross Cut Fall Back B1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B2 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B113 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Fall Center B1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P22D 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Top Board
Front U1l 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
Top Board
Rear Ul 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Music Desk | B1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
ulJ 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
Fall Board ulJ 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
UlJ SATIN 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
P121GC 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
CVTR 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
Top Frame C | U1J 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
Top Frame
Side Ul 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Top Frame
Sil CVTR 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Key Bed ulJ 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
CVTR 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
FALL BACK U1-
UP PART YUS1 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Cleat Hinge
Stripe B1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
B121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
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No Nama Proses Kabinet Model keterampilan | usaha konc.lisi konsistensi ratir
kerja fact
Cleat Fall
Back Besar P121 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Ul 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Cleat Fall
Back Kecil P121 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
P118GC 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Uil 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Single Bor Side Base U1l 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
CVTR 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Leg Top
Support P121 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Pedal Rail Bl 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Ul 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01| o,
CVTR 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
P22D 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
M2 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
M3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
PEDAL RAIL
Ul-YUs1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Key Block B1 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B3 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
B113 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
B113 DMC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B121 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
U1l 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
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No Nama Proses Kabinet Model keterampilan | usaha konc.lisi konsistensi ratir
kerja fact
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
CVTR 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Key Bed Ul 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Hinge Stripe | UlJ 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Cleat Hinge
Stripe B121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Tri Angle B3 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Cleat Fall
Back Besar ulJ 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Cleat Fall
Back Kecil Ul 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Fall Back Ul 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
U1J SATIN 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
CVTR 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
Top Board
Rear U1l 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Top Board
Moulder Front P121 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
U1J SATIN 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
ulJ 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Top Board
Rear P121 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
U1J SATIN 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Ul 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Top Board P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Cleat Fall
Back Besar ulJ 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P116 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Leg B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
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No Nama Proses Kabinet Model keterampilan | usaha konc.lisi konsistensi ratir
kerja fact
B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
U1l 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
CVTR 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Side Base B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Ul 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
JX113CP 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
SIDE BASE U1-
YUS1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
SIDE BASE U3-
YUS3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B113 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
CVTR 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
Key Slip Uil 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Hinge Stripe | U1J 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Side Board B1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Side Arm CVTR 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
Leg Top
Support P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01| o,
Music Desk B1 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
B2 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Ul 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
FallBack B1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B1 SATIN 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B2 SATIN 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
B113 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Fall Center B1 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
B1 SATIN 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
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No Nama Proses Kabinet Model keterampilan | usaha konc.lisi konsistensi ratir
kerja fact
B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B2 SATIN 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P22D 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Pemasangan
Cleat Key Block P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Bottom
Board B1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Driver Fall Back U1l 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O
CVTR 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O
Leg Top
Band Saw Support P121GC 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
Side Base P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Tenoner Key Block ulJ 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Side Base P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Router Leg Top
Table Support P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Hand Trimer | Fallback P116 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Cleat
FallBack
Sander Besar P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 0,:
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Cleat
FallBack
Kecil P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Cleat
FallBack
Gambar Besar ul) 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O
Leg Top
Support P121 0,11 0,11 0,02 0,01 0,

77



No Nama Proses Kabinet Model keterampilan | usaha koanSI konsistensi rati
kerja fact
FALL BOARD
2 | Didi Rustandi Cross Cut PPR W/K U1 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
FALL BOARD
YU11 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
FALL BOARD
W/K U3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
FALL BOARD
YU33 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
FALL BOARD
W/K YUS1-S3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
FALL BOARD
W/K YUS5 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
FALL BOARD
W/K SU7 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
FallBoard Ul 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Fall Back Bl 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01| o,
ulJ 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B113 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Fall Center B1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P22D 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Top Board
Rear U1l 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Top Board
Front U1l 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Cleat Fall
Back Besar Ul 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Cleat Fall
Back Kecil ulJ 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P121 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
Cleat Hinge
Stripe Bl 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
B2 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
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kerja fact
Key Bed Uil 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
CVTR 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
Music Desk | B1 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
U1l 0,11| 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Top Frame

Side Uil 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Top Frame C | U1J 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Leg CVTR 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
Band Saw Side Arm B3 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
U1l 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
CVTR 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
Leg B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
U1l 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
CVTR 0,11 0,11 0,02 0,01 0,

Cleat Fall
Back Besar ul) 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11| 0,11 0,02 0,01 | O,
Side Base P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Moulder Side Board B1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,

Cleat Fall
Back Besar Uil 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Leg B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
LEG U1-YUS1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Side Base B2 0,11| 0,11 0,02 0,01 | O,
B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
ulJ 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
JX113CP 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
B113 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,

79



No Nama Proses Kabinet Model keterampilan | usaha konc.lisi konsistensi ratir
kerja fact
SIDE BASE U1-
YUS1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
SIDE BASE U3-
YUS3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Key Slip U1l 0,11| 0,11 0,02 0,01 | O,
FallBack B1 0,11| 0,11 0,02 0,01 | O,
B1 SATIN 0,11| 0,11 0,02 0,01 | O,
B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B2 SATIN 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
B113 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
Fall Center B1 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
B1 SATIN 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B2 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
B2 SATIN 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P22D 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Top Board
Front U1l 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
UlJ SATIN 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
Top Board
Rear Ul 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
U1J SATIN 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Bench Saw FallBack U1J SATIN 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B113 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Press Splin Fall Center B1 SATIN 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
B2 SATIN 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P22D 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Top Board
Front U1J SATIN 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
Top Board
Rear U1J SATIN 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Fall Back B1 SATIN 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B2 SATIN 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B113 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Router Leg Top
Table Support P121GC 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Cleat
FallBack
Gambar Besar ulJ 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
P116 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
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kerja fact
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
Leg Top

Support P121 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
3 | Agung Nugroho Single Bor Pedal Rail B1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Ul 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
CVTR 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P22D 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
M2 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
M3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,

PEDAL RAIL
Ul-YUs1l 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Key Block B1 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B113 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
B113 DMC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Ul 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
CVTR 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Hinge Stripe | Ul) 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Tri Angle B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01| o0,
Side Base B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Ul 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
JX113CP 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
Fall Back P121 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
P116 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
ulJ 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Key Bed Ul 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
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No Nama Proses Kabinet Model keterampilan | usaha konc.lisi konsistensi ratir
kerja fact
Leg Top
Support P121 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
Leg CVTR 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Top Board
Rear U1l 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Bench Saw Fall Back B1 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
B2 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
U1J SATIN 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B113 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Fall Center B1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Top Board
Front P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
ulJ 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
Top Board
Rear P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
U1l 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Top Frame Bl 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
FALL BACK U1-
UP PART YUS1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
PEDAL RAIL
Ul-YUS1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Side Arm B1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Key Bed ulJ 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
Pedal Rail Bl 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
U1J SATIN 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Side Board B1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
FallBoard P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
FALL BOARD
W/K U1 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
Hinge Stripe | P116 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P118GC 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Music Desk B1 SATIN 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
B2 SATIN 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
B3 SATIN 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
U1J SATIN 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
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No Nama Proses Kabinet Model keterampilan | usaha konc.lisi konsistensi ratir
kerja fact
Cleat
FallBack
Kecil P118GC 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Cross Cut Fall Back B1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B2 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B113 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Fall Center B1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P22D 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Key Bed ulJ 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
CVTR 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Top Board
Front U1l 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
Top Board
Rear Ul 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Leg Top
Band Saw Support P121 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Side Arm B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
ulJ 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
P116 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Leg B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
LEG U1-YUS1 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
Side Base P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
SIDE BASE U3-
YUS3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Leg Top
Support P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Moulder Leg B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
LEG U1-YUS1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Leg Top
Support P121 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
CVTR 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Top Board
Front Uil 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
U1J SATIN 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
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No Nama Proses Kabinet Model keterampilan | usaha konc.lisi konsistensi ratir
kerja fact
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
Top Board
Rear Ul 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
U1J SATIN 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Top Board P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Side Base
"R" B2 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
U1l 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
SIDE BASE U1-
YUS1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
SIDE BASE U3-
YUS3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B113 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
B121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Side Board
"R" B1 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Key Bed Ul 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
CVTR 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Key Slip P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
U1 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
Hinge Stripe | B121 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
U1l 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Music Desk | B1 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Ul 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Fallback Bl 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
B1 SATIN 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
B2 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
B2 SATIN 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
B113 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Fall Center B1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,

84



No Nama Proses Kabinet Model keterampilan | usaha konc.lisi konsistensi ratir
kerja fact
B1 SATIN 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
B2 SATIN 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P22D 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Copy Shaper | Side Arm B1 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
B2 0,11| 0,11 0,02 0,01 | O,
B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
U1l 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11| 0,11 0,02 0,01 | O,
P118GC 0,11| 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
CVTR 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Auto Bor Side Base B2 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,

SIDE BASE U1-
YUS1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,

SIDE BASE U3-
YUS3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Tenoner Side Arm B1 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
U1l 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11| 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
CVTR 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
Key Block B121 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
UL 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Side Base P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,

Pemasangan

Cleat Key Block P118GC 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B121 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Press Splin Fall Center B1 SATIN 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
B2 SATIN 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P22D 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
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Top Board
Front U1J SATIN 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
Top Board
Rear U1J SATIN 0,11| 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11| 0,11 0,02 0,01 | O,
FallBack B1 SATIN 0,11| 0,11 0,02 0,01 | O,
B2 SATIN 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
B113 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Router Leg Top
Table Support P121GC 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
4 | Sufian Hadi Auto Bor Side Base B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
SIDE BASE U1-
YUS1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
SIDE BASE U3-
YUS3 0,11| 0,11 0,02 0,01 | O,
PEDAL RAIL
Pedal Rail U1-YUS1 0,11 | 0,11 0,02 0,01| o,
Press Splin Fall Center B1 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
B2 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Top Board
Front U1l 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Top Board
Rear ulJ 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Single Bor Pedal Rail B1 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01| o,
B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
U1l 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
CVTR 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P22D 0,11| 0,11 0,02 0,01 | O,
M2 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
M3 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
FALL BACK U1-
Bench Saw Fallback YUS1 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Bl 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
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Cleat Hinge
Stripe Bl 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Side Arm B1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Side Board B1 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Pedal Rail Bl 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
B2 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
U1l 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
U1J SATIN 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
PEDAL RAIL
Ul-Yus1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
CVTR 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
P22D 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
M2 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
M3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Fall Center B1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P22D 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Top Board
Front ulJ 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01| o,
Top Board
Rear U1l 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Moulder Side Board B1 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
Side Base B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
ulJ 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P118GC 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P121 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
JX113CP 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
CVTR 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
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Copy Shaper | Side Arm B1 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
U1l 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P118GC 0,11| 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
CVTR 0,11| 0,11 0,02 0,01 | O,
Pemasangan | Bottom
Cleat Board B1 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Router
Table Leg B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Top Frame B1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Hand Trimer | Leg B3 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
U1l 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
CVTR 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Top Board
5 | A Daud Damar Hand Trimer | Front U1l 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Top Board
Rear U1l 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Fall Back U1l 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Driver Fall Back ul) 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Serut Fall Back ulJ 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P121 0,11| 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Key Bed U1l 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
CVTR 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
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Router
Table Top Frame B1 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Cleat Fall
Single Bor Back kecil ul) 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
P116 0,11| 0,11 0,02 0,01 | O,
P118GC 0,11| 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11| 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Cleat Fall
Back Besar P116 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P118GC 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P121 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
U1l 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Key Block P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Leg Top
Support P121GC 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Top Board
Rear U1l 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Moulder Fallback B1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B1 SATIN 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B2 SATIN 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B113 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Fall Center B1 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
B1 SATIN 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
B2 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
B2 SATIN 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P22D 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
SIDE BASE U1-
Side Base YUS1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
SIDE BASE U3-
YUS3 0,11| 0,11 0,02 0,01 | O,
B113 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B121 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Top Board
Front U1l 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
U1J SATIN 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Top Board
Rear U1l 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
U1J SATIN 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
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Press Splin Fall Center B1 SATIN 0,11 | 0,11 0,02 0,01 0,:
B2 SATIN 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
P22D 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Top Board
Front U1J SATIN 0,11| 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Top Board
Rear U1J SATIN 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
FallBack B1 SATIN 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
B2 SATIN 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
B113 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Cleat
FallBack
Sander Besar P116 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Cleat
FallBack
Kecil P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Cleat
FallBack
Gambar Besar (UK 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Leg Top
Support P121 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
FALL BOARD
6 | Ramanda Putra Bench Saw Fall Board W/K YUS5 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
FALL BOARD
W/KYUS1-S3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
FALL BOARD
W/K U3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
FALL BOARD
YU11l 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
FALL BOARD
YU33 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
FALL BOARD
W/K SU7 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
FALL BOARD
W/K U1 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
ul) 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
U1J SATIN 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
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P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
CVTR 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
Fall Back Bl 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Ul 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
UlJ SATIN 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B113 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
CVTR 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Fall Center B1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P22D 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Top Board
Front Ul 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Top Board
Rear U1l 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Top Frame Bl 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Top Frame
Side Ul 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Top Frame C | Ul) 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Cleat Hinge
Stripe B1 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Music Desk | B1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B1 SATIN 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B2 SATIN 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
B3 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
B3 SATIN 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
U1l 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
U1J SATIN 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
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P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
Key Bed U1l 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
CVTR 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Cleat Fall
Back Kecil Ul 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Hinge Stripe | P116 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
FALL BOARD
Cross Cut Fall Board W/K YUS5 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
FALL BOARD
W/K YUS1-S3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
FALL BOARD
W/K U1 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
FALL BOARD
W/K U3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
FALL BOARD
YU11 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
FALL BOARD
YU33 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
FALL BOARD
W/K SU7 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
ulJ 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
U1J SATIN 0,11 | 0,11 0,02 0,01| o,
CVTR 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Fall Back Bl 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Uil 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
CVTR 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Fall Center Bl 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
B2 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Top Board
Front U1l 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Top Board
Rear Ul 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Top Frame
Side U1l 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
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Top Frame C | U1J 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Cleat Hinge
Stripe Bl 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Music Desk | B1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
ulJ 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
Cleat Fall
Back Besar Ul 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Cleat Fall
Back Kecil ulJ 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
Key Bed Ul 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Band Saw Leg LEG U1-YUS1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Leg Top
Support P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
CVTR 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Side Arm B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
ulJ 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
Moulder Leg B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01| o,
B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Side Board B1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Cleat Fall
Back Besar Ul 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Side Base B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
ulJ 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
JX113CP 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Key Slip U1l 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Leg Top
Support P121 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
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CVTR 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Top Board
Rear P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
Top Board
Front P121 0,11| 0,11 0,02 0,01 | O,
Router
7 | Haritsah Galuh Table Leg B2 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
Leg Top
Support P121 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
CVTR 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
SIDE BASE U1-
Auto Bor Side Base YUS1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
SIDE BASE U3-
YUS3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Hand Trimer | Leg B3 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
LEG U1-YUS1 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
Single Bor Side Base B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
SIDE BASE U1-
YUS1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
SIDE BASE U3-
YUS3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
PEDAL RAIL
Pedal Rail Ul-YUS1 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
Copy Shaper | Side Arm B1 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
U1l 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
CVTR 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Tenoner Side Arm B1 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
B2 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
B3 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
U1l 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
CVTR 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
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SIDE BASE U3-
Side Base YUS3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Key Block B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
ulJ 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Band Saw Leg B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
LEG U1-YUS1 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
Side Arm B3 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
8 | M. Subehi Band Saw Leg B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
LEG U1-YUS1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Side Arm B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Ul 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
SIDE BASE U3-
Side Base YUS3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Leg Top
Support P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Cleat Fall
Back Besar ul) 0,11 | 0,11 0,02 0,01 0,:
P121 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01| o,
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
SIDE BASE U1-
Auto Bor Side Base YUS1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
SIDE BASE U3-
YUS3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Press Splin Fall Back B1 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
B2 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
B1 SATIN 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
B2 SATIN 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B113 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
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Fall Center B1 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
B1 SATIN 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B2 SATIN 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P22D 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Top Board
Front Ul 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
UlJ SATIN 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Top Board
Rear Ul 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
U1J SATIN 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Moulder Leg B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
LEG U1l-YUS1 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
Side Base B3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
SIDE BASE U1-
YUS1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
SIDE BASE U3-
YUS3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B113 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Hinge Stripe | UlJ 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
B121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Key Slip U1 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
Top Board
Front P121 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
U1l 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
U1J SATIN 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Top Board
Rear P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Ul 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
UlJ SATIN 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
Top Board P116 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P118GC 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Leg Top
Support P121 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
FallBack B1 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B1 SATIN 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
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B2 SATIN 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
B113 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
Fall Center B1 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
B1 SATIN 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B2 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
B2 SATIN 0,11| 0,11 0,02 0,01 | O,
P22D 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
SIDE BASE U1-
Screw Driver | Side Base YUS1 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
SIDE BASE U3-
YUS3 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Hand Trimer | FallBack P116 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
Serut FallBack P121GC 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
Cleat
FallBack
Sander Besar P116 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Cleat
FallBack
Kecil P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
Cleat
FallBack
Gambar besar ul) 0,11 0,11 0,02 0,01 0,:
P116 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P118GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121 0,11 | 0,11 0,02 0,01 | O,
P121GC 0,11 | 0,11 0,02 0,01| O,
Leg Top
Support P121 0,11 0,11 0,02 0,01 0,
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Lampiran 2: Total Time

- Shiftl

No | Nama Proses Kabinet Model IE::2?1 ST | %Kerja OPSETR’\E:I(_)R NSETT M:;Ig-;in Té):[ral Ertnaelz

Side Board Bl 25,28 | 0,84 | 30% 0,25 6,37 | 9,89

uppaRT | TATLBACK 11970095 | 30% 029 | 562 | 872

B1 2528 0,05 0% 0,00 0,00 | 0,00

Cleat Hinge B2 15,04 | 0,05 | 0% 0,00 0,00 | 0,00

Stripe B3 11,08 | 0,05| 0% 0,00 0,00 | 0,00

P121GC 3,05 | 0,05 0% 0,00 0,00 0,00

B1 2528|033 0% 0,00 0,00 | 0,00
1 Ope{ator Bench Saw B2 15041017 ] 0% 0,00 0,00 | 000 | 59690 | 461,02

Fall Back U1J SATIN 0,07 1,00 0% 0,00 0,00 | 0,00

P121GC 3,05 | 1,25 0% 0,00 0,00 0,00

B113 1,68 | 0,33 0% 0,00 0,00 0,00

B1 2528|028 | 25% 0,07 1,77 | 2,75

Fall Center B2 15,04 | 0,28 | 25% 0,07 1,05 | 1,63

P22D 3,96 [ 0,28 | 33% 0,09 0,37 0,57

Top Board ulJ 1290 (0,33 | 25% 0,08 1,06 1,65

Rear P121 1,16 (0,33 | 25% 0,08 0,10 0,15

ulJ 12,90 | 0,33 | 25% 0,08 1,06 1,65
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No | Nama Proses Kabinet Model g:gg ST | %Kerja OPSI;I-RI\AI\ETTOR NSETT Mi;[gin TgtTaI #rf;
Top Boar
ot P12l 116 1033 | 250 0,08 010 | 015
Side Arm B1 2528 | 0,8 | 30% 0,24 6,07 | 9,42
Key Block Bl 25,28 | 0,8 | 100% 0,80 20,22 | 31,40
U1J SATIN 0,07 | 0,65| 30% 0,20 0,01 | 0,02
Pedal Rail | PEDAL RAIL
Ul-YUS1 24,63 1,17 | 30% 0,35 8,64 | 1342
P121GC 3,05 (0,35 0% 0,00 0,00 | 0,00
FallBoard FALL BOARD
W/K U1l 21,48 0,63| 0% 0,00 0,00 | 0,00
Hinge Stripe P116 0,21 | 0,57 | 0% 0,00 0,00 | 0,00
P118GC 1,47 | 057 | 0% 0,00 0,00 | 0,00
B1 SATIN 0,14 | 051 | 0% 0,00 0,00 | 0,00
Music Desk B2 SATIN 0,21 | 0,49 | 0% 0,00 0,00 | 0,00
B3 SATIN 0,11 | 0,51 | 0% 0,00 0,00 | 0,00
U1J SATIN 0,07 | 0,08 0% 0,00 0,00 | 0,00
Cleat P118GC 1,47 [0,05| 0% 0,00 0,00 | 0,00
FallBack P121 1,16 [0,05| 0% 0,00 0,00 | 0,00
Kecil P121GC 3,05 | 0,05 0% 0,00 0,00 | 0,00
Bl 25,28 | 0,26 | 10% 0,03 0,66 1,02
Fall Back B2 15,04 | 0,40 | 10% 0,04 0,60 | 0,93
P121GC 3,05 | 0,45 | 25% 0,11 0,34 | 0,53
Cross Cut B113 1,68 [ 0,26 | 25% 0,07 0,11 0,17
Bl 25,28 | 0,46 | 10% 0,05 1,16 1,81
Fall Center B2 15,04 | 0,40 | 10% 0,04 0,60 | 0,93
P22D 3,96 | 0,40 | 25% 0,10 0,40 | 0,62
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No Nama Proses Kabinet Model g:ﬁg ST | %Kerja OPSI;I-RI\AI\ETTOR NSETT Mi;[gin TgtTaI #rf;

Top Board

Front Ul 1290 1540 | 10% 0,04 054 1 084
Top Board

Rear Ul 1290 16 49 | 10% 004 | 054 084

Bl 25,28 0,33 | 25% 0,08 2,09 3,24

. B2 15,04 | 033 | 25% 0.08 1,24 1,93

Music Desk : :

B3 11,08 | 0,33 | 25% 0,08 0,91 1,42

N 12,90 | 0,33 | 25% 0,08 1,06 | 1,65

ulJ 12,90 | 0,60 | 25% 0,15 1,94 3,01

U1J SATIN 0,07 | 0,57 | 50% 0,29 0,02 0,03

Fall Board P121 1,16 | 0,57 | 25% 0,14 0,16 | 0,26

P121GC 3,05 [ 0,57 | 100% 0,57 1,74 2,70

CVTR 0,00 50% 0,00 0,00 0,00

Top Frame C U1l 12,90 | 0,29 | 33% 0,10 125 | 1,94

e U1J 1290 1554 | 330 0,18 2,32 | 361

PG CVTR 0,00 100% 000 | 00| 000

ullJ 1290 | 1,13 | 25% 0,28 3,65 5,66

Key Bed : ’

CVTR 0,00 33% 0,00 0,00 0,00

UP PART FﬁliLY%Aécl:K 19,70 0,38 | 100% 0,38 7,49 | 11,63

Cleat Hinge Bl 2528 10,12 | 25% 0,03 0,76 | 1,18

Stripe B2 15,04 [ 0,12 | 25% 0,03 0,45 | 0,70
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No | Nama Proses Kabinet Model g:gg ST | %Kerja OPSI;I-RI\AI\ETTOR NSETT Mi;[gin TgtTaI -'Il:?rf;
B3 11,08 | 0,12 | 25% 0,03 0,33 | 0,52
P116 021 |0,12| 25% 0,03 0,01 | 0,01
P118GC 1,47 10,12 | 100% 0,12 0,18 | 0,27
P121 1,16 | 0,12 | 25% 0,03 0,03 | 0,05
P121GC 3,05 10,12 | 100% 0,12 037 | 0,57
B121 17,22 | 0,12 | 25% 0,03 0,52 | 0,80
P121 1,16 | 0,12 | 25% 0,03 0,03 | 0,05
Cleat Fall P121GC 3,05 | 0,12 | 100% 0,12 0,37 | 0,57
Back Besar P116 0,21 | 0,12 | 25% 0,03 0,01 | 0,01
P118GC 1,47 10,12 | 100% 0,12 0,18 | 0,27
Ul 12,90 | 0,12 | 25% 0,03 0,39 | 0,60
P121 1,16 | 012 | 25% 0,03 0,03 | 0,05
Cleat Fall P121GC 3,05 10,12 | 100% 0,12 0,37 | 0,57
Back Kecil P116 0,21 [ 0,12 | 25% 0,03 0,01 | 0,01
P118GC 1,47 10,12 | 100% 0,12 0,18 | 0,27
Ul 12,90 | 0,12 | 25% 0,03 0,39 | 0,60
u1J 1290 | 1,76 | 50% 0,88 11,35| 17,63
P121 1,16 | 1,08 | 50% 0,54 062 | 0,97
P121GC 305 |1,08| 50% 0,54 1,65 | 2,56
Single Bor Side Base P116 0,21 | 0,94 | 50% 0,47 0,10 0,15
P118GC 1,47 10,94 | 50% 0,47 0,69 | 1,07
CVTR 0,00 100% 0,00 0,00 | 0,00
B3 11,08 12 | 33% 0,40 4,43 | 6,88
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No | Nama Proses Kabinet Model g:ﬁg ST | %Kerja OPSI;I-RI\AI\ETTOR NSETT Mi;[gin TgtTaI #rf;
Leg Top P121 1,16 | 0,64 | 50% 0,32 037 | 057
Support P121GC 3,05 10,64 | 33% 0,21 0,65 | 1,01

Bl 2528 | 0,22 | 33% 0,07 1,85 | 2,88

B2 15,04 | 0,22 | 33% 0,07 1,10 1,71

B3 11,08 | 0,22 | 33% 0,07 0,81 1,26

ulJ 1290 | 0,22 | 33% 0,07 0,95 1,47

P116 0,21 (0,22 | 33% 0,07 0,02 0,02

P118GC 1,47 (0,22 | 33% 0,07 0,11 | 0,17

Pedal Rail P121 1,16 | 0,22 | 33% 0,07 0,08 | 0,13

P121GC 3,05 0,22 | 33% 0,07 0,22 | 0,35

CVTR 0,00 33% 0,00 0,00 | 0,00

P22D 3,96 | 0,22 | 33% 0,07 0,29 | 0,45

M2 0,25 [ 0,22 | 33% 0,07 0,02 | 0,03

M3 0,18 | 0,22 | 33% 0,07 0,01 | 0,02
PEDAL RAIL

U1-YUS1 24631022 | 330 0,07 181 1 280

Bl 25,28 | 0,30 | 50% 0,15 3,79 | 5,89

B2 15,04 | 0,50 | 50% 0,25 3,76 | 5,84

B3 11,08 | 0,30 | 50% 0,15 166 | 2,58

B113 1,68 [ 0,50 | 50% 0,25 0,42 | 0,65

Key Block B113 DMC 0,35 | 0,5 | 50% 0,25 0,09 | 0,14

B121 17,22 | 0,30 | 50% 0,15 2,58 | 4,01

u1lJ 12,90 | 0,30 | 50% 0,15 1,94 | 3,01

P116 0,21 | 0,50 | 50% 0,25 0,05 | 0,08

P118GC 1,47 | 0,50 | 50% 0,25 0,37 | 0,57
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No | Nama Proses Kabinet Model g:gg ST | %Kerja OPSI;I-RI\AI\ETTOR NSETT Mi;[gin TgtTaI -'Il:?rf;

P121 1,16 | 0,50 | 33% 0,17 0,19 | 0,30

P121GC 3,05 | 048 | 33% 0,16 0,49 | 0,76

CVTR 0,00 50% 0,00 0,00 | 0,00

Key Bed U1l 12,90 | 0,92 | 50% 0,46 594 | 9,22

Hinge Stripe U1l 12,90 | 0,58 | 50% 0,29 3,74 | 581
Cleat Hinge

Stripeg B121 17221693 | 100% 0,23 402 | 624

Tri Angle B3 11,08 | 05 | 50% 0,25 277 | 4,30

Biflftsiilzlr U1l 12,90 0,12 | 50% 0,06 0.77°| 120

Igslit;:clz:l ULl 1290165 12| 500 0,06 077 120

U1l 12,90 | 1,00 | 50% 0,50 6,45 | 10,02

U1J SATIN 0,07 100% 0,00 0,00 | 0,00

P116 0,21 |1,00| 50% 0,50 011 | 0,16

Fall Back P118GC 1,47 1 1,00| 100% 1,00 1,47 2,29

P121 1,16 | 1,00 | 50% 0,50 0,58 | 0,90

P121GC 3,05 | 1,00 | 100% 1,00 305 | 4,74

CVTR 0,00 100% 0,00 0,00 | 0,00

U1 12,90 | 1,00 | 33% 0,33 4,30 | 6,68

Top Board P12l | 116 |100| 33% | 033 | 039 | 060

P121GC 305 1,00 33% 0,33 1,02 | 1,58

Moulder Top Board P121 1,16 | 24 | 25% 0,60 0,69 | 1,08

Front P121GC 305 | 24 | 50% 1,20 3,66 | 5,68
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No | Nama Proses Kabinet Model g:ﬁg ST | %Kerja OPSI;I-RI\AI\ETTOR NSETT Mi;[gin TgtTaI -'Il:?rf;
U1J SATIN 0,07 10,73 | 20% 0,15 0,01 | 0,02
U1 12,90 | 0,27 | 20% 0,05 0,70 | 1,08
P121 1,16 | 1,88 | 25% 0,47 0,54 0,84
Top Board P121GC 3,05 | 1,88 | 50% 0,94 2,87 | 4,45
Rear ULJSATIN | 007 [073| 20% 0,15 0,01 | 0,02
ulJ 12,90 | 0,27 | 20% 0,05 0,70 1,08
Top Board P116 021 | 24 | 33% 0,80 0,17 | 0,26
P118GC 147 | 24 33% 0,80 1,18 1,83
ulJ 12,90 | 0,23 | 33% 0,08 0,99 1,54
Cleat Fall P116 021 10,23| 33% 0,08 0,02 0,03
Back Besar P118GC 1,47 10,23 | 100% 0,23 034 | 053
P121 1,16 | 0,23 | 33% 0,08 0,09 0,14
P121GC 3,05 | 0,23 | 100% 0,23 0,70 1,09
B2 15,04 | 1,88 | 20% 0,38 5,66 8,78
B3 11,08 | 1,46 | 20% 0,29 3,24 5,02
Leg ulJ 12,90 | 1,46 | 100% 1,46 18,84 | 29,25
P116 021 | 1,16 | 100% 1,16 0,24 0,38
P118GC 1,47 | 1,46 | 100% 1,46 2,15 3,34
CVTR 0,00 100% 0,00 0,00 0,00
B2 15,04 | 0,36 | 20% 0,07 1,08 1,68
Side Base B3 11,08 | 0,36 | 17% 0,06 0,66 | 1,03
u1J 12,90 | 0,36 | 20% 0,07 093 | 144
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No | Nama Proses Kabinet Model g:gg ST | %Kerja OPSI;I-RI\AI\ETTOR NSETT Mi;[gin TgtTaI -'Il:?rf;
P116 021 | 1,14 | 33% 0,38 0,08 | 0,12
P118GC 1,47 | 114 | 50% 0,57 0,84 | 1,30
P121 1,16 | 1,12 | 25% 0,28 0,32 | 0,50
P121GC 305 | 0,40 | 33% 0,13 0,41 | 0,63
JX113CP 0,35 | 0,36 | 25% 0,09 0,03 | 0,05
SIDE BASE
U1-YUS1 525414520 | 20% 0,04 2,10 | 3,26
SIDE BASE
U3-YUS3 2627 | o0 | 200 0,04 1,05 | 163
B113 1,68 | 0,36 | 20% 0,07 0,12 | 0,19
B121 17,221 0,36 | 20% 0,07 1,24 | 1,92
CVTR 0,00 50% 0,00 0,00 | 0,00
U1 12,90 | 0,67 | 20% 0,13 1,73 | 2,68
P116 0,21 | 0,67 | 50% 0,34 0,07 | 0,11
Key Slip P118GC 1,47 10,67 | 100% 0,67 0,99 | 1,53
P121 1,16 | 0,67 | 50% 0,34 0,39 | 0,60
P121GC 3,05 | 0,67 | 100% 0,67 2,04 | 317
Hinge Stripe U1l 12,90 | 0,57 | 33% 0,19 245 | 381
Side Board B1 25,28 | 1,10 | 20% 0,22 556 | 8,64
Side Arm CVTR 0,00 100% 0,00 0,00 | 0,00
Leg T
Su%poorg P121 L1611 14| 25% 0,29 0,33 | 051
Music Desk B1 2528 | 0,51 | 50% 0,26 6,45 | 10,01
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No | Nama Proses Kabinet Model g:ﬁg ST | %Kerja OPSI;I-RI\AI\ETTOR NSETT Mi;[gin TgtTaI -'Il:?rf;
B2 15,04 | 0,51 | 50% 0,26 3,84 | 596
B3 11,08 | 0,51 | 50% 0,26 2,83 | 4,39
U1J 12,90 | 0,51 | 50% 0,26 329 | 511
P116 021 | 0,86 | 50% 0,43 009 | 014
P121 1,16 | 0,86 | 50% 0,43 050 | 0,78
Bl 25,28 1 0,64 | 20% 0,13 3,24 | 5,02
B1 SATIN 0,14 10,27 | 20% 0,05 0,01 | 0,01
FallBack B2 15,04 | 0,17 | 20% 0,03 0,51 0,79
B2 SATIN 021 10,17 | 20% 0,03 0,01 0,01
B113 1,68 | 0,64 | 20% 0,13 022 | 033
Bl 25,28 | 0,27 | 20% 0,05 137 | 2,12
B1 SATIN 0,14 10,27 | 20% 0,05 0,01 ] 0,01
Fall Center B2 15,04 | 0,27 | 20% 0,05 0,81 1,26
B2 SATIN 0,21 10,27 | 20% 0,05 0,01 | 0,02
P22D 396 027 | 20% 0,05 021 | 0,33
P118GC 1,47 | 1,27 | 50% 0,64 094 | 145
Pemasangan Key Block P121GC 3,05 [ 158 | 50% 0,79 241 | 3,74
Cleat B121 17,22 | 158 | 50% 0,79 13,60 | 21,12
‘Board B1 2528 | 047 | 50% 024 | 2% | 922
u1) 1290 | 125 | 50% 0,63 8,06 | 12,52
Driver Fall Back P116 021 /1,33 | 50% 0,67 0,14 | 0,22
P118GC 1,47 1133 50% 0,67 0,98 | 1,552
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, Plan 0 : ST NET ST ST Total | Total
No | Nama Proses Kabinet Model Prod ST | %Kerja OPERATOR | NET | Margin ST Time

P121 1,16 | 1,33 | 50% 0,67 0,77 | 1,19
P121GC 3,05 | 1,33 | 50% 0,67 2,03 | 315
CVTR 0,00 100% 0,00 0,00 | 0,00

Leg Top
Band Saw | Support pi2icc | % | 04 | s50% 0,20 0611 095
Side Base P118GC 1,47 216 | 33% 0,72 1,06 | 1,65
Key Block U1l 12,90 | 0,37 | 33% 0,12 159 | 2,47
P118GC 147 |0,13| 33% 0,04 0,06 | 0,10
Tenoner P116 021 1136| 33% 0,45 0,10 | 0,15
Side Base P118GC 147 | 1,36 | 33% 0,45 0,67 | 1,04
P121 1,16 | 1,36 | 33% 0,45 052 | 081
P121GC 3,05 1,36 | 33% 0,45 1,38 | 2,15

Router Leg Top
Table Support P121GC 3051 29 | 25% 0,73 221 | 343

Hand

Trimer Fallback P116 0211 35 | 33% 117 0.25 | 038
Fcl:lllgatk P116 021 | 0,28 | 33% 0,09 0,02 | 0,03

dallbacC
Sander Besar P118GC 147 | 028 | 33% 0,09 014 | 022
FClillgatk P116 021 | 0,28 | 33% 0,09 0,02 | 0,03

allbacC
Kecil P118GC 147 | 028 | 33% 0,09 014 | 022
Gambar U1l 12,90 | 0,19 | 25% 0,05 0,61 | 0,95
P116 021 [ 0,19 | 25% 0,05 0,01 | 0,02
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) Plan 0 . ST NET ST ST Total Total
No | Nama Proses Kabinet Model Prod ST | %Kerja OPERATOR | NET | Margin ST Time
Cleat P118GC 147 10,19 | 25% 0,05 0,07 0,11
FallBack P121 1,16 | 0,19 | 25% 0,05 0,05 0,09
Besar P121GC 305 019 | 25% 0,05 014 | 0722
Leg Top
Support pP121 1,16 0,2 25% 0,05 0,06 0,09
FALL BOARD
W/K U1l 21,48 0,57 50% 0,29 6,12 9,50
FALL BOARD
YU11 0.26 | 57| 500 0,29 007 | 012
FALL BOARD
WI/K U3 0,10 0,57 | 50% 0,29 0,03 0,04
FALL BOARD
PPR YU33 433 1957 | 500 0,29 124 | 192
FALL BOARD
W/K YUS1-S3 8,54 0,57 | 50% 0,29 2,43 3,78
2 | OPTHON | Cross cut FALL BOARD | 183 | 2g5 | 18604 | 28888
W/K YUS5 ' 0,57 | 50% 0,29 ' '
FALL BOARD
WI/K SU7 0,00 0,57 | 50% 0,29 0,00 0,00
U1l 12,90 | 0,60 | 50% 0,30 3,87 | 6,01
FallBoard
pP121 1,16 | 0,57 50% 0,29 0,33 0,51
B1 25,28 | 0,26 | 55% 0,14 3,62 | 561
B2 15,04 | 0,40 | 55% 0,22 3,31 5,14
Fall Back : :
Uil 12,90 | 0,45 | 50% 0,23 2,90 4,51
P121 1,16 | 0,45| 50% 0,23 0,26 | 0,40
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No | Nama Proses Kabinet Model g:gg ST | %Kerja OPSI;I-RI\AI\ETTOR NSETT Mi;[gin TgtTaI -'Il:?rf;
P116 0,21 1 0,45| 50% 0,23 0,05 0,07
P121GC 3,05 [ 045 | 65% 0,29 0,89 | 1,39
B113 168 | 0,26 | 65% 0,17 0,28 | 0,44
B1 25,28 | 0,46 | 55% 0,25 6,40 | 9,93
Fall Center B2 15,04 | 0,40 | 55% 0,22 3,31 5,14
P22D 3,96 | 0,40 | 65% 0,26 1,03 | 1,60
Top Board
oar U1l 12901542 | 550 0,23 2,98 | 463
Top Board
Front U1J 1290 1642 | 55% 023 | »%8 | 463
Cleat Fall UlJ 1290 | 0,12 | 50% 0,06 0,77 1,20
Back Besar P121 116 | 0,12 | 50% 0,06 007 | 011
P116 021 10,12 | 50% 0,06 0,01 0,02
U1l 12,90 | 0,12 | 50% 0,06 0,77 | 1,20
Cleat Fall
Back Kecil P121 116 | 0,12 | 50% 0,06 007 | 011
P116 021 | 0,12 | 50% 0,06 0,01 | 0,02
Bl 2528 | 0,12 | 50% 0,06 1,52 2,36
B2 15,04 | 0,12 | 50% 0,06 0,90 1,40
Cleat Hinge B3 11,08 | 0,12 | 50% 0,06 0,66 1,03
Stripe P121 1,16 | 0,12 | 50% 0,06 0,07 | 011
P116 021 10,12 | 50% 0,06 0,01 0,02
B121 17,22 10,12 | 75% 0,09 1,55 2,41
Key Bed Ul 12,90 | 1,13 | 40% 0,45 583 | 9,06
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No | Nama Proses Kabinet Model g:gg ST | %Kerja OPSI;I-RI\AI\ETTOR NSETT Mi;[gin TgtTaI -'Il:?rf;
CVTR 0,00 33% 0,00 0,00 | 0,00
Bl 25,28 | 0,33 | 50% 0,17 4,17 | 6,48
B2 15,04 | 0,33 | 50% 0,17 2,48 | 3,85
. B3 11,08 | 0,33 | 50% 0,17 1,83 2,84
Music Desk ' :
U1J 12,90 | 0,33 | 50% 0,17 213 | 331
P121 1,16 | 1,07 | 50% 0,53 0,62 | 0,96
P116 0,21 | 1,07 | 100% 1,07 0,22 | 0,35
Top Frame
side ULl 12901554 | 33% 0,18 2,32 | 3,61
Top Frame C G 12,90 | 0,29 | 33% 0,10 125 | 194
Leg CVTR 0,00 100% 0,00 0,00 | 0,00
B3 11,08 | 0,74 | 20% 0,15 1,64 2,55
u1J 1290 | 1,10 | 25% 0,28 3,55 | 5,51
P116 0,21 |1,10| 33% 0,37 0,08 | 0,12
Side Arm P118GC 1,47 | 1,10 | 100% 1,10 1,62 2,52
P121 1,16 (1,10 | 25% 0,28 0,32 0,49
P121GC 3,05 | 1.10 | 100% 1.10 3,36 | 5,21
Band Saw : :
CVTR 0,00 100% 0,00 0,00 | 0,00
B3 11,08 1,88 | 20% 0,38 4,17 | 6,47
U1J 12,90 | 2,08 | 100% 2,08 26,84 | 41,67
Leg P116 0,21 | 1,88 | 100% 1,88 0,40 | 0,61
P118GC 1,47 11,88 | 100% 1,88 2,77 | 4,30
CVTR 0,00 100% 0,00 0,00 | 0,00
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No | Nama Proses Kabinet Model g:ﬁg ST | %Kerja OPSI;I-RI\AI\ETTOR NSETT Mi;[gin TgtTaI -'Il:?rf;
Cleat Fall ulJ 1290 | 0,27 | 100% 0,27 3,48 5,41
Back Besar P116 0,21 | 0,27 | 50% 0,14 0,03 | 0,04
P121 1,16 | 0,27 | 50% 0,14 0,16 0,24
Side Base P118GC 1,47 (2,16 | 33% 0,72 1,06 | 1,65
Side Board Bl 2528 | 1,10 | 20% 0,22 556 | 8,64
Cleat Fall ulJ 12,90 | 0,23 | 33% 0,08 0,99 1,54
Back Besar P121 1,16 | 0,23 | 33% 0,08 0,09 | 0,14
P116 0,21 (0,23 | 33% 0,08 0,02 0,03
B2 1504 1188 | 20% 0,38 5,66 8,78
Leg B3 11,08 | 1,46 | 20% 0,29 3,24 | 5,02
LEG Ul1-YUS1 | 59,11 1.3 33% 0,43 25,61 | 39,77
B2 15,04 | 0,36 | 20% 0,07 1,08 1,68
Moulder B3 11,08 | 0,36 | 17% 0,06 0,66 | 1,03
ulJ 1290 | 0,36 | 20% 0,07 0,93 1,44
JX113CP 0,35 10,36 | 25% 0,09 0,03 | 0,05
Side Base B113 1,68 | 0,36 | 20% 0,07 0,12 0,19
B121 17,22 10,36 | 20% 0,07 1,24 | 1,92
SIE\E(LIJBQSE 52541020 | 20% 0,04 2,10 | 3,26
Usvies | 267 0,20 | 20% 0,04 105 | 1,63
Key Slip ullJ 12,90 | 0,67 | 20% 0,13 1,73 2,68
FallBack B1 2528 | 0,64 | 20% 0,13 3,24 5,02
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No | Nama Proses Kabinet Model g:ﬁg ST | %Kerja OPSI;I-RI\AI\ETTOR NSETT Mi;[gin TgtTaI -'Il:?rf;
B1 SATIN 0,14 10,27 | 20% 0,05 0,01 | 0,01
B2 15,04 | 0,17 | 20% 0,03 051 | 0,79
B2 SATIN 021 1017 | 20% 0,03 0,01 | 0,01
B113 168 | 0,64 | 20% 0,13 022 | 0,33
B1 25,28 1 0,27 | 20% 0,05 1,37 | 2,12
B1 SATIN 0,14 | 0,27 | 20% 0,05 001 | 0,01
Fall Center B2 15,04 | 0,27 | 20% 0,05 0,81 1,26
B2 SATIN 0,21 | 0,27 | 20% 0,05 0,01 | 0,02
P22D 396 | 0,27 | 20% 0,05 021 | 0,33
Top Board U1J 1290 | 0,27 | 20% 0,05 0,70 | 1,08
Front ULJSATIN | 0,07 | 0,73| 20% 0,15 0,01 | 0,02
Top Board U1l 12,90 | 0,27 | 20% 0,05 0,70 | 1,08
Rear ULJSATIN | 0,07 | 0,73| 20% 0,15 0,01 | 0,02
U1J SATIN 0,07 11,00 25% 0,25 0,02 | 0,03
Bench Saw FallBack P121GC 3,05 | 125| 25% 0,31 0,95 1,48
B113 1,68 10,33 | 25% 0,08 0,14 | 0,22
B1 SATIN 0,14 |0,71| 25% 0,18 0,02 | 0,04
Fall Center B2 SATIN 0,21 | 0,71 | 25% 0,18 0,04 0,06
Press Splin P22D 39 |0,71| 25% 0,18 0,70 | 1,09
Top Board U1J SATIN 0,07 |0,82| 25% 0,21 0,01 | 0,02
Front P121GC 3,05 |1,25| 25% 0,31 095 | 148
U1J SATIN 0,07 |0,82| 25% 0,21 0,01 | 0,02
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No | Nama Proses Kabinet Model g:gg ST | %Kerja OPSI;I-RI\AI\ETTOR NSETT Mi;[gin TgtTaI #rf;

Top Board

Rear pi2icc | 2% | 125 | 25% 0,31 095 | 148

B1 SATIN 0,14 |0,71| 25% 0,18 0,02 | 0,04

Fall Back B2 SATIN 021 (0,71 | 25% 0,18 0,04 0,06

B113 1,68 | 0,99 | 25% 0,25 0,42 | 0,65

F-er?éﬁir Iéi%pToor? pi2icc | 2% | 290 25% 0,73 2,21 | 343

U1J 12,90 | 0,19 | 25% 0,05 0,61 | 0,95

Cleat P116 0,21 |0,19| 25% 0,05 0,01 | 0,02

FallBack P118GC 1,47 10,19 | 25% 0,05 0,07 0,11

Gambar Besar P121 1,16 | 0,19 | 25% 0,05 0,05 | 0,09

P121GC 305 1019 | 25% 0,05 0,14 | 0,22
Leg To

Su%por? P121 L16 1000 | 25% 0,05 0,06 | 0,09

B1 25,28 | 0,22 | 33% 0,07 185 | 2,88

B2 15,04 | 022 | 33% 0,07 1,10 | 1,71

B3 11,08 | 0,22 | 33% 0,07 0,81 1,26

U1l 12,90 | 0,22 | 33% 0,07 0,95 | 1,47

3 Opesrator Single Bor | Pedal Rail P116 021 |0,22| 33% 0,07 0,02 | 0,02 | 32001 | 496,91

P118GC 147 (022 | 33% 0,07 011 | 0,17

P121 1,16 (0,22 | 33% 0,07 0,08 0,13

P121GC 3,05 | 022 | 33% 0,07 0,22 | 0,35

CVTR 0,00 33% 0,00 0,00 | 0,00
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No | Nama Proses Kabinet Model g:ﬁg ST | %Kerja OPSI;I-RI\AI\ETTOR NSETT Mi;[gin TgtTaI #rf;
P22D 396 | 0,22 | 33% 0,07 0,29 | 0,45
M2 0,25 (0,22 | 33% 0,07 0,02 0,03
M3 0,18 | 0,22 | 33% 0,07 0,01 | 0,02
PEDAL RAIL
U1-YUSL 2483 1 595 | 33% 0,07 181 | 280
B1 25,28 10,30 | 50% 0,15 3,79 | 5,89
B2 15,04 | 0,50 | 50% 0,25 3,76 | 5,84
B3 11,08 | 0,30 | 50% 0,15 1,66 | 2,58
B113 1,68 | 0,50 | 50% 0,25 0,42 | 0,65
B113 DMC 0,35 | 05 | 50% 0,25 0,09 | 0,14
Key Block B121 17,22 1 0,30 | 50% 0,15 2,58 | 4,01
u1J 12,90 | 0,30 | 50% 0,15 1,94 | 3,01
P116 0,21 | 0,50 | 50% 0,25 0,05 | 0,08
P118GC 1,47 10,50 | 50% 0,25 0,37 | 0,57
P121 1,16 | 0,50 | 33% 0,17 0,19 | 0,30
P121GC 3,05 10,48 | 33% 0,16 0,49 | 0,76
CVTR 0,00 50% 0,00 0,00 | 0,00
Hinge Stripe U1l 12,90 | 0,58 | 50% 0,29 3,74 | 581
Tri Angle B3 11,08 | 0,5 | 50% 0,25 2,77 | 4,30
B3 11,08 | 1,2 | 33% 0,40 443 | 6,88
U1l 1290 | 1,76 | 50% 0,88 11,35 | 17,63
Side Base P121 1,16 | 1,08 | 50% 0,54 062 | 0,97
P121GC 3,05 | 1,08| 50% 0,54 1,65 | 2,56
P116 0,21 1 0,94| 50% 0,47 0,20 | 0,15
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No | Nama Proses Kabinet Model g:gg ST | %Kerja OPSI;I-RI\AI\ETTOR NSETT Mi;[gin TgtTaI -'Il:?rf;
P118GC 1,47 1094 | 50% 0,47 0,69 1,07
JX113CP 0,35 | 1,76 | 100% 1,76 0,62 0,96
P121 1,16 | 1,00 | 50% 0,50 0,58 | 0,90
Fall Back P116 0,21 [1,00| 50% 0,50 0,11 0,16
Ul 12,90 | 1,00 | 50% 0,50 6,45 | 10,02
Key Bed Ul 12,90 | 0,92 | 50% 0,46 5,94 | 9,22
Leg Top P121 1,16 | 0,64 | 50% 0,32 0,37 | 0,57
Support P121GC 305 | 0,64 | 33% 0,21 0,65 | 1,01
Leg CVTR 0,00 100% 0,00 0,00 0,00
Top Board ulJ 12,90 [ 1,00 | 33% 0,33 4,30 6,68
Rear P121 1,16 | 1,00| 33% 0,33 0,39 0,60
P121GC 3,05 11,00 33% 0,33 1,02 1,58
B1 2528 10,33 | 10% 0,03 0,83 | 1,30
B2 15,04 | 0,17 | 10% 0,02 0,26 0,40
Fall Back U1J SATIN 0,07 | 1,00 10% 0,10 0,01 | 0,01
P121GC 305 |125| 10% 0,13 0,38 0,59
Bench Saw B113 1,68 10,33 | 10% 0,03 0,06 0,09
Eall Center Bl 25,28 1 0,28 | 10% 0,03 0,71 1,10
B2 15,04 | 0,28 | 10% 0,03 0,42 0,65
Top Board P121 1,16 10,33 | 10% 0,03 0,04 | 0,06
Front U1 12,90 | 0,33 | 10% 0,03 043 | 0,66
P121 1,16 1 0,33| 10% 0,03 0,04 0,06
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, Plan 0 : ST NET ST ST Total | Total
No | Nama Proses Kabinet Model Prod ST | %Kerja OPERATOR | NET | Margin ST Time
Top Board
Rear U1 1290 | 533 | 100 0,03 0.43 | 0,66
Top Frame B1 25,28 1 0,58 | 25% 0,15 3,67 | 5,69
FALL BACK
U1l-YUS1 19,70 0,95| 10% 0,10 1871 291
UP PART
PEDAL RAIL 154 63 288 | 447
Ul-YUS1 ’ 1,17 | 10% 0,12 ' '
Side Arm Bl 2528 | 0,8 10% 0,08 2,02 | 3,14
Key Bed Uil 12,90 | 0,57 | 50% 0,29 3,68 | 571
Bl 2528 | 0,65 | 25% 0,16 4,11 6,38
) B2 15,04 | 1,17 | 25% 0,29 4,40 6,83
Pedal Rail
B3 11,08 | 1,17 | 25% 0,29 3,24 | 5,03
U1J SATIN 0,07 10% 0,00 0,00 | 0,00
Side Board B1 2528 | 0,84 | 10% 0,08 212 | 3,30
P121GC 3,05 [0,35| 15% 0,05 0,16 0,25
FallBoard FALL BOARD
WI/K U1 2148 | (63| 150 0,09 2,03 | 315
. . P116 021 | 057! 15% 0.09 0,02 | 0,03
Hinge Stripe : :
P118GC 1,47 | 057 | 15% 0,09 0,43 | 0,20
B1 SATIN 0,14 |051| 15% 0,08 0,01 0,02
. B2 SATIN 0,21 | 049 | 15% 0.07 0,02 0,02
Music Desk ’ ’
B3 SATIN 0,11 [051| 15% 0,08 0,01 0,01
U1J SATIN 0,07 [0,08| 15% 0,01 0,00 0,00
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, Plan 0 : ST NET ST ST Total | Total
No | Nama Proses Kabinet Model Prod ST | %Kerja OPERATOR | NET | Margin ST Time
Cleat P118GC 1,47 1 0,05| 15% 0,01 0,01 0,02
FaIIBgck P121 1,16 | 0,05| 15% 0,01 0,01 0,01
Kecil P121GC 3,05 | 0,05| 15% 0,01 0,02 | 0,04
Bl 2528 10,26 | 10% 0,03 0,66 1,02
B2 15,04 | 0,40 | 10% 0,04 0,60 0,93
Fall Back : :
P121GC 3,05 (045 | 10% 0,05 0,14 0,21
B113 1,68 | 0,26 | 10% 0,03 0,04 0,07
Bl 25,28 | 0,46 | 10% 0,05 1,16 1,81
Fall Center B2 15,04 | 0,40 | 10% 0,04 0,60 0,93
Cross Cut
P22D 3,96 (040 | 10% 0,04 0,16 0,25
U1l 1290 | 1,13 | 10% 0,11 1,46 2,26
Key Bed ’ !
CVTR 0,00 33% 0,00 0,00 0,00
Top Board
Front ULJ 1290 165 42 | 10% 0,04 0.54 | 0384
Top Board
Rear U1 1290 1 9 42| 10% 0,04 0,54 1 084
Leg Top
Support P121 1,16 0,40 | 33% 0,13 0,15 0,24
B3 11,08 | 0,74 | 20% 0,15 1,64 2,55
12,90 0 3,55 5,51
Band Saw Side Arm U1l 1,10 | 25% 0,28
P121 116 (1,10 | 25% 0,28 0,32 0,49
P116 0,21 | 1,10 | 33% 0,37 0,08 0,12
Leg B3 11,08 | 1,88 | 20% 0,38 417 | 6,47
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No | Nama Proses Kabinet Model g:gg ST | %Kerja OPSI;I-RI\AI\ETTOR NSETT Mi;[gin TgtTaI -'Il:?rf;
LEG U1-YUSL |59,11 122 | 25% 0,31 18,03 | 27,99
P121 1,16 [ 2,50 | 50% 1,25 145 | 2,25
P121GC 305 | 25 | 50% 1,25 381 | 592
Side Base P116 0,21 | 2,16 | 50% 1,08 023 | 0,35
P118GC 147 1216 33% 0,72 1,06 | 1,65
SIDE BASE

U3-YUS3 26211017 | 50% 009 | 223 34

Leg To
Support PL2IGC | 305 | o, | sou 0a0 | O6L| 095
B2 15,04 | 1,88 | 20% 0,38 566 | 8,78
Leg B3 11,08 | 1,46 | 20% 0,29 3,24 | 5,02
LEG U1-YUS1 [59,11| 1.3 33% 0,43 25,61 | 39,77
P121 1,16 [114| 25% 0,29 033 | 051

Leg Top
Support P121GC 305 | 1,14 | 50% 0,57 1,74 | 2,70
CVTR 0,00 50% 0,00 0,00 | 0,00
Moulder U1J 12,90 | 0,27 | 20% 0,05 0,70 | 1,08
Top Board U1J SATIN 0,07 10,73 | 20% 0,15 0,01 | 0,02
Front P121 1,16 | 2,40 | 25% 0,60 0,69 | 1,08
P121GC 3,05 1240 | 50% 1,20 3,66 | 5,68
u1J 12,90 | 0,27 | 20% 0,05 0,70 | 1,08
Top Board U1J SATIN 0,07 10,73 | 20% 0,15 0,01 | 0,02
Rear P121 1,16 | 1,88 | 25% 0,47 054 | 0,84
P121GC 3,05 |1,88| 50% 0,94 2,87 | 445

118




No | Nama Proses Kabinet Model g:gg ST | %Kerja OPSI;I-RI\AI\ETTOR NSETT Mi;[gin TgtTaI -'Il:?rf;

Top Board P116 021 |2.40| 33% 0,80 017 | 0.26
P118GC 147 | 240| 33% 0,80 1,18 | 1,83
B2 1504 | 0,36 | 20% 0,07 1,08 | 168
B3 11,08 036 | 17% 0,06 0,66 | 1,03
U1l 1290 | 0,36 | 20% 0,07 093 | 144
P121 1,16 | 112 | 25% 0,28 032 | 0,50
_ P121GC 305 | 0,40 | 33% 0,13 041 | 063
S'd.‘?R'?.ase P116 021 |114| 33% 0,38 0,08 | 012

SIDE BASE
U1-YUS1 52541520 | 20% 0,04 210 | 3.26

SIDE BASE
U3-YUS3 26271 400 | 200 0,04 1,05 | 1,63
B113 1,68 | 0,36 | 20% 0,07 012 | 0,19
B121 17,22 | 036 | 20% 0,07 1,24 | 1,92

Side Board
"R B1 252811 10| 20% 0,22 5,56 | 864
Key Bed UL 12,90 | 0,58 | 100% 0,58 752 | 11,68
CVTR 0,00 100% 0,00 0,00 | 0,00
p121 1,16 | 0,67 | 50% 0,34 0,39 | 0,60
Key Slip P116 0,21 | 0,67 | 50% 0,34 0,07 | 0,11
U1 12,90 | 0,67 | 20% 0,13 1,73 | 2,68
. . B121 17,22 | 057 | 50% 0,29 491 | 7,62
Hinge Stripe

U1 12,90 | 0,57 | 33% 0,19 245 | 381
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No | Nama Proses Kabinet Model g:ﬁg ST | %Kerja OPSI;I-RI\AI\ETTOR NSETT Mi;[gin TgtTaI -'Il:?rf;
B1 2528 | 0,51 | 50% 0,26 6,45 | 10,01
B2 15,04 | 0,51 | 50% 0,26 3,84 | 596
Music Desk B3 11,08 | 0,51 | 50% 0,26 2,83 | 4,39
u1J 12,90 | 0,51 | 50% 0,26 329 | 511
P116 0,21 10,86 | 50% 0,43 009 | 014
P121 1,16 | 0,86 | 50% 0,43 0,50 | 0,78
Bl 25,28 1 0,64 | 20% 0,13 3,24 | 5,02
B1 SATIN 0,14 10,27 | 20% 0,05 0,01 | 0,01
Fallback B2 15,04 | 0,17 | 20% 0,03 0,51 0,79
B2 SATIN 021 10,17 | 20% 0,03 0,01 0,01
B113 1,68 | 0,64 | 20% 0,13 022 | 0,33
B1 25,28 | 0,27 | 20% 0,05 137 | 212
BLSATIN | 014 | 027 | 20% 0,05 0,01 | 0,01
Fall Center B2 15,04 | 0,27 | 20% 0,05 0,81 1,26
B2 SATIN 0,21 10,27 | 20% 0,05 0,01 | 0,02
P22D 396 027 | 20% 0,05 021 | 0,33
Bl 25,28 | 0,34 | 33% 0,11 2,87 4,45
B2 15,04 10,34 | 33% 0,11 1,70 | 2,65
Copy Side Arm B3 11,08 0,34 | 33% 0,11 1,26 | 1,95
Shaper UL 12,90 | 0,34 | 33% 0,11 146 | 227
P116 0,21 10,32 | 33% 0,11 0,02 | 0,03
P118GC 147 10,32| 33% 0,11 0,16 | 0,24
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No | Nama Proses Kabinet Model g:ﬁg ST | %Kerja OPSI;I-RI\AI\ETTOR NSETT Mi;[gin TgtTaI #rf;

P121 1,16 | 0,34 | 33% 0,11 0,13 | 0,20

P121GC 3,05 (0,34 | 33% 0,11 0,35 0,54

CVTR 0,00 33% 0,00 0,00 | 0,00

B2 15,04 | 0,16 | 25% 0,04 0,60 | 0,93

B3 11,08 | 0,16 | 25% 0,04 0,44 | 0,69
i SIDE BASE

Auto Bor Side Base ULYUSL 52,54 092 | 25% 023 12,08 | 18,76
SIDE BASE

U3-YUS3 26,27 0,92 | 25% 0,23 6,04 | 938

Bl 25,28 10,34 | 50% 0,17 4,30 | 6,67

B2 15,04 | 0,34 | 50% 0,17 2,56 | 3,97

B3 11,08 | 1,14 | 50% 0,57 6,32 | 9,81

u1J 12,90 | 0,48 | 50% 0,24 3,10 | 4,81

Side Arm P116 0,21 | 0,48 | 50% 0,24 0,05 | 0,08

P118GC 1,47 10,48 | 50% 0,24 0,35 | 0,55

P121 1,16 | 0,48 | 50% 0,24 0,28 0,43

Tenoner P121GC 305 | 048 | 50% 0,24 0,73 | 1,14

CVTR 0,00 50% 0,00 0,00 | 0,00

B121 17,221 0,13 | 50% 0,07 112 | 1,74

B3 11,08 0,13 | 50% 0,07 072 | 112

Key Block : :

U1 12,901 0,37 | 33% 0,12 159 | 247

P118GC 1,47 1013 | 33% 0,04 0,06 | 0,10

Side Base P116 021 [136| 33% 0,45 0,10 | 0,15
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No | Nama Proses Kabinet Model g:ﬁg ST | %Kerja OPSI;I-RI\AI\ETTOR NSETT Mi;[gin TgtTaI -'Il:?rf;
P118GC 1,47 1136| 33% 0,45 0,67 | 1,04
P121 1,16 1136 | 33% 0,45 052 | 0,81
P121GC 305 136 | 33% 0,45 1,38 | 2,15
Pemasangan P118GC 147 |127| 50% 0,64 094 | 1,45
Cleat Key Block P121GC 3,05 | 158 | 50% 0,79 2,41 3,74
B121 17,22 | 158 | 50% 0,79 13,60 | 21,12
B1 SATIN 0,14 |0,71| 25% 0,18 0,02 | 0,04
Fall Center B2 SATIN 021 (0,71 | 25% 0,18 0,04 0,06
P22D 396 | 0,71 | 25% 0,18 0,70 | 1,09
Top Board U1J SATIN 0,07 | 082 | 25% 0,21 0,01 | 0,02
. Front P121GC 3,05 |1,25| 25% 0,31 095 | 1,48
Press Splin : :
Top Board U1J SATIN 0,07 | 0,82 | 25% 0,21 0,01 | 0,02
Rear P121GC 3,05 | 1,25| 25% 0,31 095 | 148
B1 SATIN 0,14 |0,71| 25% 0,18 0,02 | 0,04
FallBack B2 SATIN 021 [0,71| 25% 0,18 0,04 0,06
B113 1,68 | 0,99 | 25% 0,25 0,42 | 0,65
F;(:étlzr Iéi%pToor? pi2icc | 2% | 290 25% 0,73 2,21 | 343
B2 15,04 | 152 | 25% 0,38 572 | 8,88
4 Opezator AutoBor | SideBase | BEfSE 11,081 022 | 25% 0,06 061 | 095 | 239,73 | 372,25
U1-YUS1 52541092 | 25% 023 | 1208| 1876
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No | Nama Proses Kabinet Model g:ﬁg ST | %Kerja OPSI;I-RI\AI\ETTOR NSETT Mi;[gin TgtTaI #rf;
SIDE BASE

U3-YUS3 2627 | 092 | 25% 023 | 604 938
odal Rail | UivUSL | 2468 0,17 | 100% 017 | 419 ] 630
B1 25,28 | 057 | 50% 0.29 7,20 | 11,19

Fall Center : :
B2 15,04 | 0,71 | 50% 0,36 534 | 829
. Top Board ulJ 12,90 | 1,25 | 50% 0,63 8,06 | 12,52

Press Splin Front

P121 1,16 | 1,25| 50% 0,63 072 | 1,12
Top Board Uil 12,90 | 1,25 | 50% 0,63 8,06 | 12,52
Rear P121 1,16 | 1,25| 50% 0,63 0,72 | 112
Bl 2528 | 0,22 | 33% 0,07 1,85 | 2,88
B2 15,04 | 0,22 | 33% 0,07 1,10 | 1,71
B3 11,08 | 0,22 | 33% 0,07 0,81 | 1,26
U1l 12,90 | 0,22 | 33% 0,07 0,95 | 1,47
P116 0,21 (0,22 | 33% 0,07 0,02 | 0,02
Single Bor | Pedal Rail PLLSGC 147 1022 33% 0,07 011 | 017
P121 1,16 | 0,22 | 33% 0,07 0,08 0,13
P121GC 3,05 (0,22 | 33% 0,07 0,22 0,35
CVTR 0,00 33% 0,00 0,00 0,00
P22D 3,96 (0,22 | 33% 0,07 0,29 0,45
M2 0,25 | 0,22 | 33% 0,07 0,02 | 0,03
M3 0,18 | 0,22 | 33% 0,07 0,01 | 0,02
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No | Nama Proses Kabinet Model g:gg ST | %Kerja OPSI;I-RI\AI\ETTOR NSETT Mi;[gin TgtTaI -'Il:?rf;
Utyuet | 1970 0,95 | 60% 057 | 1L23| 1744
Fallback B1 2528 | 0,33 | 25% 0,08 2,09 | 3,24
B2 15,04 | 0,17 | 25% 0,04 0,64 0,99
Bl 25,28 | 0,05 | 40% 0,02 0,51 0,79
B2 15,04 | 0,05 | 40% 0,02 0,30 | 0,47
Cleat Hinge B3 11,08 | 0,05 | 40% 0,02 022 | 0,34
Stripe P116 021 | 0,05| 50% 0,03 0,01 | 0,01
P121GC 3,05 10,05| 40% 0,02 0,06 | 0,09
B121 17,22 10,15 | 50% 0,08 1,29 2,00
Side Arm Bl 25,28 10,80 | 60% 0,48 12,13 | 18,84
Bench Saw | Side Board Bl 25,28 | 0,84 | 60% 0,50 12,74 | 19,78
Bl 25,28 | 0,65 | 75% 0,49 12,32 | 19,14
B2 15,04 | 1,17 | 75% 0,88 13,20 | 20,50
B3 11,08 [ 1,17 | 75% 0,88 9,72 | 15,10
U1l 12,90 | 1,17 | 100% 1,17 15,10 | 23,44
el Ral U1J SATIN 0,07 | 0,65| 60% 0,39 003 | 0,04

edal Rai

UivUst | 2483 117 | 60% 070 | 17?29| 2685
P116 0,21 [ 157 | 100% 1,57 0,33 0,51
P118GC 1,47 | 1,57 | 100% 1,57 2,31 3,59
P121 1,16 | 1,11 | 100% 1,11 1,28 1,99
P121GC 3,05 | 1,11 | 100% 1,11 3,39 5,26
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No Nama Proses Kabinet Model g:gg ST | %Kerja OPSI;I-RI\AI\ETTOR NSETT Mi;[gin TgtTaI #rf;
CVTR 0,00 100% 0,00 0,00 | 0,00
P22D 3,96 | 0,65 | 100% 0,65 2,58 | 4,00
M2 0,25 | 1,17 | 100% 1,17 0,29 | 0,45
M3 0,18 [ 1,17 | 100% 1,17 0,21 0,32
Bl 2528 1 0,28 | 25% 0,07 1,77 | 2,75
Fall Center B2 15,04 | 0,28 | 25% 0,07 1,05 1,63
P22D 396 10,28| 33% 0,09 0,37 | 0,57
Top Board U1l 12,90 | 0,33 | 25% 0,08 1,06 | 1,65
Front P121 1,16 | 0,33 | 25% 0,08 0,10 | 0,15
Top Board UlJ 12,90 | 0,33 | 25% 0,08 1,06 | 1,65
Rear P121 1,16 | 0,33 | 25% 0,08 0,10 | 0,15
Side Board Bl 2528 11,10 | 20% 0,22 5,56 | 8,64
B2 15,04 | 0,36 | 20% 0,07 1,08 | 1,68
B3 11,08 | 0,36 | 17% 0,06 0,66 | 1,03
UlJ 12,90 | 0,36 | 20% 0,07 093 | 1,44
Moulder _ P116 021 | 1,14 | 33% 0,38 008 | 012
Side Base P118GC 147 | 1,14 | 50% 0,57 0,84 1,30
P121 1,16 [ 112 | 25% 0,28 032 | 0,50
P121GC 3,05 10,40 | 33% 0,13 041 | 0,63
JX113CP 0,35 10,36 | 25% 0,09 0,03 | 0,05
CVTR 0,00 50% 0,00 0,00 | 0,00
Side Arm Bl 25,28 | 0,34 | 33% 0,11 2,87 4,45
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, Plan 0 : ST NET ST ST Total | Total
No | Nama Proses Kabinet Model Prod ST | %Kerja OPERATOR | NET | Margin ST Time
B2 15,04 | 0,34 | 33% 0,11 1,70 | 2,65
B3 11,08 | 0,34 | 33% 0,11 126 | 19
U1l 1290 | 0,34 | 33% 0,11 1,46 2,27
Copy P116 021 10,32| 33% 0,11 0,02 | 0,03
Shaper P118GC 1,47 {032 | 33% 011 0,16 | 0,24
P121 1,16 | 0,34 | 33% 0,11 0,13 | 0,20
P121GC 3,05 (0,34 | 33% 0,11 0,35 0,54
CVTR 0,00 33% 0,00 0,00 0,00
Pemasangan | Botiom B1 2528 | 0,47 | 50% 024 | 594 | 9,22
Router Leg B2 15,04 | 0,86 | 50% 0,43 6,47 | 10,04
Table | Top Frame B1 2528 1,25 | 50% 0,63 15,80 | 24,53
B3 11,08 | 0,21 | 50% 0,11 1,16 1,81
Hand UlJ 12,90 | 0,21 | 100% 0,21 2,71 4,21
Trimer Leg P116 021 | 08 | 100% 0,80 017 | 0,26
P118GC 1,47 10,42 | 100% 0,42 0,62 0,96
CVTR 0,00 100% 0,00 0,00 | 0,00
Top Board UlJ 12,90 | 2,73 | 100% 2,73 35,23 | 54,70
IF:)ront P121 1,16 | 3,86 | 100% 3,86 447 6,94
Overator Hand P121GC 3,05 | 3,86 | 100% 3,86 11,77 | 18,28
5 p5 Trimer Tob Board ulJ 1290 | 2,73 | 100% 2,73 35,23 | 54,70 | 243,42 | 377,99
FI)?ear P121 1,16 | 3,86 | 100% 3,86 447 6,94
P121GC 3,05 | 3,86 | 100% 3,86 11,77 | 18,28
Fall Back Ul 12,90 | 3,50 | 100% 3,50 45,16 | 70,13
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. Plan . ST NET ST ST Total Total
No | Nama Proses Kabinet Model Prod ST | %Kerja OPERATOR | NET | Margin ST Time
P116 0,21 | 3,50 | 33% 1,17 0,25 | 0,38
P121 1,16 | 3,50 | 100% 3,50 4,05 | 6,29
P121GC 3,05 | 3,50 | 100% 3,50 10,68 | 16,58
u1J 12,90 | 1,25 | 50% 0,63 8,06 | 12,52
P121 1,16 [ 1,33 | 50% 0,67 0,77 | 119
Driver Fall Back P121GC 3,06 [1,33| 50% 0,67 2,03 | 3,15
P116 0,21 [1,33| 50% 0,67 0,14 | 0,22
P118GC 147 [1,33| 50% 0,67 098 | 152
ulJ 12,90 | 0,33 | 100% 0,33 4,26 | 6,61
P121 1,16 | 0,33 | 100% 0,33 0,38 | 0,59
Fall Back P121GC 3,05 | 0,33 | 33% 0,11 0,34 | 0,52
Serut P116 0,21 [ 0,88 | 100% 0,88 0,19 | 0,29
P118GC 1,47 10,88 | 100% 0,88 1,30 | 2,02
Key Bed u1) 12,90 | 1,50 | 100% 1,50 19,35 | 30,05
CVTR 0,00 100% 0,00 0,00 | 0,00
ROUET | Top Frame B1 2528 | 1 e | 500, 063 | 1580 2453
u1J 12,90 | 0,12 | 50% 0,06 0,77 | 1,20
Cleat Fall P116 0,21 [ 0,12 | 100% 0,12 0,03 | 0,04
Back kecil P118GC 147 0,12 | 100% 0,12 0,18 | 0,27
P121 1,16 | 0,12 | 100% 0,12 0,14 | 0,22
Single Bor P121GC 3,05 (0,12 | 100% 0,12 0,37 | 0,57
P116 0,21 | 0,12 | 100% 0,12 0,03 | 0,04
Cleat Fall P118GC 147 0,12 | 100% 0,12 0,18 | 0,27
Back Besar P121 1,16 | 0,12 | 100% 0,12 0,14 | 0,22
P121GC 3,05 [ 0,12 | 100% 0,12 0,37 | 057
ulJ 12,90 1 0,12 | 50% 0,06 0,77 | 120
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. Plan . ST NET ST ST Total Total
No | Nama Proses Kabinet Model Prod ST | %Kerja OPERATOR | NET | Margin ST Time
Key Block P121 1,16 [050 | 33% 0,17 0,19 | 0,30
P121GC 3,05 | 0,48 | 33% 0,16 0,49 | 0,76
Leg Top
Support P121GC 3,05 0.64| 33% 0,21 0,65 | 1,01
Top Board u1J 12,90 11,00 | 33% 0,33 4,30 | 6,68
Rear P121 1,16 [1,00| 33% 0,33 0,39 | 0,60
P121GC 3,05 | 1,00 | 33% 0,33 1,02 | 1,58
Bl 25,28 | 0,64 | 20% 0,13 3,24 | 5,02
B1 SATIN 0,14 | 0,27 | 20% 0,05 0,01 | 0,01
Fallback B2 15,04 | 0,17 | 20% 0,03 051 | 0,79
B2 SATIN 0,21 | 0,17 | 20% 0,03 0,01 | 0,01
B113 168 [ 0,64 20% 0,13 0,22 | 0,33
Bl 25,28 | 0,27 | 20% 0,05 137 | 2,12
B1 SATIN 0,14 | 0,27 | 20% 0,05 0,01 | 001
Fall Center B2 15,04 | 0,27 | 20% 0,05 081 | 126
B2 SATIN 0,21 | 0,27 | 20% 0,05 0,01 | 0,02
Moulder P22D 3,96 | 0,27 | 20% 0,05 0,21 | 0,33
SIDE BASE 52,54 2,10 | 3,26
Ul-YUS1 ’ 0,20 | 20% 0,04 ’ ’

. SIDE BASE
Side Base U3-YUS3 26,27 020 20% 0,04 1,05 | 1,63
B113 168 [ 0,36 | 20% 0,07 0,12 | 0,19
B121 17,22 10,36 | 20% 0,07 124 | 192
Top Board ulJ 12,90 | 0,27 | 20% 0,05 0,70 | 1,08
Front U1J SATIN 0,07 [ 0,73 | 20% 0,15 0,01 | 0,02
Top Board ul1J 12,90 | 0,27 | 20% 0,05 0,70 | 1,08
Rear U1J SATIN 0,07 | 0,73 | 20% 0,15 0,01 | 0,02
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. Plan . ST NET ST ST Total Total
No | Nama Proses Kabinet Model Prod ST | %Kerja OPERATOR | NET | Margin ST Time

B1 SATIN 0,14 | 0,71 | 25% 0,18 0,02 0,04
Fall Center B2 SATIN 0,21 | 0,71 | 25% 0,18 0,04 | 0,06
P22D 3,96 | 0,71 | 25% 0,18 0,70 | 1,09
Top Board U1J SATIN 0,07 | 0,82 | 25% 0,21 0,01 | 0,02
Press Splin Front P121GC 3,05 | 1,25 | 25% 0,31 0,95 | 148
Top Board U1J SATIN 0,07 | 0,82 | 25% 0,21 0,01 | 0,02
Rear P121GC 3,05 | 1,25 | 25% 0,31 0,95 | 148
B1 SATIN 0,14 | 0,71 | 25% 0,18 0,02 | 0,04
FallBack B2 SATIN 0,21 | 0,71 | 25% 0,18 0,04 | 0,06
B113 1,68 10,99 | 25% 0,25 0,42 | 0,65
Cleat P116 0,21 | 0,28 | 33% 0,09 0,02 | 0,03

FallBack
Soncir Besar P118GC 1,47 028 33% 0,09 0,14 | 0,22
Cleat P116 0,21 | 0,28 | 33% 0,09 0,02 | 0,03

FallBack
Kecil P118GC 1,47 0.28 | 33% 0,09 0,14 | 0,22
ulJ 1290 0,19 | 25% 0,05 0,61 | 0,95
Cleat P116 0,21 | 0,19 | 25% 0,05 0,01 | 0,02
FallBack P118GC 147 10,19 | 25% 0,05 0,07 | 0,11
Gambar Besar P121 1,16 [ 0,19 | 25% 0,05 0,05 | 0,09
P121GC 3,05 (0,19 | 25% 0,05 0,14 | 0,22

Leg Top
Support P12l 1.16 0,20 | 25% 0,05 0,06 | 0,09

FALL BOARD
Operator W/K YUS5 6,44 0,63 100% 0,63 405 | 6,30
6 Bench Saw | Fall Board 219,43 | 340,74
° FALL BOARD | g5 100% 538 | 835
W/K YUS1-S3 ' 0,63 0,63 ' ’

129




, Plan 0 : ST NET ST ST Total | Total
No | Nama Proses Kabinet Model Prod ST | %Kerja OPERATOR | NET | Margin ST Time
FALL BOARD 0
W/K U3 0,10 0,63 100% 0.63 0,06 | 0,10
FALL BOARD 0
YU11 0,26 0,63 100% 0.63 0,17 | 0,26
FALL BOARD 0
YU33 4,33 0,63 100% 0.63 2,73 | 4,24
FALL BOARD 0
W/K SU7 0,00 0.63 100% 0.63 0,00 | 0,00
FALL BOARD 0
W/K U1l 21,48 0,63 85% 0,54 11,50 | 17,86
u1J 12,90 | 0,35 | 100% 0,35 452 | 7,01
U1J SATIN 0,07 | 0,35 | 100% 0,35 0,02 | 0,04
P121 1,16 | 0,35 | 100% 0,35 0,40 | 0,63
CVTR 0,00 100% 0,00 0,00 | 0,00
Bl 2528 | 0,33 | 65% 0,21 542 | 8,42
B2 15,04 | 0,17 | 65% 0,11 1,66 | 2,58
u1J 12,90 | 1,25 | 100% 1,25 16,13 | 25,04
P121 1,16 | 1,25 | 100% 1,25 1,45 | 2,25
Fall Back P116 0,21 | 1,25 | 100% 1,25 0,26 | 041
P118GC 1,47 | 1,25 | 100% 1,25 1,84 2,86
U1J SATIN 0,07 |1,00| 65% 0,65 0,05 | 0,07
P121GC 305 |125| 65% 0,81 248 | 3,85
B113 1,68 | 0,33 | 65% 0,21 0,36 | 0,56
CVTR 0,00 100% 0,00 0,00 | 0,00
Fall Center Bl 2528 | 0,28 | 40% 0,11 2,83 | 4,40
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No | Nama Proses Kabinet Model g:gg ST | %Kerja OPSI;I-RI\AI\ETTOR NSETT Mi;[gin TgtTaI #rf;
B2 15,04 | 0,28 | 40% 0,11 1,68 2,62
P22D 3,96 | 0,28 | 33% 0,09 0,37 0,57
ullJ 12,90 | 0,33 | 40% 0,13 1,70 2,64
TOErEr?tard P121 1,16 | 0,33 | 40% 0,13 0,15 | 0,24
P121GC 3,05 | 0,33 | 100% 0,33 1,01 1,56
ulJ 12,90 | 0,33 | 40% 0,13 1,70 2,64
Top Board P121 116 | 033 | 40% 013 | 015 | 0,24
P121GC 3,05 | 0,33 | 100% 0,33 1,01 1,56
Top Frame Bl 25,28 1 0,58 | 75% 0,44 11,00 | 17,08
Torfsijr:me U1 12.90 | 4 40 | 100 0.48 6,19 | 9,62
Top Frame C U1 12,90 | 0,30 | 100% 0,30 387 | 6,01
Bl 25,28 | 0,05 | 60% 0,03 0,76 1,18
B2 15,04 | 0,05 | 60% 0,03 0,45 0,70
Cleat Hinge B3 11,08 [ 0,05 | 60% 0,03 0,33 0,52
Stripe P121 1,16 | 0,05 | 100% 0,05 0,06 | 0,09
P121GC 3,05 | 0,05| 60% 0,03 0,09 0,14
B121 17,22 | 0,15 | 50% 0,08 1,29 2,00
P116 0,21 | 0,05| 50% 0,03 0,01 0,01
B1 25,28 | 0,25 | 100% 0,25 6,32 9,81
B1 SATIN 0,14 | 0,51 | 85% 0,43 0,06 0,09
Music Desk B2 15,04 | 0,49 | 100% 0,49 7,37 | 11,44
B2 SATIN 0,21 | 0,49 | 85% 0,42 0,09 0,14
B3 11,08 | 0,52 | 100% 0,52 5,76 8,95
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) Plan 0 . ST NET ST ST Total Total
No | Nama Proses Kabinet Model Prod ST | %Kerja OPERATOR | NET | Margin ST Time
B3 SATIN 0,11 | 051 | 85% 0,43 0,05 0,07
ullJ 12,90 | 0,51 | 100% 0,51 6,58 | 10,22
U1J SATIN 0,07 | 0,08| 85% 0,07 0,00 0,01
P121 1,16 [ 1,24 | 100% 1,24 1,43 2,23
P116 0,21 | 1,24 | 100% 1,24 0,26 0,40
U1l 1290 (057 | 50% 0.29 3,68 571
Key Bed : :
CVTR 0,00 33% 0,00 0,00 0,00
U1l 12,90 | 0,05 | 100% 0,05 0,65 1,00
Cleat Fall P116 0,21 | 0,05 | 100% 0,05 0,01 0,02
Back Kecil P118GC 1,47 | 0,05| 85% 0,04 0,06 0,10
P121 1,16 [ 0,05| 85% 0,04 0,05 0,08
P121GC 3,05 | 0,05| 85% 0,04 0,13 0,20
Hinge Stripe P116 0,21 | 057 | 85% 0,48 0,10 0,16
ge Strip P118GC 1,47 |057| 85% 0,48 071 | 1,11
FALL BOARD
W/K YUS5 6,44 0,57 | 50% 0,29 183 2,85
FALL BOARD
W/K YUS1-S3 8,54 0,57 | 50% 0,29 2,43 3,78
FALL BOARD
W/K U1l 21,48 0,57 | 50% 0,29 6,12 9,50
Cross Cut Fall Board
FALL BOARD 0.10 0.03 0.04
W/K U3 ' 0,57 | 50% 0,29 ' '
FALL BOARD
YU11 0,26 0,57 | 50% 0,29 0,07 0.12
FALL BOARD
YU33 4,33 0,57 | 50% 0,29 1,24 1,92

132




. Plan . ST NET ST ST Total Total
No | Nama Proses Kabinet Model Prod ST | %Kerja OPERATOR | NET | Margin ST Time
FALL BOARD

W/K SU7 0,00 0,57 | 50% 0,29 0,00 | 0,00

ulJ 12,90 | 0,60 | 25% 0,15 1,94 | 3,01

P121 1,16 | 057 | 25% 0,14 0,16 | 0,26

U1J SATIN 0,07 | 0,57 | 50% 0,29 0,02 | 0,03

CVTR 0,00 50% 0,00 0,00 | 0,00

Bl 25,28 | 0,26 | 25% 0,07 164 | 255

B2 15,04 | 0,40 | 25% 0,10 150 | 2,34

U1l 12,90 | 0,45 | 50% 0,23 2,90 | 451

Fall Back P121 1,16 [ 0,45 | 50% 0,23 0,26 | 0,40

P116 0,21 | 0,45 | 50% 0,23 0,056 | 0,07

P118GC 1,47 10,45 | 100% 0,45 0,66 | 1,03

CVTR 0,00 100% 0,00 0,00 | 0,00

Fall Center Bl 25,28 | 0,46 | 25% 0,12 291 | 451

B2 15,04 | 0,40 | 25% 0,10 150 | 2,34
Top Board

Front Ul 1290 1 042 | 25% 0,11 135 ] 210
Top Board

Rear U1l 12,90 042 | 25% 0.11 1,35 | 2,10
Top Frame

Side u1J 12,90 054 | 33% 0,18 2,32 | 3,61

Top Frame C u1J 1290 0,29 | 33% 0,10 1,25 | 1,94

Bl 25,28 10,12 | 25% 0,03 0,76 | 1,18

Cleat Hinge B2 15,04 | 0,12 | 25% 0,03 0,45 | 0,70

Stripe B3 11,08 10,12 | 25% 0,03 0,33 | 0,52

P121 1,16 (0,12 | 25% 0,03 0,03 | 0,05

P116 0,21 | 0,12 | 25% 0,03 0,01 | 0,01
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. Plan 0 . ST NET ST ST Total Total
No | Nama Proses Kabinet Model Prod ST | %Kerja OPERATOR | NET | Margin ST Time

Bl 25,28 | 0,33 | 25% 0,08 2,09 | 324
B2 15,04 | 0,33 | 25% 0,08 1,24 | 193
Music Desk B3 11,08 | 0,33 | 25% 0,08 091 | 1,42
u1J 1290 | 0,33 | 25% 0,08 1,06 | 1,65
P121 1,16 [ 1,07 | 50% 0,53 0,62 | 0,96
ulJ 1290 0,12 | 25% 0,03 0,39 | 0,60

Cleat Fall 5
Back Besar P121 1,16 [ 0,12 | 25% 0,03 0,03 | 0,05
P116 0,21 | 0,12 | 25% 0,03 0,01 | 0,01
ulJ 1290 0,12 | 25% 0,03 0,39 | 0,60

Cleat Fall 0
Back Kecil P121 1,16 | 0,12 | 25% 0,03 0,03 | 0,05
P116 0,21 | 0,12 | 25% 0,03 0,01 | 0,01
Key Bed ulJ 1290 | 1,13 | 25% 0,28 3,65 | 5,66
Leg LEG U1-YUS1 [59,11|122| 25% 0,31 18,03 | 27,99
B3 11,08 11,88 | 20% 0,38 4,17 | 6,47
Leg Top P121 1,16 | 04 | 33% 0,13 0,15 | 0,24
Band Saw Support CVTR 0,00 100% 0,00 0,00 | 0,00
B3 11,08 | 0,74 | 20% 0,15 1,64 | 255
Side Arm u1J 1290 ] 1,10 | 25% 0,28 355 | 551
P121 1,16 | 1,10 | 25% 0,28 0,32 | 0,49
Le B2 1504 11,88 | 20% 0,38 5,66 | 8,78
g B3 11,08 | 1,46 | 20% 0,29 324 | 502
Side Board Bl 25,28 1,10 | 20% 0,22 556 | 8,64
Moulder Cleat Fall u1J 1290 0,23 | 33% 0,08 099 | 154
Back Besar P121 1,16 10,23 | 33% 0,08 0,09 | 0,14
P116 0,21 | 0,23 | 33% 0,08 0,02 | 0,03
Side Base B2 15,04 | 0,36 | 20% 0,07 1,08 | 1,68
B3 11,080,36 | 17% 0,06 0,66 | 1,03
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, Plan 0 : ST NET ST ST Total | Total
No | Nama Proses Kabinet Model Prod ST | %Kerja OPERATOR | NET | Margin ST Time
ulJ 12901 0,36 | 20% 0,07 0,93 1,44
JX113CP 0,35 | 0,36 | 25% 0,09 0,03 0,05
Key Slip ulJ 1290 | 0,67 | 20% 0,13 1,73 2,68
Leg Top P121 116 |1,14| 25% 0,29 033 | 051
Support CVTR 0,00 50% 0,00 0,00 | 0,00
Top Board
Rear P121 1,16 188 | 25% 0,47 0,54 0,84
Top Board
Front P12t 116 1o 40| 25% o0 | 069 | 108
Leg B2 15,04 | 0,86 | 50% 0,43 6,47 | 10,04
Router Leg Top P121 1,16 | 29 | 100% 2,90 3,36 521
g
Table Support P121GC 305 |29 | 25% 0,73 221 | 343
CVTR 0,00 100% 0,00 0,00 | 0,00
SIDE BASE
Ul-YUS1 52,54 0,92 | 25% 0,23 12,08 | 18,76
. SIDE BASE
Operator Auto Bor Side Base | 12753 26,27 092 | 25% 0,23 6,04 | 9,38
7 7 B2 15,04 | 0,16 | 25% 0,04 0,60 0,93 254,93 | 395,86
B3 11,08 | 0,16 | 25% 0,04 0,44 0,69
Hand L B3 11,08 | 0,21 | 50% 0,11 1,16 1,81
Trimer = LEG U1-YUSL | 59,11 0,27 | 100% 027 | 1596 | 24,78
B3 11,08 | 1.2 33% 0,40 4,43 6,88
SIDE BASE
Single Bor | Side Base |U1-YUS1 5254 | 1 76 | 100% 1,76 92,47 | 143,58
SIDE BASE
U3-YUS3 26,21 11 76 | 100% 176 | 4e&| L1
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, Plan 0 : ST NET ST ST Total | Total
No | Nama Proses Kabinet Model Prod ST | %Kerja OPERATOR | NET | Margin ST Time
. PEDAL RAIL
Pedal Rail U1-YUS1 24,63 022 | 33% 0,07 1,81 2,80
Bl 25,28 | 0,34 | 33% 0,11 2,87 4,45
B2 15,04 | 0,34 | 33% 0,11 1,70 2,65
B3 11,08 | 0,34 | 33% 0,11 1,26 1,95
c Uil 12,90 | 0,34 | 33% 0,11 1,46 2,27
ShZBZr Side Arm P116 021 |0,32| 33% 0,11 0,02 | 0,03
P118GC 1,47 1032 | 33% 0,11 0,16 0,24
P121 1,16 | 0,34 | 33% 0,11 0,13 0,20
P121GC 3,05 (0,34 | 33% 0,11 0,35 0,54
CVTR 0,00 25% 0,00 0,00 0,00
Bl 25,28 | 0,34 | 50% 0,17 4,30 6,67
B2 15,04 | 0,34 | 50% 0,17 2,56 3,97
B3 11,08 | 1,14 | 50% 0,57 632 | 981
Uil 1290 | 0,48 | 50% 0,24 3,10 | 481
Side Arm P116 0,21 | 0,48 | 50% 0,24 0,05 0,08
Tenoner P118GC 1,47 10,48 | 50% 0,24 0,35 0,55
P121 1,16 | 0,48 | 50% 0,24 0,28 0,43
P121GC 3,05 [ 0,48 | 50% 0,24 0,73 1,14
CVTR 0,00 50% 0,00 0,00 0,00
SIDE BASE
Side Base U3-YUS3 26,21 0,23 | 100% 0,23 6,04 9,38
P116 021 [ 136 | 33% 0,45 0,10 0,15
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, Plan 0 : ST NET ST ST Total | Total
No | Nama Proses Kabinet Model Prod ST | %Kerja OPERATOR | NET | Margin ST Time
P118GC 147 | 136| 33% 0,45 0,67 | 1,04
P121 1,16 | 136 | 33% 0,45 052 | 0,81
P121GC 305 | 1.36| 33% 0,45 1,38 | 2,15
B3 11,08 | 0,13 | 50% 0,07 0,72 | 1,12
Kev Block B121 17,22 | 0,13 | 50% 0,07 1,12 | 174
y U] 12,90 | 0,37 | 33% 0,12 1,59 | 2,47
P118GC 147 [0,13| 33% 0,04 0,06 | 0,10
] B3 11,08 | 1,88 | 20% 0,38 417 | 6,47
Band Saw °d LEG UL-YUSL |59,11]122| 25% 031 | 18,03] 27,99
Side Arm B3 11,08 | 0,74 | 20% 0,15 1,64 | 2,55
] B3 11,08 | 1,88 | 20% 0,38 417 | 647
* LEG U1-YUSL |59,11|122| 25% 031 | 1803 27,99
B3 11,08 | 0,74 | 20% 0,15 1,64 | 2,55
Side Arm ULJ 12,90 | 1,10 | 25% 0,28 355 | 551
P121 1,16 | 1,10| 25% 0,28 0,32 | 0,49
P116 021 | 1,10| 33% 0,37 0,08 | 0,12
SIDE BASE
26,27 223 | 347
g | OPeralor | pond saw _ U3-YUS3 017 50% 0,09 198,26 | 307,85
8 Side Base P121 1,16 [ 2,50 | 50% 1,25 1,45 | 2,25
P121GC 3,05 | 25 | 50% 1,25 38l | 592
P116 0,21 | 2,16 | 50% 1,08 0,23 | 0,35
Leg Top
Support P12l 116 1040 33% 0,13 0,15 | 024
Cleat Fal ULJ 12,90 | 0,27 | 100% 0,27 3,48 | 541
Back Bosar P121 1,16 | 0,27 | 50% 0,14 0,16 | 0,24
P121GC 3,05 | 0,27 | 100% 0,27 0,82 | 1,28
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. Plan . ST NET ST ST Total Total
No | Nama Proses Kabinet Model Prod ST | %Kerja OPERATOR | NET | Margin ST Time
P116 0,21 | 0,27 | 50% 0,14 0,03 0,04
P118GC 1,47 |1 0,27 | 100% 0,27 0,40 0,62
SIDE BASE
U1-YUS1 52541692 | 250 023 |1208) 1876
Auto Bor | Side Base lSJ'?E\E(SSABSE 2627 | 195 | osu6 023 604 | 938
B2 15,04 | 0,16 | 25% 0,04 0,60 0,93
B3 11,08 | 0,16 | 25% 0,04 0,44 0,69
Bl 25,28 10,99 | 100% 0,99 25,03 | 38,86
B2 15,04 | 0,71 | 100% 0,71 10,68 | 16,58
Fall Back B1 SATIN 0,14 10,71 | 25% 0,18 0,02 0,04
B2 SATIN 0,21 |0,71| 25% 0,18 0,04 0,06
B113 1,68 | 0,99 | 25% 0,25 0,42 | 0,65
Bl 25,28 | 0,57 | 50% 0,29 7,20 | 11,19
B2 15,04 | 0,71 | 50% 0,36 534 | 8,29
Fall Center B1 SATIN 0,14 | 0,71 | 25% 0,18 0,02 0,04
Press Splin B2 SATIN 0,21 |0,71| 25% 0,18 0,04 0,06
P22D 3,96 | 0,71 | 25% 0,18 0,70 1,09
Uil 1290 | 1,25 | 50% 0,63 8,06 | 12,52
Top Board P121 1,16 | 1,25 | 50% 0,63 0,72 1,12
Front U1J SATIN 0,07 10,82 | 25% 0,21 0,01 0,02
P121GC 3,05 [1,25]| 25% 0,31 0,95 1,48
U1J 12,90 | 1,25 | 50% 0,63 8,06 | 12,52
Top Board P121 1,16 | 1,25 | 50% 0,63 0,72 1,12
Rear U1J SATIN 0,07 10,82 | 25% 0,21 0,01 0,02
P121GC 3,05 [1,25| 25% 0,31 0,95 1,48
Moulder Leg B2 15,04 | 1,88 | 20% 0,38 5,66 8,78
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. Plan . ST NET ST ST Total Total
No | Nama Proses Kabinet Model Prod ST | %Kerja OPERATOR | NET | Margin ST Time
B3 11,08 | 1,46 | 20% 0,29 3,24 | 5,02
LEG U1-YUS1 [59,11| 13 | 33% 0,43 25,61 | 39,77
B3 11,08 | 0,36 | 17% 0,06 0,66 | 1,03
P121 1,16 | 1,12 | 25% 0,28 0,32 0,50
SIDE BASE

Side Base | U1-YUSL 2541020 | 20% 004 | 0| 326
SIDE BASE 1 56 7 1,05 | 1,63

U3-YUS3 ’ 0,20 | 20% 0,04 ' '
B113 1,68 | 0,36 | 20% 0,07 0,12 | 0,19
B121 17,22 10,36 | 20% 0,07 1,24 | 1,92
Hinge Stripe u1J 12,90 | 0,57 | 33% 0,19 245 | 3,81
B121 17,22 | 0,57 | 50% 0,29 491 | 7,62
Key Slip U1l 12,90 | 0,67 | 20% 0,13 1,73 | 2,68
Top Board P121 1,16 | 2,40 | 25% 0,60 0,69 | 1,08
Front U1l 12,90 | 0,27 | 20% 0,05 0,70 | 1,08
U1J SATIN 0,07 | 0,73 | 20% 0,15 0,01 | 0,02
Top Board P121 1,16 | 1,88 | 25% 0,47 0,54 | 0,84
Rear U1J 12,90 | 0,27 | 20% 0,05 0,70 | 1,08
U1J SATIN 0,07 | 0,73 | 20% 0,15 0,01 | 0,02
Top Board P116 0,21 |2,40 | 33% 0,80 0,17 | 0,26
P118GC 1,47 | 2,40 | 33% 0,80 1,18 | 1,83

Leg Top

Support P12l 1.16 1,14 | 25% 0,29 0,33 1 0,51
B1 25,28 10,64 | 20% 0,13 3,24 | 5,02
FallBack B1 SATIN 0,14 | 0,27 | 20% 0,05 0,01 | 0,01
B2 15,04 | 0,17 | 20% 0,03 0,51 | 0,79
B2 SATIN 0,21 | 0,17 | 20% 0,03 0,01 | 0,01
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. Plan 0 . ST NET ST ST Total Total
No | Nama Proses Kabinet Model Prod ST | %Kerja OPERATOR | NET | Margin ST Time
B113 1,68 [ 0,64 | 20% 0,13 0,22 | 0,33
Bl 25,28 | 0,27 | 20% 0,05 1,37 | 2,12
B1 SATIN 0,14 | 0,27 | 20% 0,05 0,01 | 0,01
Fall Center B2 15,04 | 0,27 | 20% 0,05 081 | 1,26
B2 SATIN 0,21 | 0,27 | 20% 0,05 0,01 | 0,02
P22D 3,96 | 0,27 | 20% 0,05 0,21 | 0,33
SIDE BASE
Screw Side Bace | U1-YUSL 52541 61 | 100% 010 | > | 816
Driver SIDE BASE 26.27 263 | 408
U3-YUS3 ’ 0,1 | 100% 0,10 ' '
Hand

Trimer FallBack P116 0,21 35 | 33% 117 0,25 | 0,38
Serut FallBack P121GC 3,05 10,33 | 33% 0,11 0,34 0,52
Cleat P116 021 | 0,28 | 33% 0,09 0,02 | 0,03

FallBack
Sander Besar P118GC 1,47 028 | 33% 0,09 0,14 | 0,22
Cleat P116 021 (028 | 33% 0,09 0,02 | 0,03

FallBack
u1J 12,90 | 0,19 | 25% 0,05 0,61 | 0,95
Cleat P116 021 019 25% 0,05 0,01 | 0,02
FallBack P118GC 1,47 10,19 | 25% 0,05 0,07 0,11
Gambar besar P121 1,16 | 0,19 | 25% 0,05 0,05 | 0,09
P121GC 3,05 (0,19 | 25% 0,05 0,14 0,22

Leg Top
Support P121 1,16 02 | 25% 0,05 0,06 | 0,09
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Shift 2

No Nama Proses Kabinet Model FF::?)E ST | %Kerja OPSIS-RI\AIEFER NSI;T Mz?r-ltjgin Tg:[ral -'Il:?rtrz
Bl 10,80 | 0,33 | 50% 0,17 1,78 | 2,77
B2 6,42 | 0,17 | 50% 0,09 055 | 085
P121 0,49 | 1,25 | 100% 1,25 0,62 | 0,96
U1J Satin 0,03 | 0,05 | 100% 0,05 0,00 | 0,00
U1l 9,51 | 125 | 100% 1,25 6,89 | 10,70
Fall Back CVTR 0,00 100% 0,00 0,00 | 0,00
P116 0,09 | 1,25 | 100% 1,25 011 | 0,17
P118GC 0,63 | 1,25 | 100% 1,25 0,79 | 1,22
P121GC 1,30 | 1,25 | 100% 1,25 163 | 2,53
9 Opegator Bench Saw E?_LYLU%?CK 841 | 005 | 3306 0.3 2,66 | 4,14 | 310,80 | 482,62
B113 0,72 10,33 | 33% 0,11 0,08 | 0,12
B1 10,80 | 0,28 | 50% 0,14 151 | 235
Fall Center B2 6,42 | 0,28 | 50% 0,14 0,90 1,40
P22D 169 |0,28| 25% 0,07 0,12 | 0,18
U] 551 | 0,33 | 100% 0,33 182 | 2,82
Togrgr?f rd P121 0,49 | 0,33 | 100% 0,33 0,16 0,25
P121GC 1,30 | 0,33 | 100% 0,33 0,43 0,67
Top Board U1l 5,51 10,33 | 100% 0,33 1,82 | 2,82
Rear P121 0,49 | 0,33 | 100% 0,33 0,16 0,25
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, Plan LK e ST NET ST ST Total | Total
No | Nama Proses Kabinet Model Prod ST | %Kerja OPERATOR | NET | Margin ST Time
P121GC 1,30 [ 0,33 | 100% 0,33 043 | 0,67
ulJ 5,51 10,35 | 100% 0,35 1,93 | 2,99
P121 0,49 | 0,35 | 100% 0,35 0,17 | 0,27
Fall Board U1J Satin 0,03 | 0,35| 100% 0,35 0,01 0,02
CVTR 0,00 100% 0,00 0,00 0,00
P121GC 1,30 | 0,35 | 100% 0,35 0,46 0,71
AL ROARD | 917 0,63 | 100% 0,63 578 | 8,97
FALL BOARD 0
YU11 0,11 0,63 100% 0.63 0,07 | 0,11
FALL BOARD 0
W/K U3 0,04 0,63 100% 0.63 0,03 | 0,04
FALL BOARD 0
PPR YU33 1,85 0,63 100% 0,63 1,17 1,81
FALL BOARD 0
WI/K YUs1-53 | 20 | gg3| 100% 0,63 2,30 | 357
FALL BOARD 0
W/K YUSS 2,75 0.63 100% 0.63 1,73 | 2,69
FALL BOARD 0
W/K SU7 0,00 0,63 100% 0.63 0,00 | 0,00
Bl 10,80 | 0,05 | 100% 0,05 0,54 | 0,84
Cleat Hinge B2 6,42 | 0,05 | 100% 0,05 0,32 | 0,50
Stripe B3 4,73 10,05 | 100% 0,05 0,24 | 0,37
P121 0,49 | 0,05 | 100% 0,05 0,02 | 0,04
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No | Nama Proses Kabinet Model g:ig ST | %Kerja OF;C,I;I-RI\AI\ETTOR NSI;-T Mz?r-[gin Tg:[ral -'F?r?(:

P121GC 1,30 | 0,05| 33% 0,02 0,02 | 0,03
B121 7,35 | 0,15 | 100% 0,15 1,10 | 1,71
P116 0,09 | 0,05 | 100% 0,05 0,00 | 0,01
Bl 10,80 | 0,25 | 100% 0,25 2,70 | 4,19
B2 6,42 | 0,49 | 100% 0,49 3,15 | 4,89
B3 4,73 | 0,52 | 100% 0,52 2,46 3,82
Uil 551 | 0,51 | 100% 0,51 2,81 4,36
. P121 0,49 | 124 | 100% 1.24 0,61 0,95

Music Desk : :
P116 0,09 | 1,24 | 100% 1,24 0,11 | 0,17
B1 SATIN 0,06 | 051 | 50% 0,26 0,02 | 0,02
B2 SATIN 0,09 | 0,49 | 50% 0,25 0,02 | 0,03
B3 SATIN 0,04 |051| 50% 0,26 0,01 | 0,02
U1J SATIN 0,03 | 0,08 | 50% 0,04 0,00 | 0,00
Hinge Stripe P116 0,09 | 0,57 | 100% 0,57 0,05 0,08
Top Frame Bl 10,80 | 0,58 | 25% 0,15 1,57 2,43
e - >°1 1048 100% 048 | 20| AU
Top Frame C Uil 5,51 10,30 | 100% 0,30 1,65 2,57
ull 551 | 057 | 100% 057 3,14 4,88

Key Bed ’ ’
CVTR 0,00 100% 0,00 0,00 0,00
Cleat Fall UlJ 9,51 | 0,05 | 100% 0,05 028 | 043
Back Kecil P121 049 |0,05| 100% 0,05 002 | 0,04
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No | Nama Proses Kabinet Model g:ig ST | %Kerja OF;C,I;I-RI\AI\ETTOR NSI;-T Mz?r-[gin Tg:[ral -'F?r?(:
P116 0,09 | 0,05 | 100% 0,05 0,00 | 0,01
P118GC 0,63 | 0,05| 33% 0,02 0,01 | 0,02
P121GC 1,30 [ 0,05| 33% 0,02 0,02 | 0,03
Bl 10,80 | 0,65 | 100% 0,65 7,02 | 10,90
B2 6,42 | 1,17 | 100% 1,17 7,52 | 11,67
B3 4,73 11,17 | 50% 0,59 2,77 | 4,30
(U 9,51 | 1,17 | 100% 1,17 6,45 | 10,01
U1J SATIN 0,03 100% 0,00 0,00 | 0,00
P116 0,09 | 1,57 | 100% 1,57 0,14 0,22
Pedal Rail P118GC 0,63 | 157 | 100% 1,57 099 | 1,53
P121 049 | 111 | 100% 1,11 0,55 0,85
P121GC 1,30 | 1,11 | 100% 1,11 1,45 2,25
Uivuss | 1082 117 | 50% 059 | O] 9
P22D 1,69 1 0,65| 50% 0,33 0555 | 0,85
M2 010 | 1,17 | 50% 0,59 0,06 | 0,10
M3 007 11,17 | 50% 0,59 0,04 | 0,07
Bl 10,80 | 0,34 | 50% 0,17 1,84 | 2,85
B2 6,42 | 0,34 | 50% 0,17 1,09 | 1,70
Tenoner Side Arm B3 473 10,34 | 50% 0,17 0,80 1,25
U1l 551 (0,48 | 50% 0,24 1,32 2,05
P116 0,09 0,48 | 50% 0,24 0,02 0,03
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No | Nama Proses Kabinet Model g:ig ST | %Kerja OF;C,I;I-RI\AI\ETTOR NSI;-T Mz?r-[gin Tg:[ral -'F?r?(:
P118GC 0,63 | 0,48 | 50% 0,24 0,15 | 0,23
P121 0,49 10,48 | 50% 0,24 0,12 | 0,18
P121GC 1,30 | 0,48 | 50% 0,24 0,31 | 0,49
CVTR 0,00 50% 0,00 0,00 | 0,00
up pART | SIPEASEUS 11199 10,23 | 50% 012 | 1,29 | 2,00
P121 0,49 | 0,46 | 50% 0,23 0,11 | 0,18
i P121GC 1,30 | 1,36 | 50% 0.68 0,89 | 1,38
Side Base ’
P116 0,09 | 1,36 | 50% 0,68 0,06 | 0,09
P118GC 0,63 [1,36 | 50% 0,68 0,43 0,66
B121 7,35 [ 0,13 | 50% 0,07 0,48 0,74
B3 473 10,13 | 50% 0.07 0,31 0,48
Key Block :
Uil 551 0,13 | 50% 0,07 0,36 0,56
P118GC 0,63 | 0,13 | 50% 0,07 0,04 | 0,06
Bl 10,80 | 0,34 | 50% 0,17 1,84 | 2,85
B2 6,42 | 0,34 | 50% 0,17 1,09 | 1,70
B3 473 10,34 | 50% 0,17 0,80 | 1,25
Copy Side Arm U1l 551 |0,34| 50% 0,17 094 | 145
Shaper P116 0,09 10,32 50% 0,16 0,01 0,02
P118GC 0,63 |0,32| 50% 0,16 0,10 0,16
P121 0,49 (0,34 | 50% 0,17 0,08 0,13
P121GC 1,30 | 0,34 | 50% 0,17 0,22 0,34
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No | Nama Proses Kabinet Model g:ig ST | %Kerja OF;C,I;I-RI\AI\ETTOR NSI;-T Mz?r-[gin Tg:[ral -'F?r?(:

CVTR 0,00 50% 0,00 0,00 | 0,00

Key Bed U1l 551 | 058 | 50% 0,29 161 | 2,49

Bl 10,80 | 0,51 | 50% 0,26 2,75 | 4,28

i B2 6,42 | 051 | 50% 0.26 164 | 254
Music Desk ’ ’

B3 4,73 | 0,51 | 100% 0,51 2,41 3,75

ulJ 591 | 0,51 | 50% 0,26 141 2,18

P121 0,49 | 0,67 | 50% 0,34 0,17 0,26

. P116 0,09 {067 | 50% 0.34 0,03 0,05
Key Slip : :

P118GC 0,63 | 0,67 | 33% 0,22 0,14 | 0,22

P121GC 1,30 | 0,67 | 33% 0,22 0,29 | 0,45

LEGUL-YUS1 2524 | 13 | 50% 0,65 16,41 | 25,48

Moulder B3 473 | 1,46 | 50% 0,73 3,45 5,36

Leg Uil 551 |146| 33% 0,49 2,68 4,16

P116 0,09 |1,16| 33% 0,39 0,03 0,05

P118GC 0,63 |146| 33% 0,49 0,31 0,48

. . B121 735 | 057 | 50% 0.29 2,10 3,25
Hinge Stripe ’ :

U1l 551 |057| 33% 0,19 1,05 1,63

Bl 10,80 | 0,64 | 25% 0,16 1,73 | 2,68

B1 SATIN 0,06 | 0,27 | 25% 0,07 0,00 | 0,01

FallBack B2 6,42 | 0,17 | 25% 0,04 0,27 0,42

B2 SATIN 0,09 10,17 | 25% 0,04 0,00 | 001

B113 0,72 10,64 | 25% 0,16 012 | 018
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, Plan LK e ST NET ST ST Total | Total
No | Nama Proses Kabinet Model Prod ST | %Kerja OPERATOR | NET | Margin | ST Time
Bl 10,80 | 0,27 | 25% 0,07 0,73 | 1,13
B1 SATIN 0,06 | 0,27 25% 0,07 0,00 0,01
Fall Center B2 6,42 | 0,27 | 25% 0,07 0,43 0,67
B2 SATIN 0,09 |0,27| 25% 0,07 0,01 0,01
pP22D 1,69 | 0,27 | 25% 0,07 0,11 0,18
SIDE BASE Ul1-
Side Bage | YUSL 2244 1 620 | 33% 0,07 150 | 2,32
SIDE BASE U3- 114 29 0,75 | 1,16
YUS3 ' 0,20 | 33% 0,07 ' '
Side Board B1 10,80 | 1,10 | 33% 0,37 3,96 6,15
P116 0,09 | 240 | 33% 0,80 0,07 | 011
Top Board
P118GC 0,63 |240| 33% 0,80 0,50 | 0,78
Top Board
Front P121GC 1301540 | 330 0,80 1041 162
Top Board
Rear P121GC 130 11 85| 33% 0,63 082 127
Leg Top
Support P121GC 1301914 33% 0,38 0,50 | 077
Cleat P118GC 0,63 | 0,23| 33% 0,08 005 | 0,07
FallBack
Besar P121GC 1,30 1023 | 33% 0,08 010 | 016
LEG U1-YUS1 | 2524|122 | 50% 0,61 1540 | 23,91
B3 4,73 11,88 | 50% 0,94 4,45 | 6,91
Band Saw Leg : :
U1l 551 |208| 33% 0,69 3,82 5,93
P116 0,09 |188| 33% 0,63 0,06 0,09
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No | Nama Proses Kabinet Model g:ig ST | %Kerja OF;C,I;I-RI\AI\ETTOR NSI;-T Mz?r-[gin Tg:[ral -'F?r?(:
P118GC 0,63 | 1,88 | 33% 0,63 0,39 | 0,61
Leg Top P121 0,49 0,40 | 50% 0,20 0,10 | 0,15
Support P121GC 1,30 [ 0,40 | 33% 0,13 0,17 0,27
B3 4,73 | 0,74 | 50% 0,37 1,75 2,72
U1 551 1,10 | 50% 0,55 303 | 471
Side Arm P121 0,49 | 1,10 | 50% 0,55 0,27 0,42
P121GC 1,30 | 1,10 | 33% 0,37 0,48 0,74
P116 0,09 |1,10| 50% 0,55 0,05 | 0,08
Cleat
FallBack P121GC 1,30 0,09 | 0,14
Besar 0,27 | 25% 0,07

Side Base P121GC 1,30 | 250 | 33% 0,83 1,09 1,69
Uil 5,51 | 1,76 | 100% 1,76 9,70 | 15,06
P118GC 0,63 | 0,94 | 100% 0,94 0,59 | 0,92
P116 0,09 | 0,94 | 100% 0,94 0,08 0,13
P121 0,49 | 1,08 | 100% 1,08 053 | 0,83
) ) P121GC 1,30 | 1,08 | 100% 1,08 141 2,18
Single Bor Side Base B3 473 |120| 33% 0.40 189 | 294
Yost oo 22 176 | 33% o9 | 13167 2044

SIDE BASE U3-
YUS3 11,22 1,76 | 33% 0,59 6,58 | 10,22
JX113CP 015 176 | 33% 0,59 009 | 014
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No | Nama Proses Kabinet Model g:ig ST | %Kerja OF;C,I;I-RI\AI\ETTOR NSI;-T Mz?r-[gin Tg:[ral -'F?r?(:

Bl 10,80 | 0,22 | 50% 0,11 1,19 1,84

B2 6,42 | 0,22 | 50% 0,11 0,71 1,10

B3 473 10,22 | 50% 0,11 052 | 081

U1l 551 | 0,22 | 50% 0,11 0,61 | 0,94

P116 0,09 |0,22| 50% 0,11 0,01 0,02

P118GC 0,63 |0,22| 50% 0,11 0,07 0,11

Pedal Rail P121 0,49 | 0,22| 50% 0,11 0,05 0,08

P121GC 1,30 | 0,22 | 50% 0,11 0,14 0,22

CVTR 0,00 50% 0,00 0,00 | 0,00

P22D 1,69 | 0,22| 50% 0,11 0,19 | 0,29

M2 0,10 | 0,22 | 50% 0,11 0,01 | 0,02

M3 0,07 | 0,22 | 50% 0,11 0,01 | 0,01

EJElP\'(AULSFleAIL 10521555 | 500 0,11 1161 1,80

Leg Top P121 049 0,64 | 50% 0,32 016 | 025

Support P121GC 1,30 | 0,64 | 50% 0,32 042 | 0,65
Cleat Hinge

Stripe ) B121 7,35 0,23 | 50% 0,12 0,86 1,33

U1l 551 0,12 | 33% 0,04 022 | 0,34

Cleat P116 0,09 | 0,12 | 33% 0,04 0,00 | 0,01

FallBack P118GC 0,63 |0,12| 33% 0,04 0,03 0,04

Besar P121 049 | 012 | 33% 004 | 002 | 003

P121GC 1,30 | 0,12 | 33% 0,04 005 | 0,08
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, Plan LK e ST NET ST ST Total | Total
No | Nama Proses Kabinet Model Prod ST | %Kerja OPERATOR | NET | Margin | ST Time

ul1J 5951 10,12 | 33% 0,04 022 | 0,34
Cleat P116 0,09 |012| 33% 0,04 0,00 | 0,01
FallBack P118GC 0,63 10,12 | 33% 0,04 0,03 | 0,04
Kecil P121 049 |012| 33% 0,04 0,02 | 0,03
P121GC 1,30 | 0,12 | 33% 0,04 0,05 | 0,08

Top Board
Rear P121GC 1,30 1,00 | 33% 0,33 043 | 067
U1J SATIN 0,03 11,00 33% 0,33 0,01 | 0,02
FallBack P118GC 0,63 11,00 | 33% 0,33 0,21 | 0,33
P121GC 1,30 | 1,00 | 33% 0,33 043 | 0,67
Bl 10,80 | 0,46 | 100% 0,46 497 | 7,71
Fall Center B2 6,42 | 0,40 | 100% 0,40 2,57 3,99
P22D 1,69 | 0,40 | 50% 0,20 0,34 | 0,53

Top Board
Front U1 >3l 1042 | 100% 042 | %3] 359

Top Board
Cross Cut Rear vl 551 0,42 | 100% 0,42 2,31 3,59
ulJ 5,51 10,60 | 100% 0,60 331 | 513
P121 0,49 | 057 | 100% 057 0,28 0,44

Fall Board : ’
U1J SATIN 0,03 | 0,60 50% 0,30 0,01 0,01
P121GC 1,30 | 0,57 | 50% 0,29 0,37 0,58
FALL BOARD

PPR wikut | 2 o577 100% o057 | >3 | 812
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. Plan 0 . ST NET ST ST Total | Total
No | Nama Proses Kabinet Model Prod ST | %Kerja OPERATOR | NET | Margin | ST Time
FALL BOARD
YU11 0.11 0,57 | 100% 0,57 0,06 0,10
FALL BOARD
W/K U3 0,04 0,57 | 100% 0,57 0,021 0,04
FALL BOARD
YU33 1.85 0,57 | 100% 0,57 106 | 164
FALL BOARD
W/K YUS1-S3 3,65 0,57 | 100% 0,57 208 | 3,23
FALL BOARD
W/K YUS5 2,75 0,57 | 100% 0,57 157 | 243
FALL BOARD
W/K SU7 0,00 0,57 | 100% 0,57 0,00 10,00
B1 10,80 | 0,33 | 100% 0,33 3,56 | 5,53
B2 6,42 | 0,33 | 100% 0,33 2,12 | 3,29
. B3 4,73 10,33 | 100% 0,33 1,56 | 2,42
Music Desk : ’
ulJ 5,51 0,33 | 100% 0,33 182 | 2,82
P116 0,09 |1,07| 50% 0,53 0,05 | 0,07
P121 0,49 |1,07| 50% 0,53 026 | 041
Bl 10,80 | 0,12 | 100% 0,12 1,30 2,01
B2 6,42 | 0,12 | 100% 0,12 0,77 | 1,20
Cleat Hinge B3 4,73 10,12 | 100% 0,12 057 | 0,88
Stripe P121 0,49 | 0,12 | 100% 012 0,06 | 0,09
B121 7,35 10,12 | 100% 0,12 088 | 1,37
P116 0,09 | 0,12 | 100% 0,12 0,01 | 0,02
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No | Nama Proses Kabinet Model g:ig ST | %Kerja OF;C,I;I-RI\AI\ETTOR NSI;-T Mz?r-[gin Tg:[ral -'F?r?(:

P118GC 0,63 |0,12| 50% 0,06 0,04 0,06

P121GC 1,30 | 0,12 | 50% 0,06 0,08 0,12

Uil 5,51 | 0,45 | 100% 0,45 2,48 3,85

P121 0,49 | 0,45 | 100% 0,45 0,22 0,35

P116 0,09 | 0,45 | 100% 0,45 0,04 0,06

B1 10,80 | 0,26 | 50% 0,13 140 | 218

B2 6,42 10,40 | 50% 0,20 128 | 2,00

Fall Back P118GC 0,63 | 0,45 | 50% 0,23 0,4 | 022
P121GC 1,30 | 0,45 | 50% 0,23 029 | 046

FALL BACK

Ul-YUS1 8,41 0,38 | 50% 0,19 1,60 2,48

B113 0,72 | 0,26 | 50% 0,13 009 | 015

CVTR 0,00 100% 0,00 0,00 0,00

Key Bed Ul1J 591 1,13 | 100% 1,13 6,23 | 9,67
Ul 551 | 0,12 | 50% 0,06 0,33 0,51

Cleat P116 0,09 10,12 | 50% 0,06 001 | 001
FallBack P118GC 0,63 |0,12| 50% 0,06 0,04 | 0,06
Besar P121 049 | 0,12 | 50% 0,06 0,03 | 0,05
P121GC 1,30 | 0,12 | 50% 0,06 0,08 0,12

Cleat U1l 551 10,12 | 50% 0,06 033 | 051
FallBack P116 0,09 | 0,12 | 50% 0,06 0,01 0,01
Kecil P118GC 0,63 | 0,12 | 50% 0,06 0,04 | 0,086
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. Plan LK e ST NET ST ST Total | Total
No | Nama Proses Kabinet Model Prod ST | %Kerja OPERATOR | NET | Margin | ST Time
P121 049 | 0,12 | 50% 0,06 0,03 | 0,05
P121GC 1,30 | 0,12 | 50% 0,06 0,08 | 0,12
Top Frame C U1l 551 | 0,29 | 50% 0,15 0,80 | 1,24
Top Frame
Side UL 551 054 | 500 0,27 149 | 231
P118GC 0,63 | 1,27 | 25% 0,32 020 | 031
Pemasangan Key Block P121GC 130 | 1,58 | 25% 0,40 0,51 | 0,80
Cleat B121 7,35 | 158 | 25% 0,40 290 | 4,51
Bottom
Board Bl 10,80 0,47 | 25% 0,12 127 | 197
Uil 551 | 125| 25% 0,31 1,72 | 2,67
P116 0,09 |133| 25% 0,33 0,03 | 0,05
FallBack P118GC 0,63 11,33 | 25% 0,33 0,21 | 0,32
Driver P121 049 |133| 25% 0,33 0,16 | 0,26
P121GC 1,30 | 1,33 25% 0,33 043 | 0,67
SIDE BASE U1-
Side Bage | YUSL 2244 1 010| 25% 003 | 0% | 08
SIDE BASEUS- 144 25 0,28 | 0,44
YUS3 ’ 0,10 | 25% 0,03 ' '
. PEDAL RAIL
Auto Bor Pedal Rail UL-YUSL 10,52 017 | 50% 0,09 0,89 1,39
Press Splin Fall Center P22D 1,69 [0,71| 25% 0,18 0,30 0,47
FallBack B113 0,72 10,99 | 25% 0,25 0,18 0,28
Leg B2 6,42 | 0,86 | 25% 0,22 1,38 2,14
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No | Nama Proses Kabinet Model g:ig ST | %Kerja OF;C,I;I-RI\AI\ETTOR NSI;-T Mz?r-[gin Tg:[ral -'F?r?(:
Router Leg Top P121 049 1290 | 25% 0,73 036 | 0,56
Table Support P121GC 1,30 | 290 | 25% 0,73 094 | 1,47

U1l 551 0,21 | 25% 0,05 0,29 0,45

Leg P116 0,09 [ 0,80 | 250 0,20 0,02 0,03

P118GC 0,63 | 0,42 | 25% 0,11 0,07 0,10

Hand Top Board U1l 551 | 2,73 | 25% 0,68 3,76 | 5,84

Trimer Front P121GC 1,30 | 3,86 | 25% 0,97 1,26 | 195

Top Board u1J 5091 | 2,73 | 25% 0,68 3,76 | 584

Rear P121GC 1,30 | 3,86 | 250 0,97 1,26 | 1,95

FallBack P121GC 1,30 | 3,50 | 259 0,88 1,14 1,77

Cleat P118GC 0,63 | 0,19 | 250 0,05 0,03 | 0,05
FallBack

Gambar Besar P121GC 1,30 1019 2504 0,05 0,06 | 010
Leg To

Su%por? P121 0.49 1020 25% 0,05 0,02 0,04

Bl 10,80 | 0,34 | 50% 0,17 1,84 2,85

B2 6,42 | 0,34 | 50% 0,17 1,09 1,70

B3 4,73 10,34 | 50% 0,17 0,80 1,25

) ulJ 551 | 048 | 50% 0,24 1,32 | 2,05

10 Opir(‘)"‘tor Tenoner | Side Arm o121 049 048 | 0% 024 012 | 015 | 16871 | 26198

P116 0,09 048 | 50% 0,24 0,02 0,03

CVTR 0,00 50% 0,00 0,00 0,00

P121GC 1,30 | 0,48 | 50% 0,24 0,31 0,49
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No | Nama Proses Kabinet Model g:ig ST | %Kerja OF;C,I;I-RI\AI\ETTOR NSI;-T Mz?r-[gin Tg:[ral -'F?r?(:

P118GC 0,63 | 0,48 | 50% 0,24 0,15 | 0,23
B3 473 10,13 | 50% 0,07 0,31 | 0,48
Uil 551 | 013 | 50% 0.07 0,36 | 0,56

Key Block : :
B121 7,35 10,13 | 50% 0,07 0,48 | 0,74
P118GC 0,63 10,13 | 50% 0,07 0,04 | 0,06

SIDE BASE U3-

UP PART YUS3 11,22 0.23| 50% 0.12 1,29 | 2,00
P121 049 | 0,46 | 50% 0,23 011 | 0,18
Side Base P116 009 11,36| 50% 0,68 0,06 | 0,09
P121GC 1,30 11,36 | 50% 0,68 089 | 1,38
P118GC 0,63 1,36 | 50% 0,68 043 | 0,66
Bl 10,80 [ 0,34 | 50% 0,17 1,84 | 2,85
B2 6,42 | 0,34 | 50% 0,17 1,09 1,70
B3 4,73 10,34 | 50% 0,17 0,80 | 1,25
Uil 551 | 0,34| 50% 0,17 094 | 145
Sizgé’r Side Arm P121 049 | 034 | 50% 017 | 008 | 013
P116 0,09 |0,32| 50% 0,16 0,01 | 0,02
CVTR 0,00 50% 0,00 0,00 | 0,00
P121GC 1,30 | 0,34 | 50% 0,17 0,22 0,34
P118GC 0,63 |0,32| 50% 0,16 0,10 | 0,16
Auto Bor Side Base B2 642 016 | 50% 0,08 051 | 080
B3 4,73 10,16 | 50% 0,08 0,38 | 0,59
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, Plan LK e ST NET ST ST Total | Total
No | Nama Proses Kabinet Model Prod ST | %Kerja OPERATOR | NET | Margin ST Time

SIDE BASE U1-
YUS1 22,44 0,92 | 50% 0,46 10,321 16,03

SIDE BASE U3-

P PART
U YUS3 11,22 0,92 | 50% 0,46 >16 | 801
PEDAL RAIL
U1-YUS1 10527017 | 500 0,09 089 | 1,39
B1 10,80 | 0,22 | 50% 0,11 1,19 1,84
B2 6,42 10,22 | 50% 0,11 0,71 1,10
B3 4,73 10,22 | 50% 0,11 052 | 081
U1l 551 | 0,22 | 50% 0,11 0,61 | 0,94
P116 0,09 | 0,22 | 50% 0,11 0,01 | 0,02
P118GC 0,63 |0,22| 50% 0,11 0,07 0,11
Pedal Rail P121 0,49 | 0,22 | 50% 0,11 0,06 | 0,08
P121GC 1,30 | 0,22 | 50% 0,11 0,14 0,22
Single Bor CVTR 0,00 50% 0,00 0,00 | 0,00
P22D 1,69 [0,22| 50% 0,11 0,19 | 0,29
M2 0,10 | 0,22 | 50% 0,11 0,01 | 0,02
M3 0,07 |0,22| 50% 0,11 0,01 | 0,01
PEDAL RAIL

Ul-YUS1 10,52 0,22 | 50% 0,11 1,16 1,80
B1 10,80 [ 0,30 | 50% 0,15 1,62 2,51
Key Block B2 6,42 | 0,50 | 50% 0,25 1,61 2,49
B3 4,73 10,30 | 50% 0,15 0,71 1,10
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No | Nama Proses Kabinet Model g:ig ST | %Kerja OF;C,I;I-RI\AI\ETTOR NSI;-T Mz?r-[gin Tg:[ral -'F?r?(:
B113 0,72 | 0,50 | 50% 0,25 0,18 0,28
B113 DMC 0,15 | 0,5 | 100% 0,50 0,07 0,12
B121 7,35 10,30 | 50% 0,15 1,10 1,71
U1l 5,51 | 0,30 | 100% 0,30 1,65 2,57
P116 0,09 050 50% 0,25 0,02 0,03
P118GC 0,63 |0,50| 50% 0,25 0,16 0,24
CVTR 0,00 50% 0,00 0,00 0,00
Key Bed N 551 | 0,92 | 50% 0,46 2,53 | 3,94
Hinge Stripe ulJ 551 | 058 | 50% 0,29 1,60 | 2,48
Tri Angle B3 4,73 | 0,5 | 100% 0,50 2,37 | 3,67
B3 473 | 12 | 33% 0,40 1,89 | 2,94
SIDE BASE U1-

Side Base YUS1 22,44 1,76 | 33% 0,59 1316 | 20,44
SIDE BASE U3- | 112 658 | 10,22

YUS3 ’ 1,76 | 33% 0,59 ' ’
JX113CP 0,15 | 1,76 | 33% 0,59 0,09 0,14
Leg Top P121 0,49 | 0,64 | 50% 0,32 0,16 0,25
Support P121GC 1,30 | 0,64 | 50% 0,32 042 | 0,65
Clesa.lttrikpglenge B121 735 1023 | 500 0,12 086 | 133
Cleat U1 551 10,12 | 33% 0,04 0,22 | 0,34
FallBack P116 0,09 |0,12| 33% 0,04 0,00 0,01
Besar P118GC 063 | 0,12| 33% 0,04 0,03 | 0,04
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No | Nama Proses Kabinet Model g:ig ST | %Kerja OF;C,I;I-RI\AI\ETTOR NSI;-T Mz?r-l(jgin Tg:[ral -'F?r?(:
P121 049 10,12| 33% 0,04 002 | 0,03
P121GC 1,30 | 0,12 | 33% 0,04 005 | 0,08
u1J 591 10,12 | 33% 0,04 022 | 034
Cleat P116 0,09 1012 | 33% 0,04 0,00 | 0,01
FallBack P118GC 0,63 |0,12| 33% 0,04 0,03 0,04
Kecil P121 0,49 | 0,12 | 33% 0,04 0,02 | 0,03
P121GC 1,30 | 0,12 | 33% 0,04 0,05 | 0,08
TogeeBaorard P121GC 130 1100| 33% 033 | 0% | 087
U1J SATIN 0,03 11,00| 33% 0,33 0,01 | 0,02
FallBack P118GC 0,63 |1,00| 33% 0,33 0,21 0,33
P121GC 1,30 | 1,00 | 33% 0,33 043 | 0,67
Cleat Fall P116 0,09 | 0,28 | 100% 0,28 0,03 | 0,04
Back Besar P118GC 0,63 | 0,28 | 100% 0,28 0,18 | 0,28
Sander Cleat Fall P116 0,09 | 0,28 | 100% 0,28 0,03 0,04
Back Kecil P118GC 0,63 | 028 | 100% 0,28 0,18 | 0,28
Key Bed CVTR 0,00 100% 0,00 0,00 | 0,00
Key Bed Ul1J 591 10,58 | 50% 0,29 161 | 249
P121 0,49 | 0,67 | 50% 0,34 0,17 0,26
Moulder Key Slip P116 0,09 | 0,67 50% 0,34 0,03 0,05
P118GC 0,63 |067| 33% 0,22 0,14 0,22
P121GC 1,30 | 0,67 | 33% 0,22 0,29 0,45
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No | Nama Proses Kabinet Model g:ig ST | %Kerja OF;C,I;I-RI\AI\ETTOR NSI;-T Mz?r-[gin Tg:[ral -'F?r?(:
P121 0,49 | 0,86 | 100% 0,86 0,43 | 0,66
P116 0,09 | 0,86 | 100% 0,86 0,08 | 0,12
Music Desk Bl 10,80 | 0,51 | 50% 0,26 2,75 | 4,28
B2 6,42 | 051 | 50% 0,26 164 | 254
ulJ 591 | 0,51 | 50% 0,26 141 2,18
B2 6,42 | 0,36 | 50% 0,18 1,16 1,80
B3 4,73 10,36 | 50% 0,18 0,85 1,32
U1l 551 |0,36| 50% 0,18 0,99 1,54
P116 0,09 | 1,14 | 100% 1,14 0,10 0,16
P118GC 0,63 | 1,14 | 100% 1,14 0,72 1,11
P121 049 | 1,12 | 50% 0,56 0,28 | 0,43
Side Base P121GC 1,30 | 0,40 | 100% 0,40 0,52 | 081
"R" CVTR 0,00 100% 0,00 0,00 | 0,00
B121 7,35 10,36 | 100% 0,36 2,65 4,11
JX113CP 0,15 | 0,36 | 100% 0,36 0,05 0,08
B113 0,72 10,36 | 100% 0,36 0,26 0,40
Yost oo 22 02 | 33% 0,07 150 | 232
SIDE BASE U3-
YUS3 11,22 0,2 | 33% 0,07 0.75 | 116
Side Board B1 10,80 | 1,10 | 33% 0,37 3,96 6,15
. . B121 7,35 | 057 | 50% 0.29 2,10 | 3,25
Hinge Stripe : :
Uil 551 | 057 | 33% 0,19 1,05 | 1,63
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No | Nama Proses Kabinet Model g:ig ST | %Kerja OF;C,I;I-RI\AI\ETTOR NSI;-T Mz?r-[gin Tg:[ral -'F?r?(:

U1l 551 | 1,46 | 33% 0,49 2,68 | 4,16

Leg P116 0,09 | 1,16 | 33% 0,39 0,03 | 0,05

P118GC 0,63 | 1,46 | 33% 0,49 0,31 | 0,48

B1 10,80 | 0,64 | 25% 0,16 1,73 | 2,68

B1 SATIN 0,06 | 0,27 | 25% 0,07 0,00 | 0,01

FallBack B2 6,42 | 0,17 | 25% 0,04 0,27 0,42

B2 SATIN 0,09 10,17 | 25% 0,04 0,00 | 0,01

B113 0,72 | 0,64 | 25% 0,16 012 | 018

Bl 10,80 | 0,27 | 25% 0,07 0,73 | 1,13

B1 SATIN 0,06 | 0,27 | 25% 0,07 0,00 | 0,01

Fall Center B2 6,42 | 027 | 25% 0,07 0,43 0,67

B2 SATIN 0,09 | 0,27 | 25% 0,07 0,01 | 0,01

P22D 1,69 | 0,27 | 25% 0,07 0,11 | 0,18

Top Board P116 0,09 |1 240| 33% 0,80 0,07 | 011

P118GC 0,63 1240 | 33% 0,80 0,50 | 0,78

Tolgrlgr?ta ; P121GC 130 15 40| 33% 0,80 1041 162

TOIC;eeBaorarOI P121GC 130 |1 88| 330 0,63 082 | La7

Iéi%pToor? P121GC 1,30 1,14 | 33% 0,38 0,50 | 0.77

Cleat P118GC 0,63 10,23| 33% 0,08 0,05 | 0,07
FallBack

Besar P121GC 130 | 023 | 33% 0,08 010 | 0,16
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, Plan LK e ST NET ST ST Total | Total
No | Nama Proses Kabinet Model Prod ST | %Kerja OPERATOR | NET | Margin | ST Time
Cleat
FallBack P121GC 1,30 0,09 | 0,14
Besar 0,27 | 25% 0,07
U1l 551 |2,08| 33% 0,69 382 | 5093
Leg P116 0,09 |1,88| 33% 0,63 0,06 | 0,09
Band Saw
P118GC 0,63 |1,88| 33% 0,63 039 | 061
Leg Top
Support P121GC 130 1940 | 33% 0,13 017} 027
Side Arm P121GC 1,30 | 1,10 | 33% 0,37 0,48 | 0,74
Side Base P121GC 1,30 250 | 33% 0,83 1,09 1,69
Cleat Hinge
Stripe P121GC 1,30 0,05| 33% 0,02 0,021 0,03
FALL BACK
FallBack | U1-YUS1 841 1005 | 33% 0,32 2,66 | 414
B113 0,72 0,33 | 33% 0,11 0,08 | 0,12
Fall Center P22D 1,69 [0,28| 25% 0,07 0,12 0,18
Bench B3 473 1117 | 50% 0,59 2,77 | 4,30
ench saw PEDAL RAIL
~|uL-yust 105211 17| s50% 0,59 615 | 955
Pedal Rail P22D 169 [0,65| 50% 033 055 | 0,85
M2 010 | 1,17 | 50% 0,59 0,06 | 0,10
M3 0,07 | 1,17 | 50% 0,59 0,04 | 0,07
Top Frame B1 10,80 | 0,58 | 25% 0,15 1,57 2,43
Music Desk B1 SATIN 0,06 | 051 | 50% 0,26 0,02 | 0,02
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No | Nama Proses Kabinet Model g:ig ST | %Kerja OF;C,I;I-RI\AI\ETTOR NSI;-T Mz?r-[gin Tg:[ral -'F?r?(:

B2 SATIN 0,09 10,49 | 50% 0,25 0,02 | 0,03

B3 SATIN 0,04 1051 | 50% 0,26 0,01 | 0,02

U1J SATIN 0,03 | 0,08 50% 0,04 0,00 | 0,00

Cleat P118GC 0,63 | 0,05| 33% 0,02 001 | 0,02

FallBack

Kecil P121GC 1,30 | 905 | 33% 0,02 002 | 0,03

B1 10,80 | 0,26 | 50% 0,13 1,40 | 2,18

B2 6,42 | 0,40 | 50% 0,20 1,28 | 2,00

P118GC 0,63 | 0,45 | 50% 0,23 0,14 | 0,22

FallBack P121GC 1,30 | 045 | 50% 0,23 0,29 | 0,46
FALL BACK

U1-YUS1 841 1038 | 50% 0,19 160 | 248

B113 0,72 | 0,26 | 50% 0,13 0,09 | 015

Fall Center P22D 1,69 | 0,40 | 50% 0,20 0,34 0,53

Cross Cut | pusic Desk P116 0,09 | 1,07 | 50% 0,53 0,05 | 0,07

P121 0,49 |1,07| 50% 0,53 026 | 041

FallBoard U1J SATIN 0,03 | 0,57 | 50% 0,29 0,01 ] 0,01

P121GC 1,30 | 0,57 | 50% 0,29 0,37 | 0,58

Cleat Hinge P118GC 0,63 | 0,12 | 50% 0,06 0,04 | 0,06

Stripe P121GC 1,30 | 0,12 | 50% 0,06 0,08 | 0,12

Cleat U1 551 |0,12| 50% 0,06 0,33 | 0,51

FallBack P116 0,09 | 0,12 | 50% 0,06 0,01 0,01

Besar P118GC 0,63 | 0,12 50% 0,06 0,04 | 0,06
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, Plan LK e ST NET ST ST Total | Total
No | Nama Proses Kabinet Model Prod ST | %Kerja OPERATOR | NET | Margin | ST Time
P121 049 |0,12| 50% 0,06 0,03 | 0,05
P121GC 1,30 | 0,12 | 50% 0,06 0,08 | 0,12
U1l 551 |0,12| 50% 0,06 0,33 | 051
Cleat P116 0,09 |0,12| 50% 0,06 0,01 | 0,01
FallBack P118GC 0,63 | 0,12 | 50% 0,06 0,04 | 0,06
Kecil P121 0,49 [ 0,12 | 50% 0,06 0,03 | 0,05
P121GC 1,30 | 0,12 | 50% 0,06 0,08 | 0,12
Top Frame C Uil 551 |0,29| 50% 0,15 0,80 1,24
Top Frame
Side ULJ 551 054 | 50% 0,27 149 231
P118GC 063 | 127 | 25% 0,32 0,20 | 0,31
Pemasangan Key Block P121GC 1,30 [ 158 | 25% 0,40 051 | 0,80
Cleat B121 7,35 | 158 | 25% 0,40 290 | 451
Bottom

Board B1 1080 | o 47 | 250 0,12 1,27 | 1,97
U1l 551 |125| 25% 0,31 1,72 | 2,67
P116 0,09 | 133 | 25% 0,33 0,03 | 0,05
FallBack P118GC 0,63 133 | 25% 0,33 0,21 | 0,32
Driver P121 049 |1,33| 25% 0,33 016 | 026
P121GC 1,30 | 1,33 | 25% 0,33 043 | 0,67

: SIDE BASE U1-
Side Base YUSL 22,44 010 | 25% 0,03 0,56 0,87
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No | Nama Proses Kabinet Model g:ig ST | %Kerja OF;C,I;I-RI\AI\ETTOR NSI;-T Mz?r-[gin Tg:[ral -'F?r?(:
Yuss o 122 0,10 | 25% 0,03 028 | 044
. Fall Center pP22D 169 | 0711 25% 0.18 0,30 0,47
Press Splin : :
FallBack B113 0,72 10,99 | 25% 0,25 0,18 | 0,28
Leg B2 6,42 | 086 | 25% 0,22 1,38 2,14
RO Leg Top P121 049 | 200 25% 073 | 036 | 056
Support P121GC 1,30 {290 | 25% 0,73 0,94 1,47
u1J 591 10,21 | 25% 0,05 029 | 045
Leg P116 0,09 10,80| 25% 0,20 0,02 | 0,03
P118GC 0,63 | 042 | 25% 0,11 0,07 | 0,10
Hand Top Board U1l 551 | 273 | 25% 0,68 3,76 | 584
Trimer Front P121GC 130 | 386 25% 0,97 126 | 1,95
Top Board U1l 551 | 273 | 25% 0,68 3,76 | 584
Rear P121GC 130 | 386 25% 0,97 126 | 1,95
FallBack P121GC 1,30 |350| 25% 0,88 1,14 | 1,77
ul1J 551 10,33 | 50% 0,17 091 | 141
P116 0,09 10,88 | 50% 0,44 0,04 | 0,06
Serut FallBack P118GC 0,63 | 0,88 50% 0,44 0,28 0,43
P121 0,49 10,33 | 50% 0,17 0,08 | 0,13
P121GC 1,30 1 0,33 | 50% 0,17 021 | 0,33
Key Bed U1l 551 150 | 50% 0,75 4,13 | 6,42
Gambar P118GC 0,63 |0,19| 25% 0,05 0,03 | 0,05
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, Plan LK e ST NET ST ST Total | Total
No | Nama Proses Kabinet Model Prod ST | %Kerja OPERATOR | NET | Margin | ST Time
Cleat
FallBack 1,30 0,06 | 0,10
Besar P121GC 0,19 25% 0,05
Leg Top
Support P121 0,49 0,20 | 25% 0,05 0,021 0,04
Bl 10,80 | 0,33 | 50% 0,17 1,78 | 2,77
B2 6,42 10,17 | 50% 0,09 055 | 0,85
Fall Back FALL BACK
U1-YUSL 841 1095 | 33% 0,32 2,66 | 4,14
B113 0,72 10,33 | 33% 0,11 0,08 | 0,12
Side Board B1 10,80 | 0,84 | 50% 0,42 4,53 7,04
Bl 10,80 | 0,28 | 50% 0,14 151 | 235
Bench Saw | Fall Center B2 6,42 | 0,28 | 50% 0,14 0,90 | 1,40
P22D 169 [0,28| 25% 0,07 012 | 0,18
Cleat Hinge
Stripe P121GC 130 1605 | 33% 0,02 002 | 003
Top Frame B1 10,80 | 0,58 | 25% 0,15 1,57 2,43
Cleat P118GC 0,63 | 0,05| 33% 0,02 001 | 0,02
FallBack
Kecil P121GC 1,30 1005 | 33% 0,02 002 | 003
LEGUI1-YUS1 [2524|122| 50% 0,61 15,40 | 23,91
B3 4,73 11,88 | 50% 0,94 4,45 | 6,91
Band Saw Leg : :
U1l 551 | 208 | 33% 0,69 3,82 | 5,93
P116 0,09 |1,88| 33% 0,63 0,06 | 0,09
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, Plan LK e ST NET ST ST Total | Total
No | Nama Proses Kabinet Model Prod ST | %Kerja OPERATOR | NET | Margin | ST Time
P118GC 0,63 |1,88| 33% 0,63 0,39 0,61
Leg Top P121 0,49 | 0,40 | 50% 0,20 0,10 | 0,15
Support P121GC 1,30 | 0,40 | 33% 0,13 0,17 | 0,27
B3 4,73 | 0,74 | 50% 0,37 1,75 | 2,72
U1l 5,91 | 1,10 50% 0,55 3,03 4,71
) P121 0,49 | 1,10 50% 0,55 0,27 0,42
Side Arm
P121GC 1,30 | 1,10 33% 0,37 0,48 0,74
P116 0,09 | 1,10 50% 0,55 0,05 0,08
P118GC 0,63 1,10 | 100% 1,10 0,69 1,07
SIDE BASE U3-

YUS3 11,22 0,17 | 100% 0,17 191 2,96
Side B pP121 0,49 | 250 | 100% 2,50 1,24 1,92
\de base P121GC 1,30 | 250 | 33% 0,83 1,09 | 1,69
P116 0,09 | 2,16 | 100% 2,16 0,19 | 0,30
P118GC 0,63 | 2,16 | 100% 2,16 1,36 | 2,11
U1l 5,51 | 0,27 | 100% 0,27 1,49 2,31
P121 0,49 | 0,27 | 100% 0,27 0,13 | 0,21
Cleat Fall P121GC 1,30 | 027 | 25% 0,07 0,09 | 014

Back Besar ’ ' ° ; i i
P116 0,09 | 0,27 | 100% 0,27 0,02 0,04
P118GC 0,63 | 0,27 | 100% 0,27 0,17 0,26
10,80 0 6,15 9,56

Press Splin | Fall Center Bl 0,57 | 100% 0,57

B2 6,42 | 0,71 | 100% 0,71 4,56 7,08
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No | Nama Proses Kabinet Model g:ig ST | %Kerja OF;C,I;I-RI\AI\ETTOR NSI;-T Mz?r-l(jgin Tg:[ral -'F?r?(:
P22D 169 0,71 | 25% 0,18 030 | 047
B1 10,80 | 0,99 | 100% 099 | 10,69 | 16,60
Fall Back B2 6,42 | 0,71 | 100% 0,71 4,56 7,08
B113 0,72 10,99 | 25% 0,25 018 | 0,28
Top Board P121 049 |125| 50% 0,63 031 | 0,48
Front U1 551 | 1.25| 50% 0,63 344 | 535
Top Board P121 049 |125| 50% 0,63 031 | 0,48
Rear U1l 551 1,25 | 50% 0,63 344 | 535
u1J 5,91 | 0,05| 100% 0,05 028 | 043
Cleat Fall P116 0,09 | 0,06| 100% 0,05 0,00 | 0,01
Back Besar P121 049 | 0,19 | 100% 0,19 009 | 015
Gambar P121GC 130 | 019 | 25% 005 | 006 | 0,10
P118GC 0,63 10,19 | 25% 0,05 0,03 | 0,05
Leg To
Su?)porrg P121 049 1 02 | 25% 0,05 0,02 1 0,04
B2 642 | 1,88 | 100% 1,88 12,08 | 18,75
B3 4,73 11,46 | 50% 0,73 345 | 536
Leg LEGU1-YUS1 |2524| 13 | 50% 0,65 16,41 | 25,48
Moulder ull 551 |146| 33% 0,49 2,68 4,16
P116 0,09 |1,16| 33% 0,39 0,03 | 0,05
P118GC 0,63 |146| 33% 0,49 0,31 0,48
P121 0,49 | 1,14 | 100% 1,14 0,56 | 0,87
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, Plan LK e ST NET ST ST Total | Total
No | Nama Proses Kabinet Model Prod ST | %Kerja OPERATOR | NET | Margin | ST Time
Leg Top
Support P121GC 130 | 1 14| 33% 0,38 0,50 | 0,77
Hinge Stripe u1J 551 | 057 | 33% 0,19 1,05 1,63
Top Board
Front P121 049 15 40| 100% 2,40 119 184
Top Board
Rear P121 0,49 1,88 | 100% 1,88 0,93 1,44
P116 0,09 |240| 33% 0,80 0,07 | 011
Top Board
P118GC 0,63 |240| 33% 0,80 050 | 0,78
Ul 5,51 | 0,67 | 100% 0,67 3,69 5,73
Key Slip P118GC 0,63 | 0,67 33% 0,22 0,14 | 0,22
P121GC 1,30 | 0,67 | 33% 0,22 0,29 0,45
B2 6,42 10,36 | 50% 0,18 1,16 1,80
B3 4,73 10,36 | 50% 0,18 0,85 1,32
) ulJ 551 10,36 | 50% 0,18 0,99 1,54
S'd,?R'?,ase P121 049 |1,12| 50% 0,56 0,28 | 043
SIDE BASE U1-
YUS1 22,44 0,20 33% 0,07 150 2,32
SIDE BASE U3-
YUS3 11,22 0,20 | 33% 0,07 0.75 116
U1l 5,51 10,23 | 100% 0,23 127 | 197
Cleat Fall P121 0,49 10,23 | 100% 0,23 011 | 0,18
Back Besar P116 0,09 | 0,23 | 100% 0,23 0,02 | 0,03
P118GC 0,63 | 0,23| 33% 0,08 0,05 0,07
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No | Nama Proses Kabinet Model g:ig ST | %Kerja OF;C,I;I-RI\AI\ETTOR NSI;-T Mz?r-[gin Tg:[ral -'F?r?(:
P121GC 1,30 | 0,23 | 33% 0,08 0,0 | 016
Bl 10,80 | 0,64 | 25% 0,16 1,73 | 2,68
B1 SATIN 0,06 | 0,27 | 25% 0,07 0,00 | 0,01
FallBack B2 6,42 | 0,17 | 25% 0,04 0,27 0,42
B2 SATIN 0,09 1017 | 25% 0,04 0,00 | 0,01
B113 0,72 | 0,64 | 25% 0,16 012 | 0,18
Bl 10,80 | 0,27 | 25% 0,07 0,73 | 1,13
B1 SATIN 0,06 | 0,27 | 25% 0,07 0,00 | 0,01
Fall Center B2 6,42 | 027 | 25% 0,07 0,43 0,67
B2 SATIN 009 10,27 | 25% 0,07 001 | 001
P22D 1,69 10,27 | 25% 0,07 011 | 0,18
Side Board B1 10,80 | 1,10 | 33% 0,37 3,96 6,15
B2 642 10,16 | 50% 0,08 051 | 0,80
B3 4,73 10,16 | 50% 0,08 0,38 | 0,99
Auto Bor Side Base SIDEYBS\SS]_E Ul 22 44 092 | s0% 0.45 10,32 | 16,03
SIDEYBL/JA\SS3E > 11,22 0,92 | 50% 0,46 516 | 801
B3 4,73 10,21 | 100% 0,21 0,99 | 1,54
LEG U1-YUS1 | 25,24 | 0,27 | 100% 0,27 6,82 | 10,58
Tl-rlflrzgr Leg U1 551 | 021 | 25% 0,05 029 | 045
P116 0,09 | 0,8 | 25% 0,20 0,02 | 0,03
P118GC 0,63 | 042 | 25% 0,11 0,07 | 0,10
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, Plan LK e ST NET ST ST Total | Total
No | Nama Proses Kabinet Model Prod ST | %Kerja OPERATOR | NET | Margin ST Time
Top Board U1 591 1273 | 25% 0,68 3,76 | 584
Front P121GC 1,30 [3,86| 25% 0,97 1,26 | 1,95
Top Board ulJ 551 | 2,73 | 25% 0,68 3,76 | 5,84
Rear P121GC 1,30 [3,86| 25% 0,97 1,26 1,95
FallBack P121GC 1,30 | 35 25% 0,88 1,14 1,77
B3 4,73 | 1,2 33% 0,40 1,89 2,94
SIDE BASE U1-
. . YUS1 2244 14 76 | 33% 059 | 1316 2044
Single Bor Side Base
SIDE BASE U3- 144 25 6,58 | 10,22
YUS3 ’ 1,76 | 33% 0,59 ' ’
JX113CP 015 | 1,76 | 33% 0,59 0,09 | 0,14
P118GC 063 |127| 25% 0,32 0,20 | 0,31
Pemasangan | &Y Block P121GC 130 | 1,58 | 25% 0,40 0,51 | 0,80
Cleat B121 7,35 | 158 | 25% 0,40 290 | 451
Bottom
Board B1 10801 547 | 250 0,12 127 | 197
U1l 551 |125| 25% 0,31 1,72 | 2,67
P116 0,09 |133| 25% 0,33 0,03 | 0,05
FallBack P118GC 0,63 11,33 | 25% 0,33 0,21 | 0,32
Driver P121 049 |1,33| 25% 0,33 0,16 | 0,26
P121GC 1,30 [1,33| 25% 0,33 043 | 0,67
. SIDE BASE U1-
Side Base YUS1 22,44 010 | 25% 0,03 0,56 0,87
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No | Nama Proses Kabinet Model g:ig ST | %Kerja OF;C,I;I-RI\AI\ETTOR NSI;-T Mz?r-[gin Tg:[ral -'F?r?(:
SIDE BASE U3-

YUS3 11,22 0,10 | 25% 0,03 0.28 | 044

Leg B2 6,42 | 0,86 | 25% 0,22 1,38 2,14

F%‘étlzr Leg Top P121 049 |2,90 | 25% 0,73 036 | 056

Support P121GC 1,30 | 2,90 | 25% 0,73 0,94 | 1,47

B1 Satin 0,06 | 0,27 | 25% 0,07 0,00 | 0,01

B2 Satin 0,09 | 0,17 | 25% 0,04 0,00 | 0,01

Fall Back Bl 10,80 | 0,64 | 2505 0,16 1,73 2,68

B2 6,42 | 0,17 | 2509 0,04 0,27 0,42

B113 0,72 |1 0,64 | 25% 0,16 0,12 | 0,18

B1 Satin 0,06 | 0,27 | 25% 0,07 0,00 | 0,01

B2 Satin 0,09 | 0,27 | 25% 0,07 0,01 | 0,01

Moulder | il center B1 10,80 | 0,27 | 25% 0,07 073 | 1,13
1 | OperAter B2 6,42 | 027 | 25% 007 | 043 | 067 | 12297 | 190,95

pP22D 1,69 | 0,27 | 25% 0,07 0,11 0,18

Top Board U1l 551 | 0,27 | 100% 0,27 1,49 2,31

Front U1J SATIN 0,03 | 0,73 | 100% 0,73 0,02 | 0,03

Top Board Uil 551 | 0,27 | 100% 0,27 1,49 2,31

Rear U1J SATIN 0,03 | 0,73 | 100% 0,73 0,02 | 0,03

Top Frame Bl 10,80 | 1,25 | 100% 1,25 13,50 | 20,96

F}‘;‘;tg Leg B2 642 | 0,86 | 250 0,22 138 | 2,14

P121 0,49 | 290 | 25% 0,73 0,36 | 0,56
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No | Nama Proses Kabinet Model E:ﬁg ST | %Kerja OF;C,I;I-RI\AI\ETTOR NSI;-T Mz?r-[gin Tg:[ral -'F?r?(!
Le
Su%;—oor? P121GC 130 [ 290 | ey 073 0,94 | 147
B1 Satin 0,06 | 0,71 | 100% 0,71 0,04 0,07
Fall Back B2 Satin 0,09 10,71 | 100% 0,71 0,06 0,10
B113 0,72 | 0,99 | 250 0,25 0,18 0,28
B1 Satin 0,06 | 0,71 | 100% 0,71 0,04 | 0,07
Fall Center B2 Satin 0,09 | 0,71 | 100% 0,71 0,06 0,10
P22D 1,69 | 0,71 | 25% 0,18 0,30 | 0,47
_ U1l 551 | 1,25| 50% 0.63 344 | 535
Press Splin ’
Top Board U1J SATIN 0,03 | 0,82 | 100% 0,82 0,02 0,04
Front P121 0,49 | 1,25 | 50% 0,63 0,31 | 048
P121GC 1,30 | 1,25 | 100% 1,25 1,63 2,53
Uil 551 [1,25| 50% 0,63 3,44 5,35
Top Board U1J SATIN 0,03 | 0,82 | 100% 0,82 0,02 | 0,04
Rear P121 049 | 1,25| 50% 0,63 0,31 | 0,48
P121GC 1,30 | 1,25 | 100% 1,25 1,63 | 2,53
Bl 10,80 | 0,30 | 50% 0,15 1,62 | 251
B2 6,42 | 0,50 | 50% 0,25 1,61 | 2,49
Single Bor | Key Block B3 473 |030] 50% 0.15 071 ] L10
B113 0,72 | 0,50 | 50% 0,25 0,18 0,28
P121 0,49 | 0,50 | 100% 0,50 0,25 | 0,38
P121GC 1,30 | 0,48 | 100% 0,48 0,63 0,97
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No Nama Proses Kabinet Model g:ig ST | %Kerja OF;C,I;I-RI\AI\ETTOR NSI;-T Mz?r-[gin Tg:[ral -'F?r?(:
P116 0,09 | 0,50 | 50% 0,25 0,02 | 0,03
P118GC 0,63 | 0,50 | 50% 0,25 0,16 | 0,24
CVTR 0,00 50% 0,00 0,00 | 0,00
B121 7,35 10,30 | 50% 0,15 1,10 | 1,71
P121 0,49 | 1,00 | 100% 1,00 0,49 0,77
P116 0,09 | 1,00 | 100% 1.00 0,09 0,14
Fall Back ’
Uil 551 [ 1,00 | 100% 1,00 5,51 8,56
CVTR 0,00 100% 0,00 0,00 0,00
Top Board P121 0,49 | 1,00 | 100% 1,00 049 | 0,77
Rear u1J 551 | 1,00 | 100% 1,00 551 | 8,56
Hinge Stripe U1l 551 | 0,58 | 50% 0,29 1,60 2,48
Key Bed u1J 551 10,92 | 50% 0,46 253 | 3,94
P116 0,09 | 3,50 | 100% 3,50 0,31 | 0,49
P121 0,49 | 3,50 | 100% 3,50 1,73 2,69
Fall Back P121GC 1,30 | 3,50 | 250 0,88 1,14 1,77
U1l 551 | 3,50 | 100% 3,50 19,29 | 29,95
Hand CVTR 0,00 100% 0,00 0,00 0,00
Trimer P121 0,49 | 3,86 | 100% 3,86 1,91 2,96
Top Board U1l 551 | 2,73 | 25% 068 | 376 | 584
P121GC 1,30 | 3,86 | 25% 0,97 1,26 | 1,95
Top Board P121 0,49 | 3,86 | 100% 3,86 1,91 | 2,96
Front U1l 551 | 2,73 | 25% 0,68 3,76 | 5,84
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, Plan LK e ST NET ST ST Total | Total
No | Nama Proses Kabinet Model Prod ST | %Kerja OPERATOR | NET | Margin ST Time
P121GC 1,30 | 3,86 | 25% 0,97 1,26 1,95
U1 5,51 | 0,21 | 25% 0,05 0,29 | 0,45
Leg P116 0,09 | 0,80 | 25% 0,20 0,02 | 0,03
P118GC 0,63 | 0,42 | 25% 0,11 0,07 | 0,10
Top Frame
Sill CVTR 0,00 100% 0,00 0,00 | 0,00
Leg CVTR 0,00 100% 0,00 0,00 | 0,00
U1l 5,51 | 0,12 | 33% 0,04 0,22 | 0,34
Cleat P116 0,09 (0,12 | 33% 0,04 0,00 | 0,01
FallBack P118GC 0,63 [0,12 | 33% 0,04 0,03 | 0,04
Besar P121 049 (012 | 33% 0,04 0,02 | 0,03
P121GC 1,30 | 0,12 | 133% 0,04 0,05 0,08
_ Uil 551 [0,12 | 33% 0,04 0,22 0,34
Single Bor Cleat Fal P116 0,09 | 0,12 | 33% 0,04 0,00 | 0,01
BaflitK:‘C” P118GC 063 | 012 | 33% 0,04 0,03 | 0,04
P121 0,49 0,12 | 33% 0,04 0,02 | 0,038
P121GC 1,30 | 0,12 | 33% 0,04 0,05 | 0,08
Ton Board U1 5,51 1,00 | 100% 1,00 5,51 | 8,56
vl P121 0,49 | 1,00 | 100% 1,00 049 | 0,77
P121GC 1,30 | 1,00 | 33% 0,33 0,43 0,67
FallBack ulJ 5,91 | 1,00 | 100% 1,00 591 | 8,56
U1J SATIN 0,03 | 1,00 | 33% 0,33 0,01 | 0,02
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, Plan LK e ST NET ST ST Total | Total
No | Nama Proses Kabinet Model Prod ST | %Kerja OPERATOR | NET | Margin | ST Time
P116 0,09 | 1,00 | 100% 1,00 0,09 | 0,14
P118GC 0,63 | 1,00 | 33% 0,33 0,21 | 0,33
P121 0,49 | 1,00 | 100% 1,00 0,49 | 0,77
P121GC 1,30 | 1,00 | 33% 0,33 043 | 0,67
Cleat
Band Saw FallBack P121GC 1,30 | 0,27 0,09 0,14
Besar 25% 0,07
Fall Center P22D 1,69 | 0,28 | 250 0.07 0,12 0,18
Bench Saw ’
Top Frame Bl 10,80 | 0,58 | 250 0,15 1,57 2,43
P118GC 0,63 | 1,27 | 25% 0,32 0,20 | 031
Pemasangan Key Block P121GC 1,30 | 1,58 | 25% 0,40 0,51 0,80
Cleat B121 7,35 | 158 | 25% 0,40 290 | 451
Bottom
Board B1 10,80 | 0,47 2504 0,12 1,27 1,97
U1l 551 | 1,25 | 25% 0,31 1,72 | 2,67
P116 0,09 |133| 25% 0,33 0,03 | 0,05
FallBack P118GC 0,63 | 1,33| 25% 0,33 0,21 0,32
Dri P121 0,49 | 133 | 25% 0,33 0,16 | 0,26
rver P121GC | 130 | 133 25% 033 | 043 | 067
SIDE BASE U1-
Side Bace YUS1 22,44 | 0,1 2504 0,03 0,56 | 0,87
SIDEBASEU3- | 11 55| 01 0,28 | 044
YUS3 ’ ’ 25% 0,03 ' '
Serut FallBack U1l 551 0,33 | 50% 0,17 0,91 1,41
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No | Nama Proses Kabinet Model g:ig ST | %Kerja OF;C,I;I-RI\AI\ETTOR NSI;-T Mz?r-l(jgin Tg:[ral -'F?r?(:
P116 0,09 0,88 | 50% 0,44 0,04 0,06
P118GC 0,63 | 0,88 | 50% 0,44 0,28 | 0,43
P121 0,49 (0,33 | 50% 0,17 0,08 0,13
P121GC 1,30 | 0,33 | 50% 0,17 021 | 0,33
Key Bed U1l 551 | 150 | 50% 0,75 4,13 6,42
Cleat P118GC 0,63 | 0,19 | 25% 0,05 0,03 | 0,05
FallBack
Gambar Besar P121GC 1,30 1019 | 2504 0,05 006 | 010
Iéi%pToorFt) p121 0.49 1 0.2 1 55y 0,05 0,02 | 004
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Lampiran 3: Waktu Baku

No Nama Proses Kabinet Model w.aktu rating waktu allowance waktu
siklus faktor normal baku
Side Board B1 0,25 1,25 0,32 35,6 0,49
FALL BACK
UP PART U1-YUS1 0,29 1,25 0,36 35,6 0,55
B1 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
Cleat Hinge B2 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
Stripe B3 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
P121GC 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
B1 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
B2 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
Fall Back U1J SATIN 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
P121GC 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
B113 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
B1 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
Fall Center B2 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
P22D 0,09 1,25 0,12 35,6 0,18
Ul 0,08 1,25 0,10 35,6 0,16
Top Board Rear
P121 0,08 1,25 0,10 35,6 0,16
uiJ 0,08 1,25 0,10 35,6 0,16
Bench Saw Top Boar Front
P121 0,08 1,25 0,10 35,6 0,16
1 Operator Side Arm B1 0,24 1,25 0,30 35,6 0,47
1 Key Block B1 0,80 1,25 1,00 35,6 1,55
U1J SATIN 0,20 1,25 0,24 35,6 0,38
Pedal Rail PEDAL RAIL
U1-YUS1 0,35 1,25 0,44 35,6 0,68
P121GC 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
FallBoard FALL BOARD
W/K UL 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
’ ] P116 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
Hinge Stripe
P118GC 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
B1 SATIN 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
. B2 SATIN 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
Music Desk
B3 SATIN 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
U1J SATIN 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
Cleat FallBack P118GC 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
ca Keacil ac P121 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
P121GC 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
B1 0,03 1,25 0,03 35,6 0,05
B2 0,04 1,25 0,05 35,6 0,08
Cross Cut Fall Back
P121GC 0,11 1,25 0,14 35,6 0,22
B113 0,07 1,25 0,08 35,6 0,13
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B1 0,05 1,25 0,06 35,6 0,09
Fall Center B2 0,04 1,25 0,05 35,6 0,08
P22D 0,10 1,25 0,13 35,6 0,19
Top Board Front ULl 0,04 1,25 0,05 35,6 0,08
Top Board Rear (UKN] 0,04 1,25 0,05 35,6 0,08
B1 0,08 1,25 0,10 35,6 0,16
Music Desk B2 0,08 1,25 0,10 35,6 0,16
B3 0,08 1,25 0,10 35,6 0,16
ULl 0,08 1,25 0,10 35,6 0,16
ULl 0,15 1,25 0,19 35,6 0,29
ULJ SATIN 0,29 1,25 0,36 35,6 0,55
Fall Board P121 0,14 1,25 0,18 35,6 0,28
P121GC 0,57 1,25 0,71 35,6 1,11
CVTR 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
Top Frame C U1l 0,10 1,25 0,12 35,6 0,19
Top Frame Side U1l 0,18 1,25 0,23 35,6 0,35
Top Frame Sil CVTR 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
ULl 0,28 1,25 0,35 35,6 0,55

Key Bed
CVTR 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00

FALL BACK

UP PART U1vUSe 0,38 1,25 0,48 35,6 0,74
B1 0,03 1,25 0,04 35,6 0,06
B2 0,03 1,25 0,04 35,6 0,06
B3 0,03 1,25 0,04 35,6 0,06
Cleat Hinge P116 0,03 1,25 0,04 35,6 0,06
Stripe P118GC 0,12 1,25 0,15 35,6 0,23
P121 0,03 1,25 0,04 35,6 0,06
P121GC 0,12 1,25 0,15 35,6 0,23
B121 0,03 1,25 0,04 35,6 0,06
P121 0,03 1,25 0,04 35,6 0,06
P121GC 0,12 1,25 0,15 35,6 0,23
Cleath!rBaCk P116 0,03 1,25 0,04 356 0,06
P118GC 0,12 1,25 0,15 35,6 0,23
U1l 0,03 1,25 0,04 35,6 0,06
P121 0,03 1,25 0,04 35,6 0,06
P121GC 0,12 1,25 0,15 35,6 0,23
C'eatKZac'i'lBaCk P116 0,03 1,25 0,04 35,6 0,06
P118GC 0,12 1,25 0,15 35,6 0,23
U1l 0,03 1,25 0,04 35,6 0,06
ULl 0,88 1,25 1,10 35,6 1,71
, , P121 0,54 1,25 0,68 35,6 1,05

Single Bor Side Base
P121GC 0,54 1,25 0,68 35,6 1,05
P116 0,47 1,25 0,59 35,6 0,91
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P118GC 0,47 1,25 0,59 35,6 0,91
CVTR 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
B3 0,40 1,25 0,50 35,6 0,78
P121 0,32 1,25 0,40 35,6 0,62
Leg Top Support
P121GC 0,21 1,25 0,27 35,6 0,41
B1 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
B2 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
B3 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
UL 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
P116 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
P118GC 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
o b St P121 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
P121GC 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
CVTR 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
P22D 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
M2 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
M3 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
PEDAL RAIL

ULyUst 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
B1 0,15 1,25 0,19 35,6 0,29
B2 0,25 1,25 0,31 35,6 0,49
B3 0,15 1,25 0,19 35,6 0,29
B113 0,25 1,25 0,31 35,6 0,49
B113DMC | 0,25 1,25 0,31 35,6 0,49
B121 0,15 1,25 0,19 35,6 0,29

Key Block
Ul 0,15 1,25 0,19 35,6 0,29
P116 0,25 1,25 0,31 35,6 0,49
P118GC 0,25 1,25 0,31 35,6 0,49
P121 0,17 1,25 0,21 35,6 0,32
P121GC 0,16 1,25 0,20 35,6 0,31
CVTR 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
Key Bed UL 0,46 1,25 0,58 35,6 0,89
Hinge Stripe ulJ 0,29 1,25 0,36 35,6 0,56
C'e:ttri':)':ge B121 0,23 1,25 0,29 35,6 0,45
Tri Angle B3 0,25 1,25 0,31 35,6 0,49
C'ea;:!fac" UL 0,06 1,25 0,08 35,6 0,12
C'eatKZaC'i'lBaCk UL 0,06 1,25 0,08 35,6 0,12
UL 0,50 1,25 0,63 35,6 0,97
ULSATIN | 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
P116 0,50 1,25 0,63 35,6 0,97

Fall Back
P118GC 1,00 1,25 1,25 35,6 1,94
P121 0,50 1,25 0,63 35,6 0,97
P121GC 1,00 1,25 1,25 35,6 1,94
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CVTR 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
UL 0,33 1,25 0,42 35,6 0,65
Top Board Rear P121 0,33 1,25 0,42 35,6 0,65
P121GC 0,33 1,25 0,42 35,6 0,65
P121 0,60 1,25 0,75 35,6 1,16
Top Board Front |  P121GC 1,20 1,25 1,50 35,6 2,33
ULISATIN | 0,15 1,25 0,18 35,6 0,28
UL 0,05 1,25 0,07 35,6 0,10
P121 0,47 1,25 0,59 35,6 0,91
P121GC 0,94 1,25 1,18 35,6 1,82
Top Board Rear
ULISATIN | 0,15 1,25 0,18 35,6 0,28
UL 0,05 1,25 0,07 35,6 0,10
P116 0,80 1,25 1,00 35,6 1,55
Top Board

P118GC 0,80 1,25 1,00 35,6 1,55
UL 0,08 1,25 0,10 35,6 0,15
P116 0,08 1,25 0,10 35,6 0,15
C'eatBZ!rBaCk P118GC 0,23 1,25 0,29 35,6 0,45
P121 0,08 1,25 0,10 35,6 0,15
P121GC 0,23 1,25 0,29 35,6 0,45
B2 0,38 1,25 0,47 35,6 0,73
B3 0,29 1,25 0,37 35,6 0,57
UL 1,46 1,25 1,83 35,6 2,83
Leg P116 116 | 1,25 1,45 35,6 2,25
" P118GC 1,46 1,25 1,83 35,6 2,83
CVTR 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
B2 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
B3 0,06 1,25 0,08 35,6 0,12
UL 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
P116 0,38 1,25 0,48 35,6 0,74
P118GC 0,57 1,25 0,71 35,6 1,11
P121 0,28 1,25 0,35 35,6 0,54
P121GC 0,13 1,25 0,17 35,6 0,26
Side Base JX113CP 0,09 1,25 0,11 35,6 0,17

SIDE BASE
Ty 0,04 1,25 0,05 35,6 0,08

SIDE BASE
3yuse 0,04 1,25 0,05 35,6 0,08
B113 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
B121 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
CVTR 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
UL 0,13 1,25 0,17 35,6 0,26
P116 0,34 1,25 0,42 35,6 0,65
Key Slip P118GC 0,67 1,25 0,84 35,6 1,30
P121 0,34 1,25 0,42 35,6 0,65
P121GC 0,67 1,25 0,84 35,6 1,30
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Hinge Stripe uiJ 0,19 1,25 0,24 35,6 0,37
Side Board B1 0,22 1,25 0,28 35,6 0,43
Side Arm CVTR 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
Leg Top Support P121 0,29 1,25 0,36 35,6 0,55
B1 0,26 1,25 0,32 35,6 0,49
B2 0,26 1,25 0,32 35,6 0,49
. B3 0,26 1,25 0,32 35,6 0,49
Music Desk
Uil 0,26 1,25 0,32 35,6 0,49
P116 0,43 1,25 0,54 35,6 0,83
P121 0,43 1,25 0,54 35,6 0,84
B1 0,13 1,25 0,16 35,6 0,25
B1 SATIN 0,05 1,25 0,07 35,6 0,10
FallBack B2 0,03 1,25 0,04 35,6 0,07
B2 SATIN 0,03 1,25 0,04 35,6 0,07
B113 0,13 1,25 0,16 35,6 0,25
B1 0,05 1,25 0,07 35,6 0,10
B1 SATIN 0,05 1,25 0,07 35,6 0,10
Fall Center B2 0,05 1,25 0,07 35,6 0,10
B2 SATIN 0,05 1,25 0,07 35,6 0,10
P22D 0,05 1,25 0,07 35,6 0,10
P118GC 0,64 1,25 0,79 35,6 1,23
Pemasangan Key Block P121GC 0,79 1,25 0,99 35,6 1,53
Cleat B121 0,79 1,25 0,99 35,6 1,53
Bottom Board B1 0,24 1,25 0,29 35,6 0,46
uiJ 0,63 1,25 0,78 35,6 1,21
P116 0,67 1,25 0,83 35,6 1,29
. P118GC 0,67 1,25 0,83 35,6 1,29
Driver Fall Back
P121 0,67 1,25 0,83 35,6 1,29
P121GC 0,67 1,25 0,83 35,6 1,29
CVTR 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
Leg Top Support P121GC 0,20 1,25 0,25 35,6 0,39
Band Saw
Side Base P118GC 0,72 1,25 0,90 35,6 1,40
uiJ 0,12 1,25 0,15 35,6 0,24
Key Block
P118GC 0,04 1,25 0,05 35,6 0,08
P116 0,45 1,25 0,57 35,6 0,88
Tenoner
. P118GC 0,45 1,25 0,57 35,6 0,88
Side Base
P121 0,45 1,25 0,57 35,6 0,88
P121GC 0,45 1,25 0,57 35,6 0,88
RTZ‘;:IZF Leg Top Support | P121GC 0,73 1,25 0,91 35,6 1,41
Hand Trimer Fallback P116 1,17 1,25 1,46 35,6 2,26
Cleat FallBack P116 0,09 1,25 0,12 35,6 0,18
Sander
Besar
P118GC 0,09 1,25 0,12 35,6 0,18
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Cleat FallBack P116 0,09 1,25 0,12 356 0,18
Kecil P118GC 0,09 1,25 0,12 356 0,18
U1l 0,05 1,25 0,06 356 0,09
Cleat FallBack P116 0,05 1,25 0,06 356 0,09
eaBe;r ac P118GC 0,05 1,25 0,06 356 0,09
Gambar P121 0,05 1,25 0,06 356 0,09
P121GC 0,05 1,25 0,06 356 0,09
Leg Top Support P121 0,05 1,25 0,06 35,6 0,10

FALL BOARD
i U1 0,29 1,25 0,36 356 0,55

FALL BOARD
o1l 0,29 1,25 0,36 356 0,55

FALL BOARD
WK U3 0,29 1,25 0,36 356 0,55

FALL BOARD
PPR To3a 0,29 1,25 0,36 356 0,55

FALL BOARD
W/KyUst.s3 | 029 1,25 0,36 356 0,55

FALL BOARD
e 0,29 1,25 0,36 356 0,55

FALL BOARD
o 0,29 1,25 0,36 356 0,55
U1 0,30 1,25 0,38 356 0,58

FallBoard

P121 0,29 1,25 0,36 356 0,55
B1 0,14 1,25 0,18 356 0,28
B2 0,22 1,25 0,28 356 0,43
Opegat” Cross Cut U1l 0,23 1,25 0,28 35,6 0,44
Fall Back P121 0,23 1,25 0,28 356 0,44
P116 0,23 1,25 0,28 356 0,44
P121GC 0,29 1,25 0,37 356 0,57
B113 0,17 1,25 0,21 356 0,33
B1 0,25 1,25 0,32 356 0,49
Fall Center B2 0,22 1,25 0,28 356 0,43
P22D 0,26 1,25 0,33 356 0,50
Top Board Rear U1 0,23 1,25 0,29 356 0,45
Top Board Front U1 0,23 1,25 0,29 356 0,45
Cloat Fall Back U1l 0,06 1,25 0,08 356 0,12
ca Beiar ac P121 0,06 1,25 0,08 356 0,12
P116 0,06 1,25 0,08 356 0,12
Cleat Fall Back U1l 0,06 1,25 0,08 356 0,12
€a Keacil ac P121 0,06 1,25 0,08 35,6 0,12
P116 0,06 1,25 0,08 356 0,12
B1 0,06 1,25 0,08 356 0,12
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B2 0,06 1,25 0,08 35,6 0,12
. B3 0,06 1,25 0,08 35,6 0,12
C'e:ttri':)'gge P121 0,06 1,25 0,08 35,6 0,12
P116 0,06 1,25 0,08 35,6 0,12
B121 0,09 1,25 0,11 35,6 0,17
UL 0,45 1,25 0,57 35,6 0,88
Key Bed

CVTR 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
B1 0,17 1,25 0,21 35,6 0,32
B2 0,17 1,25 0,21 35,6 0,32
, B3 0,17 1,25 0,21 35,6 0,32

Music Desk
UL 0,17 1,25 0,21 35,6 0,32
P121 0,53 1,25 0,67 35,6 1,04
P116 1,07 1,25 1,33 35,6 2,07
Top Frame Side UL 0,18 1,25 0,23 35,6 0,35
Top Frame C UL 0,10 1,25 0,12 35,6 0,19
Leg CVTR 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
B3 0,15 1,25 0,19 35,6 0,29
UL 0,28 1,25 0,34 35,6 0,53
P116 0,37 1,25 0,46 35,6 0,71
Side Arm P118GC 1,10 1,25 1,38 35,6 2,14
P121 0,28 1,25 0,34 35,6 0,53
P121GC 1,10 1,25 1,38 35,6 2,14
CVTR 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
N B3 0,38 1,25 0,47 35,6 0,73
Ul 2,08 1,25 2,60 35,6 4,04
Leg P116 1,88 1,25 2,35 35,6 3,65
P118GC 1,88 1,25 2,35 35,6 3,65
CVTR 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
UL 0,27 1,25 0,34 35,6 0,52
C'eagzgfac" P116 0,14 1,25 0,17 35,6 0,26
P121 0,14 1,25 0,17 35,6 0,26
Side Base P118GC 0,72 1,25 0,90 35,6 1,40
Side Board B1 0,22 1,25 0,28 35,6 0,43
ULl 0,08 1,25 0,10 35,6 0,15
C'ea;z!rBaCk P121 0,08 1,25 0,10 35,6 0,15
P116 0,08 1,25 0,10 35,6 0,15
B2 0,38 1,25 0,47 35,6 0,73
Leg B3 0,29 1,25 0,37 35,6 0,57
Moulder LEG U1-YUS1 | 0,43 1,25 0,54 35,6 0,84
B2 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
B3 0,06 1,25 0,08 35,6 0,12
_ UL 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14

Side Base

JX113CP 0,09 1,25 0,11 35,6 0,17
B113 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
B121 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
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SIDE BASE

LYUSL 0,04 1,25 0,05 35,6 0,08
SIDE BASE

J3yuSe 0,04 1,25 0,05 35,6 0,08
Key Slip UL 0,13 1,25 0,17 35,6 0,26
B1 0,13 1,25 0,16 35,6 0,25
B1 SATIN 0,05 1,25 0,07 35,6 0,10
FallBack B2 0,03 1,25 0,04 35,6 0,07
B2 SATIN 0,03 1,25 0,04 35,6 0,07
B113 0,13 1,25 0,16 35,6 0,25
B1 0,05 1,25 0,07 35,6 0,10
B1 SATIN 0,05 1,25 0,07 35,6 0,10
Fall Center B2 0,05 1,25 0,07 35,6 0,10
B2 SATIN 0,05 1,25 0,07 35,6 0,10
P22D 0,05 1,25 0,07 35,6 0,10
ULl 0,05 1,25 0,07 35,6 0,10

Top Board Front
ULJ SATIN 0,15 1,25 0,18 35,6 0,28
Top e R ULl 0,05 1,25 0,07 35,6 0,10
ULJ SATIN 0,15 1,25 0,18 35,6 0,28
ULJ SATIN 0,25 1,25 0,31 35,6 0,49
Bench Saw FallBack P121GC 0,31 1,25 0,39 35,6 0,61
B113 0,08 1,25 0,10 35,6 0,16
B1 SATIN 0,18 1,25 0,22 35,6 0,34
Fall Center B2 SATIN 0,18 1,25 0,22 35,6 0,34
P22D 0,18 1,25 0,22 35,6 0,34
ULJ SATIN 0,21 1,25 0,26 35,6 0,40

Top Board Front
prels 2T P121GC 0,31 1,25 0,39 35,6 0,61
ULJ SATIN 0,21 1,25 0,26 35,6 0,40

Top Board Rear
P121GC 0,31 1,25 0,39 35,6 0,61
B1 SATIN 0,18 1,25 0,22 35,6 0,34
Fall Back B2 SATIN 0,18 1,25 0,22 35,6 0,34
B113 0,25 1,25 0,31 35,6 0,48
RTZLE:S Leg Top Support |  P121GC 0,73 1,25 0,91 35,6 1,41
UL 0,05 1,25 0,06 35,6 0,09
P116 0,05 1,25 0,06 35,6 0,09
C'eath;'faCk P118GC 0,05 1,25 0,06 35,6 0,09
Gambar P121 0,05 1,25 0,06 35,6 0,09
P121GC 0,05 1,25 0,06 35,6 0,09
Leg Top Support P121 0,05 1,25 0,06 35,6 0,10
B1 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
B2 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
Ope;ator Single Bor Pedal Rail B3 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
UL 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
P116 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
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P118GC 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
P121 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
P121GC 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
CVTR 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
P22D 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
M2 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
M3 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
PEDAL RAIL

U1-YUS1 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
B1 0,15 1,25 0,19 35,6 0,29
B2 0,25 1,25 0,31 35,6 0,49
B3 0,15 1,25 0,19 35,6 0,29
B113 0,25 1,25 0,31 35,6 0,49
B113 DMC 0,25 1,25 0,31 35,6 0,49
B121 0,15 1,25 0,19 35,6 0,29

Key Block
ulJ 0,15 1,25 0,19 35,6 0,29
P116 0,25 1,25 0,31 35,6 0,49
P118GC 0,25 1,25 0,31 35,6 0,49
P121 0,17 1,25 0,21 35,6 0,32
P121GC 0,16 1,25 0,20 35,6 0,31
CVTR 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
Hinge Stripe U1l 0,29 1,25 0,36 35,6 0,56
Tri Angle B3 0,25 1,25 0,31 35,6 0,49
B3 0,40 1,25 0,50 35,6 0,78
U1l 0,88 1,25 1,10 35,6 1,71
P121 0,54 1,25 0,68 35,6 1,05
Side Base P121GC 0,54 1,25 0,68 35,6 1,05
P116 0,47 1,25 0,59 35,6 0,91
P118GC 0,47 1,25 0,59 35,6 0,91
JX113CP 1,76 1,25 2,20 35,6 3,42
P121 0,50 1,25 0,63 35,6 0,97
Fall Back P116 0,50 1,25 0,63 35,6 0,97
U1l 0,50 1,25 0,63 35,6 0,97
Key Bed (UkH] 0,46 1,25 0,58 35,6 0,89
P121 0,32 1,25 0,40 35,6 0,62

Leg Top Support
P121GC 0,21 1,25 0,27 35,6 0,41
Leg CVTR 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
Uil 0,33 1,25 0,42 35,6 0,65
Top Board Rear P121 0,33 1,25 0,42 35,6 0,65
P121GC 0,33 1,25 0,42 35,6 0,65
Bl 0,03 1,25 0,04 35,6 0,06
B2 0,02 1,25 0,02 35,6 0,03
Fall Back U1J SATIN 0,10 1,25 0,13 35,6 0,19
Bench Saw

P121GC 0,13 1,25 0,16 35,6 0,24
B113 0,03 1,25 0,04 35,6 0,06
Fall Center B1 0,03 1,25 0,04 35,6 0,05
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B2 0,03 1,25 0,04 35,6 0,05
P121 0,03 1,25 0,04 35,6 0,06
Top Board Front
uiJ 0,03 1,25 0,04 35,6 0,06
P121 0,03 1,25 0,04 35,6 0,06
Top Board Rear
Uil 0,03 1,25 0,04 35,6 0,06
Top Frame B1 0,15 1,25 0,18 35,6 0,28
FALL BACK
U1-YUS1 0,10 1,25 0,12 35,6 0,18
UP PART PEDAL RAIL
U1-YUS1 0,12 1,25 0,15 35,6 0,23
Side Arm B1 0,08 1,25 0,10 35,6 0,16
Key Bed uiJ 0,29 1,25 0,36 35,6 0,55
B1 0,16 1,25 0,20 35,6 0,32
. B2 0,29 1,25 0,37 35,6 0,57
Pedal Rail
B3 0,29 1,25 0,37 35,6 0,57
U1J SATIN 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
Side Board B1 0,08 1,25 0,11 35,6 0,16
P121GC 0,05 1,25 0,07 35,6 0,10
FallBoard FALL BOARD
W/K UL 0,09 1,25 0,12 35,6 0,18
) . P116 0,09 1,25 0,11 35,6 0,17
Hinge Stripe
P118GC 0,09 1,25 0,11 35,6 0,17
B1 SATIN 0,08 1,25 0,10 35,6 0,15
. B2 SATIN 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
Music Desk
B3 SATIN 0,08 1,25 0,10 35,6 0,15
U1J SATIN 0,01 1,25 0,02 35,6 0,02
Cleat FallBack P118GC 0,01 1,25 0,01 35,6 0,01
ea K:C” ac P121 0,01 1,25 0,01 35,6 0,01
P121GC 0,01 1,25 0,01 35,6 0,01
B1 0,03 1,25 0,03 35,6 0,05
B2 0,04 1,25 0,05 35,6 0,08
Fall Back
P121GC 0,05 1,25 0,06 35,6 0,09
B113 0,03 1,25 0,03 35,6 0,05
B1 0,05 1,25 0,06 35,6 0,09
Fall Center B2 0,04 1,25 0,05 35,6 0,08
Cross Cut P22D 0,04 1,25 0,05 35,6 0,08
ull 0,11 1,25 0,14 35,6 0,22
Key Bed
CVTR 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
Top Board Front uiJ 0,04 1,25 0,05 35,6 0,08
Top Board Rear ulJ 0,04 1,25 0,05 35,6 0,08
Leg Top Support P121 0,13 1,25 0,17 35,6 0,26
Band Saw , B3 0,15 1,25 0,19 35,6 0,29
Side Arm
Uil 0,28 1,25 0,34 35,6 0,53
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P121 0,28 1,25 0,34 35,6 0,53
P116 0,37 1,25 0,46 35,6 0,71
Le B3 0,38 1,25 0,47 35,6 0,73
& LEG Ul1-YUS1 0,31 1,25 0,38 35,6 0,59
P121 1,25 1,25 1,56 35,6 2,43
P121GC 1,25 1,25 1,56 35,6 2,43
. P116 1,08 1,25 1,35 35,6 2,10
Side Base
P118GC 0,72 1,25 0,90 35,6 1,40
SIDE BASE
U3-YUS3 0,09 1,25 0,11 35,6 0,16
Leg Top Support P121GC 0,20 1,25 0,25 35,6 0,39
B2 0,38 1,25 0,47 35,6 0,73
Leg B3 0,29 1,25 0,37 35,6 0,57
LEG U1-YUS1 0,43 1,25 0,54 35,6 0,84
P121 0,29 1,25 0,36 35,6 0,55
Leg Top Support P121GC 0,57 1,25 0,71 35,6 1,11
CVTR 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
Uil 0,05 1,25 0,07 35,6 0,10
U1J SATIN 0,15 1,25 0,18 35,6 0,28
Top Board Front
P121 0,60 1,25 0,75 35,6 1,16
P121GC 1,20 1,25 1,50 35,6 2,33
U1l 0,05 1,25 0,07 35,6 0,10
UlJ SATIN 0,15 1,25 0,18 35,6 0,28
Top Board Rear
P121 0,47 1,25 0,59 35,6 0,91
P121GC 0,94 1,25 1,18 35,6 1,82
P116 0,80 1,25 1,00 35,6 1,55
Top Board
P118GC 0,80 1,25 1,00 35,6 1,55
B2 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
Moulder
B3 0,06 1,25 0,08 35,6 0,12
Uil 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
P121 0,28 1,25 0,35 35,6 0,54
P121GC 0,13 1,25 0,17 35,6 0,26
Side Base "R" SIDPEI;iSE 0,38 1,25 0,48 35,6 0,74
U1-YUS1 0,04 1,25 0,05 35,6 0,08
SIDE BASE
U3-YUS3 0,04 1,25 0,05 35,6 0,08
B113 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
B121 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
Side Board "R" B1 0,22 1,25 0,28 35,6 0,43
U1l 0,58 1,25 0,73 35,6 1,13
Key Bed
CVTR 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
. P121 0,34 1,25 0,42 35,6 0,65
Key Slip
P116 0,34 1,25 0,42 35,6 0,65
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ulJ 0,13 1,25 0,17 35,6 0,26
. . B121 0,29 1,25 0,36 35,6 0,55
Hinge Stripe
U1l 0,19 1,25 0,24 35,6 0,37
B1 0,26 1,25 0,32 35,6 0,49
B2 0,26 1,25 0,32 35,6 0,49
. B3 0,26 1,25 0,32 35,6 0,49
Music Desk
U1l 0,26 1,25 0,32 35,6 0,49
P116 0,43 1,25 0,54 35,6 0,83
P121 0,43 1,25 0,54 35,6 0,84
B1 0,13 1,25 0,16 35,6 0,25
B1 SATIN 0,05 1,25 0,07 35,6 0,10
Fallback B2 0,03 1,25 0,04 35,6 0,07
B2 SATIN 0,03 1,25 0,04 35,6 0,07
B113 0,13 1,25 0,16 35,6 0,25
B1 0,05 1,25 0,07 35,6 0,10
B1 SATIN 0,05 1,25 0,07 35,6 0,10
Fall Center B2 0,05 1,25 0,07 35,6 0,10
B2 SATIN 0,05 1,25 0,07 35,6 0,10
P22D 0,05 1,25 0,07 35,6 0,10
B1 0,11 1,25 0,14 35,6 0,22
B2 0,11 1,25 0,14 35,6 0,22
B3 0,11 1,25 0,14 35,6 0,22
ulJ 0,11 1,25 0,14 35,6 0,22
Copy Shaper Side Arm P116 0,11 1,25 0,13 35,6 0,21
P118GC 0,11 1,25 0,13 35,6 0,21
P121 0,11 1,25 0,14 35,6 0,22
P121GC 0,11 1,25 0,14 35,6 0,22
CVTR 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
B2 0,04 1,25 0,05 35,6 0,08
B3 0,04 1,25 0,05 35,6 0,08
. SIDE BASE
Auto Bor Side Base U1-YUS1 0,23 1,25 0,29 35,6 0,45
SIDE BASE
U3-YUS3 0,23 1,25 0,29 35,6 0,45
B1 0,17 1,25 0,21 35,6 0,33
B2 0,17 1,25 0,21 35,6 0,33
B3 0,57 1,25 0,71 35,6 1,11
ulJ 0,24 1,25 0,30 35,6 0,47
Side Arm P116 0,24 1,25 0,30 35,6 0,47
Tenoner P118GC 0,24 1,25 0,30 35,6 0,47
P121 0,24 1,25 0,30 35,6 0,47
P121GC 0,24 1,25 0,30 35,6 0,47
CVTR 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
B121 0,07 1,25 0,08 35,6 0,13
Key Block B3 0,07 1,25 0,08 35,6 0,13
U1l 0,12 1,25 0,15 35,6 0,24
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P118GC 0,04 1,25 0,05 35,6 0,08
P116 0,45 1,25 0,57 35,6 0,88
. P118GC 0,45 1,25 0,57 35,6 0,88
Side Base
P121 0,45 1,25 0,57 35,6 0,88
P121GC 0,45 1,25 0,57 35,6 0,88
b P118GC 0,64 1,25 0,79 35,6 1,23
emgseaa't’ga" Key Block P121GC 0,79 1,25 0,99 35,6 1,53
B121 0,79 1,25 0,99 35,6 1,53
B1 SATIN 0,18 1,25 0,22 35,6 0,34
Fall Center B2 SATIN 0,18 1,25 0,22 35,6 0,34
P22D 0,18 1,25 0,22 35,6 0,34
U1J SATIN 0,21 1,25 0,26 35,6 0,40
Top Board Front
. P121GC 0,31 1,25 0,39 35,6 0,61
Press Splin
UlJ SATIN 0,21 1,25 0,26 35,6 0,40
Top Board Rear
P121GC 0,31 1,25 0,39 35,6 0,61
B1 SATIN 0,18 1,25 0,22 35,6 0,34
FallBack B2 SATIN 0,18 1,25 0,22 35,6 0,34
B113 0,25 1,25 0,31 35,6 0,48
RT‘;”btleer Leg Top Support |  P121GC 0,73 1,25 0,91 35,6 1,41
B2 0,38 1,25 0,48 35,6 0,74
B3 0,06 1,25 0,07 35,6 0,11
. SIDE BASE
Side Base U1-YUS1 0,23 1,25 0,29 35,6 0,45
Ao Beg SIDE BASE
U3-YUS3 0,23 1,25 0,29 35,6 0,45
. PEDAL RAIL
Pedal Rail U1-YUS1 0,17 1,25 0,21 35,6 0,33
Bl 0,29 1,25 0,36 35,6 0,55
Fall Center
B2 0,36 1,25 0,44 35,6 0,69
) U1l 0,63 1,25 0,78 35,6 1,21
Press Splin | Top Board Front
P121 0,63 1,25 0,78 35,6 1,21
U1l 0,63 1,25 0,78 35,6 1,21
Operator Top Board Rear
4 P121 0,63 1,25 0,78 35,6 1,21
B1 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
B2 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
B3 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
ull 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
P116 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
. . P118GC 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
Single Bor Pedal Rail
P121 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
P121GC 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
CVTR 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
P22D 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
M2 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
M3 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
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FALL BACK

U1-YUS1 0,57 1,25 0,71 35,6 1,11
Fallback B1 0,08 | 1,25 0,10 35,6 0,16
B2 0,04 1,25 0,05 35,6 0,08
Bl 0,02 1,25 0,03 35,6 0,04
B2 0,02 1,25 0,03 35,6 0,04
Cleat Hinge B3 0,02 1,25 0,03 35,6 0,04
Stripe P116 0,03 1,25 0,03 35,6 0,05
P121GC 0,02 1,25 0,03 35,6 0,04
B121 0,08 1,25 0,09 35,6 0,15
Side Arm B1 0,48 1,25 0,60 35,6 0,93
Side Board B1 0,50 1,25 0,63 35,6 0,98
B1 0,49 1,25 0,61 35,6 0,95
B2 0,88 1,25 1,10 35,6 1,70
B3 0,88 1,25 1,10 35,6 1,70
U1l 1,17 1,25 1,46 35,6 2,27
U1) SATIN 0,39 1,25 0,49 35,6 0,76
Bench Saw PEDAL RAIL
U1-YUS1 0,70 1,25 0,88 35,6 1,36
Pedal Rail P116 1,57 1,25 1,96 35,6 3,05
P118GC 1,57 1,25 1,96 35,6 3,05
P121 1,11 1,25 1,39 35,6 2,15
P121GC 1,11 1,25 1,39 35,6 2,15
CVTR 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
P22D 0,65 1,25 0,81 35,6 1,26
M2 1,17 1,25 1,46 35,6 2,27
M3 1,17 1,25 1,46 35,6 2,27
B1 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
Fall Center B2 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
P22D 0,09 1,25 0,12 35,6 0,18
Uil 0,08 1,25 0,10 35,6 0,16
Top Board Front
P121 0,08 1,25 0,10 35,6 0,16
U1l 0,08 1,25 0,10 35,6 0,16
Top Board Rear
P121 0,08 1,25 0,10 35,6 0,16
Side Board B1 0,22 1,25 0,28 35,6 0,43
B2 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
B3 0,06 1,25 0,08 35,6 0,12
Ul 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
P116 0,38 1,25 0,48 35,6 0,74
Moulder .
Side Base P118GC 0,57 1,25 0,71 35,6 1,11
P121 0,28 1,25 0,35 35,6 0,54
P121GC 0,13 1,25 0,17 35,6 0,26
JX113CP 0,09 1,25 0,11 35,6 0,17
CVTR 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
Copy Shaper Side Arm B1 0,11 1,25 0,14 35,6 0,22
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B2 0,11 1,25 0,14 35,6 0,22
B3 0,11 1,25 0,14 35,6 0,22
UL 0,11 1,25 0,14 35,6 0,22
P116 0,11 1,25 0,13 35,6 0,21
P118GC 0,11 1,25 0,13 35,6 0,21
P121 0,11 1,25 0,14 35,6 0,22
P121GC 0,11 1,25 0,14 35,6 0,22
CVTR 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
Pemgzz't‘ga” Bottom Board B1 0,24 1,25 0,29 35,6 0,46
Router Leg B2 0,43 1,25 0,54 35,6 0,83
Table Top Frame B1 0,63 1,25 0,78 35,6 1,21
B3 0,11 1,25 0,13 35,6 0,20
UL 0,21 1,25 0,26 35,6 0,41
Hand Trimer Leg P116 0,80 1,25 1,00 35,6 1,55
P118GC 0,42 1,25 0,53 35,6 0,82
CVTR 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
UL 2,73 1,25 3,41 35,6 5,30
Top Board Front P121 3,86 1,25 4,83 35,6 7,49
P121GC 3,86 1,25 4,83 35,6 7,49
UL 2,73 1,25 3,41 35,6 5,30
. Top Board Rear P121 3,86 1,25 4,83 35,6 7,49
Hand Trimer

P121GC 3,86 1,25 4,83 35,6 7,49
UL 3,50 1,25 4,38 35,6 6,79
P116 1,17 1,25 1,46 35,6 2,26

Fall Back
P121 3,50 1,25 4,38 35,6 6,79
P121GC 3,50 1,25 4,38 35,6 6,79
UL 0,63 1,25 0,78 35,6 1,21
P121 0,67 1,25 0,83 35,6 1,29
Driver Fall Back P121GC 0,67 1,25 0,83 35,6 1,29
Operator P116 0,67 1,25 0,83 35,6 1,29
5 P118GC 0,67 1,25 0,83 35,6 1,29
ULl 0,33 1,25 0,41 35,6 0,64
P121 0,33 1,25 0,41 35,6 0,64
Fall Back P121GC 0,11 1,25 0,14 35,6 0,21
Serut P116 0,88 1,25 1,10 35,6 1,71
P118GC 0,88 1,25 1,10 35,6 1,71
UL 1,50 1,25 1,88 35,6 2,91

Key Bed
CVTR 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
F;Z‘E)tlir Top Frame B1 0,63 1,25 0,78 35,6 1,21
UL 0,06 1,25 0,08 35,6 0,12
P116 0,12 1,25 0,15 35,6 0,23
Single Bor C'eatha'.'l Back P118GC 0,12 1,25 0,15 35,6 0,23
ed P121 0,12 1,25 0,15 35,6 0,23
P121GC 0,12 1,25 0,15 35,6 0,23
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P116 0,12 1,25 0,15 35,6 0,23
Cleat Fall Back P118GC 0,12 1,25 0,15 35,6 0,23
ea Beiar ac P121 0,12 1,25 0,15 35,6 0,23
P121GC 0,12 1,25 0,15 35,6 0,23
uill 0,06 1,25 0,08 35,6 0,12
P121 0,17 1,25 0,21 35,6 0,32
Key Block
P121GC 0,16 1,25 0,20 35,6 0,31
Leg Top Support P121GC 0,21 1,25 0,27 35,6 0,41
Uil 0,33 1,25 0,42 35,6 0,65
Top Board Rear P121 0,33 1,25 0,42 35,6 0,65
P121GC 0,33 1,25 0,42 35,6 0,65
B1 0,13 1,25 0,16 35,6 0,25
B1 SATIN 0,05 1,25 0,07 35,6 0,10
Fallback B2 0,03 1,25 0,04 35,6 0,07
B2 SATIN 0,03 1,25 0,04 35,6 0,07
B113 0,13 1,25 0,16 35,6 0,25
B1 0,05 1,25 0,07 35,6 0,10
B1 SATIN 0,05 1,25 0,07 35,6 0,10
Fall Center B2 0,05 1,25 0,07 35,6 0,10
B2 SATIN 0,05 1,25 0,07 35,6 0,10
P22D 0,05 1,25 0,07 35,6 0,10
MEuidep SIDE BASE
U1-YUS1 0,04 1,25 0,05 35,6 0,08
. SIDE BASE
Side Base U3-YUS3 0,04 1,25 0,05 35,6 0,08
B113 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
B121 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
Uil 0,05 1,25 0,07 35,6 0,10
Top Board Front
U1J SATIN 0,15 1,25 0,18 35,6 0,28
Uil 0,05 1,25 0,07 35,6 0,10
Top Board Rear
UlJ SATIN 0,15 1,25 0,18 35,6 0,28
B1 SATIN 0,18 1,25 0,22 35,6 0,34
Fall Center B2 SATIN 0,18 1,25 0,22 35,6 0,34
P22D 0,18 1,25 0,22 35,6 0,34
U1J SATIN 0,21 1,25 0,26 35,6 0,40
Top Board Front
. P121GC 0,31 1,25 0,39 35,6 0,61
Press Splin
U1J SATIN 0,21 1,25 0,26 35,6 0,40
Top Board Rear
P121GC 0,31 1,25 0,39 35,6 0,61
B1 SATIN 0,18 1,25 0,22 35,6 0,34
FallBack B2 SATIN 0,18 1,25 0,22 35,6 0,34
B113 0,25 1,25 0,31 35,6 0,48
Cleat FallBack P116 0,09 1,25 0,12 35,6 0,18
Sana Besar P118GC 0,09 1,25 0,12 35,6 0,18
Cleat FallBack P116 0,09 1,25 0,12 35,6 0,18
Kecil P118GC 0,09 1,25 0,12 35,6 0,18
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ull 0,05 1,25 0,06 35,6 0,09
P116 0,05 1,25 0,06 35,6 0,09
C'eath;'faCk P118GC 0,05 1,25 0,06 35,6 0,09
Gambar P121 0,05 1,25 0,06 35,6 0,09
P121GC 0,05 1,25 0,06 35,6 0,09
Leg Top Support P121 0,05 1,25 0,06 35,6 0,10
FC\I/'/LKBSUASIED 0,63 1,25 0,79 35,6 1,22
FALL BOARD
W/K YUS1-53 0,63 1,25 0,79 35,6 1,22
FAVII/L/EOUA;D 0,63 1,25 0,79 35,6 1,22
FALL BOARD
YU11 0,63 1,25 0,79 35,6 1,22
FALL BOARD
Fall Board YU33 0,63 1,25 0,79 35,6 1,22
FALL BOARD
W/K SU7 0,63 1,25 0,79 35,6 1,22
FALL BOARD
W/K U1 0,54 1,25 0,67 35,6 1,04
ulJ 0,35 1,25 0,44 35,6 0,68
UlJ SATIN 0,35 1,25 0,44 35,6 0,68
P121 0,35 1,25 0,44 35,6 0,68
CVTR 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
Operator | o B1 0,21 1,25 0,27 35,6 0,42
6 B2 0,11 1,25 0,14 35,6 0,21
ull 1,25 1,25 1,56 35,6 2,43
P121 1,25 1,25 1,56 35,6 2,43
P116 1,25 1,25 1,56 35,6 2,43
Fall Back
P118GC 1,25 1,25 1,56 35,6 2,43
U1J SATIN 0,65 1,25 0,81 35,6 1,26
P121GC 0,81 1,25 1,02 35,6 1,58
B113 0,21 1,25 0,27 35,6 0,42
CVTR 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
B1 0,11 1,25 0,14 35,6 0,22
Fall Center B2 0,11 1,25 0,14 35,6 0,22
P22D 0,09 1,25 0,12 35,6 0,18
ull 0,13 1,25 0,17 35,6 0,26
Top Board Front P121 0,13 1,25 0,17 35,6 0,26
P121GC 0,33 1,25 0,41 35,6 0,64
ull 0,13 1,25 0,17 35,6 0,26
Top Board Rear P121 0,13 1,25 0,17 35,6 0,26
P121GC 0,33 1,25 0,41 35,6 0,64
Top Frame B1 0,44 1,25 0,54 35,6 0,84
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Top Frame Side ull 0,48 1,25 0,60 35,6 0,93
Top Frame C ulJ 0,30 1,25 0,38 35,6 0,58
B1 0,03 1,25 0,04 35,6 0,06
B2 0,03 1,25 0,04 35,6 0,06
) B3 0,03 1,25 0,04 35,6 0,06
C'esttr;'gge P121 005 | 1,25 0,06 35,6 0,10
P121GC 0,03 1,25 0,04 35,6 0,06
B121 0,08 1,25 0,09 35,6 0,15
P116 0,03 1,25 0,03 35,6 0,05
B1 0,25 1,25 0,31 35,6 0,49
B1 SATIN 0,43 1,25 0,54 35,6 0,84
B2 0,49 1,25 0,61 35,6 0,95
B2 SATIN 0,42 1,25 0,52 35,6 0,81
Music Desk B3 0,52 1,25 0,65 35,6 1,01
B3 SATIN 0,43 1,25 0,54 35,6 0,84
ulJ 0,51 1,25 0,64 35,6 0,99
UlJ SATIN 0,07 1,25 0,09 35,6 0,13
P121 1,24 1,25 1,55 35,6 2,41
P116 1,24 1,25 1,55 35,6 2,41
ull 0,29 1,25 0,36 35,6 0,55
Key Bed
CVTR 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
ulJ 0,05 1,25 0,06 35,6 0,10
P116 0,05 1,25 0,06 35,6 0,10
C'eatKZac'i'IBaCk P118GC 0,04 | 1,25 0,05 35,6 0,08
P121 0,04 1,25 0,05 35,6 0,08
P121GC 0,04 1,25 0,05 35,6 0,08
. . P116 0,48 1,25 0,61 35,6 0,94
Hinge Stripe
P118GC 0,48 1,25 0,61 35,6 0,94
FQI/./LKBYOUASRSD 0,29 1,25 0,36 35,6 0,55
FALL BOARD
W/K YUS1-53 0,29 1,25 0,36 35,6 0,55
FALL BOARD
W/K UL 0,29 1,25 0,36 35,6 0,55
FALL BOARD
W/K U3 0,29 1,25 0,36 35,6 0,55
Cross Cut Fall Board FAL\L(SEARD 0,29 125 0,36 35,6 0,55
FALL BOARD
YU33 0,29 1,25 0,36 35,6 0,55
FALL BOARD
W/K SU7 0,29 1,25 0,36 35,6 0,55
ull 0,15 1,25 0,19 35,6 0,29
P121 0,14 1,25 0,18 35,6 0,28
UlJ SATIN 0,29 1,25 0,36 35,6 0,55
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CVTR 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
B1 0,07 1,25 0,08 35,6 0,13
B2 0,10 1,25 0,13 35,6 0,19
Uil 0,23 1,25 0,28 35,6 0,44
Fall Back P121 0,23 1,25 0,28 35,6 0,44
P116 0,23 1,25 0,28 35,6 0,44
P118GC 0,45 1,25 0,56 35,6 0,87
CVTR 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
B1 0,12 1,25 0,14 35,6 0,22
Fall Center
B2 0,10 1,25 0,13 35,6 0,19
Top Board Front Uil 0,11 1,25 0,13 35,6 0,20
Top Board Rear ull 0,11 1,25 0,13 35,6 0,20
Top Frame Side U1l 0,18 1,25 0,23 35,6 0,35
Top Frame C Uil 0,10 1,25 0,12 35,6 0,19
B1 0,03 1,25 0,04 35,6 0,06
Cleat Hinge B2 0,03 1,25 0,04 35,6 0,06
Stripe B3 0,03 1,25 0,04 35,6 0,06
P121 0,03 1,25 0,04 35,6 0,06
P116 0,03 1,25 0,04 35,6 0,06
B1 0,08 1,25 0,10 35,6 0,16
B2 0,08 1,25 0,10 35,6 0,16
Music Desk B3 0,08 1,25 0,10 35,6 0,16
ull 0,08 1,25 0,10 35,6 0,16
P121 0,53 1,25 0,67 35,6 1,04
U1l 0,03 1,25 0,04 35,6 0,06
Cleat Fall Back
Besar P121 0,03 1,25 0,04 35,6 0,06
P116 0,03 1,25 0,04 35,6 0,06
U1l 0,03 1,25 0,04 35,6 0,06
Cleat Fall Back
Kecil P121 0,03 1,25 0,04 35,6 0,06
P116 0,03 1,25 0,04 35,6 0,06
Key Bed Ul 0,28 1,25 0,35 35,6 0,55
Leg LEG U1-YUS1 0,31 1,25 0,38 35,6 0,59
B3 0,38 1,25 0,47 35,6 0,73
P121 0,13 1,25 0,17 35,6 0,26
Leg Top Support
Band Saw CVTR 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
B3 0,15 1,25 0,19 35,6 0,29
Side Arm Uil 0,28 1,25 0,34 35,6 0,53
P121 0,28 1,25 0,34 35,6 0,53
B2 0,38 1,25 0,47 35,6 0,73
Moulder Leg
B3 0,29 1,25 0,37 35,6 0,57
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Side Board B1 0,22 1,25 0,28 35,6 0,43
Uil 0,08 1,25 0,10 35,6 0,15
C'eatBZ!rBaCk P121 0,08 1,25 0,10 35,6 0,15
P116 0,08 1,25 0,10 35,6 0,15
B2 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
. B3 0,06 1,25 0,08 35,6 0,12
Side Base
Uil 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
JX113CP 0,09 1,25 0,11 35,6 0,17
Key Slip Uil 0,13 1,25 0,17 35,6 0,26
P121 0,29 1,25 0,36 35,6 0,55
Leg Top Support
CVTR 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
Top Board Rear P121 0,47 1,25 0,59 35,6 0,91
Top Board Front P121 0,60 1,25 0,75 35,6 1,16
Leg B2 0,43 1,25 0,54 35,6 0,83
Router P121 2,90 1,25 3,63 35,6 5,63
Table Leg Top Support P121GC 0,73 1,25 0,91 35,6 1,41
CVTR 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
SIDE BASE
UL-YUS1 0,23 1,25 0,29 35,6 0,45
. SIDE BASE
Auto Bor Side Base U3-YUS3 0,23 1,25 0,29 35,6 0,45
B2 0,04 1,25 0,05 35,6 0,08
B3 0,04 1,25 0,05 35,6 0,08
’ B3 0,11 1,25 0,13 35,6 0,20
Hand Trimer Leg
LEG U1-YUS1 0,27 1,25 0,34 35,6 0,52
B3 0,40 1,25 0,50 35,6 0,78
SIDE BASE
operstor Side Base U1-YUS1 1,76 1,25 2,20 35,6 3,42
Single Bor SIDE BASE
7 U3-YUS3 1,76 1,25 2,20 35,6 3,42
. PEDAL RAIL
Pedal Rail U1-YUS1 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
B1 0,11 1,25 0,14 35,6 0,22
B2 0,11 1,25 0,14 35,6 0,22
B3 0,11 1,25 0,14 35,6 0,22
Ul 0,11 1,25 0,14 35,6 0,22
Copy Shaper Side Arm P116 0,11 1,25 0,13 35,6 0,21
P118GC 0,11 1,25 0,13 35,6 0,21
P121 0,11 1,25 0,14 35,6 0,22
P121GC 0,11 1,25 0,14 35,6 0,22
CVTR 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
B1 0,17 1,25 0,21 35,6 0,33
Tenoner Side Arm B2 0,17 1,25 0,21 35,6 0,33
B3 0,57 1,25 0,71 35,6 1,11
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Ul 0,24 1,25 0,30 35,6 0,47
P116 0,24 1,25 0,30 35,6 0,47
P118GC 0,24 1,25 0,30 35,6 0,47
P121 0,24 1,25 0,30 35,6 0,47
P121GC 0,24 1,25 0,30 35,6 0,47
CVTR 0,00 1,25 0,00 35,6 0,00
SIDE BASE
U3-YUS3 0,23 1,25 0,29 35,6 0,45
. P116 0,45 1,25 0,57 35,6 0,88
Side Base P118GC 045 | 1,25 0,57 35,6 0,88
P121 0,45 1,25 0,57 35,6 0,88
P121GC 0,45 1,25 0,57 35,6 0,88
B3 0,07 1,25 0,08 35,6 0,13
B121 0,07 1,25 0,08 35,6 0,13
Key Block
ULl 0,12 1,25 0,15 35,6 0,24
P118GC 0,04 1,25 0,05 35,6 0,08
Leg B3 0,38 1,25 0,47 35,6 0,73
Band Saw LEG U1-YUS1 0,31 1,25 0,38 35,6 0,59
Side Arm B3 0,15 1,25 0,19 35,6 0,29
B3 0,38 1,25 0,47 35,6 0,73
Leg LEGULYUSL | 031 | 1,25 0,38 35,6 0,59
B3 0,15 1,25 0,19 35,6 0,29
. Uil 0,28 1,25 0,34 35,6 0,53
Side Arm
P121 0,28 1,25 0,34 35,6 0,53
P116 0,37 1,25 0,46 35,6 0,71
SIDE BASE
U3-YUS3 0,09 1,25 0,11 35,6 0,16
Side Base P121 1,25 1,25 1,56 35,6 2,43
Band Saw P121GC 1,25 1,25 1,56 35,6 2,43
P116 1,08 1,25 1,35 35,6 2,10
Leg Top Support P121 0,13 1,25 0,17 35,6 0,26
Operator
8 U1l 0,27 1,25 0,34 35,6 0,52
Cleat Fall Back P121 0,14 1,25 0,17 35,6 0,26
Besar P121GC 0,27 1,25 0,34 35,6 0,52
P116 0,14 1,25 0,17 35,6 0,26
P118GC 0,27 1,25 0,34 35,6 0,52
SIDE BASE
U1-YUS1 0,23 1,25 0,29 35,6 0,45
. SIDE BASE
Auto Bor Side Base U3-YUS3 0,23 1,25 0,29 35,6 0,45
B2 0,04 1,25 0,05 35,6 0,08
B3 0,04 1,25 0,05 35,6 0,08
. B1 0,99 1,25 1,24 35,6 1,92
Press Splin Fall Back
B2 0,71 1,25 0,89 35,6 1,38
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B1 SATIN 0,18 1,25 0,22 35,6 0,34
B2 SATIN 0,18 1,25 0,22 35,6 0,34
B113 0,25 1,25 0,31 35,6 0,48
B1 0,29 1,25 0,36 35,6 0,55
B2 0,36 1,25 0,44 35,6 0,69
Fall Center B1 SATIN 0,18 1,25 0,22 35,6 0,34
B2 SATIN 0,18 1,25 0,22 35,6 0,34
P22D 0,18 1,25 0,22 35,6 0,34
Uil 0,63 1,25 0,78 35,6 1,21
P121 0,63 1,25 0,78 35,6 1,21
Top Board Front
U1J SATIN 0,21 1,25 0,26 35,6 0,40
P121GC 0,31 1,25 0,39 35,6 0,61
Ul 0,63 1,25 0,78 35,6 1,21
P121 0,63 1,25 0,78 35,6 1,21
Top Board Rear
U1J SATIN 0,21 1,25 0,26 35,6 0,40
P121GC 0,31 1,25 0,39 35,6 0,61
B2 0,38 1,25 0,47 35,6 0,73
Leg B3 0,29 1,25 0,37 35,6 0,57
LEG U1-YUS1 0,43 1,25 0,54 35,6 0,84
B3 0,06 1,25 0,08 35,6 0,12
P121 0,28 1,25 0,35 35,6 0,54
SIDE BASE
. U1-YUS1 0,04 1,25 0,05 35,6 0,08
Side BI5S SIDE BASE
U3-YUS3 0,04 1,25 0,05 35,6 0,08
B113 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
B121 0,07 1,25 0,09 35,6 0,14
. . Ul 0,19 1,25 0,24 35,6 0,37
Hinge Stripe
B121 0,29 1,25 0,36 35,6 0,55
Key Slip U1l 0,13 1,25 0,17 35,6 0,26
P121 0,60 1,25 0,75 35,6 1,16
Moulder
Top Board Front uill 0,05 1,25 0,07 35,6 0,10
U1J SATIN 0,15 1,25 0,18 35,6 0,28
P121 0,47 1,25 0,59 35,6 0,91
Top Board Rear Ul 0,05 1,25 0,07 35,6 0,10
U1J SATIN 0,15 1,25 0,18 35,6 0,28
P116 0,80 1,25 1,00 35,6 1,55
Top Board
P118GC 0,80 1,25 1,00 35,6 1,55
Leg Top Support P121 0,29 1,25 0,36 35,6 0,55
B1 0,13 1,25 0,16 35,6 0,25
B1 SATIN 0,05 1,25 0,07 35,6 0,10
FallBack B2 0,03 1,25 0,04 35,6 0,07
B2 SATIN 0,03 1,25 0,04 35,6 0,07
B113 0,13 1,25 0,16 35,6 0,25
Fall Center B1 0,05 1,25 0,07 35,6 0,10
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B1 SATIN 0,05 1,25 0,07 35,6 0,10
0,05 1,25 0,07 35,6 0,10
B2 SATIN 0,05 1,25 0,07 35,6 0,10
P22D 0,05 1,25 0,07 35,6 0,10
SIDE BASE
. . U1-YUS1 0,10 1,25 0,13 35,6 0,19
Screw Driver Side Base SIDE BASE
U3-YUS3 0,10 1,25 0,13 35,6 0,19
Hand Trimer FallBack P116 1,17 1,25 1,46 35,6 2,26
Serut FallBack P121GC 0,11 1,25 0,14 35,6 0,21
Cleat FallBack P116 0,09 1,25 0,12 35,6 0,18
Besar
Sander P118GC 0,09 1,25 0,12 35,6 0,18
Cleat FallBack P116 0,09 1,25 0,12 35,6 0,18
Kecil P118GC 0,09 1,25 0,12 35,6 0,18
(UMN] 0,05 1,25 0,06 35,6 0,09
Cleat F{tatTl P116 0,05 1,25 0,06 35,6 0,09
eabe:ar ac P118GC 0,05 1,25 0,06 35,6 0,09
Gambar P121 0,05 1,25 0,06 35,6 0,09
P121GC 0,05 1,25 0,06 35,6 0,09
Leg Top Support P121 0,05 1,25 0,06 35,6 0,10
Lampiran 4: Perhitungan FTE
waktu
Nama Proses Kabinet Model | produksi wakty kerja tOtél FTE total
baku .. | working FTE
efektif
Operator | oo hsaw | € B1 758 | 049 |113,34| 1,36 | 0,012
1 Board
FALL
UP PART Bt/jlc_'( 5,91 0,55 | 113,34 | 1,20 |0,011
YUS1
Cleat
Hinge B1 0,00 0,00 | 113,34 0,00 0,000
Stripe 0,96
B2 0,00 0,00 | 113,34 0,00 0,000
B3 0,00 0,00 113,34 0,00 0,000
P121GC 0,00 0,00 | 113,34 0,00 0,000
Fall Back B1 0,00 0,00 | 113,34 0,00 0,000
B2 0,00 0,00 | 113,34 0,00 0,000
Ul
SATIN 0,00 0,00 | 113,34 0,00 0,000
P121GC 0,00 0,00 | 113,34 0,00 0,000



B113 0,00 | 0,00 |113,34]| 0,00 |o0,000
CeFrali'er B1 632 | 0,14 |113,34| 0,31 |0,003
B2 3,76 | 0,14 |113,34| 0,19 |0,002
P22D 1,32 | 018 |113,34| 0,09 |0,001
Top
Board ULl 3,23 | 0,16 |113,34| 0,19 |0,002
Rear
P121 029 | 0,16 |113,34| 0,02 | 0,000
TOFF;OBnOtar ULl 3,23 | 0,16 |113,34| 0,19 |0,002
P121 029 | 0,16 |113,34| 0,02 | 0,000
Side Arm | Bl 758 | 047 |113,34| 1,30 |0,011
BII<§Zk B1 2528 | 1,55 | 113,34 | 14,39 |0,127
Pedal (UN
i e 8 0,02 | 0,38 |113,34| 0,00 | 0,000
PEDAL
TJAl'_L 739 | 0,68 |113,34| 1,85 |0,016
yUs1
FallBoard | P121GC | 0,00 | 0,00 |113,34| 0,00 | 0,000
FALL
BOARD | 0,00 | 0,00 |113,34| 0,00 |0,000
W/K U1
;':ﬁz P116 0,00 | 0,00 |113,34| 0,00 |0,000
P118GC | 0,00 | 0,00 |113,34| 0,00 |0,000
Music B1
ol W | 0,00 | 0,00 |113,34| 0,00 | 0,000
B2
4N 0,00 | 0,00 |113,34| 0,00 | 0,000
B3 0,00 | 0,00 |113,34| 0,00 | 0,000
SATIN ’ ’ ’ ’ ’
u1J 0,00 | 0,00 |113,34| 0,00 | 0,000
SATIN ’ s [ ’ ’
Cleat
FallBack | P118GC | 0,00 | 0,00 | 113,34| 0,00 | 0,000
Kecil
P121 0,00 | 0,00 |113,34| 0,00 | 0,000
P121GC | 0,00 | 0,00 |113,34| 0,00 |0,000
Cross Cut Fall Back B1 2,53 0,05 | 113,34 0,05 0,000
B2 1,50 | 0,08 |113,34| 0,04 | 0,000
P121GC | 0,76 | 0,22 |113,34| 0,06 |0,001
B113 042 | 0,13 |113,34| 0,02 | 0,000
C;:l'er B1 2,53 | 0,09 |113,34| 0,08 |0,001
B2 1,50 | 0,08 |113,34| 0,04 | 0,000
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P22D 099 | 0,19 |113,34| 0,07 |o0,001
Top
Board ULl 1,29 | 0,08 |113,34| 0,04 | 0,000
Front
Top
Board ULl 1,29 | 0,08 |113,34| 0,04 | 0,000
Rear
ng::;(c B1 632 | 0,16 |113,34| 0,37 |0,003
B2 3,76 | 0,16 |113,34| 0,22 |0,002
B3 2,77 | 0,16 |113,34| 0,16 |0,001
ULl 3,23 | 0,16 |113,34| 0,19 |0,002
B:'r' ] ULl 3,23 | 0,29 |113,34| 0,34 |0,003
- 0,04 | 0,55 |113,34| 0,01 | 0,000
SATIN ’ ’ ’ ’ ’
P121 029 | 0,28 |113,34| 0,03 | 0,000
P121GC | 3,05 | 1,11 |113,34| 1,24 |0,011
CVTR 0,00 | 0,00 |113,34| 0,00 | 0,000
Fr;:q‘; ¢ | U 430 | 0,19 |113,34| 0,30 |0,003
Top
Frame ULl 430 | 0,35 |113,34| 0,55 |0,005
Side
Top
fame | CVIR 0,00 | 0,00 |113,34| 0,00 | 0,000
KeyBed | U1 3,23 | 0,55 |113,34| 0,65 |0,006
CVTR 0,00 | 0,00 |113,34| 0,00 | 0,000
FALL
UP PART BSf_K 19,70 | 0,74 |113,34| 533 |0,047
YUS1
Cleat
Hinge B1 632 | 0,06 |113,34| 0,13 |0,001
Stripe
B2 3,76 | 0,06 |113,34| 0,08 |0,001
B3 2,77 | 0,06 |113,34| 0,06 |0,001
P116 0,05 | 0,06 |113,34| 0,00 | 0,000
P118GC | 1,47 | 0,23 |113,34| 0,13 |0,001
P121 029 | 0,06 |113,34| 0,01 | 0,000
P121GC | 3,05 | 0,23 |113,34| 0,26 |0,002
B121 430 | 0,06 |113,34| 0,09 |0,001
Cleat Fall
Back P121 029 | 0,06 |113,34| 0,01 | 0,000
Besar
P121GC | 3,05 | 0,23 |113,34| 0,26 | 0,002
P116 0,05 | 0,06 |113,34| 0,00 | 0,000
P118GC | 1,47 | 0,23 |113,34| 0,13 |0,001
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UL 323 | 006 |11334| 007 |o0,001
Cleat Fall
Back P121 029 | 0,06 |113,34| 0,01 |0,000
Kecil
P121GC | 3,05 | 023 |113,34| 0,26 | 0,002
P116 0,05 | 0,06 |113,34| 0,00 | 0,000
P118GC | 1,47 | 023 |113,34| 0,13 |0,001
UL 323 | 006 |113,34| 0,07 |0,001
Single Bor ;;iee ULl 645 | 1,71 |113,34| 4,04 |0,036
P121 058 | 1,05 |113,34| 0,22 | 0,002
P121GC | 1,53 | 1,05 | 113,34| 0,59 | 0,005
P116 011 | 091 |113,34| 0,04 | 0,000
P118GC | 0,74 | 091 |113,34| 0,25 | 0,002
CVTR 0,00 | 0,00 |113,34| 0,00 | 0,000
B3 369 | 0,78 |113,34| 1,05 |0,009
;Ei;’i P121 058 | 062 |113,34| 0,13 | 0,001
P121GC | 1,02 | 041 |113,34| 0,15 |0,001
P::i?' B1 843 | 014 |113,34| 0,44 |0,004
B2 501 | 014 |113,34| 0,26 | 0,002
B3 3,69 | 014 |113,34| 0,19 | 0,002
UL 430 | 0,14 |113,34| 0,22 |0,002
P116 007 | 014 |113,34| 0,00 | 0,000
P118GC | 0,49 | 0,14 |113,34| 0,03 | 0,000
P121 039 | 014 |113,34| 0,02 | 0,000
P121GC | 1,02 | 0,14 |113,34| 0,05 | 0,000
CVTR 0,00 | 0,00 |113,34| 0,00 | 0,000
P22D 1,32 | 0,14 |113,34| 0,07 | 0,001
M2 0,08 | 014 |113,34| 0,00 | 0,000
M3 006 | 014 |113,34| 0,00 | 0,000
PEDAL
'LAll_L 821 | 014 |113,34| 0,43 |0,004
YUS1
B'fszk B1 12,64 | 0,29 |113,34| 1,35 |0,012
B2 752 | 049 |113,34| 1,34 |0,012
B3 554 | 029 |113,34| 059 | 0,005
B113 084 | 049 |113,34| 0,15 | 0,001
B113
e 0,18 | 049 |113,34| 0,03 |0,000
B121 861 | 029 |113,34| 0,92 |o0,008
UL 645 | 029 |113,34| 0,69 | 0,006
P116 011 | 049 |113,34| 0,02 | 0,000
P118GC | 0,74 | 049 |113,34| 0,13 |0,001
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P121 0,39 0,32 | 113,34 0,05 0,000
P121GC 1,02 0,31 | 113,34 0,12 0,001
CVTR 0,00 0,00 | 113,34 0,00 0,000
Key Bed ul) 6,45 0,89 | 113,34 2,11 0,019
SHt':EZ UL 6,45 | 0,56 |113,34| 1,33 |0,012
Cleat
Hinge B121 17,22 0,45 | 113,34 2,86 0,025
Stripe
Tri Angle B3 5,54 0,49 | 113,34 0,99 0,009
Cleat Fall
Back U1l 6,45 | 0,12 |113,34| 0,28 |0,002
Besar
Cleat Fall
Back ull 6,45 0,12 | 113,34 0,28 0,002
Kecil
Fall Back ulJ 6,45 0,97 | 113,34 2,30 0,020
ulJ
SATIN 0,07 0,00 | 113,34 0,00 0,000
P116 0,11 0,97 | 113,34 0,04 0,000
P118GC | 1,47 1,94 |113,34| 1,05 | 0,009
P121 0,58 0,97 | 113,34 0,21 0,002
P121GC 3,05 1,94 | 113,34 2,17 0,019
CVTR 0,00 0,00 | 113,34 0,00 0,000
Top
Board ull 4,30 0,65 | 113,34 1,02 0,009
Rear
P121 0,39 0,65 | 113,34 0,09 0,001
P121GC 1,02 0,65 | 113,34 0,24 0,002
Top
Moulder Board P121 0,29 1,16 | 113,34 0,12 0,001
Front
P121GC 1,53 2,33 | 113,34 1,30 0,011
ull
SATIN 0,01 0,28 | 113,34 0,00 0,000
ulJ 2,58 0,10 | 113,34 0,10 0,001
Top
Board P121 0,29 0,91 | 113,34 0,10 0,001
Rear
P121GC 1,53 1,82 | 113,34 1,02 0,009
ulJ
SATIN 0,01 0,28 | 113,34 0,00 0,000
ul) 2,58 0,10 | 113,34 0,10 0,001
BEZ‘;’ L | Pl 0,07 | 1,55 |113,34| 0,04 | 0,000
P118GC 0,49 1,55 | 113,34 0,28 0,002
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Cleat Fall

Back UL 430 | 0,15 |113,34| 0,23 |0,002
Besar
P116 007 | 015 |113,34| 0,00 | 0,000
P118GC | 1,47 | 045 | 113,34| 0,24 |0,002
P121 039 | 015 |113,34| 0,02 | 0,000
P121GC | 3,05 | 045 |113,34| 0,50 | 0,004
Leg B2 301 | 073 |113,34| 0,81 |0,007
B3 2,22 | 057 |113,34| 0,46 | 0,004
UL 12,90 | 2,83 | 113,34 | 13,41 |0,118
P116 021 | 2,25 |113,34| 0,17 | 0,002
P118GC | 1,47 | 2,83 | 113,34 | 1,53 | 0,014
CVTR 0,00 | 0,00 |113,34| 0,00 | 0,000
;;iz B2 301 | 0,14 |11334| 015 |0,001
B3 1,85 | 0,12 |113,34| 0,08 | 0,001
UL 2,58 | 014 |113,34| 0,13 | 0,001
P116 007 | 0,74 |113,34| 0,02 | 0,000
P118GC | 0,74 | 1,11 |113,34| 0,30 |0,003
P121 029 | 054 |113,34| 0,06 | 0,001
P121GC | 1,02 | 026 |113,34| 0,10 |0,001
JX113CP | 0,09 | 0,17 |113,34| 0,01 |0,000
SIDE
Bt’jls_E 10,51 | 0,08 |113,34| 0,30 |0,003
YUS1
SIDE
BS\:_E 525 | 0,08 |113,34| 0,15 |0,001
YUS3
B113 034 | 014 |113,34| 0,02 | 0,000
B121 3,44 | 014 |113,34| 0,18 | 0,002
CVTR 0,00 | 0,00 |113,34| 0,00 | 0,000
KeySlip | U1l 2,58 | 026 |113,34| 0,25 |0,002
P116 011 | 065 |113,34| 0,03 | 0,000
P118GC | 1,47 | 1,30 | 113,34| 0,70 | 0,006
P121 058 | 065 |113,34| 0,14 | 0,001
P121GC | 3,05 | 1,30 | 113,34 | 1,45 | 0,013
SHt'::EZ ULl 430 | 0,37 |113,34| 058 |0,005
Side
N B1 506 | 043 |113,34| 0,79 |0,007
Side Arm | CVTR 0,00 | 0,00 |113,34| 0,00 | 0,000
;ii;‘;ﬁ P121 029 | 055 |113,34| 0,06 | 0,001
ng::;(c B1 12,64 | 0,49 |113,34| 2,29 |0,020
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B2 752 | 0,49 |11334| 1,36 |0,012
B3 554 | 0,49 | 113,34| 1,01 | 0,009
UL 6,45 | 0,49 | 113,34| 1,17 | 0,010
P116 011 | 0,83 |113,34| 0,03 | 0,000
P121 0,58 | 0,84 |113,34| 0,18 | 0,002
FallBack | Bl 506 | 0,25 |113,34| 046 | 0,004
B1
oamy | 003 | 010 |11334| 000 | 0,000
B2 3,01 | 0,07 |113,34| 0,07 |0,001
B2
oy | 004 | 007 |11334] 000 | 0,000
B113 034 | 0,25 |113,34| 0,03 | 0,000
Cerl'er B1 506 | 0,10 | 113,34| 0,19 | 0,002
Bl 0,03 | 0,10 |113,34| 0,00 | 0,000
SATIN ’ ' ’ ’ '
B2 3,01 | 0,10 | 113,34| 0,12 | 0,001
B2
oy | 004 | 010 |11334] 000 | 0,000
P22D 0,79 | 0,10 | 113,34 | 0,03 | 0,000
Pemgzzrt‘ga” B'fsz’k P118GC | 0,74 | 1,23 |113,34| 0,33 |0,003
P121GC | 1,53 | 1,53 |113,34| 0,86 | 0,008
B121 8,61 | 1,53 | 113,34| 4,84 | 0,043
B;;::(T B1 12,64 | 0,46 |113,34| 2,11 |0,019
Driver | FallBack | ULl 6,45 | 1,21 | 113,34| 2,87 |0,025
P116 011 | 1,29 |113,34| 0,05 | 0,000
P118GC | 0,74 | 1,29 | 11334 | 035 |0,003
P121 0,58 | 1,29 |113,34| 027 | 0,002
P121GC | 1,553 | 1,29 |113,34| 0,72 | 0,006
CVTR 0,00 | 0,00 |113,34| 0,00 | 0,000
Bandsaw | ~8'°P | p1sigc| 1,53 | 039 | 11334 022 | 0,002
Support
Side
oo | PlsGC | 049 | 140 |11334| 025 |0002
Tenoner Key UL 430 | 024 |113,34| 0,38 |0,003
Block
P118GC | 049 | 0,08 |113,34| 0,02 | 0,000
;‘;‘i‘z P116 0,07 | 0,88 |113,34| 0,02 | 0,000
P118GC | 049 | 0,88 |113,34| 0,16 | 0,001
P121 039 | 0,88 |113,34| 012 | 0,001
P121GC | 1,02 | 0,88 |113,34| 0,33 |0,003
RT‘;‘:)tIZr ;Eiggﬁ P121GC | 0,76 | 1,41 |113,34| 039 |0,003
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Hand Trimer | Fallback P116 0,07 2,26 | 113,34 0,06 0,001
Cleat
Sander FallBack P116 0,07 0,18 | 113,34 0,00 0,000
Besar
P118GC 0,49 0,18 | 113,34 0,03 0,000
Cleat
FallBack P116 0,07 0,18 | 113,34 0,00 0,000
Kecil
P118GC 0,49 0,18 | 113,34 0,03 0,000
Cleat
Gambar FallBack U1l 3,23 0,09 | 113,34 0,11 0,001
Besar
P116 0,05 0,09 | 113,34 0,00 0,000
P118GC 0,37 0,09 | 113,34 0,01 0,000
P121 0,29 0,09 | 113,34 | 0,01 | 0,000
P121GC 0,76 0,09 | 113,34 0,03 0,000
;3?);;’2 P121 029 | 010 [113,34| 0,01 |0,000
Operator FALL
) Cross Cut PPR BOARD 10,74 0,55 | 113,34 2,18 0,019
W/K U1l
FALL
BOARD 0,13 0,55 | 113,34 0,03 0,000
YU11
FALL
BOARD 0,05 0,55 | 113,34 0,01 0,000
W/K U3
FALL
BOARD 2,17 0,55 | 113,34 0,44 0,004
YU33
FALL
BOARD
WK 4,27 0,55 | 113,34 | 0,87 |0,008 | 0,59
YUS1-S3
FALL
BOARD
W/K 3,22 0,55 | 113,34 0,65 0,006
YUS5
FALL
BOARD
W/K 0,00 0,55 | 113,34 0,00 0,000
su7
FallBoard U1l 6,45 0,58 | 113,34 1,38 0,012
P121 0,58 0,55 | 113,34 0,12 0,001
Fall Back B1 13,90 0,28 | 113,34 1,42 0,012
B2 8,27 0,43 | 113,34 1,30 0,011
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ul) 6,45 0,44 | 113,34 1,03 0,009
P121 0,58 0,44 | 113,34 0,09 0,001
P116 0,11 0,44 | 113,34 0,02 0,000
P121GC 1,98 0,57 | 113,34 0,41 0,004
B113 1,09 0,33 | 113,34 0,13 0,001
C(L::'lcler B1 13,90 0,49 | 113,34 2,50 0,022
B2 8,27 0,43 | 113,34 1,30 0,011
P22D 2,58 0,50 | 113,34 0,48 0,004
Top
Board ulJ 7,10 0,45 | 113,34 1,17 0,010
Rear
Top
Board ul) 7,10 0,45 | 113,34 1,17 0,010
Front
Cleat Fall
Back ul) 6,45 0,12 | 113,34 0,28 0,002
Besar
P121 0,58 0,12 | 113,34 0,02 0,000
P116 0,11 0,12 | 113,34 0,00 0,000
Cleat Fall
Back ulJ 6,45 0,12 | 113,34 0,28 0,002
Kecil
P121 0,58 0,12 | 113,34 0,02 0,000
P116 0,11 0,12 | 113,34 0,00 0,000
Cleat
Hinge B1 12,64 0,12 | 113,34 0,54 0,005
Stripe
B2 7,52 0,12 | 113,34 0,32 0,003
B3 5,54 0,12 | 113,34 0,24 0,002
P121 0,58 0,12 | 113,34 0,02 0,000
P116 0,11 0,12 |113,34| 0,00 | 0,000
B121 12,91 0,17 | 113,34 0,83 0,007
Key Bed ulJ 5,16 0,88 | 113,34 1,66 0,015
CVTR 0,00 0,00 | 113,34 0,00 0,000
'\g:;'(c B1 12,64 | 0,32 |113,34| 1,48 |0,013
B2 7,52 0,32 | 113,34 0,88 0,008
B3 5,54 0,32 | 113,34 0,65 0,006
ull 6,45 0,32 | 113,34 0,76 0,007
P121 0,58 1,04 | 113,34 0,22 0,002
P116 0,21 2,07 | 113,34 0,16 0,001
Top
Frame ul) 4,30 0,35 | 113,34 0,55 0,005
Side
FraTr?lZ ¢ | U 430 | 019 |11334| 030 |0,003
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Leg CVTR 000 | 000 |113,34| 0,00 |o0,000
Band Saw | Side Arm | B3 2,22 | 029 |113,34| 0,23 |0,002
UL 323 | 053 |113,34| 0,63 | 0,006
P116 007 | 071 |113,34| 0,02 | 0,000
P118GC | 1,47 | 2,14 |113,34| 1,15 |0,010
P121 029 | 053 |113,34| 0,06 | 0,000
P121GC | 3,05 | 2,14 |113,34| 239 |0,021
CVTR 0,00 | 0,00 |113,34| 0,00 | 0,000
Leg B3 2,22 | 073 |113,34| 059 |0,005
UL 12,90 | 4,04 | 113,34| 19,10 | 0,169
P116 021 | 3,65 |113,34| 0,28 | 0,002
P118GC | 1,47 | 3,65 | 113,34 | 1,97 |0,017
CVTR 0,00 | 0,00 |113,34| 0,00 | 0,000
Cleat Fall
Back UL 12,90 | 0,52 |113,34| 2,48 |0,022
Besar
P116 011 | 026 |113,34| 0,01 | 0,000
P121 0,58 | 026 |113,34| 0,06 | 0,000
;;dsee P118GC | 0,49 1,40 | 113,34 | 025 | 0,002
Moulder Side B1 506 | 0,43 |113,34| 0,79 | 0,007
Board
Cleat Fall
Back UL 430 | 015 |113,34| 0,23 |0,002
Besar
P121 039 | 015 |113,34| 0,02 | 0,000
P116 007 | 015 |113,34| 0,00 | 0,000
Leg B2 301 | 073 |113,34| 0,81 |0,007
B3 2,22 | 057 |113,34| 0,46 | 0,004
LEG U1-
vusy | 1970 | 084 |11334| 608 | 0,054
Side
e B2 301 | 014 |113,34| 0,15 |0,001
B3 1,85 | 0,12 | 113,34| 0,08 | 0,001
UL 2,58 | 014 |113,34| 0,13 | 0,001
JX113CP | 0,09 | 0,17 | 113,34| 0,01 | 0,000
B113 034 | 014 |113,34| 0,02 | 0,000
B121 3,44 | 0,14 |113,34| 0,118 |0,002
SIDE
Bﬁls_E 10,51 | 0,08 |113,34| 0,30 |0,003
YUS1
SIDE
BS:_E 525 | 0,08 |113,34| 0,15 |0,001
YUS3
KeySlip | UL 2,58 | 026 |113,34| 0,25 |0,002
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FallBack Bl 5,06 0,25 | 113,34 0,46 0,004
B1
SATIN 0,03 0,10 | 113,34 0,00 0,000
B2 3,01 0,07 | 113,34 0,07 0,001
B2
SATIN 0,04 0,07 | 113,34 0,00 0,000
B113 0,34 0,25 | 113,34 0,03 0,000
C(i.:r?'lcler Bl 5,06 0,10 | 113,34 0,19 0,002
B1 0,03 0,10 | 113,34 0,00 0,000
SATIN ! ! ! ! !
B2 3,01 0,10 | 113,34 0,12 0,001
B2
SATIN 0,04 0,10 | 113,34 0,00 0,000
P22D 0,79 0,10 | 113,34 0,03 0,000
Top
Board ulJ 2,58 0,10 | 113,34 0,10 0,001
Front
e 0,01 0,28 | 113,34 0,00 0,000
SATIN ! ’ ! ! !
Top
Board ulJ 2,58 0,10 | 113,34 0,10 0,001
Rear
o 0,01 0,28 | 113,34 0,00 0,000
SATIN ! ! ! ! !
Bench Saw FallBack i 0,02 0,49 | 113,34 0,00 0,000
SATIN ! ! ! ! !
P121GC | 0,76 0,61 |113,34| 0,17 | 0,001
B113 0,42 0,16 | 113,34 0,02 0,000
Press Splin Fall B 0,04 0,34 | 113,34 0,00 0,000
Center SATIN
B2
SATIN 0,05 0,34 | 113,34 0,01 0,000
P22D 0,99 0,34 | 113,34 0,13 0,001
T8 UL
?:Sj:: SATIN 0,02 0,40 | 113,34 0,00 0,000
P121GC 0,76 0,61 | 113,34 0,17 0,001
Top Ul
Board 0,02 0,40 | 113,34 0,00 0,000
Rear SATIN
P121GC 0,76 0,61 | 113,34 0,17 0,001
Bl
Fall Back SATIN 0,04 0,34 | 113,34 0,00 0,000
B2 0,05 0,34 | 113,34 0,01 0,000
SATIN ! ! ! ’ !
B113 0,42 0,48 | 113,34 0,07 0,001
Router | LegTop | p1o16c | 076 | 1,41 |11334| 039 | 0,003
Table Support
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Cleat

Gambar | FallBack | U1J 3,23 | 0,09 |11334| 0,11 |0,001
Besar
P116 005 | 0,09 |113,34| 0,00 | 0,000
P118GC | 0,37 | 0,09 |113,34| 0,01 | 0,000
P121 029 | 0,09 |113,34| 001 | 0,000
P121GC | 0,76 | 0,09 | 113,34 | 0,03 | 0,000
;ii;‘)’r‘i P121 029 | 0,10 |113,34| 0,01 | 0,000
Ope;ator Single Bor P::iT' B1 843 | 014 |113,34| 0,44 |0,004
B2 501 | 0,14 |113,34| 0,26 | 0,002
B3 3,60 | 014 |113,34| 0,19 | 0,002
UL 430 | 0,14 |113,34| 0,22 | 0,002
P116 0,07 | 0,14 |113,34| 0,00 | 0,000
P118GC | 0,49 | 0,14 |113,34| 0,03 | 0,000
P121 039 | 0,14 |113,34| 0,02 | 0,000
P121GC | 1,02 | 014 |113,34| 0,05 | 0,000
CVTR 0,00 | 0,00 |113,34| 0,00 | 0,000
P22D 132 | 014 |11334| 0,07 |o0,001
M2 0,08 | 014 |113,34| 0,00 | 0,000
M3 0,06 | 014 |113,34| 0,00 | 0,000
PEDAL
TJAl'_L 821 | 014 |113,34| 0,43 |0,004
yUs1
Key
Blon B1 12,64 | 0,29 |113,34| 1,35 |0,012
B2 752 | 049 |11334| 134 |oo012| %"
B3 554 | 029 |113,34| 0,59 | 0,005
B113 084 | 0,49 |113,34| 0,15 | 0,001
B113
e 0,18 | 049 |113,34| 0,03 |0,000
B121 861 | 0,29 |113,34| 0,92 |0,008
UL 6,45 | 029 |113,34| 0,69 | 0,006
P116 011 | 0,49 |113,34| 0,02 | 0,000
P118GC | 0,74 | 049 |113,34| 0,13 | 0,001
P121 039 | 032 |113,34| 0,05 | 0,000
P121GC | 1,02 | 031 |113,34| 0,12 |0,001
CVTR 0,00 | 0,00 |113,34| 0,00 |0,000
g't':ﬁz UL 645 | 056 |113,34| 1,33 |0,012
TriAngle | B3 554 | 049 |113,34| 0,99 | 0,009
;;‘iee B3 360 | 078 |113,34| 1,05 |0,009
UL 6,45 | 1,71 | 113,34 | 4,04 |0,036
P121 058 | 1,05 |113,34| 0,22 | 0,002
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p121Gc | 1,53 | 1,05 |11334| 059 |o0,005
P116 011 | 091 |113,34| 0,04 | 0,000
P118GC | 0,74 | 0,91 |113,34| 025 |0,002
IX113CP | 035 | 3,42 | 11334| 044 | 0,004
FallBack | P121 0558 | 097 |113,34| 0,21 | 0,002
P116 011 | 0,97 |113,34| 0,04 | 0,000
UL 6,45 | 097 |113,34| 2,30 |0,020
KeyBed | ULl 6,45 | 0,89 | 113,34| 2,11 | 0,019
;ﬁi;‘:ﬂ P121 058 | 062 |113,34| 0,13 | 0,001
P121GC | 1,02 | 041 |113,34| 0,15 | 0,001
Leg CVTR 0,00 | 0,00 |113,34| 0,00 | 0,000
Top
Board UL 430 | 065 |113,34| 1,02 | 0,009
Rear
P121 039 | 065 |113,34| 0,09 | 0,001
P121GC | 1,02 | 0,65 | 113,34 | 0,24 |0,002
Bench Saw | FallBack | B1 2,53 | 006 |113,34| 0,06 |0,001
B2 1,50 | 0,03 |113,34| 0,02 | 0,000
UL
cary | 001 | 019 |11334| 000 | 0,000
P121GC | 0,31 | 024 |113,34| 0,03 | 0,000
B113 017 | 006 |113,34| 0,00 | 0,000
Cerl'er B1 2,53 | 0,05 |113,34| 0,05 |0,000
B2 1,50 | 0,05 |113,34| 0,03 | 0,000
Top
Board P121 012 | 006 |113,34| 0,00 |0,000
Front
UL 1,29 | 0,06 |113,34| 0,03 | 0,000
Top
Board P121 012 | 006 |113,34| 0,00 |0,000
Rear
UL 1,29 | 0,06 |113,34| 0,03 | 0,000
FrTaOrge B1 632 | 028 |113,34| 0,65 |0,006
FALL
UP PART Blj\lc_'( 1,97 | 0,18 |113,34| 0,13 |0,001
YUS1
PEDAL
FLAl'_L 2,46 | 023 |113,34| 021 |0,002
YUS1
SideArm | B1 2,53 | 016 |113,34| 0,14 | 0,001
KeyBed | ULl 6,45 | 0,55 |113,34| 1,31 | 0,012
P:;T' B1 632 | 032 |113,34| 0,73 |0,006
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B2 3,76 | 0,57 |113,34| 0,78 |0,007
B3 2,77 | 0,57 |113,34| 0,58 |0,005
ULl
SATIN 0,01 | 0,00 |113,34| 0,00 | 0,000
Side
N B1 2,53 | 0,16 |113,34| 0,15 |0,001
FallBoard | P121GC | 0,46 | 0,10 | 113,34| 0,02 | 0,000
FALL
BOARD | 3,22 | 0,18 |113,34| 0,22 |0,002
W/K U1
;'t'rr:ﬁz P116 0,03 | 0,17 |113,34| 0,00 | 0,000
P118GC | 0,22 | 0,17 |113,34| 0,01 |0,000
Music B1
peck | satin 0,02 | 0,15 |113,34| 0,00 | 0,000
B2
e B 0,03 | 0,14 |113,34| 0,00 | 0,000
" 0,02 | 0,15 |113,34| 0,00 | 0,000
SATIN ' ’ ’ ’ ’
Ul 0,01 | 0,02 |113,34| 0,00 | 0,000
SATIN ’ ’ ’ ’ ’
Cleat
FallBack | P118GC | 0,22 | 0,01 |113,34| 0,00 | 0,000
Kecil
P121 017 | 0,01 |113,34| 0,00 | 0,000
P121GC | 0,46 | 0,01 |113,34| 0,00 |0,000
Cross Cut Fall Back B1 2,53 0,05 | 113,34 0,05 0,000
B2 1,50 | 0,08 |113,34| 0,04 | 0,000
P121GC | 0,31 | 0,09 |113,34| 0,01 |0,000
B113 017 | 0,05 |113,34| 0,00 | 0,000
C;jl'er B1 2,53 | 0,09 |113,34| 0,08 |0,001
B2 1,50 | 0,08 |113,34| 0,04 | 0,000
P22D 040 | 0,08 |113,34| 0,01 | 0,000
KeyBed | U1 1,29 | 022 |113,34| 0,20 |0,001
CVTR 0,00 | 0,00 |113,34| 0,00 | 0,000
Top
Board ULl 1,29 | 0,08 |113,34| 0,04 | 0,000
Front
Top
Board ULl 1,29 | 0,08 |113,34| 0,04 | 0,000
Rear
BandSaw | ~C8TOP | piyg 039 | 026 |113,34| 0,04 |0,000
Support
Side Arm | B3 2,22 | 0,29 |113,34| 023 |0,002
ULl 3,23 | 0,53 |113,34| 0,63 |0,006
P121 029 | 0,53 |113,34| 0,06 | 0,000
P116 0,07 | 0,71 |113,34| 0,02 | 0,000
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Leg B3 222 | 073 |11334| 059 |o0,005
LEG U1-
usy | 1478 | 059 |11334| 321 0028
Side
e P121 058 | 2,43 |113,34| 0,51 | 0,005
P121GC | 1,53 | 2,43 |113,34| 1,36 |0,012
P116 011 | 2,10 |113,34| 0,08 | 0,001
P118GC | 049 | 1,40 | 113,34| 025 |0,002
SIDE
BS\:_E 13,13 | 0,16 |113,34| 0,79 |0,007
YUS3
;Ei;c?ri P121GC | 1,53 | 0,39 |113,34| 0,22 |0,002
Moulder Leg B2 3,01 0,73 | 113,34 0,81 0,007
B3 2,22 | 057 |113,34| 046 |0,004
LEG U1-
usy | 1970 | 084 |11334| 608 | 0,054
;ﬁi;gg P121 029 | 055 |113,34| 0,06 | 0,001
P121GC | 1,53 | 1,11 |113,34| 062 |0,005
CVTR 0,00 | 0,00 |113,34| 0,00 | 0,000
Top
Board UL 2,58 | 0,10 | 113,34| 0,10 | 0,001
Front
U 001 | 028 |113,34| 0,00 |0,000
SATIN ’ ' ’ ' ’
P121 029 | 1,16 |113,34| 0212 | 0,001
P121GC | 1,53 | 2,33 |113,34| 1,30 |0,011
Top
Board UL 2,58 | 010 |113,34| 0,10 |0,001
Rear
ULl 001 | 0,28 |113,34| 0,00 | 0,000
SATIN ’ 3 ' ’ ’
P121 029 | 0,91 |113,34| 0210 |0,001
P121GC | 1,53 | 1,82 |113,34| 1,02 |0,009
BEZ‘: g P116 007 | 1,55 |113,34| 0,04 |0,000
P118GC | 049 | 1,55 | 113,34 | 0,28 |0,002
BaiffR,, B2 301 | 0,14 |113,34| 0,15 |0,001
B3 1,85 | 012 |113,34| 0,08 |0,001
UL 2,58 | 0,14 | 113,34| 0,13 | 0,001
P121 029 | 0,54 |113,34| 0,06 | 0,001
P121GC | 1,02 | 026 |113,34| 0,10 |0,001
P116 007 | 074 |113,34| 0,02 | 0,000
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SIDE

Blj\ls_E 10,51 | 0,08 |113,34| 0,30 | 0,003
YUS1
SIDE
B:;_E 525 | 0,08 |113,34| 0,15 |0,001
YUS3
B113 034 | 0,14 |113,34| 0,02 | 0,000
B121 3,44 | 0,14 | 113,34| 0,18 | 0,002
Side
Board B1 506 | 043 |113,34| 0,79 |0,007
||R||
KeyBed | ULl 12,90 | 1,13 | 113,34 535 |0,047
CVTR 0,00 | 0,00 |113,34| 0,00 | 0,000
KeySlip | P121 0558 | 065 |113,34| 0,14 | 0,001
P116 011 | 0,65 |113,34| 0,03 | 0,000
UL 2,58 | 0,26 |113,34| 0,25 | 0,002
Hinge | 5159 861 | 055 |113,34| 1,75 | 0,015
Stripe
UL 430 | 0,37 |113,34| 058 | 0,005
\ LT B1 12,64 | 049 |113,34| 229 |0,020
Desk
B2 7,52 | 0,49 | 113,34| 1,36 | 0,012
B3 554 | 0,49 | 113,34| 1,01 | 0,009
UL 645 | 049 |113,34| 1,17 |0,010
P116 011 | 0,83 |113,34| 0,03 | 0,000
P121 0,58 | 0,84 |113,34| 0,18 | 0,002
Fallback | B1 506 | 025 |113,34| 0,46 | 0,004
B1
oamy | 003 | 010 |11334| 000 | 0,000
B2 3,01 | 0,07 |113,34| 0,07 |0,001
B2
ooy | 004 | 007 [11334] 000 | 0000
B113 034 | 0,25 |113,34| 0,03 | 0,000
N B1 506 | 010 |113,34| 0,19 |0,002
Center
B1 0,03 | 0,10 |113,34| 0,00 | 0,000
SATIN ’ ' ’ ’ ’
B2 3,01 | 0,10 | 113,34| 0,12 | 0,001
B2
oy | 004 | 010 [11334| 000 | 0,000
P22D 0,79 | 0,10 |113,34| 0,03 | 0,000
Copy Shaper | Side Arm |  B1 843 | 022 |113,34| 068 |0,006
B2 501 | 0,22 |113,34| 040 |0,004
B3 3,69 | 0,22 |113,34| 0,30 |0,003
UL 430 | 022 |113,34| 0,35 |0,003
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P116 007 | 021 |113,34] 0,01 |o0,000
P118GC | 0,49 | 0,21 |113,34| 0,04 |0,000
P121 039 | 0,22 |113,34| 0,03 | 0,000
P121GC | 1,02 | 0,22 |113,34| 0,08 |0,001
CVTR 0,00 | 0,00 |113,34| 0,00 | 0,000
Auto Bor Side B2 3,76 | 0,08 |113,34| 0,11 |0,001
Base
B3 2,77 | 0,08 |113,34| 0,08 |0,001
SIDE
B:f_E 13,13 | 0,45 |113,34| 2,15 |0,019
yUs1
SIDE
BS;_E 6,57 | 0,45 |113,34| 1,08 |0,009
YUS3
Tenoner Side Arm B1 12,64 0,33 | 113,34 1,53 0,013
B2 752 | 0,33 |113,34| 091 |0,008
B3 554 | 1,11 | 113,34 | 2,25 |0,020
ULl 6,45 | 0,47 |113,34| 1,10 |0,010
P116 011 | 0,47 |113,34| 0,02 | 0,000
P118GC | 0,74 | 0,47 |113,34| 0,13 |0,001
P121 058 | 0,47 |113,34| 0,10 |0,001
P121GC | 1,53 | 0,47 | 113,34| 0,26 | 0,002
CVTR 0,00 | 0,00 |113,34| 0,00 | 0,000
B'fce)zk B121 861 | 0,13 |113,34| 040 |0,004
B3 554 | 0,13 |113,34| 0,26 |0,002
ULl 430 | 0,24 |113,34| 038 |0,003
P118GC | 0,49 | 0,08 |113,34| 0,02 |0,000
;;iee P116 0,07 | 0,88 |113,34| 0,02 | 0,000
P118GC | 0,49 | 0,88 |113,34| 0,16 |0,001
P121 039 | 0,88 |113,34| 0,12 |0,001
P121GC | 1,02 | 0,88 |113,34| 0,33 |0,003
Pemg:rt‘ga” B'Tszk P118GC | 0,74 | 1,23 |113,34| 0,33 |0,003
P121GC | 1,53 1,53 | 113,34 | 0,86 |0,008
B121 861 | 1,53 |113,34| 4,84 |0,043
Press Splin Fall B1 0,04 0,34 | 113,34 0,00 0,000
Center SATIN
B2
AN 0,05 | 0,34 |113,34| 0,01 | 0,000
P22D 099 | 0,34 |113,34| 0,13 |0,001
Top U1l
?:(r)c?r:f SATIN 0,02 | 0,40 |113,34| 0,00 | 0,000
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p121Gc | 0,76 | 0,61 |113,34| 017 | 0,001
Top U1l
Board 002 | 0,40 |11334| 0,00 | 0,000
SATIN
Rear
P121GC | 0,76 | 0,61 |113,34| 017 | 0,001
B1
FallBack | o, 004 | 034 |113,34| 0,00 | 0,000
B2 005 | 034 |113,34| 001 | 0,000
SATIN ' ‘ ' ‘ '
B113 042 | 048 |11334| 0,07 |0,001
jpruter LegTop | p1so16e | 076 1,41 | 113,34 | 039 | 0,003
Table Support
Operator | ) to Bor Side B2 3,76 0,74 |113,34| 1,02 | 0,009
4 Base
B3 277 | 011 |11334| 0,11 | 0,001
SIDE
Bﬁf_E 13,13 | 0,45 |113,34| 2,15 |0,019
YUS1
SIDE
BS;_E 657 | 045 |11334| 1,08 | 0,009
YUS3
PEDAL
Pedal RAIL 1 9463 | 033 11334 298 |0026
Rail U1-
YUS1
Press Splin Fall B1 12,64 0,55 | 113,34 2,56 0,023
Center
B2 752 | 069 |11334| 1,90 |0,017
Top 0,86
Board U1l 6,45 1,21 |11334| 2,87 |0,025
Front
P121 0,58 1,21 | 113,34 | 026 | 0,002
Top
Board U1l 6,45 1,21 | 113,34 | 2,87 | 0,025
Rear
P121 0,58 1,21 | 113,34 | 026 | 0,002
Single Bor P:;T' B1 843 | 014 |113,34| 0,44 |0,004
B2 501 | 014 |11334| 0,26 | 0,002
B3 369 | 014 |11334| 0,19 | 0,002
ULl 430 | 0,14 |11334| 0,22 | 0,002
P116 007 | 0,14 |11334| 000 | 0,000
P118GC | 0,49 | 0,14 |113,34| 003 | 0,000
P121 039 | 0,14 |113,34| 0,02 | 0,000
P121GC | 1,02 | 0,14 |113,34| 005 | 0,000
CVTR 0,00 | 0,00 |11334| 0,00 | 0,000

216




P22D 1,32 0,14 |113,34| 0,07 | 0,001
M2 0,08 0,14 | 113,34 0,00 0,000
M3 0,06 0,14 | 113,34 0,00 0,000
FALL
Bench Saw Fallback lec_K 11,82 1,11 | 113,34 4,80 0,042
YUS1
B1 6,32 0,16 | 113,34 0,37 0,003
B2 3,76 0,08 | 113,34 0,11 0,001
Cleat
Hinge B1 10,11 0,04 |113,34| 0,14 | 0,001
Stripe
B2 6,02 0,04 | 113,34 0,09 0,001
B3 4,43 0,04 | 113,34 0,06 0,001
P116 0,11 0,05 | 113,34 0,00 0,000
P121GC 1,22 0,04 | 113,34 0,02 0,000
B121 8,61 0,15 | 113,34 0,46 0,004
Side Arm B1 15,17 0,93 | 113,34 5,18 0,046
Bsc:gfd B1 15,17 0,98 | 113,34 5,44 0,048
Pedal
Rail B1 18,96 0,95 | 113,34 6,58 0,058
B2 11,28 1,70 | 113,34 | 7,05 | 0,062
B3 8,31 1,70 | 113,34 5,19 0,046
ulJ 12,90 2,27 | 113,34 10,74 0,095
Uil
SATIN 0,04 0,76 | 113,34 0,01 0,000
PEDAL
IEAllL 14,78 1,36 | 113,34 7,38 0,065
YUS1
P116 0,21 3,05 |113,34| 0,24 | 0,002
P118GC 1,47 3,05 | 113,34 1,65 0,015
P121 1,16 2,15 | 113,34 0,91 0,008
P121GC 3,05 2,15 | 113,34 2,41 0,021
CVTR 0,00 0,00 | 113,34 0,00 0,000
P22D 3,96 1,26 | 113,34 1,83 0,016
M2 0,25 2,27 | 113,34 0,20 0,002
M3 0,18 2,27 | 113,34 0,15 0,001
CeFr?ller B1 6,32 0,14 | 113,34 0,31 0,003
B2 3,76 0,14 | 113,34 0,19 0,002
P22D 1,32 0,18 | 113,34 0,09 0,001
Top
Board U1l 3,23 0,16 | 113,34 0,19 0,002
Front
P121 0,29 0,16 | 113,34 0,02 0,000
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Top

Board UL 323 | 016 |113,34| 0,19 |0,002
Rear
P121 029 | 016 |113,34| 0,02 | 0,000
Moulder Side B1 506 | 043 |113,34| 0,79 |0,007
Board
Side
e B2 301 | 014 |113,34| 0,15 |0,001
B3 1,85 | 0,12 |113,34| 0,08 | 0,001
UL 2,58 | 014 |113,34| 0,13 | 0,001
P116 007 | 0,74 |113,34| 0,02 | 0,000
P118GC | 0,74 | 1,11 |113,34| 0,30 |0,003
P121 029 | 054 |113,34| 0,06 | 0,001
P121GC | 1,02 | 026 |113,34| 0,10 |0,001
IX113CP | 0,09 | 0,17 |113,34| 0,01 | 0,000
CVTR 0,00 | 0,00 |113,34| 0,00 | 0,000
Copy Shaper | Side Arm |  B1 843 | 022 |113,34| 0,68 |0,006
B2 501 | 022 |113,34| 0,40 | 0,004
B3 3,60 | 022 |113,34| 030 |0,003
UL 430 | 022 |113,34| 0,35 |0,003
P116 007 | 021 |113,34| 0,01 | 0,000
P118GC | 0,49 | 021 |113,34| 0,04 | 0,000
P121 039 | 022 |113,34| 0,03 |0,000
P121GC | 1,02 | 022 |113,34| 0,08 |0,001
CVTR 0,00 | 0,00 |113,34| 0,00 | 0,000
Pemgzzrt‘ga” Bé’cf::;“ B1 12,64 | 0,46 |11334| 211 |0,019
RT‘;‘:)tIZr Leg B2 752 | 083 |113,34| 230 |0,020
F:aorge B1 12,64 | 1,21 |113,34| 562 |0,050
Hand Trimer Leg B3 5,54 0,20 | 113,34 0,41 0,004
UL 12,90 | 0,41 |113,34| 1,93 |0,017
P116 021 | 1,55 |113,34| 0,12 | 0,001
P118GC | 1,47 | 0,82 |113,34| 0,44 | 0,004
CVTR 0,00 | 0,00 |113,34| 0,00 | 0,000
Operator . Top
5 Hand Trimer Board ulJ 12,90 530 | 113,34 | 25,07 | 0,221
Front
P121 1,16 | 7,49 |113,34| 3,18 | 0,028
P121GC | 3,05 | 7,49 | 113,34| 838 |0,074] 1,32
Top
Board UL 12,90 | 5,30 |113,34| 2507 |0,221
Rear
P121 1,16 | 7,49 |113,34| 3,18 | 0,028
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p121Gc | 3,05 | 7,49 |11334| 838 |0,074
FallBack | U1LJ 12,90 | 6,79 | 113,34 | 32,14 | 0,284
P116 0,07 | 2,26 |113,34| 006 | 0,001
P121 1,16 | 6,79 | 113,34| 2,88 | 0,025
P121GC | 3,05 | 6,79 | 113,34 | 7,60 | 0,067
Driver FallBack | U1J 6,45 | 1,21 | 113,34| 2,87 |0,025
P121 058 | 1,29 |113,34| 0,27 | 0,002
P121GC | 1,53 | 1,29 |113,34| 0,72 | 0,006
P116 011 | 1,29 |113,34| 0,05 | 0,000
P118GC | 0,74 | 1,29 | 113,34| 0,35 | 0,003
Serut FallBack | U1J 12,90 | 064 | 113,34 | 3,03 |0,027
P121 1,16 | 0,64 |113,34| 0,27 |0,002
P121GC | 1,02 | 021 |113,34| 0,08 |0,001
P116 021 | 1,71 |113,34| 0,13 | 0,001
P118GC | 1,47 | 1,71 |113,34| 0,93 | 0,008
KeyBed | ULl 12,90 | 2,91 | 113,34| 13,77 | 0,122
CVTR 0,00 | 0,00 |113,34| 0,00 | 0,000
RT(::;? F:aorze B1 12,64 | 1,21 |11334| 562 |0,050
Cleat Fall
Single Bor Back UL 6,45 | 0,12 |113,34| 0,28 | 0,002
kecil
P116 021 | 023 |113,34| 0,02 | 0,000
P118GC | 1,47 | 023 |113,34| 0,13 | 0,001
P121 1,16 | 023 |11334| 0,10 |0,001
P121GC | 3,05 | 023 |113,34| 0,26 | 0,002
Cleat Fall
Back P116 021 | 023 |113,34| 0,02 |0,000
Besar
P118GC | 1,47 | 0,23 | 113,34 | 0,13 |0,001
P121 1,16 | 0,23 | 113,34| 0,10 | 0,001
P121GC | 3,05 | 023 |113,34| 0,26 | 0,002
UL 6,45 | 0,12 | 113,34| 0,28 | 0,002
BII<§Zk P121 039 | 032 |113,34| 0,05 |0,000
P121GC | 1,02 | 031 |113,34| 0,12 |0,001
;Eiggﬁ P121GC | 1,02 | 041 |113,34| 0,15 |0,001
Top
Board UL 430 | 065 |113,34| 1,02 | 0,009
Rear
P121 039 | 065 |113,34| 0,09 | 0,001
P121GC | 1,02 | 0,65 | 113,34 | 0,24 | 0,002
Moulder | Fallback B1 506 | 025 |113,34| 0,46 | 0,004
B1
cary | 003 | 010 |11334| 000 | 0,000
B2 301 | 007 |113,34| 0,07 |0,001
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B2

AN 0,04 | 0,07 |113,34| 0,00 | 0,000
B113 034 | 0,25 |113,34| 0,03 | 0,000
Fall B1 506 | 0,10 |113,34| 0,19 |0,002
Center
B1 0,03 | 0,10 |113,34| 0,00 | 0,000
SATIN ’ ’ ’ ’ ’
B2 301 | 0,10 |113,34| 0,12 |0,001
B2
AN 0,04 | 0,10 |113,34| 0,00 | 0,000
P22D 079 | 0,10 |113,34| 0,03 | 0,000
SIDE
;:12 Bﬁls_E 10,51 | 0,08 |113,34| 0,30 |0,003
yUs1
SIDE
BS;_E 525 | 0,08 |113,34| 0,15 |0,001
YUS3
B113 034 | 0,14 |113,34| 0,02 | 0,000
B121 3,44 | 014 |113,34| 0,18 | 0,002
Top
Board ULl 2,58 | 0,10 |113,34| 0,10 |0,001
Front
u1J 0,01 | 0,28 |113,34| 0,00 | 0,000
SATIN ’ ' ’ ’ ’
Top
Board ULl 2,58 | 0,10 |113,34| 0,10 |0,001
Rear
U 0,01 | 0,28 |113,34| 0,00 | 0,000
SATIN ’ ' ’ ' ’
. Fall B1
PressSplin | % | oy 0,04 | 0,34 |113,34| 0,00 | 0,000
B2
Gt 0,05 | 0,34 |113,34| 0,01 | 0,000
P22D 099 | 0,34 |113,34| 0,13 |0,001
Top UL
BF?;\:: GATIN 0,02 | 040 |113,34| 0,00 | 0,000
P121GC | 0,76 | 0,61 |113,34| 0,17 |0,001
Top ULl
Board 0,02 | 0,40 |113,34| 0,00 | 0,000
o SATIN
P121GC | 0,76 | 0,61 |113,34| 0,17 |0,001
B1
FallBack | ¢, 0,04 | 0,34 |113,34| 0,00 | 0,000
B2 0,05 | 0,34 |113,34| 0,01 | 0,000
SATIN ' ’ ‘ ‘ '
B113 042 | 0,48 |113,34| 0,07 |0,001

220




Cleat

Sander | FallBack | P116 007 | 0,18 |113,34| 0,00 |0,000
Besar
P118GC | 0,49 | 0,18 | 113,34 | 0,03 | 0,000
Cleat
FallBack | P116 007 | 018 |113,34| 0,00 |0,000
Kecil
P118GC | 0,49 | 0,18 |113,34| 0,03 | 0,000
Cleat
Gambar | FallBack | ULl 3,23 | 009 |113,34| 0,11 |0,001
Besar
P116 005 | 0,09 |113,34| 0,00 | 0,000
P118GC | 0,37 | 0,09 |113,34| 0,01 | 0,000
P121 029 | 0,09 |113,34| 0,01 | 0,000
P121GC | 0,76 | 0,09 | 113,34 | 0,03 | 0,000
;Eiggi P121 029 | 0,10 |113,34| 0,01 |0,000
FALL
Opegator Bench Saw Bzzlr' ; Ba/A/iD 6,44 | 1,22 |113,34| 2,89 |0,025
YUS5
FALL
BOARD
B 8,54 | 1,22 |113,34| 3,83 |0,034
YUS1-53
FALL
BOARD | 0,10 | 1,22 |113,34| 0,04 |0,000
W/K U3
FALL
BOARD | 0,26 | 1,22 |113,34| 0,12 | 0,001
yU11
FALL 0,36
BOARD | 4,33 | 1,22 |113,34| 1,94 |0,017
YU33
FALL
BOARD
WK 000 | 1,22 |113,34| 0,00 |0,000
su7
FALL
BOARD | 18,25 | 1,04 | 113,34| 6,96 | 0,061
W/K U1
UL 12,90 | 0,68 | 113,34 | 321 |0,028
UL
carny | 007 | 068 |11334| 002 | 0000
P121 1,16 | 0,68 | 113,34| 0,29 | 0,003
CVTR 0,00 | 0,00 |113,34| 0,00 | 0,000
FallBack | Bl 16,43 | 0,42 | 113,34| 2,551 |0,022
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B2 9,78 | 021 |113,34| 0,77 |o0,007
UL 12,90 | 2,43 | 113,34| 11,48 | 0,101
P121 1,16 | 2,43 | 11334| 1,03 |0,00
P116 021 | 2,43 |11334| 0,19 | 0,002
P118GC | 1,47 | 2,43 | 113,34| 1,31 |0,012
UL
cary | 005 | 126 |11334] 002 | 0,000
P121GC | 1,98 | 1,58 |113,34| 1,15 | 0,010
B113 1,09 | 0,42 |11334| 017 |o0,001
CVTR 0,00 | 0,00 |113,34| 0,00 | 0,000
C(L::‘lcler B1 10,11 | 0,22 |113,34| 0,81 |0,007
B2 6,02 | 0,22 |113,34| 048 |0,004
P22D 1,32 | 0,18 | 113,34| 0,09 | 0,001
Top
Board UL 516 | 026 |113,34| 0,48 | 0,004
Front
P121 046 | 026 |113,34| 0,04 | 0,000
P121GC | 3,05 | 0,64 |113,34| 0,72 | 0,006
Top
Board UL 516 | 0026 |113,34| 0,48 |0,004
Rear
P121 046 | 026 |113,34| 0,04 | 0,000
P121GC | 3,05 | 064 |113,34| 0,72 | 0,006
F:aonﬁe B1 18,96 | 0,84 |113,34| 587 |0,052
Top
Frame UL 12,90 | 0,93 |113,34| 4,41 |0,039
Side
FraTr?]Z c | 12,90 | 058 |113,34| 2,75 |0,024
Cleat
Hinge B1 15,17 | 0,06 | 113,34| 0,32 | 0,003
Stripe
B2 9,03 | 0,06 |113,34| 0,19 | 0,002
B3 6,65 | 006 |113,34| 0,14 | 0,001
P121 1,16 | 0,10 | 113,34 | 0,04 |0,000
P121GC | 1,83 | 0,06 | 113,34 | 0,04 | 0,000
B121 861 | 015 |113,34| 0,46 | 0,004
P116 011 | 005 |113,34| 0,00 | 0,000
'\g:;'(c B1 2528 | 049 |113,34| 4,50 |0,040
B1 012 | 084 |113,34| 0,04 |0,000
SATIN ’ ' ’ ’ ’
B2 15,04 | 0,95 | 113,34 | 525 |0,046
B2
oy | 018 | 081 [11334| 005 | 0,000
B3 11,08 | 1,01 | 113,34 | 4,10 |0,036
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B3

oy | 009 | 084 |11334| 003 | 0,000
UL 12,90 | 0,99 | 113,34| 4,68 | 0,041
UL
oty | 006 | 013 |11334] 000 | 0,000
P121 1,16 | 2,41 | 113,34| 1,02 | 0,009
P116 021 | 2,41 |113,34| 0,19 | 0,002
KeyBed | ULl 645 | 055 |113,34| 1,31 | 0,012
CVTR 0,00 | 0,00 |113,34| 0,00 | 0,000
Cleat Fall
Back UL 12,90 | 0,10 | 113,34 | 0,46 |0,004
Kecil
P116 021 | 0,10 |113,34| 0,01 | 0,000
P118GC | 1,25 | 0,08 | 113,34 | 0,04 | 0,000
P121 098 | 0,08 |113,34| 0,03 | 0,000
P121GC | 2,59 | 0,08 | 113,34| 0,08 | 0,001
SHt'rr:ﬁz P116 018 | 094 |113,34| 0,06 | 0,001
P118GC | 1,25 | 094 | 113,34 | 0,43 | 0,004
FALL
Fall BOARD
CrossCut | . ° Tl 3,22 | 055 |113,34| 0,65 |0,006
YUS5
FALL
BOARD
Wi 427 | 055 |113,34| 0,87 |0,008
YUS1-53
FALL
BOARD | 10,74 | 0,55 | 113,34| 2,18 |0,019
W/K U1
FALL
BOARD | 0,05 | 055 |113,34| 0,01 |0,000
W/K U3
FALL
BOARD | 0,13 | 0,555 |113,34| 0,03 |0,000
yU11
FALL
BOARD | 2,17 | 055 |113,34| 0,44 | 0,004
YU33
FALL
BOARD
WK 000 | 055 |113,34| 0,00 |0,000
su7
UL 323 | 029 |113,34| 0,34 |0,003
P121 029 | 028 |113,34| 0,03 | 0,000
UL
sty | 004 | 055 [11334| 001 | 0,000
CVTR 0,00 | 0,00 |113,34| 0,00 | 0,000
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Fall Back | B1 632 | 013 |11334| 029 |o0,003
B2 3,76 | 0,19 |113,34| 0,27 |0,002
U1l 6,45 | 044 |113,34| 1,03 | 0,009
P121 058 | 0,44 |113,34| 0,09 |0,001
P116 011 | 044 |113,34| 0,02 | 0,000
P118GC | 1,47 | 0,87 | 113,34 | 0,47 | 0,004
CVTR 0,00 | 0,00 |113,34| 0,00 | 0,000
C;sl'er B1 632 | 0,22 |113,34| 052 |0,005
B2 3,76 | 0,19 |113,34| 0,27 |0,002
Top
Board UL 323 | 020 |113,34| 024 |0,002
Front
Top
Board ULl 3,23 | 0,20 |113,34| 024 |0,002
Rear
Top
Frame ULl 430 | 0,35 |113,34| 0,55 |0,005
Side
Fr;;z c | 430 | 0,19 |113,34| 0,30 |0,003
Cleat
Hinge B1 632 | 006 |113,34| 0,13 |0,001
Stripe
B2 3,76 | 0,06 |113,34| 0,08 |0,001
B3 2,77 | 0,06 |113,34| 0,06 |0,001
P121 029 | 006 |113,34| 0,01 | 0,000
P116 0,05 | 0,06 |113,34| 0,00 | 0,000
'\g:;'f B1 632 | 016 |113,34| 037 |0,003
B2 3,76 | 0,16 |113,34| 0,22 |0,002
B3 2,77 | 016 |113,34| 0,16 | 0,001
ULl 3,23 | 0,16 |113,34| 0,19 | 0,002
P121 0558 | 1,04 |113,34| 0,22 | 0,002
Cleat Fall
Back UL 3,23 | 006 |113,34| 0,07 |0,001
Besar
P121 029 | 006 |113,34| 0,01 | 0,000
P116 0,05 | 0,06 |113,34| 0,00 | 0,000
Cleat Fall
Back ULl 3,23 | 0,06 |113,34| 0,07 |0,001
Kecil
P121 029 | 006 |113,34| 0,01 | 0,000
P116 0,05 | 0,06 |113,34| 0,00 | 0,000
KeyBed | U1 3,23 | 0,55 |113,34| 0,65 |0,006
Band Saw leg | FEOYY | 1478 | 059 |11334| 321 | 0,028
YUS1
B3 2,22 | 0,73 |113,34| 059 |0,005
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Leg Top

Support | P12 039 | 026 |113,34| 0,04 |0,000
CVTR 0,00 | 0,00 |113,34| 0,00 | 0,000
SideArm | B3 2,22 | 029 |113,34| 0,23 |0,002
UL 323 | 053 |113,34| 0,63 | 0,006
P121 029 | 053 |113,34| 0,06 | 0,000
Moulder Leg B2 301 | 073 |113,34| 081 |0,007
B3 2,22 | 057 |113,34| 0,46 | 0,004
Bso'gre . B1 506 | 043 |113,34| 0,79 |0,007
Cleat Fall
Back UL 430 | 0,15 |113,34| 0,23 |0,002
Besar
P121 039 | 015 |113,34| 0,02 | 0,000
P116 007 | 015 |113,34| 0,00 | 0,000
;'a‘iz B2 301 | 014 |113,34| 0,15 |0,001
B3 1,85 | 0,12 |113,34| 0,08 | 0,001
UL 2,58 | 014 |113,34| 0,13 | 0,001
JX113CP | 0,09 | 0,17 |113,34| 0,01 | 0,000
KeySlip | UL 2,58 | 026 |113,34| 0,25 |0,002
;Ei;jﬂ P121 029 | 055 |113,34| 0,06 | 0,001
CVTR 0,00 | 0,00 |113,34| 0,00 | 0,000
Top
Board P121 029 | 091 |113,34| 0,10 |0,001
Rear
Top
Board P121 029 | 1,16 |113,34| 0,12 | 0,001
Front
Operator | Router Leg B2 752 | 0,83 |113,34| 2,30 |0,020
7 Table
;Ei;;’r'i P121 1,16 | 563 |113,34| 2,39 |0,021
P121GC | 0,76 | 1,41 | 113,34| 0,39 |0,003
CVTR 0,00 | 0,00 |113,34| 0,00 | 0,000
SIDE
Auto Bor Side BASE | 1313 | 045 | 11334 215 | 0,019
Base Ul-
YUS1 1,22
SIDE
BS;_E 6,57 | 045 |113,34| 1,08 |0,009
YUS3
B2 3,76 | 0,08 |113,34| 0,11 | 0,001
B3 2,77 | 0,08 |113,34| 0,08 |0,001
Hand Trimer Leg B3 5,54 0,20 | 113,34 0,41 0,004
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LEG U1-

vust | 5911 | 052 |11334| 11,36 0,100
Single Bor ;"a‘iz B3 369 | 0,78 |113,34| 1,05 |0,009
SIDE
Blfls_E 52,54 | 3,42 | 11334 | 6581 | 0,581
YUs1
SIDE
BS:_E 26,27 | 3,42 |11334| 32,90 | 0,290
YUS3
PEDAL
Ps:i?' TjAll_L 821 | 014 |113,34| 043 |0,004
YUs1
Copy Shaper | Side Arm B1 8,43 0,22 | 113,34 0,68 0,006
B2 501 | 022 [113,34| 040 |0,004
B3 369 | 022 [11334] 030 |0,003
uL 430 | 022 [113,34] 035 |0,003
P16 | 007 | 021 [113,34| 001 0,000
P118GC | 049 | 021 |11334| 0,04 | 0,000
P21 | 039 | 022 [113,34] 003 0,000
P121GC | 1,02 | 022 |113,34| 0,08 |0,001
CVIR | 000 | 000 |11334| 000 [0,000
Tenoner Side Arm B1 12,64 0,33 | 113,34 1,53 0,013
B2 752 | 033 |11334| 091 |0,008
B3 554 | 1,11 |113,34| 2,25 |0,020
uL 645 | 047 |11334| 1,10 |0,010
P16 | 011 | 047 |[11334| 0,02 |0,000
P118GC | 0,74 | 047 |11334| 013 |0,001
P21 | 058 | 047 [113,34| 010 |0,001
P121GC | 153 | 047 |11334| 026 |0,002
CVIR | 000 | 0,00 |11334| 0,00 |0,000
SIDE
;:ii BS:_E 2627 | 045 |11334| 430 |0,038
YUS3
P116 | 007 | 088 [113,34| 002 |0,000
P118GC | 049 | 088 |113,34| 0,16 |0,001
P21 | 039 | 088 [11334| o012 |0,001
P121GC | 1,02 | 088 |11334| 033 |0,003
BITEZk B3 554 | 0,13 |11334| 026 |0,002
B121 | 861 | 013 [113,34| 040 |0,004
uL 430 | 024 [113,34] 038 |0,003
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P118GC | 049 | 008 |113,34| 0,02 |o0,000
Band Saw Leg B3 2,22 0,73 | 113,34 0,59 0,005
LEG U1-
vus1 | 1478 | 059 |11334| 321 0028
Side Arm | B3 2,22 | 0,29 |113,34| 0,23 |0,002
Ope;ator Band Saw Leg B3 2,22 | 0,73 | 113,34| 0,59 | 0,005
LEG U1-
usy | 1478 | 059 |11334| 321 | 0,028
Side Arm | B3 2,22 | 0,29 |113,34| 0,23 |0,002
UL 3,23 | 0,53 |113,34| 0,63 |0,006
P121 029 | 0,53 |113,34| 0,06 | 0,000
P116 007 | 0,71 |113,34| 0,02 | 0,000
SIDE
;:ii Blj\;_E 1313 | 0,16 |11334| 079 |0,007
YUS3
P121 058 | 2,43 |113,34| 051 | 0,005
P121GC | 1,53 | 2,43 |113,34| 1,36 |0,012
P116 011 | 2,10 |113,34| 0,08 | 0,001
;ﬁi;jﬁ P121 039 | 0,26 |113,34| 0,04 | 0,000
Cleat Fall
Back ULl 12,90 | 0,52 |113,34| 2,48 |0,022
Besar
P121 0,58 | 026 |113,34| 0,06 | 0,000
P121GC | 3,05 0,52 | 113,34 | 0,59 | 0,005 | 0,61
P116 011 | 0,26 |113,34| 0,01 | 0,000
P118GC | 1,47 | 052 | 113,34| 0,28 | 0,002
SIDE
Auto Bor side BASE | 1313 | 045 | 11334 215 |0,019
Base Ul-
yUSs1
SIDE
BSBS_E 6,57 | 0,45 |113,34| 1,08 |0,009
YUS3
B2 3,76 | 0,08 |113,34| 0,11 |0,001
B3 2,77 | 008 |113,34| 0,08 |0,001
Press Splin Fall Back B1 25,28 1,92 | 113,34 17,81 | 0,157
B2 15,04 | 1,38 |113,34| 7,60 |0,067
B1
SATIN 0,04 | 0,34 |113,34| 0,00 | 0,000
B2 0,05 | 0,34 |113,34| 0,01 | 0,000
SATIN ’ ’ ’ ’ ’
B113 042 | 0,48 |113,34| 0,07 |0,001
CeFr?’lcler B1 12,64 | 0,55 |113,34| 2,56 | 0,023
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B2 7,52 0,69 | 113,34 1,90 0,017
Bl
SATIN 0,04 0,34 | 113,34 0,00 0,000
B2 0,05 0,34 | 113,34 0,01 0,000
SATIN ’ ’ ’ 7’ ’
P22D 0,99 0,34 | 113,34 0,13 0,001
Top
Board ulJ 6,45 1,21 | 113,34 2,87 0,025
Front
P121 0,58 1,21 | 113,34 0,26 0,002
ulJ
SATIN 0,02 0,40 | 113,34 0,00 0,000
P121GC 0,76 0,61 | 113,34 0,17 0,001
Top
Board Ul 6,45 1,21 | 113,34 2,87 0,025
Rear
P121 0,58 1,21 | 113,34 0,26 0,002
U1l
SATIN 0,02 0,40 | 113,34 0,00 0,000
P121GC 0,76 0,61 | 113,34 0,17 0,001
Moulder Leg B2 3,01 0,73 | 113,34 0,81 0,007
B3 2,22 0,57 | 113,34 0,46 0,004
LEG U1-
YUS1 19,70 0,84 | 113,34 6,08 0,054
Side
B3 1,85 0,12 | 113,34 0,08 0,001
Base
P121 0,29 0,54 | 113,34 0,06 0,001
SIDE
BL'JAls_E 10,51 0,08 | 113,34 0,30 0,003
YUS1
SIDE
BLT;_E 5,25 0,08 | 113,34 0,15 0,001
YUS3
B113 0,34 0,14 | 113,34 0,02 0,000
B121 3,44 0,14 | 113,34 0,18 0,002
Hinge UL 430 | 037 |113,34| o058 |0,005
Stripe
B121 8,61 0,55 | 113,34 1,75 0,015
Key Slip U1l 2,58 0,26 | 113,34 0,25 0,002
Top
Board P121 0,29 1,16 | 113,34 0,12 0,001
Front
Ul 2,58 0,10 | 113,34 0,10 0,001
ulJ
SATIN 0,01 0,28 | 113,34 0,00 0,000

228




Top

Board P121 0,29 091 |113,34| 0,10 | 0,001
Rear
U1l 2,58 0,10 | 113,34 | 0,10 | 0,001
U1l
SATIN 0,01 028 |113,34| 0,00 | 0,000
Top P116 0,07 1,55 | 113,34 | 004 | 0,000
Board
P118GC | 0,49 1,55 | 113,34 | 028 | 0,002
LegTop | 5159 0,29 055 | 113,34 | 0,06 | 0,001
Support
FallBack B1 5,06 025 | 113,34 | 0,46 | 0,004
B1
SATIN 0,03 0,10 |113,34| 0,00 | 0,000
B2 3,01 0,07 |113,34| 0,07 | 0,001
B2
o 0,04 0,07 |113,34| 0,00 | 0,000
B113 0,34 025 | 113,34| 0,03 | 0,000
Fg B1 5,06 0,10 | 113,34 | 0,19 | 0,002
Center
B1 0,03 0,10 | 113,34 | 0,00 | 0,000
SATIN ' ’ ’ ’ '
B2 3,01 0,10 | 113,34 | 0,12 | 0,001
B2
B 0,04 0,10 | 113,34 | 0,00 | 0,000
P22D 0,79 0,10 | 113,34 | 0,03 | 0,000
SIDE
Screw Driver | >°€ B 5254 | 019 |113,34| 3,74 | 0,033
Base Ul-
YUS1
SIDE
BS;_E 2627 | 019 |113,34| 1,87 |0,016
YUS3
Hand Trimer | FallBack | P116 0,07 226 | 113,34 | 0,06 |0,001
Serut FallBack | P121GC | 1,02 021 |113,34| 0,08 | 0,001
Cleat
Sander FallBack | P116 0,07 0,18 | 113,34 | 0,00 | 0,000
Besar
P118GC | 0,49 0,18 | 113,34 | 0,03 | 0,000
Cleat
FallBack | P116 0,07 0,18 |113,34| 0,00 | 0,000
Kecil
P118GC | 0,49 0,18 | 113,34 | 0,03 | 0,000
Cleat
Gambar | FallBack | U1J 3,23 0,09 |113,34| 0,11 | 0,001
besar
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P116 005 | 009 |113,34| 0,00 |o0,000
P118GC | 0,37 | 0,09 |113,34| 0,01 |0,000
P121 029 | 009 |113,34| 0,01 | 0,000
P121GC | 0,76 | 0,09 | 113,34 | 0,03 | 0,000
;Eiggi P121 029 | 0,10 |113,34| 0,01 | 0,000
Plan | waktu waktu total total
Nama Proses Kabinet Model kerja . FTE
Prod | baku .. | working FTE
efektif
Ope;ator Bench Saw | FallBack | B1 540 | 0,32 | 96,81 | 0,63 0,007
B2 | 321 016 | 9681 | 0,19 0,002
P121 | 0,49 | 2,43 | 96,81 | 0,44 | 0,005
Sgtlijn 0,03 | 0,10 | 96,81 | 0,001 | 0,00001
Ul | 551 | 2,43 | 96,81 | 4,90 0,051
CVIR | 0,00 | 0,00 | 96,81 | 0,00 0,000
P116 | 0,09 | 2,43 | 96,81 | 0,08 0,001
P118GC | 0,63 | 2,43 | 96,81 | 0,56 0,006
P121GC | 1,30 | 2,43 | 96,81 | 1,16 0,012
FALL
lec_'( 2,80 | 0,61 | 96,81 | 0,63 0,007
yUSs1
B113 | 0,24 | 021 | 96,81 | 0,02 0,000
Bl | 540 | 0,27 | 96,81 | 0,554 | 0,006
B2 | 321 | 027 | 9681 | 0,32 0,003
P22D | 0,42 | 0,14 | 96,81 | 0,02 | o000 | >4
Top
Board UL | 551 | 0,64 | 9681 | 1,29 0,013
Front
P121 | 049 | 0,64 | 96,81 | 0,12 0,001
P121GC | 1,30 | 0,64 | 96,81 | 0,31 0,003
Top
Board UL | 551 | 0,64 | 9681 | 1,29 0,013
Rear
P121 | 0,49 | 0,64 | 96,81 | 0,12 0,001
P121GC | 1,30 | 0,64 | 96,81 | 0,31 0,003
Bzzlr' ; Ul | 551 | 0,68 | 9681 | 1,37 0,014
P121 | 0,49 | 0,68 | 96,81 | 0,12 0,001
SL;':(LiJn 0,03 | 068 | 9681 | 0,01 0,000
CVIR | 0,00 | 0,00 | 96,81 | 0,00 0,000
P121GC | 1,30 | 0,68 | 96,81 | 0,32 0,003
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waktu

Nama Proses Kabinet Model Plan | waktu kerja tOtél FTE total
Prod | baku .. | working FTE
efektif
FALL
PPR BOARD | 9,17 1,22 96,81 4,11 0,042
W/K U1
FALL
BOARD | 0,11 | 1,22 | 96,81 0,05 0,001
YU1l
FALL
BOARD | 0,04 | 1,22 | 96,81 0,02 0,000
W/K U3
FALL
BOARD | 1,85 | 1,22 | 96,81 0,83 0,009
YU33
FALL
BOARD
W/K 3,65 | 1,22 | 96,81 1,63 0,017
YUS1-S3
FALL
BOARD
W/K 2,75 | 1,22 | 96,81 1,23 0,013
YUS5
FALL
BOARD
W/K 0,00 | 1,22 | 96,81 0,00 0,000
Su7
Cleat
Hinge B1 10,80 | 0,10 | 96,81 0,38 0,004
Stripe
B2 6,42 | 0,10 | 96,81 0,23 0,002
B3 4,73 | 0,10 | 96,81 0,17 0,002
P121 0,49 | 0,10 | 96,81 0,02 0,000
P121GC | 0,43 | 0,03 | 96,81 0,01 0,000
B121 7,35 | 0,29 | 96,81 0,78 0,008
P116 0,09 | 0,10 | 96,81 0,00 0,000
'\S::;(C Bl [10,80| 049 | 9681 | 1,92 | 0,020
B2 6,42 | 0,95 | 96,81 2,24 0,023
B3 4,73 | 1,01 | 96,81 1,75 0,018
Uil 551 | 0,99 | 96,81 2,00 0,021
P121 0,49 2,41 96,81 0,44 0,005
P116 0,09 | 2,41 | 96,81 0,08 0,001
Bl
SATIN 0,03 | 0,50 | 96,81 0,01 0,000
B2 0,04 | 0,48 | 96,81 0,01 0,000
SATIN ! ’ ! ’ ’
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waktu

Nama Proses Kabinet Model Plan | waktu kerja tOtél FTE total
Prod | baku .. | working FTE
efektif
B3 1 002 | 049 | 9681 | 0,00 0,000
SATIN | ’ ' ’ ’
UL 1 601 | 008 | 9681 | 0,00 0,000
SATIN | ’ ’ ’ ’
SHt':Fg)z P116 | 0,09 | 1,11 | 96,81 | 0,04 | 0,000
FrTaonfe B1 2,70 | 0,28 | 96,81 | 0,28 0,003
Top
Frame Ul | 551 | 093 | 9681 | 1,88 0,019
Side
Fr;:f; c| VU | 551|058 | 981 | 118 0,012
KeyBed | ULl | 551 | 1,11 | 96,81 | 2,24 0,023
CVIR | 0,00 | 0,00 | 96,81 | 0,00 0,000
Cleat Fall
Back Ul | 551 | 0,10 | 96,81 | 0,20 0,002
Kecil
P121 | 0,49 | 0,10 | 96,81 | 0,02 0,000
P116 | 0,09 | 0,20 | 96,81 | 0,00 0,000
P118GC | 0,21 | 0,03 | 96,81 | 0,00 0,000
P121GC | 0,43 | 0,03 | 96,81 | 0,01 0,000
P::iT' Bl |1080| 1,26 | 96,81 | 4,99 0,052
B2 642 | 2,27 | 96,81 | 5,35 0,055
B3 2,37 | 1,14 | 96,81 | 0,99 0,010
Ul | 551 | 2,27 | 96,81 | 4,59 0,047
ULl
Aty | 003 | 000 | 96,81 | 0,00 0,000
P116 | 0,09 | 3,05 | 96,81 | 0,10 0,001
P118GC | 0,63 | 3,05 | 96,81 | 0,70 0,007
P121 | 0,49 | 2,15 | 96,81 | 0,39 0,004
P121GC | 1,30 | 2,15 | 96,81 | 1,03 0,011
PEDAL
'LAll_L 526 | 1,14 | 96,81 | 2,19 0,023
yUs1
P22D | 0,85 | 0,63 | 96,81 | 0,20 0,002
M2 | 005 | 1,14 | 9681 | 0,02 0,000
M3 | 004 | 1,14 | 9681 | 0,02 0,000
Tenoner Side Arm B1 5,40 0,33 96,81 0,65 0,007
B2 3,21 | 0,33 | 96,81 | 0,39 0,004
B3 237 | 0,33 | 96,81 | 0,29 0,003
Ul | 2,76 | 0,47 | 96,81 | 0,47 0,005
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waktu

Nama Proses Kabinet Model Plan | waktu kerja tOtél FTE total
Prod | baku .. | working FTE
efektif
P116 0,04 0,47 96,81 0,01 0,000
P118GC | 0,31 0,47 96,81 0,05 0,001
P121 0,25 0,47 96,81 0,04 0,000
P121GC | 0,65 0,47 96,81 0,11 0,001
CVTR 0,00 0,00 96,81 0,00 0,000
SIDE
UP PART BUA;_E 5,61 0,22 96,81 0,46 0,005
YUS3
Side
Base P121 0,25 0,45 96,81 0,04 0,000
P121GC | 0,65 1,32 96,81 0,32 0,003
P116 0,04 1,32 96,81 0,02 0,000
P118GC | 0,31 1,32 96,81 0,15 0,002
BTEZk B121 | 368 | 0,13 | 9681 | 0,17 | 0,002
B3 2,37 0,13 96,81 0,11 0,001
ulJ 2,76 0,13 96,81 0,13 0,001
P118GC | 0,31 0,13 96,81 0,01 0,000
Copy Shaper | Side Arm B1 5,40 0,33 96,81 0,65 0,007
B2 3,21 0,33 96,81 0,39 0,004
B3 2,37 0,33 96,81 0,29 0,003
ulJ 2,76 0,33 96,81 0,33 0,003
P116 0,04 0,31 96,81 0,01 0,000
P118GC | 0,31 0,31 96,81 0,04 0,000
P121 0,25 0,33 96,81 0,03 0,000
P121GC | 0,65 0,33 96,81 0,08 0,001
CVTR 0,00 0,00 96,81 0,00 0,000
Moulder Key Bed ulJ 2,76 0,57 96,81 0,57 0,006
ng::;(c BL | 540 | 049 | 9681 | 098 | 0,010
B2 3,21 0,49 96,81 0,58 0,006
B3 4,73 0,99 96,81 1,72 0,018
ulJ 2,76 0,49 96,81 0,50 0,005
Key Slip P121 0,25 0,65 96,81 0,06 0,001
P116 0,04 0,65 96,81 0,01 0,000
P118GC | 0,21 0,43 96,81 0,03 0,000
P121GC | 0,43 0,43 96,81 0,07 0,001
LEG U1-
Leg YUS1 12,62 | 1,26 96,81 5,84 0,060
B3 2,37 1,42 96,81 1,23 0,013
ulJ 1,84 0,94 96,81 0,64 0,007
P116 0,03 0,75 96,81 0,01 0,000
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waktu

Nama Proses Kabinet Model Plan | waktu kerja tOtél FTE total
Prod | baku .. | working FTE
efektif
P118GC | 0,21 | 094 | 9681 | 0,07 0,001
Hinge B121 | 3,68 | 055 | 96,81 | 0,75 0,008
Stripe
ut) | 1,84 | 037 | 96,81 | 0,25 0,003
FallBack B1 270 | 031 | 9681 | 0,31 0,003
B1
cary | 001 | 013 | 96,81 | 0,00 0,000
B2 161 | 008 | 96,81 | 0,05 0,001
B2
oy | 002 | 008 | 96,81 | 0,00 0,000
B113 | 0,18 | 031 | 96,81 | 0,02 0,000
Fall B1 270 | 0,13 | 96,81 | 0,13 0,001
Center
.- 001 | 013 | 9681 | 0,00 0,000
SATIN | ' ' ' '
B2 1,61 | 0,13 | 96,81 | 0,08 0,001
B2
oy | 002 | 013 | 96,81 | 0,00 0,000
P22D | 0,42 | 0,13 | 96,81 | 0,02 0,000
SIDE
L BASE | S48 | 0,13 | 9681 | 035 0,004
Base Ul-
YUS1
SIDE
B:;_E 374 | 0,13 | 96,81 | 0,18 0,002
YUS3
Side
B1 360 | 0,71 | 96,81 | 0,94 0,010
Board
Top P116 | 0,03 | 1,55 | 96,81 | 0,02 0,000
Board
P118GC | 0,21 | 1,55 | 96,81 | 0,12 0,001
Top
Board | P121GC | 0,43 | 1,55 | 96,81 | 0,25 0,003
Front
Top
Board | P121GC | 0,43 | 1,22 | 96,81 | 0,19 0,002
Rear
LegToP | p1916c | 043 | 0,74 | 96,81 | 012 0,001
Support
Cleat
FallBack | P118GC | 0,21 | 0,15 | 96,81 | 0,01 0,000
Besar
P121GC | 0,43 | 0,15 | 96,81 | 0,02 0,000
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waktu

Nama Proses Kabinet Model Plan | waktu kerja tOtél FTE total
Prod | baku .. | working FTE
efektif
Band Saw Leg LEG U1- 12,62 | 1,18 | 96,81 | 5,48 0,057
YUS1
B3 237 | 1,82 | 96,81 | 1,58 0,016
Ul | 1,84 | 1,35 | 9681 | 0,91 0,009
P116 | 0,03 | 1,22 | 96,81 | 0,01 0,000
P118GC | 0,21 | 1,22 | 96,81 | 0,09 0,001
;ﬁi;gﬂ P121 | 0,25 | 0,39 | 96,81 | 0,04 | 0,000
P121GC | 0,43 | 0,26 | 96,81 | 0,04 0,000
Side Arm | B3 237 | 0,72 | 96,81 | 0,62 0,006
Ul | 2,76 | 1,07 | 96,81 | 1,08 0,011
P121 | 0,25 | 1,07 | 96,81 | 0,10 0,001
P121GC | 0,43 | 0,71 | 96,81 | 0,11 0,001
P116 | 0,04 | 1,07 | 96,81 | 0,02 0,000
Cleat
FallBack | P121GC | 0,33 | 0,13 | 96,81 | 0,02 0,000
Besar
Side
Swee | P121GC | 0,43 | 162 | 96,81 | 0,26 0,003
Single Bor U Ul | 551 | 3,42 | 96,81 | 6,90 0,071
Base
P118GC | 0,63 | 1,82 | 96,81 | 0,42 0,004
P116 | 0,09 | 1,82 | 96,81 | 0,06 0,001
P121 | 0,49 | 2,10 | 96,81 | 0,38 0,004
P121GC | 1,30 | 2,10 | 96,81 | 1,00 0,010
B3 1,58 | 0,78 | 96,81 | 0,45 0,005
SIDE
Bﬁls_E 748 | 1,14 | 96,81 | 3,12 0,032
yUs1
SIDE
BSBS_E 3,74 | 1,14 | 96,81 | 1,56 0,016
YUS3
JX113CP | 0,05 | 1,14 | 96,81 | 0,02 0,000
P;:i?' Bl | 540 | 0,21 | 96,81 | 0,42 0,004
B2 3,21 | 0,21 | 96,81 | 0,25 0,003
B3 2,37 | 0,21 | 96,81 | 0,19 0,002
Ul | 2,76 | 0,21 | 96,81 | 0,22 0,002
P116 | 0,04 | 0,21 | 96,81 | 0,00 0,000
P118GC | 0,31 | 0,21 | 96,81 | 0,02 0,000
P121 | 0,25 | 0,21 | 96,81 | 0,02 0,000
P121GC | 0,65 | 0,21 | 96,81 | 0,05 0,001
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waktu

Nama Proses Kabinet Model Plan | waktu kerja tOtél FTE total
Prod | baku .. | working FTE
efektif
CVTR 0,00 | 0,00 | 96,81 0,00 0,000
P22D 0,85 | 0,21 | 96,81 0,07 0,001
M2 0,05 | 0,21 | 96,81 0,00 0,000
M3 0,04 | 0,21 | 96,81 0,00 0,000
PEDAL
IEAllL 526 | 0,21 | 96,81 0,41 0,004
YUS1
;Ei;gﬁ P121 | 0,25 | 0,62 | 9681 | 006 | 0,001
P121GC | 0,65 | 0,62 | 96,81 0,15 0,002
Cleat
Hinge B121 3,68 | 0,23 | 96,81 0,31 0,003
Stripe
Cleat
FallBack U1l 1,84 | 0,08 | 96,81 0,05 0,001
Besar
P116 0,03 | 0,08 | 96,81 0,00 0,000
P118GC | 0,21 | 0,08 | 96,81 0,01 0,000
P121 0,16 | 0,08 | 96,81 0,00 0,000
P121GC | 0,43 | 0,08 | 96,81 0,01 0,000
Cleat
FallBack Uil 1,84 | 0,08 | 96,81 0,05 0,001
Kecil
P116 0,03 | 0,08 | 96,81 0,00 0,000
P118GC | 0,21 | 0,08 | 96,81 0,01 0,000
P121 0,16 | 0,08 | 96,81 0,00 0,000
P121GC | 0,43 | 0,08 | 96,81 0,01 0,000
Top
Board P121GC | 0,43 | 0,65 | 96,81 0,10 0,001
Rear
FallBack u1J 0,01 | 0,65 | 96,81 0,00 0,000
SATIN y ! ! ! !
P118GC | 0,21 | 0,65 | 96,81 0,05 0,001
P121GC | 0,43 | 0,65 | 96,81 0,10 0,001
Cross Cut Fall Bl 10,80 | 0,89 96,81 3,53 0,037
Center
B2 6,42 | 0,78 | 96,81 1,83 0,019
P22D 0,85 | 0,39 | 96,81 0,12 0,001
Top
Board ul) 5,51 0,82 96,81 1,65 0,017
Front

236




waktu

Nama Proses Kabinet Model Plan | waktu kerja tOtél FTE total
Prod | baku .. | working FTE
efektif
Top
Board ull 5,51 0,82 96,81 1,65 0,017
Rear
Fall
Board Uil 5,51 1,16 | 96,81 2,35 0,024
P121 0,49 1,11 96,81 0,20 0,002
ulJ
SATIN 0,01 | 0,58 | 96,81 0,00 0,000
P121GC | 0,65 | 0,55 | 96,81 0,13 0,001
FALL
PPR BOARD | 9,17 1,11 | 96,81 3,72 0,038
W/K U1
FALL
BOARD | 0,11 1,11 | 96,81 0,05 0,000
YU11
FALL
BOARD | 0,04 | 1,11 | 96,81 0,02 0,000
W/K U3
FALL
BOARD | 1,85 | 1,11 | 96,81 0,75 0,008
YU33
FALL
BOARD
W/K 3,65 1,11 96,81 1,48 0,015
YUS1-S3
FALL
BOARD
W/K 2,75 1,11 96,81 1,12 0,012
YUS5
FALL
BOARD
W/K 0,00 | 1,11 | 96,81 0,00 0,000
SuU7
'\g:;'f BL |10,80| 0,64 | 9681 | 2,554 | 0,026
B2 6,42 0,64 96,81 1,51 0,016
B3 4,73 | 0,64 | 96,81 1,11 0,011
Uil 551 | 0,64 | 96,81 1,29 0,013
P116 0,04 | 1,04 | 96,81 0,02 0,000
P121 0,25 1,04 | 96,81 0,09 0,001
Cleat
Hinge Bl 10,80 | 0,23 96,81 0,92 0,010
Stripe
B2 6,42 | 0,23 | 96,81 0,55 0,006
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waktu

Nama Proses Kabinet Model Plan | waktu kerja tOtél FTE total
Prod | baku .. | working FTE
efektif
B3 473 | 023 | 96,81 | 0,40 0,004
P121 | 049 | 0,23 | 96,81 | 0,04 0,000
B121 | 7,35 | 0,23 | 96,81 | 0,63 0,006
P116 | 0,09 | 0,23 | 96,81 | 0,01 0,000
P118GC | 0,31 | 0,12 | 96,81 | 0,01 0,000
P121GC | 0,65 | 0,12 | 96,81 | 0,03 0,000
FallBack | ULl | 551 | 0,87 | 96,81 | 1,76 0,018
P121 | 0,49 | 0,87 | 96,81 | 0,16 0,002
P116 | 0,09 | 0,87 | 96,81 | 0,03 0,000
B1 540 | 0,25 | 96,81 | 0,50 0,005
B2 3,21 | 0,39 | 96,81 | 0,46 0,005
P118GC | 0,31 | 0,44 | 96,81 | 0,05 0,001
P121GC | 0,65 | 0,44 | 96,81 | 0,10 0,001
FALL
Bélc_'( 421 | 037 | 9681 | 0,57 0,006
YUS1
B113 | 0,36 | 0,25 | 96,81 | 0,03 0,000
CVIR | 0,00 | 0,00 | 96,81 | 0,00 0,000
KeyBed | UL | 551 | 2,19 | 96,81 | 4,43 0,046
Cleat
FallBack | UL | 2,76 | 0,12 | 96,81 | 0,12 0,001
Besar
P116 | 0,04 | 0,12 | 96,81 | 0,00 0,000
P118GC | 0,31 | 0,12 | 96,81 | 0,01 0,000
P121 | 0,25 | 0,12 | 96,81 | 0,01 0,000
P121GC | 0,65 | 0,12 | 96,81 | 0,03 0,000
Cleat
FallBack | UL | 2,76 | 0,12 | 96,81 | 0,12 0,001
Kecil
P116 | 0,04 | 0,12 | 96,81 | 0,00 0,000
P118GC | 0,31 | 0,12 | 96,81 | 0,01 0,000
P121 | 0,25 | 0,12 | 96,81 | 0,01 0,000
P121GC | 0,65 | 0,12 | 96,81 | 0,03 0,000
Fr;‘;‘; c| VU | 276 028 | 9681 | 028 0,003
Top
Frame Ul | 2,76 | 0,52 | 96,81 | 0,53 0,005
Side
Pemgizrt‘ga” B'fsz'k P118GC | 0,16 | 0,62 | 96,81 | 0,04 | 0,000
P121GC | 0,33 | 0,77 | 96,81 | 0,09 0,001
B121 | 1,84 | 0,77 | 96,81 | 0,52 0,005
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waktu

Nama Proses Kabinet Model Plan | waktu kerja tOtél FTE total
Prod | baku .. | working FTE
efektif
Bottom
o B1 2,70 | 0,23 | 96,81 | 0,23 0,002
Driver FallBack | ULl | 1,38 | 0,61 | 96,81 | 0,31 0,003
P116 | 0,02 | 0,65 | 96,81 | 0,01 0,000
P118GC | 0,16 | 0,65 | 96,81 | 0,04 0,000
P121 | 0,12 | 0,65 | 96,81 | 0,03 0,000
P121GC | 0,33 | 0,65 | 96,81 | 0,08 0,001
SIDE
;:iee Bs\ls_E 561 | 0,05 | 9681 | 00 | 0,001
YUS1
SIDE
BS:_E 2,80 | 0,05 | 96,81 | 0,05 0,001
YUS3
PEDAL
Auto Bor Red) RAIL | 596 | 0,16 | 9681 | 032 | 0,003
Rail U1-
yUs1
Press Splin =i P22D | 0,42 | 0,34 | 96,81 | 0,05 0,001
Center
FallBack | B113 | 0,18 | 0,48 | 96,81 | 0,03 0,000
RT‘;‘:)tIZr Leg B2 161 | 042 | 96,81 | 0,25 0,003
;ii;;’z P121 | 0,12 | 1,41 | 96,81 | 0,06 0,001
P121GC | 0,33 | 1,41 | 96,81 | 0,17 0,002
Hand Trimer Leg (UK N 1,38 0,10 96,81 0,05 0,001
P116 | 0,02 | 0,39 | 96,81 | 0,00 0,000
P118GC | 0,16 | 0,20 | 96,81 | 0,01 0,000
Top
Board Ul | 1,38 | 1,32 | 96,81 | 0,67 0,007
Front
P121GC | 0,33 | 1,87 | 96,81 | 0,22 0,002
Top
Board Ul | 1,38 | 1,32 | 96,81 | 0,67 0,007
Rear
P121GC | 0,33 | 1,87 | 96,81 | 0,22 0,002
FallBack | P121GC | 0,33 | 1,70 | 96,81 | 0,20 0,002
Cleat
Gambar | FallBack | P118GC | 0,16 | 0,09 | 96,81 | 0,01 0,000
Besar
P121GC | 0,33 | 0,09 | 96,81 | 0,01 0,000
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waktu

Nama Proses Kabinet Model Plan | waktu kerja tOtél FTE total
Prod | baku .. | working FTE
efektif
;Eiggﬁ P121 | 0,12 | 0,10 | 96,81 | 0,00 0,000
opelrg‘tor Tenoner | SideArm | B1 | 540 | 0,33 | 96,81 | 065 | 0,007
B2 321 | 033 | 9681 | 0,39 0,004
B3 2,37 | 0,33 | 96,81 | 0,29 0,003
Ul | 2,76 | 0,47 | 96,81 | 0,47 0,005
P121 | 0,25 | 0,47 | 96,81 | 0,04 0,000
P116 | 0,04 | 0,47 | 96,81 | 0,01 0,000
CVIR | 0,00 | 0,00 | 96,81 | 0,00 0,000
P121GC | 0,65 | 0,47 | 96,81 | 0,11 0,001
P118GC | 0,31 | 0,47 | 96,81 | 0,05 0,001
BII<§Zk B3 237 | 0,13 | 96,81 | 0,11 0,001
Ul | 2,76 | 0,13 | 96,81 | 0,13 0,001
B121 | 3,68 | 0,13 | 96,81 | 0,17 0,002
P118GC | 0,31 | 0,13 | 96,81 | 0,01 0,000
SIDE
UP PART BL/?;_E 561 | 0,22 | 96,81 | 0,46 0,005
YUS3
Side
e P121 | 0,25 | 0,45 | 96,81 | 0,04 0,000
P116 | 0,04 | 1,32 | 96,81 | 0,02 0,000 | O°°
P121GC | 0,65 | 1,32 | 96,81 | 0,32 0,003
P118GC | 0,31 | 1,32 | 96,81 | 0,15 0,002
Copy Shaper | Side Arm B1 5,40 0,33 96,81 0,65 0,007
B2 321 | 033 | 9681 | 0,39 0,004
B3 2,37 | 0,33 | 96,81 | 0,29 0,003
Ul | 2,76 | 0,33 | 9681 | 0,33 0,003
P121 | 0,25 | 0,33 | 96,81 | 0,03 0,000
P116 | 0,04 | 0,31 | 96,81 | 0,01 0,000
CVIR | 0,00 | 0,00 | 96,81 | 0,00 0,000
P121GC | 0,65 | 0,33 | 96,81 | 0,08 0,001
P118GC | 0,31 | 0,31 | 96,81 | 0,04 0,000
Auto Bor Side B2 | 321 | 016 | 96,81 | 0,18 0,002
Base
B3 2,37 | 0,16 | 96,81 | 0,13 0,001
SIDE
UP PART BSE_E 11,22 | 0,89 | 96,81 | 3,67 0,038
yUs1
SIDE
ace | 61| 089 | 9681 | 1384 0,019
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waktu

Nama Proses Kabinet Model Plan | waktu kerja tOtél FTE total
Prod | baku .. | working FTE
efektif
U3-
YUS3
PEDAL
FLAlli_ 5,26 0,16 96,81 0,32 0,003
YUS1
Single Bor P:;T' B1 540 | 0,21 | 96,81 | 0,42 0,004
B2 3,21 0,21 96,81 0,25 0,003
B3 2,37 0,21 96,81 0,19 0,002
ulJ 2,76 0,21 96,81 0,22 0,002
P116 0,04 0,21 96,81 0,00 0,000
P118GC | 0,31 0,21 96,81 0,02 0,000
P121 0,25 0,21 96,81 0,02 0,000
P121GC | 0,65 0,21 96,81 0,05 0,001
CVTR 0,00 0,00 96,81 0,00 0,000
P22D | 0,85 | 0,21 | 96,81 0,07 0,001
M2 0,05 0,21 96,81 0,00 0,000
M3 0,04 0,21 96,81 0,00 0,000
PEDAL
IEAll_L 5,26 0,21 96,81 0,41 0,004
YUS1
Key Bl 5,40 0,29 96,81 0,58 0,006
Block
B2 3,21 0,49 96,81 0,57 0,006
B3 2,37 | 0,29 | 96,81 0,25 0,003
B113 0,36 0,49 96,81 0,06 0,001
B113
omc | 015 | 097 | 9681 0,05 0,001
B121 3,68 0,29 96,81 0,39 0,004
U1l 551 | 0,58 | 96,81 1,18 0,012
P116 0,04 0,49 96,81 0,01 0,000
P118GC | 0,31 0,49 96,81 0,06 0,001
CVTR 0,00 0,00 96,81 0,00 0,000
Key Bed ulJ 2,76 0,89 96,81 0,90 0,009
H'r?ge UL 2,76 | 0,56 | 96,81 0,57 0,006
Stripe
Tri Angle B3 4,73 0,97 96,81 1,68 0,017
Side B3 1,58 | 0,78 | 96,81 | 0,45 0,005
Base
SIDE
BASE 7,48 1,14 96,81 3,12 0,032
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waktu

Nama Proses Kabinet Model Plan | waktu kerja tOtél FTE total
Prod | baku .. | working FTE
efektif
Ul-
YUS1
SIDE
BUA:_E 3,74 1,14 | 96,81 1,56 0,016
YUS3
JX113CP | 0,05 1,14 | 96,81 0,02 0,000
;Ei;;’:i P121 | 0,25 | 0,62 | 96,81 | 0,06 | 0,001
P121GC | 0,65 | 0,62 | 96,81 0,15 0,002
Cleat
Hinge B121 3,68 | 0,23 | 96,81 0,31 0,003
Stripe
Cleat
FallBack U1l 1,84 | 0,08 | 96,81 0,05 0,001
Besar
P116 0,03 | 0,08 | 96,81 0,00 0,000
P118GC | 0,21 | 0,08 | 96,81 0,01 0,000
P121 0,16 | 0,08 | 96,81 0,00 0,000
P121GC | 0,43 | 0,08 | 96,81 0,01 0,000
Cleat
FallBack U1l 1,84 | 0,08 | 96,81 0,05 0,001
Kecil
P116 0,03 | 0,08 | 96,81 0,00 0,000
P118GC | 0,21 | 0,08 | 96,81 0,01 0,000
P121 0,16 | 0,08 | 96,81 0,00 0,000
P121GC | 0,43 | 0,08 | 96,81 0,01 0,000
Top
Board P121GC | 0,43 | 0,65 | 96,81 0,10 0,001
Rear
FallBack Ul 0,01 | 0,65 | 96,81 0,00 0,000
SATIN 1 ! ! ! !
P118GC | 0,21 | 0,65 | 96,81 | 0,05 0,001
P121GC | 0,43 | 0,65 | 96,81 0,10 0,001
Cleat Fall
Sander Back P116 0,09 | 0,55 | 96,81 0,02 0,000
Besar
P118GC | 0,63 | 0,55 | 96,81 0,13 0,001
Cleat Fall
Back P116 0,09 | 0,55 | 96,81 0,02 0,000
Kecil
P118GC | 0,63 | 0,55 | 96,81 0,13 0,001
Key Bed CVTR 0,00 | 0,00 | 96,81 0,00 0,000
Moulder Key Bed U1l 2,76 | 0,57 | 96,81 0,57 0,006
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waktu

Nama Proses Kabinet Model Plan | waktu kerja tOtél FTE total
Prod | baku .. | working FTE
efektif
KeySlip | P121 | 0,25 | 0,65 | 96,81 | 0,06 0,001
P116 | 0,04 | 0,65 | 96,81 | 0,01 0,000
P118GC | 0,21 | 0,43 | 96,81 | 0,03 0,000
P121GC | 0,43 | 0,43 | 96,81 | 0,07 0,001
'\g::;(c P121 | 0,49 | 1,68 | 96,81 | 0,30 0,003
P116 | 0,09 | 1,67 | 96,81 | 0,05 0,001
B1 540 | 0,49 | 96,81 | 0,98 0,010
B2 3,21 | 0,49 | 96,81 | 0,58 0,006
Ul | 2,76 | 0,49 | 96,81 | 0,50 0,005
BaiffR,, B2 3,21 | 0,35 | 96,81 | 0,41 0,004
B3 237 | 0,35 | 96,81 | 0,30 0,003
Ul | 2,76 | 0,35 | 9681 | 0,35 0,004
P116 | 0,09 | 2,21 | 96,81 | 0,07 0,001
P118GC | 0,63 | 2,21 | 96,81 | 0,51 0,005
P121 | 0,25 | 1,09 | 96,81 | 0,10 0,001
P121GC | 1,30 | 0,78 | 96,81 | 0,37 0,004
CVIR | 0,00 | 0,00 | 96,81 | 0,00 0,000
B121 | 7,35 | 0,70 | 96,81 | 1,88 0,019
JX113cp | 0,15 | 0,70 | 96,81 | 0,04 0,000
B113 | 0,72 | 0,70 | 96,81 | 0,18 0,002
SIDE
Bﬁls_E 748 | 0,13 | 96,81 | 0,35 0,004
yUs1
SIDE
BS:_E 3,74 | 0,13 | 96,81 | 0,18 0,002
YUS3
Side
Y/ B1 3,60 | 0,71 | 96,81 | 0,94 0,010
g't'gﬁg B121 | 3,68 | 0,55 | 96,81 | 0,75 0,008
Ul | 1,84 | 037 | 9681 | 0,25 0,003
Leg Ul | 1,84 | 0,94 | 96,81 | 0,64 0,007
P116 | 0,03 | 0,75 | 96,81 | 0,01 0,000
P118GC | 0,21 | 0,94 | 96,81 | 0,07 0,001
FallBack B1 2,70 | 0,31 | 96,81 | 0,31 0,003
B1
cary | 001 | 013 | 96,81 | 0,00 0,000
B2 161 | 008 | 9681 | 0,05 0,001
B2
oy | 002 | 008 | 96,81 | 0,00 0,000
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waktu

Nama Proses Kabinet Model Plan | waktu kerja tOtél FTE total
Prod | baku .. | working FTE
efektif
B113 0,18 0,31 96,81 0,02 0,000
Cerl'er BL | 270 | 013 | 9681 | 013 | 0,001
B1 0,01 0,13 96,81 0,00 0,000
SATIN ! ! ! ’ !
B2 1,61 0,13 96,81 0,08 0,001
B2
SATIN 0,02 0,13 96,81 0,00 0,000
P22D 0,42 0,13 96,81 0,02 0,000
BLC;? . | P16 | 003 | 155 | 9681 | 002 | 0000
P118GC | 0,21 1,55 96,81 0,12 0,001
Top
Board P121GC | 0,43 1,55 96,81 0,25 0,003
Front
Top
Board P121GC | 0,43 1,22 96,81 0,19 0,002
Rear
Leg Top
oY P121GC | 0,43 0,74 96,81 0,12 0,001
Cleat
FallBack | P118GC | 0,21 0,15 96,81 0,01 0,000
Besar
P121GC | 0,43 0,15 96,81 0,02 0,000
Cleat
Band Saw FallBack | P121GC | 0,33 0,13 96,81 0,02 0,000
Besar
Leg ulJ 1,84 1,35 96,81 0,91 0,009
P116 0,03 1,22 96,81 0,01 0,000
P118GC | 0,21 1,22 96,81 0,09 0,001
sLEi ng P121GC | 0,43 | 0,26 | 96,81 | 0,04 | 0,000
Side Arm | P121GC | 0,43 0,71 96,81 0,11 0,001
;Iadsz P121GC | 0,43 1,62 96,81 0,26 0,003
Cleat
Bench Saw Hinge P121GC | 0,43 0,03 96,81 0,01 0,000
Stripe
FALL
FallBack ij_K 2,80 0,61 96,81 0,63 0,007
YUS1
B113 0,24 0,21 96,81 0,02 0,000
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waktu

Nama Proses Kabinet Model Plan | waktu kerja tOtél FTE total
Prod | baku .. | working FTE
efektif
Fall P22D 0,42 0,14 96,81 0,02 0,000
Center
P::i?' B3 237 | 1,14 | 96,81 | 0,99 0,010
PEDAL
ILAll_L 5,26 1,14 96,81 2,19 0,023
YUS1
P22D 0,85 0,63 96,81 0,20 0,002
M2 0,05 1,14 96,81 0,02 0,000
M3 0,04 1,14 96,81 0,02 0,000
Top B1 2,70 | 0,28 | 96,81 | 0,28 0,003
Frame
Music Bl
Desk SATIN 0,03 0,50 96,81 0,01 0,000
B2 0,04 0,48 96,81 0,01 0,000
SATIN ’ ’ ’ ’ ’
- 0,02 0,49 96,81 0,00 0,000
SATIN ! f ! ! !
L 0,01 0,08 96,81 0,00 0,000
SATIN ! ! ! ! !
Cleat
FallBack | P118GC | 0,21 0,03 96,81 0,00 0,000
Kecil
P121GC | 0,43 0,03 96,81 0,01 0,000
Cross Cut FallBack B1 5,40 0,25 96,81 0,50 0,005
B2 3,21 0,39 96,81 0,46 0,005
P118GC | 0,31 | 0,44 | 96,81 0,05 0,001
P121GC | 0,65 0,44 96,81 0,10 0,001
FALL
BSf_K 4,21 0,37 96,81 0,57 0,006
YUS1
B113 0,36 0,25 96,81 0,03 0,000
Fall P22D 0,85 0,39 96,81 0,12 0,001
Center
Music P116 | 0,04 | 1,04 | 96,81 | 0,02 0,000
Desk
P121 0,25 1,04 96,81 0,09 0,001
ulJ
FallBoard SATIN 0,01 0,55 96,81 0,00 0,000
P121GC | 0,65 | 0,55 | 96,81 0,13 0,001
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waktu

Nama Proses Kabinet Model Plan | waktu kerja tOtél FTE total
Prod | baku .. | working FTE
efektif
Cleat
Hinge | P118GC | 0,31 | 0,12 | 96,81 | 0,01 0,000
Stripe
P121GC | 0,65 | 0,12 | 96,81 | 0,03 0,000
Cleat
FallBack | UL | 2,76 | 0,12 | 96,81 | 0,12 0,001
Besar
P116 | 0,04 | 0,12 | 96,81 | 0,00 0,000
P118GC | 0,31 | 0,12 | 96,81 | 0,01 0,000
P121 | 0,25 | 0,12 | 96,81 | 0,01 0,000
P121GC | 0,65 | 0,12 | 96,81 | 0,03 0,000
Cleat
FallBack | UL | 2,76 | 0,12 | 96,81 | 0,12 0,001
Kecil
P116 | 0,04 | 0,12 | 96,81 | 0,00 0,000
P118GC | 0,31 | 0,12 | 96,81 | 0,01 0,000
P121 | 0,25 | 0,12 | 96,81 | 0,01 0,000
P121GC | 0,65 | 0,12 | 96,81 | 0,03 0,000
Fr;:q'z c| VU | 276 028 | 9681 | 028 0,003
Top
Frame uy | 276 | 052 | 96,81 | 0,53 0,005
Side
Pemgzzrt‘ga” B'fsz’k P118GC | 0,16 | 0,62 | 96,81 | 0,04 0,000
P121GC | 0,33 | 0,77 | 96,81 | 0,09 0,001
B121 | 1,84 | 0,77 | 96,81 | 0,52 0,005
B;;::(T B1 270 | 0,23 | 96,81 | 0,23 0,002
Driver FallBack | UL | 1,38 | 0,61 | 96,81 | 0,31 0,003
P116 | 0,02 | 0,65 | 9681 | 0,01 0,000
P118GC | 0,16 | 0,65 | 96,81 | 0,04 0,000
P121 | 0,12 | 0,65 | 96,81 | 0,03 0,000
P121GC | 0,33 | 0,65 | 96,81 | 0,08 0,001
SIDE
;'aiee Bﬁls_E 561 | 0,05 | 96,81 | 0,10 0,001
YUS1
SIDE
BUA:_E 2,80 | 0,05 | 96,81 | 0,05 0,001
YUS3
Press Splin Fall P22D | 0,42 | 0,34 | 96,81 | 0,05 0,001
Center
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waktu

Nama Proses Kabinet Model Plan | waktu kerja tOtél FTE total
Prod | baku .. | working FTE
efektif
FallBack | B113 | 0,18 | 0,48 | 96,81 | 0,03 0,000
RT‘::I? Leg B2 161 | 042 | 9681 | 0,25 0,003
;Ei;;’g P121 | 0,12 | 1,41 | 96,81 | 0,06 0,001
P121GC | 0,33 | 1,41 | 96,81 | 0,17 0,002
Hand Trimer Leg (UKW 1,38 0,10 96,81 0,05 0,001
P116 | 0,02 | 0,39 | 96,81 | 0,00 0,000
P118GC | 0,16 | 0,20 | 96,81 | 0,01 0,000
Top
Board Ul | 1,38 | 1,32 | 96,81 | 0,67 0,007
Front
P121GC | 0,33 | 1,87 | 96,81 | 0,22 0,002
Top
Board Ul | 1,38 | 1,32 | 96,81 | 0,67 0,007
Rear
P121GC | 0,33 | 1,87 | 96,81 | 0,22 0,002
FallBack | P121GC | 0,33 | 1,70 | 96,81 | 0,20 0,002
Serut FallBack | ULl | 2,76 | 0,32 | 96,81 | 0,32 0,003
P116 | 0,04 | 0,86 | 96,81 | 0,01 0,000
P118GC | 0,31 | 0,86 | 96,81 | 0,10 0,001
P121 | 0,25 | 0,32 | 96,81 | 0,03 0,000
P121GC | 0,65 | 0,32 | 96,81 | 0,08 0,001
KeyBed | ULl | 2,76 | 1,46 | 96,81 | 1,47 0,015
Cleat
Gambar | FallBack | P118GC | 0,16 | 0,09 | 96,81 | 0,01 0,000
Besar
P121GC | 0,33 | 0,09 | 96,81 | 0,01 0,000
;Ei;‘)’g P121 | 0,12 | 0,20 | 96,81 | 0,00 0,000
Opelrftor BenchSaw | FallBack | Bl | 540 | 0,32 | 96,81 | 0,63 0,007
B2 | 321 | 016 | 96,81 | 0,19 0,002
FALL
ij_'( 2,80 | 0,61 | 96,81 | 0,63 0,007
YUS1
B113 | 0,24 | 021 | 96,81 | 002 | 0000 | 997
Bi‘)':fd B1 540 | 0,82 | 96,81 | 1,61 0,017
Fall
Conter Bl | 540 | 027 | 96,81 | 0,554 | 0,006
B2 | 321 | 027 | 96,81 | 0,32 0,003
P22D | 042 | 0,14 | 96,81 | 0,02 0,000
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waktu

Nama Proses Kabinet Model Plan | waktu kerja tOtél FTE total
Prod | baku .. | working FTE
efektif
Side Arm B1 10,80 | 1,55 | 96,81 | 6,15 0,063
Cleat
Hinge | P121GC | 0,43 | 0,03 | 96,81 | 0,01 0,000
Stripe
FrTa"n':e B1 2,70 | 0,28 | 96,81 | 0,28 0,003
Cleat
FallBack | P118GC | 0,21 | 0,03 | 96,81 | 0,00 0,000
Kecil
P121GC | 0,43 | 0,03 | 96,81 | 0,01 0,000
Band Saw Leg LEG U1- 12,62 | 1,18 | 96,81 | 5,48 0,057
YUS1
B3 2,37 | 1,82 | 96,81 | 1,58 0,016
U1l 1,84 | 1,35 | 96,81 | 0,91 0,009
P116 | 0,03 | 1,22 | 96,81 | 0,01 0,000
P118GC | 0,21 | 1,22 | 96,81 | 0,09 0,001
;Eﬁ ;;’2 P121 | 0,25 | 0,39 | 96,81 | 0,04 0,000
P121GC | 0,43 | 0,26 | 96,81 | 0,04 0,000
Side Arm B3 237 | 0,72 | 96,81 | 0,62 0,006
U1l 2,76 | 1,07 | 96,81 | 1,08 0,011
P121 | 0,25 | 1,07 | 96,81 | 0,10 0,001
P121GC | 0,43 | 0,71 | 96,81 | 0,11 0,001
P116 | 0,04 | 1,07 | 96,81 | 0,02 0,000
P118GC | 0,63 | 2,14 | 96,81 | 0,49 0,005
SIDE
;;dsee BS:_E 11,22 | 033 | 96,81 | 1,36 | 0,014
YUS3
P121 | 0,49 | 4,85 | 96,81 | 0,88 0,009
P121GC | 0,43 | 1,62 | 96,81 | 0,26 0,003
P116 | 0,09 | 4,19 | 96,81 | 0,14 0,001
P118GC | 0,63 | 4,19 | 96,81 | 0,97 0,010
Cleat Fall
Back U1l 551 | 0,52 | 96,81 | 1,06 0,011
Besar
P121 | 0,49 | 0,52 | 96,81 | 0,09 0,001
P121GC | 0,33 | 0,13 | 96,81 | 0,02 0,000
P116 | 0,09 | 0,52 | 96,81 | 0,02 0,000
P118GC | 0,63 | 0,52 | 96,81 | 0,12 0,001
Press Splin Fall Bl |10,80| 1,11 | 96,81 | 4,38 | 0,045
Center
B2 6,42 | 1,38 | 96,81 | 3,25 0,034
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waktu

Nama Proses Kabinet Model Plan | waktu kerja tOtél FTE total
Prod | baku .. | working FTE
efektif
P22D | 0,42 | 0,34 | 96,81 | 0,05 0,001
FallBack | Bl |10,80 | 1,92 | 96,81 | 7,61 0,079
B2 642 | 1,38 | 96,81 | 3,25 0,034
B113 | 0,18 | 0,48 | 96,81 | 0,03 0,000
Top
Board P121 | 0,25 | 1,21 | 96,81 | 0,11 0,001
Front
Ul | 2,76 | 1,21 | 96,81 | 1,23 0,013
Top
Board P121 | 0,25 | 1,21 | 96,81 | 0,11 0,001
Rear
Ul | 2,76 | 1,21 | 96,81 | 1,23 0,013
Cleat Fall
Gambar Back Ul | 551 | 0,10 | 96,81 | 0,20 0,002
Besar
P116 | 0,09 | 0,20 | 96,81 | 0,00 0,000
P121 | 0,49 | 0,37 | 96,81 | 0,07 0,001
P121GC | 0,33 | 0,09 | 96,81 | 0,01 0,000
P118GC | 0,16 | 0,09 | 96,81 | 0,01 0,000
;Ei;;’ri P121 | 0,12 | 0,10 | 96,81 | 0,00 | 0,000
Moulder Leg B2 6,42 | 3,65 | 96,81 | 8,60 0,089
B3 237 | 1,42 | 96,81 | 1,23 0,013
LEG U1-
us1 | 1262 | 126 | 96,81 | 584 0,060
Ul | 1,84 | 0,94 | 96,81 | 0,64 0,007
P116 | 0,03 | 0,75 | 96,81 | 0,01 0,000
P118GC | 0,21 | 0,94 | 96,81 | 0,07 0,001
;ﬁi;gﬁ P121 | 0,49 | 2,21 | 96,81 | 0,40 0,004
P121GC | 0,43 | 0,74 | 96,81 | 0,12 0,001
SHt'rr:ﬁZ ut | 1,84 | 037 | 9681 | 0,25 0,003
Top
Board P121 | 0,49 | 4,66 | 9681 | 0,84 0,009
Front
Top
Board P121 | 0,49 | 3,65 | 96,81 | 0,66 0,007
Rear
Bzoaf y P116 | 0,03 | 1,55 | 96,81 | 0,02 0,000
P118GC | 0,21 | 1,55 | 96,81 | 0,12 0,001
KeySlip | UL | 551 | 1,30 | 96,81 | 2,63 0,027
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waktu

Nama Proses Kabinet Model Plan | waktu kerja tOtél FTE total
Prod | baku .. | working FTE
efektif
P118GC | 0,21 0,43 96,81 0,03 0,000
P121GC | 0,43 0,43 96,81 0,07 0,001
side B2 321 | 0,35 | 96,81 | 0,41 0,004
Base "R
B3 2,37 0,35 96,81 0,30 0,003
Uil 2,76 | 0,35 96,81 0,35 0,004
P121 0,25 1,09 | 96,81 0,10 0,001
SIDE
BL'JA 1S_E 7,48 | 0,13 96,81 0,35 0,004
YUS1
SIDE
BS:_E 3,74 | 0,13 | 96,81 | 0,18 0,002
YUS3
Cleat Fall
Back uiJ 5,51 0,45 96,81 0,90 0,009
Besar
P121 0,49 0,45 96,81 0,08 0,001
P116 0,09 0,45 96,81 0,01 0,000
P118GC | 0,21 0,15 96,81 0,01 0,000
P121GC | 0,43 0,15 96,81 0,02 0,000
FallBack B1 2,70 | 0,31 | 96,81 0,31 0,003
B1
SATIN 0,01 0,13 96,81 0,00 0,000
B2 1,61 0,08 | 96,81 0,05 0,001
B2
SATIN 0,02 0,08 | 96,81 0,00 0,000
B113 0,18 | 0,31 | 96,81 0,02 0,000
Fall B1 2,70 | 0,13 96,81 0,13 0,001
Center
B1 0,01 0,13 96,81 0,00 0,000
SATIN 1 1 ’ ! !
B2 1,61 0,13 96,81 0,08 0,001
B2
SATIN 0,02 0,13 96,81 0,00 0,000
P22D 0,42 0,13 96,81 0,02 0,000
Side Bl | 360 | 071 | 96,81 | 0,94 | 0,010
Board
Side
Auto Bor B2 3,21 0,16 | 96,81 0,18 0,002
Base
B3 2,37 0,16 | 96,81 0,13 0,001
SIDE
BASE 11,22 | 0,89 | 96,81 3,67 0,038
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waktu

Nama Proses Kabinet Model Plan | waktu kerja tOtél FTE total
Prod | baku .. | working FTE
efektif
Ul-
YUS1
SIDE
BUA:_E 5,61 0,89 96,81 1,84 0,019
YUS3
Hand Trimer Leg B3 4,73 0,41 96,81 0,71 0,007
LEG U1-
YUS1 25,24 | 0,52 96,81 4,85 0,050
ulJ 1,38 0,10 96,81 0,05 0,001
P116 0,02 0,39 96,81 0,00 0,000
P118GC | 0,16 0,20 96,81 0,01 0,000
Top
Board ull 1,38 1,32 96,81 0,67 0,007
Front
P121GC | 0,33 1,87 96,81 0,22 0,002
Top
Board ulJ 1,38 1,32 96,81 0,67 0,007
Rear
P121GC | 0,33 1,87 96,81 0,22 0,002
FallBack | P121GC | 0,33 1,70 96,81 0,20 0,002
Single Bor Side B3 1,58 | 0,78 | 96,81 | 0,45 0,005
Base
SIDE
BL'JAls_E 7,48 1,14 96,81 3,12 0,032
YUS1
SIDE
BS;_E 3,74 1,14 96,81 1,56 0,016
YUS3
JX113CP | 0,05 1,14 96,81 0,02 0,000
Pemgzzrt‘ga” B'Ifzk P118GC | 0,16 | 0,62 | 96,81 | 0,04 | 0,000
P121GC | 0,33 0,77 96,81 0,09 0,001
B121 1,84 0,77 96,81 0,52 0,005
B;(:;‘:g" BL | 270 | 0,23 | 96,81 | 023 | 0,002
Driver FallBack ulJ 1,38 0,61 96,81 0,31 0,003
P116 0,02 0,65 96,81 0,01 0,000
P118GC | 0,16 0,65 96,81 0,04 0,000
P121 0,12 0,65 96,81 0,03 0,000
P121GC | 0,33 0,65 96,81 0,08 0,001
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waktu

Nama Proses Kabinet Model Plan | waktu kerja tOtél FTE total
Prod | baku .. | working FTE
efektif
SIDE
Side BASE | 61| 0,05 | 9681 | 010 0,001
Base Ul-
YUS1
SIDE
BUA;E 2,80 | 0,05 | 96,81 | 0,05 0,001
YUS3
Router Leg B2 161 | 042 | 96,81 | 0,25 0,003
Table
tegTop | o151 | 012 | 1,41 | 9681 | 0,06 0,001
Support
P121GC | 0,33 | 1,41 | 96,81 | 0,17 0,002
Opir;tor Moulder | Fall Back | B1Satin | 0,01 | 0,13 | 96,81 | 0,00 0,000
B2 Satin | 0,02 | 0,08 | 96,81 | 0,00 0,000
B1 2,70 | 0,31 | 96,81 | 0,31 0,003
B2 1,61 | 0,08 | 96,81 | 0,05 0,001
B113 | 0,18 | 0,31 | 96,81 | 0,02 0,000
Rl B1Satin | 0,01 | 0,13 | 96,81 | 0,00 0,000
Center
B2Satin | 0,02 | 0,13 | 96,81 | 0,00 0,000
B1 270 | 0,13 | 96,81 | 0,13 0,001
B2 1,61 | 0,13 | 96,81 | 0,08 0,001
P22D | 0,42 | 0,13 | 96,81 | 0,02 0,000
Top
Board uy | 551 | 052 | 9681 | 1,06 0,011
Front
VU 003 | 142 | 9681 | 0,02 0000 | 2%
SATIN | ' . ' '
Top
Board Ul | 551 | 052 | 96,81 | 1,06 0,011
Rear
U1
cary | 003 | 142 | 9681 | 002 0,000
Router Top Bl 1080 | 2,43 | 96,81 | 9,61 0,099
Table Frame
Leg B2 161 | 042 | 96,81 | 0,25 0,003
tegTop | o151 | 012 | 1,41 | 9681 | 0,06 0,001
Support
P121GC | 0,33 | 1,41 | 96,81 | 0,17 0,002
Press Splin Fall Back | B1 Satin | 0,06 1,38 96,81 0,03 0,000
B2Satin | 0,09 | 1,38 | 96,81 | 0,05 0,000
B113 | 0,18 | 0,48 | 96,81 | 0,03 0,000
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waktu

Nama Proses Kabinet Model Plan | waktu kerja tOtél FTE total
Prod | baku .. | working FTE
efektif
CeFiIer B1 Satin | 0,06 1,38 | 96,81 0,03 0,000
B2 Satin | 0,09 1,38 | 96,81 0,05 0,000
P22D 0,42 | 0,34 | 96,81 0,05 0,001
Top
Board U1l 2,76 1,21 | 96,81 1,23 0,013
Front
U1l
SATIN 0,03 1,59 | 96,81 0,02 0,000
P121 | 0,25 | 1,21 | 96,81 | 0,11 0,001
P121GC | 1,30 2,43 96,81 1,16 0,012
Top
Board U1l 2,76 1,21 | 96,81 1,23 0,013
Rear
ulJ
SATIN 0,03 1,59 96,81 0,02 0,000
P121 0,25 1,21 | 96,81 0,11 0,001
P121GC | 1,30 | 2,43 | 96,81 1,16 0,012
Single Bor "G B1 5,40 | 0,29 | 96,81 0,58 0,006
Block
B2 3,21 | 0,49 | 96,81 0,57 0,006
B3 2,37 | 0,29 | 96,81 0,25 0,003
B113 0,36 | 0,49 | 96,81 0,06 0,001
P121 0,49 | 0,97 | 96,81 0,18 0,002
P121GC | 1,30 | 0,93 | 96,81 0,45 0,005
P116 0,04 | 0,49 | 96,81 0,01 0,000
P118GC | 0,31 | 0,49 | 96,81 0,06 0,001
CVTR 0,00 | 0,00 | 96,81 0,00 0,000
B121 | 3,68 | 0,29 | 96,81 | 0,39 0,004
Fall Back P121 0,49 1,94 | 96,81 0,35 0,004
P116 0,09 1,94 | 96,81 0,06 0,001
ul) 5,51 1,94 96,81 3,92 0,041
CVTR 0,00 | 0,00 | 96,81 0,00 0,000
Top
Board P121 0,49 1,94 | 96,81 0,35 0,004
Rear
U1l 5,51 1,94 | 96,81 3,92 0,041
;':ﬁg Ul | 276 | 0,56 | 96,81 | 057 | 0,006
Key Bed U1l 2,76 | 0,89 | 96,81 0,90 0,009
Hand Trimer | Fall Back P116 0,09 | 6,79 | 96,81 0,22 0,002
P121 0,49 | 6,79 | 96,81 1,23 0,013
P121GC | 0,33 1,70 | 96,81 0,20 0,002
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waktu

Nama Proses Kabinet Model Plan | waktu kerja tOtél FTE total
Prod | baku .. | working FTE
efektif
ulJ 5,51 6,79 | 96,81 13,73 0,142
CVTR 0,00 | 0,00 | 96,81 0,00 0,000
Top
Board P121 0,49 7,49 | 96,81 1,36 0,014
Rear
ulJ 1,38 1,32 | 96,81 0,67 0,007
P121GC | 0,33 1,87 | 96,81 0,22 0,002
Top
Board P121 0,49 7,49 | 96,81 1,36 0,014
Front
ulJ 1,38 1,32 | 96,81 0,67 0,007
P121GC | 0,33 1,87 | 96,81 0,22 0,002
Leg ul) 1,38 | 0,10 | 96,81 0,05 0,001
P116 0,02 | 0,39 | 96,81 0,00 0,000
P118GC | 0,16 | 0,20 | 96,81 0,01 0,000
Top
Single Bor Frame CVTR 0,00 | 0,00 | 96,81 0,00 0,000
Sill
Leg CVTR 0,00 | 0,00 | 96,81 0,00 0,000
Cleat
FallBack ulJ 1,84 | 0,08 | 96,81 0,05 0,001
Besar
P116 0,03 | 0,08 | 96,81 0,00 0,000
P118GC | 0,21 | 0,08 | 96,81 0,01 0,000
P121 0,16 | 0,08 | 96,81 0,00 0,000
P121GC | 0,43 | 0,08 | 96,81 0,01 0,000
Cleat Fall
Back ulJ 1,84 | 0,08 | 96,81 0,05 0,001
Kecil
P116 0,03 | 0,08 | 96,81 0,00 0,000
P118GC | 0,21 | 0,08 | 96,81 0,01 0,000
P121 0,16 | 0,08 | 96,81 0,00 0,000
P121GC | 0,43 | 0,08 | 96,81 0,01 0,000
Top
Board ulJ 5,51 1,94 | 96,81 3,92 0,041
Rear
P121 0,49 1,94 | 96,81 0,35 0,004
P121GC | 0,43 | 0,65 | 96,81 0,10 0,001
FallBack ulJ 5,51 1,94 | 96,81 3,92 0,041
ulJ
SATIN 0,01 | 0,65 | 96,81 0,00 0,000
P116 0,09 1,94 | 96,81 0,06 0,001
P118GC | 0,21 | 0,65 | 96,81 0,05 0,001
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waktu

Nama Proses Kabinet Model Plan | waktu kerja tOtél FTE total
Prod | baku .. | working FTE
efektif
P121 | 0,49 | 1,94 | 96,81 | 0,35 0,004
P121GC | 0,43 | 0,65 | 96,81 | 0,10 0,001
Cleat
Band Saw FallBack | P121GC | 0,33 0,13 96,81 0,02 0,000
Besar
Bench Saw Fall P22D | 0,42 | 0,14 | 96,81 | 0,02 0,000
Center
FrTaOmpe B1 2,70 | 0,28 | 96,81 | 0,28 0,003
Pemgzzrt'ga” BII<§Zk P118GC | 0,16 | 0,62 | 96,81 | 0,04 | 0,000
P121GC | 0,33 | 0,77 | 96,81 | 0,09 0,001
B121 | 1,84 | 0,77 | 96,81 | 0,52 0,005
B;(:;‘:;" Bl | 2,70 | 0,23 | 96,81 | 0,23 0,002
Driver FallBack | UL | 1,38 | 0,61 | 96,81 | 0,31 0,003
P116 | 0,02 | 0,65 | 96,81 | 0,01 0,000
P118GC | 0,16 | 0,65 | 96,81 | 0,04 0,000
P121 | 0,12 | 0,65 | 96,81 | 0,03 0,000
P121GC | 0,33 | 0,65 | 96,81 | 0,08 0,001
SIDE
;;dsee Bﬁls_E 561 | 0,05 | 96,81 | 0,10 0,001
YUS1
SIDE
BS;_E 2,80 | 0,05 | 96,81 | 0,05 0,001
YUS3
Serut FallBack | UlJ | 2,76 | 0,32 | 96,81 | 0,32 0,003
P116 | 0,04 | 0,86 | 96,81 | 0,01 0,000
P118GC | 0,31 | 0,86 | 96,81 | 0,10 0,001
P121 | 0,25 | 0,32 | 96,81 | 0,03 0,000
P121GC | 0,65 | 0,32 | 96,81 | 0,08 0,001
KeyBed | UL | 2,76 | 1,46 | 96,81 | 1,47 0,015
Cleat
Gambar | FallBack | P118GC | 0,16 | 0,09 | 96,81 | 0,01 | 0,0001
Besar
P121GC | 0,33 | 0,09 | 96,81 | 0,01 | 0,0001
tegTop | p151 | 012 | 0,10 | 96,81 | 0,00 | 0,00005
Support
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