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Struktur Organisasi PT. Ajinomoto Indonesia
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Y= (14950.2) + (933052)X
378459

R-squared = 099982

Kurva kalibrasi larutan standar yYABA
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Has| pengukuran larutan standar PCA
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Kurvakalibras larutan standar PCA
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Lampiran 5
Penentuan konsentrasi PCA dalam sampel M SG

y=Ax+B
x=I+B
A
Keterangan :
A : Slope

B : Intersep
Y : Luas area sampel
X : Konsentrasi PCA dalam sampel (%)

Penentuan PCA dalam M SG kode sampel LC
a. Produk MSG kode sampel LC
y=Ax+B
y = 62236x + 102725

_ 831072 — 102725 X 100 X 50
62236 10 25

X = 234,06 ppm

Kandungan PCA dalam sampel

_ 234,06 ppm
106 ppm

x =0,02 %
Jadi, kandungan PCA dalam M SG kode sampel LC sebesar 0,02 %.

x100 %

b. Produk MSG kode sampel RC
y=Ax+B

y = 62236x + 102725
x = 8310722102725 _ 100 _ 50

62236 10 25

X = 234,06 ppm



Kandungan PCA dalam sampel

234,06 m
x = ==°PPI + 100 9%

106 ppm
x =0,02 %
Jadi, kandungan PCA dalam M SG kode sampel RC sebesar 0,02 %.

Produk M SG kode sampel FC
y=Ax+B

y = 62236x + 102725

X = 1387242,58 — 102725 < 100 50
62236 10 25

X =412,79 ppm

Kandungan PCA dalam sampel

_ 412,79 ppm
106 ppm

x100 %

X =0,04 %
Jadi, kandungan PCA dalam M SG kode sampel FC sebesar 0,04 %.



Lampiran 6
Gambar instrumentas yang digunakan pada analisis

T csseon

Neraca Mettler Toledo MS

pH meter TOA-DKK HM 30R



