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KATA PENGANTAR 

 

 

Assalamualaikum Wr. Wb. 

 Segala puji dan syukur kita panjatkan Ke-hadirat Allah SWT sehingga 

kami dapat menyelesaikan Tugas Akhir ini dengan baik. Teriring sholawat serta 

salam semoga tercurah kepada suri tauladan kita Nabi Muhammad SAW. 

 Sesuai dengan kurikulum pada program studi Teknik Kimia Fakultas 

Teknik Industri Universitas Islam Indonesia, maka salah satu kewajiban bagi 

setiap mahasiswa adalah menempuh Tugas Akhir yang merupakan syarat yang 

harus ditempuh untuk menuju kelulusan. Untuk memenuhi kewajiban tersebut, 

maka penyusun  telah melaksanakan Tugas Akhir dengan mengambil judul Pra 

rancangan Pabrik Asetanilida dari Anilin dan Asam Asetat Kapasitas 32.000 

ton/tahun. 

 Terlaksananya Tugas Akhir ini tentu saja tidak terlepas dari bantuan 

berbagai pihak. Oleh karena itu, penulis mengucapkan terima kasih yang sebesar-

besarnya kepada : 

1. Bapak Gumbolo HS.,Ir.,M Sc. selaku Dekan Fakultas Teknologi Industri, 

Universitas Islam Indonesia. 

2. Ibu Dra., Hj. Kamariah Anwar, MS., selaku Ketua Jurusan Teknik Kimia 

Fakultas Teknologi Industri, Universitas Islam Indonesia. 

3. Bapak Ir. Drs. Faisal. RM., MT., Ph.D selaku sebagai Dosen Pembimbing 

I Tugas Akhir. 
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4. Ibu Ariany Zulkania, ST selaku Dosen Pembimbing II Tugas Ahir. 

5. Kedua orang tua dan Keluarga saya tercinta atas do’a, kasih sayang, 

motivasi dan bimbingannya. 

6. Semua pihak yang tidak dapat saya sebutkan satu per satu, dalam 

membantu penyusunan Tugas Akhir ini dengan tulus dan ikhlas. 

Penyusun menyadari bahwa dalam penyusunan laporan ini masih banyak 

kesalahan  dan kekurangannya. Oleh sebab itu, penyusun mengharapakan kritik 

dan saran yang membangun demi kesempurnaan penulisan yang akan datang. 

Akhirnya penyusun berharap laporan ini dapat bermanfaat bagi penulis 

pada khususnya dan bagi pembaca pada umumnya. 

Wassalammualaikum. Wr.Wb. 

Yogyakarta, 10 Maret 2011 
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HALAMAN MOTTO 

 

 

“…Bila selesai suatu tugas, mulailah tugas yang lain dengan sunggguh-sungguh, 

hanya kepada Tuhanmu hendaknya kamu berharap...’’ 

(Q.S Asy-Syarh : 5-8) 

 

 

“…Potensi seluruh manusia adalah sama. Perasaan kamu yang bilang,”Aku tidak 

Berharga” adalah salah. Salah sekali kamu menipu dirimu sendiri. Kita semua 

memiliki kekuatan dalam batin kita, jadi apa yang kurang?? Jika kamu punya 

tekad, kamu dapat mengubah apapun. Kamu adalah guru bagi dirimu sendiri...” 

(Dalai Lama) 

 

 

“...Masa lalu adalah mimpi, masa depan adalah proyeksi. Hidupmu saat ini yang 

diwarnai cinta mendalam pada Allah membuat masa lalu menjadi mimpi yang 

indah dan masa depan penuh harapan...” 

(Dr. Ibrahim Elfiky) 
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Terima kasih atas segala nikmat dan karunia yang telah engkau 
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ABSTRACT 

 

Asetanilida plant is designed with a capacity of 32,000 tons / year. Factory 

is planned to operate in continuous for 330 days in a year and will be established 

in Cilegon, Banten. required land area as much 32.662 m
2 

and the total labor force 

is absorbed as many as 139 people. Manufacture of asetanilida by addisi process 

at a temperature of 150°C and a pressure of 2.5 atm using a reactor CSTR that 

occurs is endothermic so as to maintain the operating temperature of the heating 

media used steam as much as 38.620,5640 kg / hour at 161°C.  Required utilities 

consist of water as much as 21.915,4439 kg / hour, fuel oil 636.301,7261 liters / 

year and as much as 70 kWh of electrical power from PLN filled with reserve 1 

piece generator as much 245,1657 kWh. The plant will need fixed capital 

investment Rp 101.362.500.332,95 and working capital Rp 

11.769.671.370.141,30. This is low risk plant,from economi evaluasi we know 

that net profit fter taxes about Rp 44.317.326.904,01 / year, with Rate of Return 

on Investment (ROI) 87,44% , Pay out Time (POT) 1,03 year, Break Event Point 

(BEP) 55,43 % dsign capacity, Shut Down Point (SDP) 39,67 % design capacity, 

and Discount Cash Flow (DCF) 14,20 %. Base on this results we have conclution 

that this Asetanilida from Anilin and Acetat Acid plant with capacity 32.000 

tons/year is interesting. 

 

 

 

 


