
BAB VII

KESfMP? LAN DAN SARAN

7.1 Kesimnulan

Dan hasi! anaiisis data dan pembahasan ian bab sebeiumnva dapat diambi

kesimpulan sebagai nerikut :

Pelaksanaan elemen ISO 9000 yang berkaiian dengan tingkaf kegagalan produk

telah berjaiau cukup baik nanum masih pciUi u-Uuk bUmgkatkan agar eieknlltas

dan sasaran vang diharapkan dan penerapan ISO 9000 dapat lereapa.. Skonng

nasu Dcneu tn adaiah sebatiai berikut

a. Untuk Tieme!"i ixcitcana ivi'-u'-!

b Untuk Piemen Fengcmiahan ureses -Now

e Untuk Piemen Pengeudaiiau Peuyimpaugau Prouuk .i iS.O.

Pelaksanaan elemen ISO 9000 vang berkaiian dengan ungkai kegagaian proGuk

herotisarkan skonnc Mmawaty oauwa un>i

penerapannva telah bcnaian cukup ban;

i> 11 tci il.li! !l



1 mgkai kegagaian produk baik keseiurtihan mauuiiii iiap-iiap produk iidak

meiampam standar mutu vang ditetapkan Standar sasaran mutu PT WIKA

;?!.-. i ON tentang Kegagaian proGttk aualan ua'/o nap tanun oati Kegagaian vang

ten a eh adaiah 0.01% terhitumi mulai januan 2001 samnai derma n Desember

2001

Dan idenlifikasi produk gaga! dapat diketalmi bahwa kegagalan yang terjadi ada

vane disebabkan oleh hal yantt sama. dan setiao dtteniukan produk eaeal telah

dibuat rekomendasi tindak lanuit untuk dilaksanakan naaa proses oroduksi

seianiufnva Hal ini telah inembukfikan bahwa metode penttawasan belum

benalau demjau bark, tetao! dan asoek tauti iebiit inns oelaksauaau ISO 9000

pada FT Wnava Karva Beton Bovolah J awa Tensiah telah benalan eukttn bank.

^. Nrji'tin

Dan hasil oenehtian vane teialt diiakukan. saran-saran vanit danai dibenkan

aeraiau seoaitai nenkui

i''ei i'• in\ a OiiaKUkan oeneiiiiaii iainl! iaiUiii ioniane kanan oeiieiaoan iSt

VPtiij icrhaclap imwkat oroGukUnias kena PtGant; konsiniksi. agar Gaoat

Ginernattsian tialant uteneraoKan sisteui inanatcnieu Giutti ISO VnoP nana

provek konsfruks;..



A.eai rici lei it iai i s.oiamuiuva iePih koutiHohciisu Pan vahu sePaiknva

penchiiaii mi duamuikan Gentian men-elm scluruh clcmcn mutu vang ada

dalam ISO 9000. Denean nieneliti keseluriihar !?iiiiMi -S() PGiiii rAmi

tneningkatkan ketaiainan analisa pengaruii penerapaiinya di lapangan dan

akan mempeneias hasil dau kcsunpiila!! vane, akan ehlank nouehii tcrsebui.

3. instruksi kerja yang kurang rinci dalam pemabaranva, harus dijabarkan

secara jelas agar tidak terjadi kesalahpaliaman dalam pelaksanaan yang

diiakukan. oleh pekerja lapangan yang masih belum berpengaianian.

•A Untuk mempertahankan kuaiitas pada proses proetuksi BJR yamr senurr

meugalami Iiuktuasi jumiaii produksi perlu digunakan sistem rotasi atau

snifi sentngga penambanaii jam kerja dapat diiaksanakan tanpa meiiGuratiGi

kuaiitas hasil produksi.


