BABIV
METODE PENELITIAN
4.1. Mctode penclitian
Metode penelitian ini adalah suatu cara  pelaksanaan penelitin dalam
rangka mencari jawaban atas permasalahan penclitian vang dinjukan dalam
penulisan tugas akhir. Jalannva dari penelitian dapat dilihat pada flowchart vang

disajikan pada Gambar (4.1).
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Gambar 4 1 Flowehart metode penclitian




4.2 Bahan
Bahan yvang digunakan pada penelitian tersebut adalah -
1. Baja profil

Baja profil vang digunakan adalah baja profil C canai dingin schagat batang

horisontal

2. lLas
Sambungan las menggunakan Flektroda 70N X dengan kekuatan tarik maks
15, = 70 Ksi,

3. Batang Pengisi

Batang pengisi (badan balok) mengeunakan baja tulangan @ 19 mm

4.3. Model Renda Uji
Model benda upi berupa balok badan terbuka sebanvak + Pual denvan

fartasi  pengeabunuan batang horisontal dengan berhadapan (rowr 0 frong
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Cambar 4.2, Sampel denean pengeabungan batang horsontal waline
berhadapan (front 1o frons)
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Gambar 4.5, Sampel dengan penggabunean batang horisontal saling

membelakangt (hack o hack)

4.4, Peralatan Penelitian

Pengujian int menggunakan beberapa peralatan vang terdivi dari:

I Hidraudik Jack
Alat it digunakan untuk memberikan pembebanan pada pengunan desak
balok badan terbuka (open sveh jony denean beban sentrs 72 vang mempunyal
Kapasitas maksimum 25 ton dengan ketelitian pembacaan schesar 1123 ton.

sepertt pada Gambar (4.4).
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Gambar 4.4, Hedrawlic Jack
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Diul Gangee
Dial Gauge diganakan antuk mengukur besarnva fendutan vang teriads dengan
kapasitas lendutany maksimum 30 mm dengan ketelitian pembacaan dial

0,01 mm. seperti pada Gambar (4 3).
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Gambar 4.5 Dl Cunee

3. Dukungan sendi dan rol
Dukungan sendi dipasang pada salah satu dukungan  balok badan terbuka
(open web joist) dan dukungan rol dipasang pada dukungan lainnva. seperti

pada Gambar (4.6).
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(a.) Dukungan Rol {b.) Dukungan Sendi

Gambar 4.6. Dukungan Sendi dan Rol

4. Loading frame

Yl

Untuk kepertuan penclitian ini dibuat dari bahan bara profil CHOOXION 08D

dan CTOON30x20x1.2 canai dingin. seperti pada Gambar (4.7,
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Gambar 4.7, Bentuk fistk Toading [rme

Mesin Uj1 Kuat Tarik

Diganakan untuk mengetahui kuat tarik baja. Alat vang digunakan adalah

Universal Testing Materiaf (UTM) merk Shin

kapasitas 30 ton, seperti pada Gambar (4.8)
] e 1
L _B ;
|
[
?
= ey

i
!
i
!
{
!

-

Loy o v oo
LM
rJ““"-x V@“u/

.

i

atzu fype UME-30 dengan

Gambar 4.8 Uhversal Tosting 3

S |

<’i';‘{.r’/ \

himatzy UM




4.5.

o

L)

=

28
Prosedur penelitian
Prosedur pada penelitian ini terdiri dari beberapa tahap, terdiri dari -

Tahap perumusan masalah.
Tahap i meliputi perumusan terhadap topik penelitian. perumusan tyuan,
serta pembatasan masalah.
Tahap perumusan teori.
>ada tahap ini dilakukan penghajian pustaka terhadap teori vang melandasi
penelitian serta ketentuan-ketentuan vang dijadikan acuan dalam pelaksanan
penelitian.
Tahap pelaksanaan penelitian
a. Pengumpulan bahan
b, Pembuatan benda uji
¢. Persiapan peralatan
d. Pegupian benda ugie

Pengujian dilakukan denean cara membenkan beban sentis 1 terhadap

«

benda ujr secara berlahan swinpai terjadi kerusakan pada benda v

Tahap analisis dan pembahasan

Analisis dilakukan dengan mencatat hastl upi laboratorium berupa lendutan
vang terpad

Tahap penarikan kesimpulan
Dar hasil penchitian dapat diambil Kesimpulan berdasarhan oo vang

drgunakan untuk menjawah penchinan terhadap permasalahon,
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4.6. Pelaksanaan Penelitian
Pelaksanaan penehitian tugas akhir dilakukan dalam beberapa tahap

sehagat berikut

4.6.1. Pembuatan Benda Uji

Balek badan terbuka vang merupakan ranekaian profil C canwr dingin
dengan panjang bentang 3 meter. dirangkaikan terhadap batang diameter 19
dengan menggeunakan las. Pada penelitian ini digunakan 4 model benda wit dengan
dua variasi profil C canai dingin. vaitu dua benda uji dengan profil C canar dingin

vang dirangkai saling berhadapan. dan dua benda uji denean profil C' cam dingin

vang dirangkar saling membelakangi,

4.0.2. Sctting Peralatan

Sebelum pengupian dilaksanakan, terlebih dahulu ditakuban seling
terhadap peralatan vang akan dipergunakan. sebagai berikut -

Dakungan rol dan dukunean sendi (Gambar 4.6 5 diletakkan pada 7 oadinge
Frame (Gambar 4.7.) pada posist 1.5 meter dari pusat Lowdime oo, vang
dipergunakan untuk menumpu benda uji dengan panjane 3 meter Foemuodian
pengaku ditempatkan pada sisi kiri dan kanan benda uii untuk menahan benda b
agar tidak mengalami tekuk ke arah sampme.

Sclanjutnva Hidraulic Jack (Gambar 44 diletakkan  diatas balok
sepanjang 1 meter vang berfungsi sebagai pembagi beban agar dipereich dua
pusat beban vang membebani benda uji. dan tica buah /iaf Clanee (Gambar 4.5

diletakkan di bawah benda uji seperti pada Gambar 4.2, dan Gambar 4.3




4.6.3. Proses Pengujian

o

Proses pengujian vang dilakukan meiiputi 5 tahap pengujian, vaiu

Pengujran Dengan il Gaiee

Pengujian dengan menggenakan D Gange difakukan untuk mendapatkan
lendutan vang terjadi. Proses pelaksanaan pengutian it vaita - /adrandic Juck
ditekan/dipompa untuk mendapatkan beban bertahap, vaitu kehipatan dari 2.3
KN. Pada sctiap Kehipatan beban 2.5 kKND pemoempaan /iodrandic Jack
dibentikan dilaniutkan pembacaan dan pencatatan i/ Crange Proses i
difakukan hingga benda ujr mengalami kerusakan tekuk.

Pengujian dengan stick/ batang.

Pengupian stick merupakan kelanjutan dan pengujian dengan 7o/ cainge.
pengujtan int dilakukan untuk mendapatkan beban maksimal vange dapat
ditahan oleh benda upr dan fendutan maksimal vang terjadic Proses pengajian
stick vaitu x‘\lula*mulz; sorch o dibert tanda berupa cans, Kemudian drandic
Jack dipompa scbanya}f tea ataw empat kalt dan dilakukan pembenion anda
garis pada stick. Sclanjutnva dilakukan pembacaan dan pencatatan borapa
penurunan vang terjadi pada benda up tersebut. Proses i dilakuban terus

hingga benda uji tidak mampu lagi menahan beban veyr dibernkan dan

Hidraulic Jack.



