
11 GAS AK1IIR

KAJ1AN PENERAPW ISO 9000 TERHADAP
TINGKAT KECACATAN PUODIK BETON PRACETAK

PADA PTWIJAYA KAR\ A BKTON BOYOLALI
JAW A ! ENGAH

Diajukan Kepada Um\ersitas Islam Indonesia
Untuk memenuhi sebagian persyaratan mempcroleh

derajat Sarjana Teknik Sipil

Disusun oleh:

Waskitho Priyono
No. Mhs : 96 310 014

MUM: 960051013114120012

Gunawan wibisono

No. Mhs : 96 310 032

NIRM : 960051013114120250

.ll'Rl'SAN TEKNIK SI PIE

I AKIII AS TKKNIK SIPIL DAN PEREM ANAAN

I M YERSM AS ISLAM INDONESIA

YOCYAKARTA

2002



TUGAS AKH1R

KAJ1AN PENERAPAN ISO 9000 TERHADAP
TINGKAT KECACA IAN PRODUK BETON PRACETAK

PADA PT WIJAYA KARYA BETON BOYOLALl

J AWA TENGAH

Disusun Oleh :

Waskitho Priyono
No. Mhs : 96 310 014

NIRM : 960051013114120012

Gunawan Wibisono

No. Mhs : 96 310 032

NIRM : 960051013114120250

Telah diperiksa dan disetujui oleh

lr. Setyo Winarno, MT.

Dosen Pembimbing I

Ir.H.Kasam, MT.

Dosen Pembimbing II

%Moi.

Tanfcal SlI/cS/02-



Motto dan Persembahan

-Dan Dia mendapati kamu sebagai orangyang bingung,
lalu Dia memberikan petunjuk"

«....katakanlah:"Adakah orang-orang yang mengetahui
sama dengan orang-orang yang tidak mengetahui?
Sesungguhnya orangyang berakallah yang dapat

menerimapelajaran"(QS AZ-Zumar: 9)

"...Seseungguhnya apabila kamu bersyukur,
pasti Aku akan menambah nikmat-Ku,

danjika kamu mengingkari,
sesungguhnya azab-Ku sangatpedih»(Q.SIbrahim: 7)

"Sebuah pernyataan dapat dikatakan benar
bukan karena dibuktikan,

sebaliknya ia dapat dibuktikan karena benar"

in
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diucapkan terima kasih yang sebesar-besarnya kepada:
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W1KA Beton Boyolali.

8. Teman- teman Warno's house (Yudha, ST. Sugun, Unduk, Agung), terima

kasih atas dorongan semangat dan bantuan doa-nya

9. Rekan-rekan seprofesi dan semua pihak yang telah memberi masukan dan saran

dalam rangka penyelesaian Tugas Akhir ini.

Disadan bahvva Tugas Akhir ini masih banvak kekurangan, karena
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BAB I

PKNDAHULUAN

1.1 Latar Belakang Masalah

Era globalisasi dan persaingan bebas saat ini menuntut setiap perusahaan

dan industri untuk dapat menyajikan yang terbaik bagi setiap konsumen, tidak

terkecuali industri konstruksi. Jaminan mutu bagi konsumen merupakan

keharusan untuk digunakan sebagai modal dalam memenangkan persaingan yang

sehat.

Kebanyakan produk yang dihasilkan dibuat dengan standar dan spesifikasi

yang lebih mengacu kepada pertimbangan komersial tanpa mengindahkan segi

mutu bagi kepuasan pelanggan, meskipun dalam proses pem'ouatannya sudah

menggunakan kalibrasi dan sesuai dengan prosedur. Untuk itu dibutuhkan suatu

standarisasi mutu secara keseluruhan yang mampu menghasilkan produk yang

kualitasnya terjamin.

Proses produksi beton pracetak pada PT WIKA BETON masih sering

terjadi penyimpangan hasii, baik yang berupa produk cacat maupun rusak. Namun

sesuai dengan elemen-elemen ISO 9002 yang telah ditetapkan oleh PT WIKA

BETON khususnya mengenai elemen pengedalian produk, jika produk yang



mengalami penyimpangan hams dikendalikan, agar kualitas produk tersebut dapat

dipertahankan kualitasnya sesuai dengan standar mutu yang telah ditentukan.

Meskipun perusahaan telah menerapkan sistem manajemen mutu namun

dalam produksi masih banyak terjadi kecacatan produk disebabkan oleh banyak

hal antara lain :

1. Faktor sumber daya manusia yang sering salah dalam memahami

prosedur dan instruksi kerja yang telah ditetapkan.

2. Faktor peralatan yang tidak sesuai dengan standar kalibrasi yang telah

ditentukan sehingga produk yang dihasilkan mengalami penyimpangan

3. Faktor material atau bahan baku yang dipakai tidak sesuai standar.

Untuk dapat mengetahui penyimpangan produk yang terjadi haruslah diadakan

pengawasan yang ketat pada saat proses produksi. Salah satu metode yang

digunakan dalam pengawasan proses produksi adalah pembuatan laporan tertulis

mengenai penyimpangan produk yang disebut CPP (Catatan Penyimpangan

Produk) yang didalamnya juga dicantumkan tindakan perbaikannya, mspeksi

terhadap produk yang telah diperbaiki atau dikerjakan ulang sampai sesuai dengan

persyaratan.

1.2 Pokok Masalah

Berangkat dari uraian pada latar belakang di atas maka timbul pemikiran

untuk mengetahui kesesuaian penerapan sistem manajemen mutu ISO 9000

terhadap peningkatan kualitas produk dan upaya mengurangi tingkat kecacatan

produk industri konstruksi pada pabrik produk beton PT Wijaya Karya yang



dikaitkan dengan kemampuan sistem manajemen mutu yang digunakan dalam

mencegah. mengatasi. dan memperbaiki kualitas terhadap kecacatan produk.

1.3 Tujuan Penelitian

Tujuan penelitian mi untuk mendapatkan gambaran tenlang pelaksanaan

sistem manajemen mutu ISO 9002 yang diterapkan pada pabrikasi beton pracetak

pada PT WIKA Beton. Bo\olali Jawa Tcngah. dalam rangka memmimalkan

produk cacat.

1.3 Batasan Masalah

Penelitian ini dibalasi dengan uraian-uraian sebagai benkut :

1. Perusahaau atau pabrik yang ditehi- adalah PT WIKA Beton. Boyolali Jawa

Tengah dan sudah menerapkan si''em manajemen mutu ISO 9000 seri ISO

9002. Penelitian ini dibatasi pad;, tinjauan proses produksi sebagai koreksi

terhadap kecacatan produk.

2. ISO 9002 lerdiit dan 20 elemen. daiam penelitian ini dibalasi pada dua

elemen, yang secara langsung berkaitan dengan pengendalian mutu produk

dan upaya perbaikannya. Elemen-elemen icrsebut adalah sebagai benkut:

A. Elemen Pengendalian Proses

a. Piemen Rencana Muiu (W1KA-PO-09-PM-002)

b. Elemen Pengendalian Proses (W1KA-PO-09-PM-001)

B. Elemen Prosedur 'Pengendalian Penyimpangan Produk (WIKA-PO-13-

PM-OOj ).



3. Data diambil dan PT VVIKA Beton Boyolali. Data yang dianalisis adalah

produksi seiaina satu tahun dan bulan Januaii 2001 sampai dengan Desember

200 i.

4. Jenis produk vang dianalisis adalah Tiang l.istrik, Tiang Pancang, Beam, dan

BJR (Bantalan Jnlan Rcl).

3. Kntena produk cacat adalah produk yang penvimpangannya tidak kritis dan

masih bisa diperbaiki. Artmya penvimpangan yang terjadi tidak begitu

berpengaruh terhadap muiu produk.

1.5 Manfaat Penelitian

Dan penulisan tugas akhir ini d arapkan banyak hal yang bisa diambil

manfaatnya. antara lam :

E Perusahaan konstruksi dan k...nlraktor dapal mengetahui kesesuaian

peiaksanaan sistem manajenx mutu ISO 9002 terhadap peningkatan

kualitas produk.

2. Bagi perusahaan konstruksi dan konlraktor dapat menjadi bahan

pertnnbangan untuk inenerap .an sislem manajemen mutu ISO 9002

sebagai standansasi mutu untuk menjamm kualitas produk dan

memuaskan pelanggan.

3. Bagi pcneliti sendui dapat mengetahui cara mengevaluasi tmgkat

kesesuaian peiaksanaan ISO 9ii(.)2 pada pabrikasi beton (Hang pancang.

bantalan rel. tiang listrik. dan beam) khususnya mengenai kualitas produk

(tingkat kecacatan produk).



1.6 Metode Penelitian

1.6.1 Number Data

Berdasarkan sumbernya maka data dapat diktgi menjadi dua vailu data

primer dan data sekunuer.

i. Data Primer

Yaitu data >ang diperoleh langsung melalui pengamatan dan pencatatan

langsung dari pabrik. Data itu antara lain :

a. Instruksi Kerja pada Proses Produksi

b. Prosedur Umum Rencana Mutu

c. Dokumen Rencana Mutu

d Laporan Pengeluaian Produk dan Cetakan

e. Laporan CPP, Laporan Buianan CPP

i. Beriia Acara Penvin nmgan Produk

g. Analisa Cacat Hasii Produksi

h. Laporan Hasii dan Mutu Produksi

i. Grafik Trend Jenis Cacat

j Grafik Cacat Hasii P oduksi

2. Data Sekunder

Merupakan data yang diperoicn melalui referensi tertentu atau literatur-

hterauir mengenai kinerja produksi d; n lingkat kecacatan produk. Dalam hal ini

data lersebut berupa teori , cara yang v.apat digunakan untuk mengetahui tingkat

kesesuaian peiaksanaan IS* ) 900u lot11 : lap tingkat kecacatan pioduk.



1.6.2 Metode Pengumpulan Data

Pengumpulan data dilakukan dengan dua metode, yaitn:

1. penelitian kepustakaan

Yaitu mendapatkan data melalui buku-buku lileralur. diktat, dil.

2. Penelitian di lapangan

Yaitu metode untuk memperoleh data dengan pendekatan dan

pengamatan langsung di perusahaan dengan cara:

a. Observasi

Penuhs melihat seeara langsung proses produksi yang dilakukan oleh

perusahaan yang bersangkutan.

b. Interview

Pengumpulan data dengan cara tanya- jawab sepihak atau wawancara

seeara langsung dengan pirn pi nan perusahaan atau petugas yang ditunjuk

oleh perusahaan.

1.6.3 Metode Pengolahan Data

Untuk pengolahan data yang telah terkumpul, penuhs menggunakan analisa

desknpsi dan statistik rata-rata (mean). Pada penulisan ini analisis dilakukan

dengan cara memeriksa kesesuaian antara peiaksanaan mutu di pabnk dengan

rencana mutu PT Wijaya Karya. kemudian dasar penentuan skor mengambil dan

Minawati (1999).



Rata-rata skor dari setup elemen sang d.tehli kemud.an diplot pada diagram

baiok wmg meiupaka.., rekapituiasi dan keseiuruhan elemen ISO 9002 yang
ditinjau.



BAB II

T1N.IAUAN PdSTAKA

Data, proses produksi akan menghasilkan produk yang sesuai dengan
rencana mutu yang te.ah d.scpaka,,, apabtia dalam proses pelaksanaanya mengacu
pada sebuah pcdoman atau standar.

Salah satu standar mutu yang dtaku, seeara mternastonal adalah ISO 9000.
Standar seri ,SO 9000. seperti standar yang ,ai„ adalah alat untuk mencapa, sua.u
sasaran. Dengan standar ini perusahaan harus mampu member, jamman kepada
pelanggan bahwa sistem produksmya seeara konsisten dapa, menghasilkan produk
yang memuaskan dan sesua, dengan persyaratan yang teiah disepakati. Benku, ,n,
merupakan has.l-hasil penelit.an yang berkaitan dengan standarisasi ISO 9000.
yaitu:

1- penelittan yang dilakukan oleh Sri Arif Wijayanto dan Muh Isprihandi (2001)
dalam Tugas Akhimya melakukan penelitian terhadap t.ngka, peiaksanaan
ISO 9002 pada Proyek Normahsas, Aliran Suugai Wawar (WA-09) dan lebih
khusus lagi pada pekerjaan pelindung tebing. Proyek in, dikerjakan oleh PT.
WIKA divis, air dan ke.enagaan. Metode penehtian dilakukan dengan meneli.i
kesesuaian antara rencana mutu proyek dengan prosedur mutu pada PT WIKA
divisi air dan ketenagaan.



lasil Pcncllllan '̂ 'yi's Sudarsono dan Amis In'ono (1998) dalam Tu»as
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3.1 Pengertian Mutu

BAB III

LWDASAN TKOm

Mutt, adalah s„a« dar, s„a„, pn)d„k. llalk „erupa 1)Mg ^ ^
ta rangkaian

peiaksanaan atau sistem kerja (Wiryodiningrat, dkk, 1997).
Mutu adalah karakteristik menyelurul, dar, baran, at-,,, h,,

Ud,ank atau T'sa yang menunjukkan
Kemampuannya dalam memuaskan kebutuhan

(Lam Siaw Wah. 1994).
yang ditentukan atau yang tersurat

Dan definis, d, atas dapa, diambi, kesimpulan baliwa mutu adalah .dentitas atau
.ambaran menyeluruh dar, suatu produk (barang ^ ^ ^ ^ ^^
standar atau persyaratan dan bertujuan untuk memenuh, kebutuhan.

3.2 M anajemen Mutu

Manajentc, „„„„ a(lalal, „„„ c;„a im|ok mHlgarahkiiii
lapangan dengan tu

in organisasi di

Ui-an u,„uk mencapai has,! ke.ja yang telah d.te.apkan
(Wiryodiningrat, dkk, 1997). Dari dell'nisi d. atas dapat kita ambil kesimpulan baliwa



"""^'"C" " =""•""' k-^»» > " .-...ks„„.„ka„ llas„ „alk km|„as
niaupun

kuantitas.

3.3 Sistem Mutu

•Sislem mutu adalah raimkai; stnik.ur organisasi. tanggung Jauabi wewe„an|,

PrOSa1Ur "^ ^ ^ *** ^ —« -* ii-cinalankan ^
'milU(SUkanmU998M)-----a-
;~' - — ,„k .nelaksanakan setiap ^ sesua, den.an

^ yy',g d'"C,,C;inak;"1' ~> - —- — -ur, slstematlk
U,,,r"^

"^'^

3-4 Pengendalian Mutu (Quality Control)

Pengendalian mutu adalah teknik dan -ikiirttndan ak.ititas operas, yang digunakan agar mutu
va-ig dikehcdak, dapat tercapai (Sukamta. 1998).

<M'lHy Cnn,ml adalah berbaua. tehuk i , •
' ,tkmk da" ke^««" »nti.k memantau

-cgevaluasi, dan mcnindaklanjuti agar persyarata,

m dalam

^Iiingga produk

an mutu yang telah d.tetapkaan

tercapai (Wiryodiningrat. dkk. 1997 )• Dan kedtia pengerti,'an di atas dapat diambil

"" '""'" »'W..i. cara ,„„uk „,e„Jalanka„ ^ ^^
-'..",,adapa,,e,eapa,pe,sva,a,a„ „„„„ va„„ek„, llll0,m,ka„

kesimpulan baliwa pengendalia,
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3.5 Pcmastian Mutu (Quality Assurance)

•Wiian „,„,„ adalah seluruh tindakan vang sitematis dan terencana yang
diperlukan agar kepercavaan terhada

Quality Assnnince adalah

ap mutu/iasa vang dibenkan (Sukamta, 1998).

Ii semua tindakan terencana dan sistema.is yang diterapkan.
^iemonstrasikan untuk mevakmkan pelanggan ,„„.„, dan pelanggan ^ ^
bah™ P-'oses kerja dan lias,l keija kontraktor akan memenuh,
lertenlii (Wijoyodiningrat. dkk. 1997).

persyaratan mutu

"-I.e„,e„,a„d,a,asdal,a,d,a,„1„lk,s ,„la„ l.al.wa Ke„as,,a„ ,„ adalal,
"«"'*»" <-~ da„ s,s,c„la„s „„„„, meyak||ikan pdw^n ^^ ^
l-Hluk ya„g d„la„lka„ ,clllh „M„C1|U|1| iKTsvi||.imm jani_ idnh d.ttMukim

3.6 Sistem Manajemen Mutu ISO 9000

Sistem ini merupakan xmm aktllllas ^ ..^ ^.^ ^ ^^
>™« -nentukan keb.akan mutu, lujuan, dan .^ .^ ^
n-gimplementasikannya me.a.u, a.at-ala, sepert, perencanaan mutu <„„„„.
Planning pengendalian mutu (quality control), ja
dan peningkatan mutu (qualin

Kangkaian in, dimaksudkan untuk

berjalan sesuai denua

Jmman mutu (</««% assurance),

improvement) (Wijoyodiningrat, dkk, 1997).

menjamin terselenggaranya set.ap pekerjaan

™—ana dan spesmkas, yang telah ditentukan sehingga hasii
pekeijaan dapat dipertanggungjawabkan.
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Sch„,wa 1„,syar.,.:,n^.s>an.li». ...u... >,»* >>-.—" ^'" I"1'"1*" *»"
dipenuhi(lS(.)9000kiausu!ke4.^.B).

Perusahaan hams menentukan dan mendokumentasikan baga.mana persyaratan mutu
dapat dipenuhi. Pereneaaan mutu harus k,nsisten dengan semua persyaratan sistem

mutu yang dipakai dan telah disepakati.

3.10 Pengendalian Proses

Pnnsip di dalam elemen pengendalian proses ini, sepert, disebutkan pada
klausul 4.9 dan ISO 9000 adalah bagaimana perusahaan mampu mengidentifikas. dan

menjamin bahwa produk vang telah dihas.lkan telah diproses seeara terencana dan
lerkendah. Proses produksi momerlukan pemantauan yang terus menerus dan

prosedur vang terdokumentasi. produk vang dihasilkan tidak dapat diverillkasi
melalui inspeksi dan pengu„an saja (Bambang Hdan Suhsujarn.ngs.h W. 1996).

Adapun yang dimaksud dengan proses produksi itu sendiri adalah rangkaian kegiatan
peiaksanaan untuk menghasilkan suatu produk. Lmgkup pengendalian ini dinuilai
dan perencanaan produksi, selama proses produk., sampa, dengan produk yang

dibuat sampai ke tanuan pelanggan'konsumen.

3.11 Prosedur Pengendalian Penyimpangan Produk

lu!uan dan elemen mi adalah untuk memastikan bahwa produk yang tidak
a, dengan pe.syaratan vang ada telah d.cegah untuk memasuki proses selaiijutnya

sesu



(Wiryodiningrat. dkk, 1997). Usaha ini untuk menjamin bahwa hanya produk yang
baik saja dipakai dalam produksi. Dalam hal ini produk vang dianggap menyimpang
adalah produk yang menyimpang bersifat tidak kritis (cacat), dan produk tersebut

apat diperbaiki lag,. Artinya bahwa penvimpangan yang terjadi tidak begin.
/aktu untuk memperbaiki produk tersebut

masih dapat

berpengaruh terhadap mutu produk dan w

dapat diseiesaikan dalam waktu vang relatifsmgkat.

3.12 Metode Skoring Minawati (1999)

Metode skoring Mmawat, digunakan untuk memenksa kesesuaian antara

peiaksanaan mutu di pabrik dengan rencana mutu PT WIKA BETON Boyolali,

seperti pada tabel benkut ini :

Tabel 3.3 Kntena Penilaian

No

2.

jy_
5.

_nnkumen ProsedurTertulis_
Belum ada
Belum ada

_ArlaJgtapi masih kurang
Belum ada

j^jejapjjriasjjijcuj^q
Ada dan sudah memadai
Ada tetapi masih kurang
Ada dan sudah memadai

Sudah memadai.

Penerapan

Belum ada

_Ada^^pimas]hJoiraiTg_
Belum ada

Ada dan sudaJi_memadai._
Adate_taj)[masihJiurang_

Belurnada
"Ada dan sudah memadai

Ada rrtapj_masih kurang
Sudahsesualdengan_rirgsed_ur.

Skor

2,5

7,5

10

Rata-rata skor untuk setiap elemen yang diteliti kemudian diplot pada suatu

diagram balok yang merupakan rekapitulasi dar, keseluruhan elemen yang ditinjau.
Tingkat kesesuaian elemen tergantung dar, besar kecilnya skor yang d.dapat, dimana
skor sepuluh menunjukkan bahwa elemen mutunya sudah dilaksanakan dengan baik,



skor lima sampai sepuluh menunjukkan bahwa peiaksanaan elemen mutu belum baik
dan masih perlu adanya pemngkatan, sedangkan untuk skor yang dibavvah lima
menunjukkan bahwa peiaksanaan elemen mutu tersebut tidak memuaskan.

Dan hasil skonng dapat dilihat tingkat kesesuaian sistem manajemen mutu

ISO 9002 dengan peiaksanaan di lapangan. Kemudian ditentukan tindakan perbaikan

agar sistem manajemen mutu ISO 9002 dapat berjalan lebih efektif.



BAB IV

ANALISIS PENERAPAN ISO 9002 PADA PRODUK BETON PRACETAK

PT WIKA BETON BOYOEAEI

4.1 Data Penelitian

Penelitian ini dilakukan pada pabrik beton pracetak PT WIKA Beton Boyolali

Jawa Tengah. Pabnk ini tepatnya berada di jalan raya Boyolali-Solo Km 4,5

Kecamatan Mojosongo Kabupaten Boyolali. Tinjauan di lapangan dilakukan pada

awal bulan November sampai dengan awal bulan Januari atau tujuh kali kunjungan ke

lokasi, dengan kegiatan melakukan pengamatan terhadap proses produksi dan

perbaikan poduk cacat sekaligus mengumpulkan data dan dokumen yang diperlukan.

Cara melakukan penelitian ini dititik beratkan pada dokumentasi yaitu suatu

penelitian yang bersumber pada dokumen-dokumen data dan catatan-catatan

kegiatan, di samping observasi lapangan. Berikut im adalah beberapa dokumentasi

yang didapatkan saat observasi dan beberapa catatan pada saat interview dengan

Kepala Seksi Teknik dan Kepala QA : M. Soleh, ST dan Staff Seksi Teknik dan Staff

QA : Harsoyo, ST di PT WIKA Beton Boyolali JATEN'G adalah sebagai berikut :



Gambar 4.1 Profll PT WIKA Beton Boyolali

Gambar 4.2 Cetakan Produk TiangPancang

Gambar 4.3 Stock Yard Produk I'iang Pancang
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Gambar 4.4 Stock Yard Produk Tiang L.strik

Gambar 4.5 Pabnk Pembuata, Beam (Balok Jembatan)

Gambar 4.6 Sfock Yard Produk Beam
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Gambar 4.7 Slock Yard Produk BJR

Benkut ini adalah catatan hasil interview :

'• Sistem kendal, mutu yang drpaka, adalah ISO 9002 (sudah sert.nkasi) dan ISO

mendapat sertifikasi)

**. dan aplikat, „dak ada e]emen.e|en,eii m y;mg menjaji staK|ar ^

meng,„amaka„ ,anggllng jawa„ md|v|di] dm proses prodifc_
3- Proses peng^,, mulai dan.^^ ^^ ^ ^
4. Persyaratan r„sak, gagal 0,4% dan cacat , , %

•' /0 ya,,B dl evaluasi setiap bulan di
Jakarta (kantor pusat)

Dok,„nen ya„8 d„e„t, anlara |a„, ada|ah prosed[|r muuu pe|]genda|ia|| ^
(P-s prodnks,,, pengeTldallan ^..^ ^ ^ ^ ^
P«**» ke.a.an-keg.atan yang per,,, llnftlk menjam„ ^ _, ^ ^
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dengan. i„s,,„ks, kerja adalal, r,en,aba,a„ I, gkal.-langkal, ker,a yang ,„e„eall„ cara

"ditei",1,:'" S"i"" U't!lillil" — ™ ' •'-'• > hiatal: se,,,,,., ca,a,an yang
l»erka„a„ dengan penerapan ,„slr„ks, ke,;,a ,,,„ prosa),„. Slslcm ,ln,lla]cmc|, ,„„,„

4.2 Analisis Data Penelitian

I'ada penelitian ini, analisis dilakirkm deiman memeriU-. L,c«.n.iiL.dii uitmtiiKsa Kesesuaian antara

l^ksanaa,, e.e.nen-e.e.nen ,„,„„ va„, |CTka„ ^ ^^ ^

PT Wijaya Kaiya Beton.

4.2.1 Elemen Rencana Mutu

l,iili,m l>r°SCdl" """"" *™ *"'»' k'™»«l ke 51d,seb,,,ka„ balnva
••X~M.,«,(y„.*,/ta)lBrlls d!bu,„ stbd||m p|.(Kk]kM (|(|i|ksaiwka|| vana

"" ^ ll,-a'ka" "^'" >~™ PH»«S,.n dan sistelll mal,a|e,„e„
"""""• """"" "d;,Ui,"aa "—• <"*'»«« ™nn ,n„,„ „ap Peker,aan
"' W!KA .,„<„ ,,,, d,b„a, sebe,,,,,, prodnks, d,,akSa„aka„ „>„„„ „„„,
l.ampiran IV)

Pe,nb„a,,,, rencana ,„,„„ sepert, ya„g d,syarakan dalan, Prosednr Umum
Rencana Mutu klausul ke s ^ PT Wlk' a u , ikl .._ t i vviKA Beton hams mencaku|) :

:i 'ri'J»an dan sasaran mutu yang akan dicapai.

^ Alokasitanggungjauab dan ucwenang vang akan dicapai.
c P-osedur dan atau instruksi kerja yang digunakan pada proses produksi.



3.8 Penerapan Sistem Mamajemen Mutu ISO 9002 pada PT WIKA Beton

Tabel 3.2 Kornparasi ISO 9002 dan Sistem mutu WIKA

No ISO 9002

Tanggung Jawab Manajemen

Sistem Mutu

Tinjauan Kontrak

Pengawasan Desain (tidak ada)

Pengawasan Dokumen

Pembelian

Barang yang Dipasik Milik Pribadi

Idenrjfikasi dan Mampu Telusur Produk

Pengendalian Proses

10. , Inspeksi dan Tes

11. : Peralatan Inspeksi, Pengukuran dan Tes

12. Status Inspeksi

13. '• Pengendalian Produk yang Tidak Sesuai

No SISTEM MUTU WIKA

4.1 Tanggung Jawab Manajemen

I 4.2 ; Sistem Mutu

i 4.3 i Tinjauan Kontrak

1 4.4 • Tidak ada

4.5 Pengendalian Dokumen dan Data

4.6 Pengadaan

4.7 ' Produk yang Dipasok Pelanggan

4.8 Identifikasi dan Mamou Telusur Produk

4.9 ] Pengendalian Proses

4.10 , Inspeksi dan Tes

4.11 Pengedalisn Peralatan, Inspeksi, .°engukuran

dan Pengujian

4.12 ' Status Inspeksi

4.13 Pengendalian At^s Produk yang Tidak Sesuai

14. ; Tindakan Koreksi 4.14 Tindakan Koreksi
. j. . _ I i

15. Penanganan, Peryimpar,i,n, Pengemasan dan • 4.15 Penanqanan, Pen/impanan, Pengemasan dan

Penyerahan , . Penyerahan Produk

16. j Catatan Mutu

17. < Audit Mutu Internal

18. i Pelatihan

19. Pelayanan

20. Teknik Statistik

4.16 , Pengenda.'ian Rekaman Mutu

4.17 i Audit Mutu Interna,

I 4.18 ! Pelatihan

4.19 ' Pelayanan

4.20 Teknik Statistik

3.9 Rencana Mutu

Rencana mutu adalah kegiatan yang menetapkan sasaran dan persyaratan

mutu penerapan dari unsur sistem mutu (Gilang Pnyadi, l')%).

Sesuai dengan Prosedur Umum Rencana mutu PT Wijava Karya, disebutkan

balnva elemen ini bert.ijuan untuk menjamin bahwa kegiatan "Quality Assurance"

pada setiap tahapan pn.v-es dilaksanakan sebagaimana mestinva di PT Wijaya Karya,



d. Program pemeriksaan dan peiigujinn yang sesuai.

e. Metode pcrubahan dan modil'ika i rencana mutu \ang digunakan.

Tanggung jawab dan vvewenang n Iiadap sasaran yang akan dicapai sudah

tercanium dalam dokumen rencana mini seeara terperinci untuk setiap personil

(l.ampiran III). Adapun personil yang terlibat dalam pabrik beton pracetak PT WIKA

Beton adalah sebauai benkut :

-j Kepala Seksi
I Teknik

miipman 'abrik

I Kepala Seksi
~|Quality .Assurance

] Kepala Seksi |
~j IVieuc l\al Prod t~

Kepala Seksi
I'eralalan

Kepala Seksi
ADM dan KeuaiiL-an

Kepala Unit Produksi

(iambar4.8 Stniktur Orgamsasi Pabnk Produk Beton
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Telah dibuat prosedur dan instruksi kerja untuk setiap pekerjaan pada pabnk

beton PT WIKA Beton Boyolali. Namun dalam beberapa mstrus, kerja masih kurang
memadai dalam proses pengerjaan, sehingga dalam pelaksanaannya dapat
membingungkan petugas di lapangan apabila mereka kurang berpengalaman.

Mengenai metode perubahan dan modillkasi rencana mutu yang digunakan

(klausul 5.2.e), pada dokumen rencana mutu kita temui bahwa untuk kondisi khusus

yaitu kondisi jika pada produk atau proses perubahan, dokumen rencana mutu PT

Wijaya Karya telah mengatur perubahan hams dilakukan sesua. dengan Prosedur
Umum Format Prosedur Mutu dan Instruksi Kerja (WIKA-PO-05-PM-00I) dan
Prosedur Pengendalian Dokumen (W1KA-PO-05-PM-002).

Tabel 4.1 Gariskerja kegiatan Instruks, Kerja pada produksi Tiang Pancang
Kegiatan Instruksi Kerja

Pembuatan sepatu

Persiapan tulangan

Perakitan tulangan dan
aksesoris

Pembuatan beton

Pengecoran beton dan
penutupan cetekan_

Penarikan besi prategang

Pemadatan beton dengan
sistem sentrifugal

Perawatan beton dengan
uap

Pengeluaran produk dari
cetakan dan penandaan

produk

Perbaikan produk cacat

Pembuatan tiang
pancang

Pembuatan tiang
pancang

Pembuatan tiang
pancang

Perencanaan campuran
dan pembuatan beton

Pembuatan tiang
pancang

Pembuatan tiang
pancang

Pembuatan tiang
pancang

Pembuatan tiang
pancang

Pembuatan tiang
pancang dan pemberian
identifikasi serta manpu

telusur produk !
Perbaikan produk cacat j Scrap, martil, gerinda,

. i cetok

Alat yang di •
Gunakan

Cetakan sepatu

Alat potong, mesin
heading, mesin spiral,

mesin las
Impact tool, kunci

Alat mixer

Hoper chute, hoisi

Alatstressing

Mesin spinning

Boiler

Impact tool, sabion, alat
semprot cat

Tanggung Jawab

Kepala unit peralatan

Kepala unit peralatan

Kepala unit peralatan

Kepala unit peralatan

Kepala unit peralatan

Kepala unit peralatan

Kepala unit peralatan

Kepala unit peralatan

Kepala unit peralatan dan
seksi Teknik

Kepala unit peralatan
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Setelah diadakan penelitian mengeua, apa vang ada pada prosedur mutu dan
apa yang terealisir. uen.an mcngaeu pad, knieria penilaian pada label 3.3 maka
unUik hasil penelitian dan penilaian disajika, dalam tabel sebagai benkut :

lu, Prosedur Mutu. Rencana Mutu danlabel 4.2 Contoh Skonng Kesesua
Peiaksanaan ISO 9002

Prosedur Mutu PT Rencana Mutu Kr.teria
WIKA Beton Produk Beton

dibtiut Sesuai

NO

Dalam klausu! 5.3 lelah

Prosedur Rencana Hutu prosedur

menyebutkan "Setiap instruksi
tahapan produksi untuk

mempunyai prosedur pekerjaan

peiaksanaan produks, pabnk berton PT
dan instruksi kerja, WIKA Beton

setta program Boyolali.

pemeriksaan dan

pengujian beserta

instruksi kerja. Instruksi

kerja tersebut hams

sesuai dengan

ketentoan teknis yang

telah disepakati oien

perusahaan.

' Prosedur Perencanaan Telah ditetapkan

; dan Pengendalian standar pengujian

Proses klausui 6.1.3.a terhadap hasil

tentang pengendalian produksi agar

produksi "rnengadakan produk tersebut
tinjauan hasil produksi, benar-benar dapat
Daik yang dikerjakan dipertanggung

subkontraiUor maupun jawabkan

yang dikerjakan sendiri,

dan mengujinya sesuai

dengan Quality Phnf.

dan

kerja

setiap

pacia

S • uai

Peiaksanaan

Peiaksanaan di

lapangan, setiap

pekerjaan pada pabrik

beton PT WIKA telah

dilx.at instruksi kerja.

Namun dalam beberapa

instruksi kena masih

kurang memadai,

seningga dalam

pelaksanaannya dapat

membingungkan

petugas di lapangan

apabila mereka Kurang

berpengalaman.

Kriteria Skor

Kuiang 7.5
Sesuai

Telan oilakukan

nengujian hasil produksi

baik sebelum maupun

sesudah proses produksi

sesuai dengan standar

vang telah ditentukan.

Sesuai 10



4.2

pei

Pei

pei

dib

iian

mei

pela

ura

a')d 4'2 ConU,h Skoring Kesesuaian
IVI.-iksiuiii;,,, ISO 9002 (|aM|ll|;

: dan Pengendalian
; Proses klausui G.l.J.b

i tentang pengenaaiian

i produksi "Menetapkan
tindakan perbaikan dan

• pencegahan pacja

' bag/an pekerjaan yang
(idak sesuai dengan
persyaratan, cyn

menguwas,

pelaksanaannya".

pengendalian

penyimpangan

produk aa|anl

bentuk laporan

bulanan CPP dan

daftar Telah dibuat

Prosedur CPP yang

sudah diseiesaikan

dan yang belum

(iampiran IX ).

Prosedur Mutu, keneana Mill
)

•''" I'njswiui pengcMdalkin
penyimpangan pr0duk

: telah dilaksanakan namun

; laporan bulanan CPP

belum dibuat seeara :
kont;nyu setiap bulan, !
taporan ini hanys dibuat
jika pada bulan yang •'
uersangkutan terjadi '
Penyimpangan.

Kurang
Sesuai

26

» dan

• 7.5

1«^U.3l)anar Penilaian Piemen Keneana viu.u
Obyek yang diteliti

^ncana munrdibuatsebelum proses produksidimuia, dan
.• 7l6Una"'̂ ^suarkan dengan p^^

pelanggan.

Tujuan mutu" yang akan dicapai.
Alokasi tanggung jawab d,

Prosedur

Memadai

Realisasi

Sesuai

Skor

~TcT~

-\ lea,'an

an vvewenang.

/-sedur dan atau instruks, kerja yang digunakan paoa"
; Proses proauksi.

| Program pemeriksaan dan pengujian " -•
Seliappekerjaarwuempunya^jstruksikega: "

SefWP l°h'™» ''»*"»*» "̂ mpunya, "prog™,'
pemeriksaan.

MelodeperuDananaanmodinkasirencana-nHiUr "" ""
Jumlah skor •--•--.

9.37:

Memadai

Memadai

Ki rang memadaf

Sesuai ' jq

Sesuai ~{q

Sesuai ' 7^~

Memadai

Memadai

Sesuai , Tq

Kurang sesuai \ 7 5 i

Memadai Sesuai ] jq ,

Memadai Sesuai r Iq ;

! 75~"~!
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4.2.2 Klemen Pengendalian Proses

Prosedur Pengendalian Proses klausui 5.1 mengandung iiii.ii hal penting yaitu

pengendalian material, pengendalian proses produksi, dan peralatan yang digunakan.

Pembahasan patki elemen pengendalian proses akan dititik beratkan pada

pengendalian produksi (Lanipiran V).

Klausui 5.2 disebutkan bahwa ""bila diperlukan kntena mutu hasil kerja hams

dibuat dalam benltik standar tertulis atau eoiitoh yang mevvakili"". Jadi setiap produk

hams ada aeuannxa baik berupa eoiitoh produk yang sesuai dan atau spesifikasi

mengenai mutu produk termasuk didalamnya proses pengerjaannya (Lampiran V).

Prosedur Pereneanaan dan Pengendalian Proses klausui 6.l.2.d tentang

peiaksanaan produksi "Membuat laporan kemajuar produksi yang dibuat sekurang-

kurangiiyn sebulan sekali". Laporan lentang keniajuan proses produksi telah

dilaksanakan setiap nunggti. I.aporan ini bensi : jumlah produksi minggti ini, jumlah

produk eaeat. jumlah produk baik, jumlah produk gagal, kumulatif produk baik,

kumulatif produk eaeat. kumulatif produk gagal (l.ampiran X dan XI).

Prosedur Pereneanaan dan Pengendalian Proses klausui 6.1.3.a tentang

pengendalian produksi "jiiengadakan tinjauan hasil produksi. baik yang dikerjakan

subkontraktor maupim yang dikerjakan sendiri. dan mengujmya sesuai dengan

Quality I'lanr. Telah dilakukan pengujian hasil produksi baik sebelum maupun

sesudah proses produksi sesuai dengan standar yang telah ditentukan.
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label 4.4 Contoh label Metode Pemenks.ian dan Svarat Kualitas Pada PT WIKA

Hal yang diperiksa

Persiapan cetakan

i-trskipaii ,liiangan

1. Panjang pot wne

2. Bentuk pot who

''.. BentiiK dan aimens, Meaning

-i. Penyediaan spiral

5. Penyediaan cincin

Perakitan dan Peniasangan Tulangan

!. Jumlah PC wie

?.. Posisi PC wire

3. Jumlah lilitan spiral

i. Piixjikatan spiral

5. Bentuk pens nan pelat sambung

Pembuatan Beton

J. Urutan Pemasukun ma'enai

Moxer

?. Penimbangan materia:

3. Lama pengadukan

4. Nilai slum

5. Pembuatan benda uji beton

Pengecoran Beton

1. Metode pengecoran

2. Volume berat adukan

Penutupan Cetakan

1. Kebersihan bibir cetakan

2. Baut tendang dan plat

Penarikan besi prategang

1. hiongasi tulangan piate-yang

2. Beban tankan

3. faliapan penarikan

Cara Pemeriksaan

hiding jumlah segmen

ukur diarpeir:

tank benang senanjang

cetakan dan dican

penyimpangan maksirna:

Ukuran mal polongan

Visual

Visual atau dengan jangka

sorong

Hitting jumlah lilitan

Ukur diameter cincin

Hiding jumlah PC wire dan

jumlah lilitan

Visual

Ukur jarak lilitan

Periksa pengikatannya

Periksa keiengxapan pelat

sambung yang digunakan

Periksa urutan pemasukan

Amati waktu pengadukan

Ukur slum

Hiding jumlah, benda uji

Syarat Kualitas

Panjang total segmen >panjang

tulangan

Penyimpangan diameter < 5 mm

Memukul antara rol cetakan dan

rol spmiug

Tegak luius pada As PC wire

Bentuk beading lurus dan tidak

retak

Sesuai SSP

Sesuai SSP

Sesuai SSP

Slum max 7 cm

Amati metode pengecoran ; - Sesuai SSP

Ketepatan volume pengecoran i - Pengecoran harus merata

Periksa pos.sr baut

Ukuran fio ,jasi

Amati (jay,- -rateyang

Amati pen, xannya

Bersih dari sisa beton i

Sebelum stressing baut harus \
dikendorkan !

Ukuran elongsi , 5 mm/ panjang

tiang

Penarikan dengan cara menyilang
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label 4.4 Contoh label Metode Pemeriksaan dan Svarat Kualitas Pada PT WIKA

Amali bestir KI'M

(lanjutan!
Pemadatan beton

heiawatan dengan uap

1. waktu penguapan

'1. leniperatur

Buka produk

1. Baut L

2. Baut tending

Penumpukan dan perawatan produk

1. Penadaan produk

2. Pengangkatan produk

3. Penyimpanan di stock yard

4. Perawatan beton dengan air

Amati waktu perawatan produk

dengan uap

Amati teniperatur dalam ruang

uap

Cek semua baut L sudah

kendur

Periksa fungsi baut tenciang

Lihat metode penandaan produk

Lihat tanda pada pada produk

Tempat produk sesuai urutan

(iroduksr

lama waktu peiendaman

Sesuai SSP

Sesuai SSP

Sesuai SSP

Produk harus tetap dalam kodisi

baik setelah diangkat

Sesuai SSP

Sesuai SSP

Dalam Prosedur Pengendalian Proses PT V. IKA Beton klausui 5.6 disebutkan bahwa

instruksi kerja sekurang-kurangnya hams n.eneakup metode peiaksanaan. persyaratan

teknis yang harus dipemihi, penanggung juvvab, dan stimber daya yang diperlukan.

Instruksi kerja yang terkait dengan proses produksi beton pracetak PT WIKA Beton

:!K pembuatan tiang pancang, IK perencanaan campuran dan pembuatan beton, IK

perbaikan produk cacat. IK pembuatan ben. a uji beton dan pengujian, IK penyerahau

produk. dll. Contoh label 4.1 tentang gai> kerja instruksi kerja yang menjelaskan

I'ungsi instruksi kerja. dan penanggung jaw b pelaksanaannya dalam proses produksi

(Pampiran V).



Pada proses produsi beton pracetak pada PT WIKA Beton dibedakan menjadi

dua kelompok yaitu produk beton sentrifugal dan non sentrifugal. Proses produksi

kcdua kelompok produk itu disajikan dalam uanibar 4.9 dan 4.10

Persiapan PC Wire

dan Besi Spiral

Persiapan Materia!

dan Pengadiikan Belou

Vrsiapan Cetakan

1
Peiuil aim; n

Pengecoran Beton

i
V

Penutupan Cetakan

t

Pci-ankan PC Wire

1
t

Perawatan dengan Uap

I
Retose (Buk.i Cetakan)

i
t

Buka Produk —

Pentinipukan dan Perawatan Produk
i

Penjualan

Cetakan

(iambar 4.9 Proses produksi | ,da Jalur Centrifuga! (Putar)



Persiapan Cetakan <-

1
Persiapan PC Wire ^ Penulangan

dan Besi Spiral 1

Persiapan Material • Penarikan PC Wire

dan Pengadukan Beton I
Pengecoran Beton

Pensigetaran/Pemadatan

I
Perawatan dengan Uap

!
Relose (Buka Cetakan)

1
Buka Produk

Pemimpukan dan Perawatan Produk

1
Penjualan

Cetakan

Gambar 4.10 Proses Produksi pada jalur Non Centrifugal

31
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Setelah diadakan penelitian mengenai apa yang ada pada prosedur mutu dan

apa yang tereahsir, dengan mengacu pada kriteria penilaian pada Tabel 4.1 maka

untuk hasil penelitian dan penilaian disajikan dalam Tabel sebagai berikut:

Tabel 4.5 Daftar Penilaian Elemen Pengendalian Proses

No Obyek yang diteliti

1. Material/barang, proses produksi, dan peralatan yang

digunakan dalam produksi harus sesuai dengan

spesifikasi/persyaratan yang ditetapkan.

Bila diperlukan kriteria mutu hasil kerja harus dibuat dalam

bentuk standar tertulis atau contoh yang mewakili, seperti:

contoh/sampel produk, gambar, diagram, model, atau

standar lain yang telah disetujui pelanggan.

Membuat laporan kemajuan produksi yang dibuat

sekurang4<urangnya sebulan sekali".

: Mengadakan tinjauan hasil produksi, baik yang dikerjakan ,

subkontraktor maupun yang dikerjakan sendiri, dan

mengujinya sesuai dengan Quality Plant.

Instruksi kerja sekurang-kurangnya harus mencakup

metode peiaksanaan, persyaratan teknis yang harus

dipenuhi, penanggung jawab, dan sumber daya yang

diperlukan.

Jumlah skor

Prosedur

Memadai

Memadai

Memadai

Memadai

Memadai

Reatisasi Skor

Sesuai 10

Sesuai 10

Sesuai 10

Sesuai 10

Sesuai 10

50



Tabel

No

dan4 6 Daftar Penilaian Proses Produksi produk sentrifugal (tiang pancang
lianglisliik) PI WIKA Beton _.....

Obyek yang diteliti

Persiapan cetakan: panjang cetakan, diameter cetakan,

kelurusan cetakan.

Pembuatan sepatu pancang: lubang uap.

: Pembersihan cetakan: kebersihan cetakan, minyak

cetakan.

Persiapan tulangan: panjang potonj PC wiie, bentuk

potungan PC wiie, bentuk dan dimensi Heading,

penyediaan spiral, penyediaan cincin baut penahan pelat

sambung(jika Mt\).

Perakitan dan pemasangan tulangan: jumlah dan

posisi PC wire, jumlah iilitan spiral, jarak dan pengikatan

spiral, jumiab dan posisi cincin, baut penar.,n pelat

sambung.

Pembuatan beton: tirutan pemasukan materia! ••..' mixer,

penimbangau material, lama pengadukan, slump,

pembuatan benda uji.

Pengecoran dan penutupan cetakan: metode

pengecoran, volume/berat adukan, kebersih n bibir

cetakan, baut tendang dan pelat, kelengka^.an dan

kesempurnaan pasangan.

Penarikan besi prategang: beban tarikan terdiri dari Memadai Sesuai

simultanneous stressing, tahapan penarikan, elongasi

tulangan prategang.

Pemadatan beton dengan spinning: b ir dan Memadai Sesuai

tahapan R.HK, pembuangan limbah.

Prosedur Realisasi Skor

Memadai Sesuai 10

Memadai Sesuai

Sesuai

';'"""" 10"

Memadai I 10

kurang memadai Sesuai 7,5

Memadai Kurang Sesuai j 7,5

Memadai Sesuai 10

Memadai Kurang Sesuai 7,5

10

-r—--„--

10. Perawatan beton dengan uap: waktu pt jiiapan

tempeiatur.

Memadai Sesuai 10

Penanganan produk: penanriaan prod, > cara

penganqkatun, cara peiuim()ukau / penyimpana di steel

yard, perawatan beton dengan air

Jumlati skor

Memadai Sesuai 10

102,5



, (,, 1)a,,„ ,,,,„,„ >— ^ ",l,J"k d R«„„«, i*-
label 4./ "cUl" ,, Prosedur '75^^O^™*^ ,emada, -rang Sesua, , 7,

Persiapan cetakan.
r.

seat

6.

wan keb-sihan" cetakan, minyak
pembersihan cetakan

cetakan.

••;- nr wire, bentuk

-^ri::::--" *-potongan W «"'•'
angkur, snouioer tulangan dan shoulder:

:Perakitandanpemasang ap tentai c«aten.
pemasangan snoco.r, Kerap

'; pemasangan tulangan..
- .„n:'hesarbeban tank.Penarikan besi prategang. bes

pemmbanqan maters,
: pembuatan benoa uj,.

dan Pemadatan beton: ta,,P P™^"-
pengecoran dan Hen
pemadatan beton.

rPerawatan beton dengan uap.

lemperaU'r' -- -• Vsnoekier dekat, )ara> -boulderjarak shoutder: jara* ^oulde
jauh.

- ' nmri ,w cara----- „rf„k-' penandaan prod- ,Penan.anan PO • ^panandis^
pengangkatan, care penu

•.^.per^n beton dengan a,t ..._._...
"jumlah skor ... .-

9.

10.

Memadai

Memadai

Memadai

Memadai

Memadai

Sesuai
10

KurangSesuai \ 7-5

" Sesuai
10

sesuai
10

- —-r—-'i—ir
Sesuai •

,.,, "' Kurang sesuai ! 7. i
Memadai , , ,

r : ' T6 !
-—.- Sesuai i

Memadai :

: —: '' To"""
-,--. Sesuai ,

Memadai

... — -- .-• Sesuai
Memadai

.... V 92T5"
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label 4.8 Daftar Penilaian Proses Produksi produk non sentnfuga.l BPAM PT WIKA
Beton Boyoiah

No Obyek yang diteliti Prosedur Realisasi Skor

i. Setup dinding cetakan sisi dalam: panjang , etakan, Memadai Sesuai 10

kelurusan cetakan.

Pembersihan dinding dan landasan cetakan: Memadai

kebersihan dinding dan landasan cetakan, rninyak

cetakan.

Persiapan tulangan dan selongsong / assesories: Kurang memadai

panjang potoug tuiangau, bentuk tulangan, penyediaan

selongsong / assesoiius.

Perakitan dan pemasangan tulangandan

assesories; jarak antar tulangan, pengikatan

tulangan, posisi pemasangan rakitan pada cetakan,

pemasangan selongsong / assesories

Pemasangan dinding sisi luar: kelurusan dan

kekakuan, lubang diafragma, posisi rakitan tulangan

dicetakan.

Pembuatan beton: urutan pemasukan material ke mixer,

penimbangan material, iama pengadukan, slump,

pembuatan beucia uji.

Pengecoran dan pemadatan beton: metode

pengecoran, Uhapan pengecoran, pemadatan beton,

karakter permukaan produk, lubang selongsong

diafragma, pipa grouting dan casting.

Perawatan beton dengan uap: waktu penguapan,

teniperatur.

i Penanganan produk: penandaan produk, cara

pengangkatan, cara penumpukan / penyimpanan di stock

yard, perawatan beton dengan air

Jumlah skor

Memadai

Memadai

Memadai

Memadai

Memadai

Memadai

Dari label di atas. skor rata-rata penelitian elemen rencana mutu adalah:

Sesuai 10

Sesuai 7,5

Sesuai 10

Sesuai 10

Sesuai 10

Sesuai 10

Sesuai 10

Sesuai

87,5



37

Tabel 4.9 Rekapitulasi produk beton per bulan

Bulan Jenis produk Baik | Cacat

12 | 0

Total

12

Kumulatif

Cacat

"o" ~~~

Kumulatif

Produk

Januari

Tianq Listrik 12

Tiang Pancang 496 j 1 497 1 497 i

Beam 317 ; 0 317 0 317

BJR o ! n 0 !) 0

I'ebruari

Tiang Listrik 3 0 3 (J 15 :

Tianq Pancanq 657 0 657 1 1 154

Beam 2X7 u 287 0 604

BJR 0 0 0 0 0
1

Miircl

Tianq Listrik (1 U 0 0 15

Tianq Pancanq 475 I 476 -t 1630

Beam 1.34 n 134 0 738 !
BJR 0 n 0 (.1 0 i

April
Tianq Listrik 20 0 21) 0 35

Tianq Pancanq 309 0 309 "1 1939

Beam 12 (i

n

12

U

n 750

BJR 0 u 0

Mei

Tianq Listrik 74 0 74 0 109

Tiang Pancanq 801 i 803 4 2742

Beam 56 o 56 1) 806

BJR 0 0 0 0 0 1

.luni

Tiang Listrik 61 0 61 0 170

Tianq Pancanq 423 0 423 4 3165

Beam 45 0 45 0 851

BJR 16622 0 16630 0 16630 1

Juli

Tianq Listrik 123 0 124 0 294 ;

Tianq Pancanq 107 0 107 4 3276 '
Beam 40 0 4i) (1 891 '
BJR 59.3 0 593 (.) 17223 i

Agustus

September

Tianq Listrik 1083 0 1084 0 1378 j

Tianq Pancanq 123 0 123 4 3399

Beam 5 0 5 0 896 :

BJR

Tianq Listrik

0

9)9

f)

0

0

"""'920
0

0

17223 I

2298 " " ' j
Tiang Pancang 1009 0 1013 4 4408 ;
Beam o 0 0 0 896

BJR 0 0 0 0 17223 '

Oktober

Tiang Listrik 297 0 298 0 2587 !

Tianq Pancanq 218 o 1 218 4 4622

Beam 90 (1 9U 0 986

BJR 0 0 0 0 17223 :

November

Tiang Listrik 1181 0 1183 0 3770

Tiang Pancanq 938 u 938 4 5182

Beam 1059 0 1059 0 1955

BJR 9031 0 9034 0 26257

Desember

Tianq Listrk 334 0 334 0 4226

Tianq Pancanq 487 0 487 4 6889 ;

Beam 19 0 19

34 8

0

''(')"'
1974

1 BJR 34 8 () 26605
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Kriteria tingkat kecacatan masking produk (t.ang pancang, tiang l.stnk,
bantalan jalan rel, beam) adalah sebagai benkut:

i- Standar tingkat kecacatan produk tiang listrik yang diterapkan oleh PT WIKA
Beton adalah 0,6 %dar, jumlah produksi selama satu tahun.
Ti-igkat kecacatan produk tiang listrik selama satu tahun adalah :

Persentase produk cacat adalah =̂ ^'^cacat
" ' • * 100%

Total produksi selama satu tahun

0 buah

~~~~^^i *l00%
= 0 %

2- Standar ti„gka, kecacata„ p,,(luk ^ ^ ^ ^^ ^ ^ ^
Beton adalah 1,0 %dan juntlah produksi se|ama ^ ^
Tingkat kecacatan produk t.ang listnl! selama saft| ^

Persentase produk cacat adalah =J^°'al P™« caca,
' '— * 100%

Total produksi selama satu tahun

4 buah

—" * 100%
6689 buah

-- 0,06 %

3. Standar „„gka, kecacatan produk ,)a„la,a„ Jala„ rel ya||g ^^ ^ ^
WIKA Beton adalah 0,5 %dar, jum,ah produksi selama satu tahuu.
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Tingkat kecacatan produk tiang listrik selama satu tahun adalah

Persentase produk cacat adalah =J^^P^ -cat
— * 100°/

Total produksi selama satu tahun

0 buah

~ " •—~ * 100%
26336 buah

- 0 %

4- Standar tingkat kecacatan produk Beam yang diterapkan olel, PT WIKA Beton
adalah 0,0% dar, jumlah produks, selama satu tahun.
Tingkat kecacatan produk tiang listrik selama satu tahun adalah :

Persentase produk cacat adalah =J^^P™duk cacat
~~ ' * 100%

Total produksi selama satu tahun

0 buah

"~~^~h l00%
- 0 %
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1abel 4.1 I Penilaian elemen pengendalian penyimpangan produk
Obyek yang diteliti """~ I

pi(

Prosed u:

Memadai

No

3.
I
I 4.

Menetapkan tindakan perbaikan dan pencegahan" padV
bagian pekerjaan yang tidak sestiai rlengan persyaratan,
dan mengawasi pelaksanaannya.

Mengesahkan pemeriksaan akhir" penyerahan produk dari
aspek waktu dan mutunya

J-aporan bulanan pengendalian penyimpangaTproduk
PT WIKA Beton "Tingkat cacat" produk beton "dalam'
setahun tidak lebih dari 1,2% (WB-SMM-QM-008).
Standar tingkat kecacatan produk tiang listrik "yang
diterapkan oleh PT WIKA Beton adalah 0,6 %

Standar "tingkat kecacatan produk tang pancang yang
diterapkan oleh PT WIKA Beton adalah 1,0 %

Standar tingkat kecacatan produk bantalan jalan rel yang
diterapkan oleh PT WIKA Beton adalah 0,5 %

Standar tingkat kecacatan produ'kBeam yang diterapkan"
oleh PT WIKA Beton adalah 0,0%
Jumlah skor

Memadai

Memadai

Memadai

Memadf.i

Memadai

Memedai

Memadai

44

Realisasi

Sesua

>i i Skor

H" io

1 .

r ib

uai , 7,5

: 10
;

Sesuai

Sesuai

Sesuai 10

Sesuai 10

Sesuai 10

Sesuai 10

77,5

Dari Tabel 4.8 di atas, skor rata-rata

produk adalah:

hican

penelitian elemen pengendalian penyimpangan

77,5

=• 9,69

4.2.4 Rekapitulasi Analisis Hasil Penelitian

Rekapitulasi dar, hasil penelitian terhadap dua elemen vang berkaitan dengan
tinkat kecacatan produk beton pracetak, sepert. yang telah d.ura.kan di atas, disajikan
dalam bentuk Tabel dan diagram sepert, pada Tabel 4.12 dan Gambar 4.17 di bavvah
ini :
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5.1 I in urn

BAB V

I'K.MBA HASAN

Diir, Tube! 4.12 lentang rekapuulas, peiaksanaan ISO 9002 pada PT
W,KA ik''"" " aii ia™ '---'•• —a kcscluruhau penerapan ISO wo
>-n, hcrkaitan dengan keeaca.au prod„k s„dah dilaksanakan eukup balk.
mcsk.pun pada beberapa b.daug ,Msih pcrlu d,lln,,kalka„ kinerjan>, agar ^
"«*« vans iclah dnoapkau dapa, «ereap:„ dan d.penahankan. Pe.nbahasan ,„,
akan mengevaluas, penerapan ISO .002 vang berkan dengan keeaealau produk
dengan metode desknp,,,' dengan ntenggantbarkan scbab-sebab dar, kekurangan
H" 'i»P Wang ,u„g d, skor,ng dan n.entnparkan temang kond,s, van.
scharusnya dicapai oleh setiap elemen.

5.2 Klemen Rencana Mutu

Oan hasil analisis penerapan ekmen rencana mutu telah didapat hasil
cukup bagus namun masih perlu d,t,ngl,likan (Tabel 4.3). Seeara khusus hal yang
pcrlu ditingkatkan pada elemen rencana mutu adalah mengena, kurang
iengkapnva mstrtiks, kerja pada sciiap ,eker,aan. ada beberapa instruksi ker,a

16
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yang pembahasannya tidak menyeltiru < Meskipun setiap pekerjaan mempunyai

instruksi kerja. tempi lumva memual aturan pokok. sehingga pada tahap pekerjaan

menvtilitkan para pekerja di lapangan \ang kurang berpengalaman. Jika instruksi

kerja telah dijabarkan seeara rinci maka kesalahan prosedural atau pemahaman

terhadap langkah kerja akan dapat dihindarkan dan bernuiaai pada perbaikan mutu

produk yang dihasilkan

Setiap pekerjaan telah mempunyai instruksi kerja, namun pada

pelaksanaanya masih sering terjadi kesalahan prosedural. Kesalahan ini

disebabkan karena para pekerja di lapangan kurang mengusai instruksi kerja yang

digunakan. untuk mengatasi hal mi harus lebih soring diadakan

pangarahantraning bagi pekerja yang pengalaman kerjunya masih kurang, serta

pengawasan yang lebih mtensiTpada setiap tahap proses produksi. Hal yang perlu

dilakukan adalah menvempurnakan instruksi kerja agar para pelaksana di

lapangan lebih mudah menerapkannva

Dalam pembuatan rencana mutu PT WIKA Beton Boyolali telah sesuai

dengan prosedur. karena telah mengacu pada persyaran pelanggan dan sistem

manajemen mutu. penyusunannya telah disesuaikan dengan prosedur umum

rencana mutu Dengan rencana mutu vang memadai diharapkan akan dapat

menjamin kualitas produk yang akan dihasilkan yang bermuara pada kepuasan

para pelanggan dan meningkatnya kepercayaan terhadap kinerja perusahaan
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5.3 Elamen Pengendalian Proses

Seeara keseltirtihan elemen pengendalian proses sudah baik namun masih

perlu ditmgkalkan agar proses produksi dapat berjalan eiektif sesuai dengan

rencana mutu dan standar proses produksi PT WIKA Beton (hasil skonng Tabel

4>. label 4.6. label 4.7. label 4.8)

Dan label 4.5 hasil skoring menunjuKkan bahwa elemen pengendalian

proses telah dilaksanaan dengan baik dan telah berjalan sesuai dengan prosedur

yang disvaratkan oleh prosedur mutu PT WIKA Beton Boyolali (Lampiran II

tentang hasil pemeriksaan dan rekapitulasi kesesuaian prosedur mutu, rencana

mutu dan peiaksanaan)

Dan label 4.6 tentang penilaian proses produksi produk sentrifugal ada

dua hal yang pcrlu diungkatkan yaitu : Persiapan tulangan dan perakitan, dan

pemasangan tulangan. Kesulitan yang dihadapi pada proses persiapan tulangan

adalah kurang .nemadoinya prosedur,instruksi kerja. Dalam instruksi kerja

seharusnya setiap tahap dalam proses produksi dijabarkan seeara detail sehingga

operator yang melaksanakan tidak mengalami kesulitan dalam tnenjalankan

tugasnya, dengan instruksi kerja yang lengkap maka proses produksi akan berjalan

lebih lancar dan kaiitas produk yang dihasilkan lebih terjamin. Pada proses

perakitan dan pemasangan tulangan mempunyai factor kesulitan yang cukup

tinggi, pada proses ini dibutuhkan operator SDN4 yang mempunyai kemampuan

dan pengalaman yang cukup, agar proes mi berjalan sesuai dengan prosedur dan

instruksi keija.
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Dan label 4.7 tentang penilaian proses produks, BJR ada beberapa hal

vang perk, di tingkatkan kineijanva. hal tersebut adalah persiapan cetakan. pada

proses ini pemasangan baut tahan dan baut tank masih terjadi kesalahan yang
disebabkan oleh laktor manusia "human error' kesalahan in, karena proses
produksi vang tidak terns menerus dan setiap produks, harus memenuh, targe,
sehingga laktor daya tahan tenaga kerja adalah hal vang paling berpengaruh
terhadap konsentrasi pada pekerjaan. Hal mi juga terjadi pada proses persiapan
uilangan. pengecoran dan pemadatan beton. Pada proses pemadatan beton untuk

Produks, BJR sangat bergantung pada kemampuan manusia karena proses
pemndaumnva bersifat manual, ikii ,n, eukup sulit untuk diatas, karena sangat
berkaitan dengan kebutuhan pelanggan Salah satu alternatif pemecahannya
adalah dengan sistem rotasi atau ,v// ^hmgga penambahan jam kerja dapat
dipertahankan. Alternatif lam adalah dengan memngkatkan pengawasan dan
pengendalian sebelum dan pada saat proses produksi sehingga kesalahan dapat
dieeguh dan diperbaiki.

Dan label 4.8 tentang proses produks, Beam, hal yang perlu ditingkatkan
Pada produks, Beam adalah persiapan n angan dan selongsong/.n.vew,v,v, pada
proses i„i instruksi kerja yang ada masif kurang detail sehingga para pekerja di
lapangan vang belum berpengalaman sermg mengalami kesulitan dalam

menerapkannya. Untuk mengatas, hal n, harus dibuat instruksi kerja yang
lengkap dan sebelum hal ini dilaksanakai pengawasan pada proses ini harus lebih
mtensif agar kesalahan dapat dicetiah.
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5.4 Klemen Pengendalian Penyimpangan Produk

Dan label 4.11 tentang penilaian elemen pengendalian penyimpangan

produk, hal yang perlu ditingkatkan kmenanya adalah tentang peyusunan laporan

bulanan pengendalian penyimpangan pioduk. Pada PT WIKA Beton Boyolal

laporan bulanan pengendalian penyimpangan produk dilakukan hanya jika lerjad

penvimpangan produk pada bulan van bersangkutan. seharusnya laporan in;

dibuat terns menerus meskipun tidak terj. I, penyimpangan pioduk.

Pengendalian penvimpangan prou ,k akan dapat berjalan seeara eiektif dan

efisien jika telah ditelapkan prosedur t, .dakan perbaikan dan pencegahan bagi
produk vang tidak sesua, dengan persy.uatan, dan mengawas, pelaksanaannya.
Pada PT WIKA Beton Boyolali telah mempunyai prosedur pengendalian
penvimpangan produk dan melaksanaka .,iva pada proses produks,. dapat dilihat

pada la,,oran pengeluaran produk dar, ccukan, laporan CPP. grafik analisis gagal
dan eaeat (Lampiran VIII. IX. X).

(iambar 4.15 Grafik Trend Tingkat Kecacatan Produk menunjukkan

produk cacat vang teijad, ada empat buah pada proses produks, tiang pancang.
Dengan penncan satu buah pada bulan .human, satu buah pada bulan Maret, dua
buah pada bulan Mei.

Penyebab terjadurya produk cacat telah teridentitlkasi dan telah diadakan

tindakan perbaikan agar produk vang cacat tersebut dapat diperbaik, dan

memenuh, standar yang telah ditelapkan. Tidakan perbaikan pada produk cacat ini

d,maksudkan agar produk yang bersangkutan dapat ditenma konsumen seperti

produk lain vang ndak mengalami kecacatan. Untuk lebih jelasnya penyebab dan

m
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kecacatan dan rekomendasi perbaikan produk dialas akan diuraikan sebagai

benkut .

I. Produk eaeat >ang terjadi pada bulan januari : penyimpangan produk

yang ditemukan yaitu pelat sambung penyok disebabkan baut tahan

sudah aus masih dipakai seliing-a lepas waktu distressing akhir. Usulan

perbaikan seeara preventif dipcketat seleksi baut tahan pelat sambung

yang akan digunakan pada proses produksi, usulan perbaikan seeara

korektif pelat sambung yang penyok disambung dan diganti (Lampiran

X analisis cacat hasil produksi). Dari hasil intervew produk yang

mengalami cacat pelat sambuii; penyok telah selesai diperbaiki sesuai

dengan usulan perbaikan korei'if dan produk sudah bisa dikirimkan

kepada pelanggan. Penyimpang..a pelat sambung penyok bila ditelusun

dan proses produksi disebabkai karena pada proses persiapan tulangan

instruksi kerja yang ada kuran memadai. Pada pioses perakitan dan

pemasangan tulangan lebih dik irenakan keterbatasan manusia "human

error", kesalahan ini disebabkan karena faktor kesulitan pada proses ini

m emang cukup tinggi sehingga dibutuhkan tenaga kerja yang

berpengalaman serta pengawasan vang ketat (Tabel 4.6 skoring proses

produksi sentrifugal).

oduk cacat yang terjadi pada bulan Maret : penvimpangan produk

vang ditemukan yaitu keropos snip, disebabkan pada saat penutupan

cetakan baut 1. cetakan tidak bisa rapat ka-ena baut 1. tidak ada. Usulan

perbaikan seeara preventif setiap ditemukan baut cetakan sudah tidak

1 IJmtlnL
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ada 1, nya diganti dengan baut I. yang baik, usulan perbaikan seeara

koicklif pioduk vang keropos snip diperbaiki dengan cara di cor dengan

mutu beton K-600 d.ampiran X analisa cacat hasil produksi). Hasil

pencegahan dan perbaikan baut 1. yang tidak ada pada cetakan sudah

ditambah. produk yang cacat sudah diperbaiki dan dalam kondisi baik,

sudah tidak ada produk yang keropos (Lampuan IX lormulir CPP

intern) Penyimpangan produk keropos sinp bila dilihat dari proses

produksi disebabkan pada proses penutupan cetakan tidak sesuai dengan

instruksi kerja. yang harus dilakukan oleh pelaksana di lapangan adalah

memastikan bahwa cetakan telah dipersiapkan dengan baik ('label 4.6

skonng proses produksi sentrifugal)

Produk eaeat yang terjadi pada bulan Mei :

a. Penvimpangan produk yang htemukan yaitu produk oval (Lampiran

X analisis cacat hasil produi i) disebabkan putaran RPM pada saat

spmniiiii tidak sesuai denga yang di syaratkan (cetakan sudah tidak

normal). Usulan perbaikan cetakan di parkii dan diganti dengan

yang barn. Produk yang telah tercetak diterima dengan catatan

(produk tersebut tingkat o\,.lnya tidak boleh lebih dari satu centi

meter dan tebal beton). di .meter produk cacat adalah 45 cm dan

tebal betonnva adalah 8.5 (. m dan cacat oval yang diijinkan adalah

7,5 cm. Jika produk cacat oval kurang dari 7.5 cm maka produk

tersebut termasuk dalam kaiegon gagal Penvimpangan produk oval

bila dilihat dari proses produksi disebabkan karena faktor peralatan
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vang tidak memadai. kecacatan ini terjadi murni karena proses bukan

karena kesalahan prosedur atau ketidaksuaian peiaksanaan dengan

prosedur.

b. Penvimpangan produk yang ditemukan yaitu keropos pelat sambung

(Lampiran X analisis cacat hasii produksi) disebabkan slump terlalu

rendah sehingga pada saat diputar beton tidak bisa mengisi bagian

vang sempit (jarak spiral sempit). Usulan perbaikan bersihkan

rongga tiang pancang hmgga bersih. rongga tiang pancang di tekan

dengan tnplek sesuai dengan diameter rongga tiang pancang,

lakukan pengecoran pada rongga tiang pancang dengan mutu beton

sama (K-600) dan di| adatkan dengan internal vibrator.

Penvimpangan keropos pada pelat sambung iclah diperbaiki dan

sudah dalam kondisi baik (, ampiran IX laporan perbaikan produk

cacat.i. Dan hasil interview diketaluu bahwa produk yang mengalami

keropos pelat sambung tCih selesai diperbaiki. Penyimpangan

produk keropos pelat sami ung bila dilihat dan proses produksi

disebabkan karena kuiangi a pengawasan pada saat pengecoran

beton (label 4.6 skonng proes produksi sentrifugal).

Rangkiunan analisis kecacatan pi-duk selama satu tahun lerhitung sejak

Januari 2001 sampai dengan Dese -ber 200! dapat dilihat pada 'fabel 5.1



T
ab

el
5.

1
F

^
aj

^
k

u
m

^
~T

vo
".

T
ip

e
K

er
us

ak
an

(
pr

od
uk

ca
ca

t)

1.
i

Pe
ia

t
sa

m
bu

ng
pe

ny
ok

D
ae

ra
h

K
e
ru

sa
k

a
n

2.
;

K
er

op
os

si
ri

o

n
r
1

Sf
fif

fif
JS

L
C

I
S

—
J
K

II
K

ft
u

as
H

M
ID

D
U

»1
t£

^f

D
a
e
ra

h
K

e
ru

sa
k

a
n

A
na

lis
is

P
en

y
eb

ab
K

ec
ac

at
an

B
au

t
ta

h
a
n

su
d

a
h

a
u

s
m

as
ih

di

pa
ka

i
se

hi
nc

ga
le

pa
s

w
ak

tu

di
se

tr
es

si
ng

ak
hi

r

In
st

ru
ks

i
k

ei
ja

p
ad

a
p

ro
se

s

pe
rs

ia
pa

n
tu

la
ng

an
ku

ra
ng

le
ng

ka
p

T
en

ag
a

ke
na

p
ad

a
pr

os
es

pe
ra

ki
ta

n
d

an
p

em
as

an
g

an

tu
la

ng
an

pe
rl

u
C

iti
ng

ka
tk

an

k
e
rr

a
m

p
u

a
n

r.
y

a

Pa
da

sa
at

pe
nu

tu
pa

n
ce

ta
ka

n

b
au

:
..

.:
et

ak
an

ti
d

ak
bi

sa

rap
at

ka
ren

a
ba

ut
Lt

ida
ka

da
jb

eu
t

L
ny

a
d:

ga
nti

Pe
iak

san
aan

di
lap

ang
an

jd
eng

an
bau

tL
yan

gb
aik

ku
ra

ng
m

er
np

er
ha

ti
ke

n

in
st

ru
ks

i
ke

rj
a.

S
eh

in
g

ca

te
rj

ad
i

pe
ny

im
pa

ng
an

pr
os

ed
ur

da
n

te
rj

ad
i

k
ec

ac
at

an
p

ro
d

u
k

S
a
ra

n

P
re

v
en

ti
f

Se
le

ks
i

ba
u:

ta
ha

n
pa

da

pe
la

t
sa

rr
bu

ng
ya

ng

ak
an

di
gu

na
ka

n
pa

da

pr
os

es
pr

od
uk

si
le

bi
h

di

p
e
rk

e
a
t

K
o

re
k

ti
f

P
el

at
sa

m
b

u
n

g
y

an
g

pe
ny

ok
di

ga
nt

i
(p

el
a:

sa
m

bu
ng

ya
ng

pe
ny

ok

di
po

to
ng

,
ke

m
ud

ia
n

di

ta
m

b
a
l

Se
tia

p
di

te
m

uk
an

ba
ut

iP
ro

du
k

ya
nc

:
ke

ro
po

s

ce
ta

ka
n

su
da

h
tid

ak
ad

a
i

sir
ip

di
pe

rb
ai

ki
de

ng
an

ca
ra

di
co

d
en

g
an

m
u

tu
b

et
o

n
K

-6
00



Ya
be

J_
5_

T
J^

:p
nj

da
ir

rT
jin

_A
na

T
sj_

-^
^;

^n
jT

O
i^

c^
ia

nj
ut

an
I

P
ro

d
rk

O
v

a
l

D
a
e
ra

h
K

e
ru

s
a
k

a
n

i- 11

J
lO

U
O

U
fi

l
(1

IA
W

1A
SH

OE
)

(SP
EC

IA
L

DE
S.S

N)

K
er

op
os

P
el

at
S

am
b

u
n

g
D

a
e
ra

h

v
e
ru

s
a
k

a
n

f*
C

W
l»

»
>

"O
tC

H
-

M
X

S
H

O
E

•
T

ip
»

o
r

(S
T

A
M

O
A

IK
I

P
R

O
D

U
C

T
)

-
T

ip
"
to

t*

IW
Ii

W
I

P
ad

a
S

3a
t

sp
in

ni
ng

/
pu

ta
ra

n

R
P

M
ti

d
a
k

se
su

a
i

de
ng

an
ya

ng
di

sy
ar

at
ka

n

(c
et

ak
an

su
d

ah
ti

da
k

no
rr

ra
l)

C
et

ak
an

di
g

an
ti

d
en

g
an

v
a
ra

b
a
re

Sl
um

te
rl

al
u

re
n

d
ah

se
n

in
g

g
e

i
P

ad
a

p
ro

se
s

p
en

g
ec

o
ra

n

pa
da

sa
at

di
pu

ta
r

be
to

n
'

iie
ng

aw
as

an
ha

ru
s

tid
a<

bi
as

m
en

gi
si

oa
ci

an
i

di
ti

ng
ka

tk
an

ya
ng

se
m

pi
t

{

K
ur

an
cn

ys
p

en
g

aw
as

an
p

ad
a

i

sa
a:

p
en

g
ec

o
ra

n
b

et
o

n

ke
ce

ta
,\a

n
ya

ng
j

rn
en

ga
ki

ba
tk

an
:e

r.3
di

ny
a

|

k
es

al
ah

an
p

ro
se

d
u

r

B
er

s
hk

an
rc

n
g

ca
ti

an
g

pa
nc

an
g

hi
ng

ga
be

rsi
h,

|
ro

ng
ga

tia
ng

pa
nc

an
g

di
j

te
ka

n
de

ng
an

tr
ip

ie
k

I

se
su

ai
de

ng
an

ro
ng

ga
|

tia
ng

pa
r:

an
g,

la
ku

ka
n

j

pe
ng

ec
or

an
pa

da
ro

ng
ga

ti
an

g
pa

nc
an

g
d

en
g

an

m
u

tu
b

et
o

n
y

an
g

sa
m

e

(K
-6

00
)

da
n

di
pa

oa
tk

an

de
ng

an
in

te
rn

al
vi

br
at

or

e
n



56

Dan tabel rekapitulasi rangkuman tingkat kecacatan produk dapat dilihat

baliwa kecacatan \aiig teijadi tidak |v,nah disebabkan oleh hal yang sama dan

Nctiap ditemukan penyimpangan produk cacat telah dilakukan perbaikan sesuai

dengan prosedur yang berlaku Hal ini membuktikan bahwa metode pengawasan

telah berfungs, dengan baik. dan aspek vang lebih luas menunjukkan bahwa

peiaksanaan sistem manajemen mutu ISO 9002 vang berhubungan dengan

kecacatan produk pada PT WIKA Beton Bovola!, Jawa Tcngah telah berjalan
cukup baik.



HAH VI

KF.SIMPl PAN DAN SARAN

6.1 kesimpulan

Dar. hash analisis data dan pembahasan dan bab sebehimnva dapat diambil

kesimpulan sebagai benkut :

1. Peiaksanaan elemen ISO 9002 yang berkaitau dengan tingkat kecacatan produk

tekih berjalan cukup baik namun masili pcrlu untuk dilingkatkan agar efekt.f.tas

dan sasaran vang diharapkan dan penerapan ISO 9002 dapat tercapai. Skoring

hasii peuehuan adalah sebaga, benkut : <)..V7> untuk Piemen Keneana Mutu,

0.500 untuk Piemen Pengendalian Proses. 9,0% untuk Piemen Pengendalian

Penvimpangan Produk (Iabel 4.3. 4.5. 4.6. 4,7. 4,8. 4.11.4.1')

2. Tingkat kecacatan produk baik keseluruhan maupun tiap-tiap produk telah
memenuh. standar. Standar sasaran mutu PT WIKA BETON tentang kecacatan

produk adalah 1,2% tiap tahun dan kecacatan yang terjadi adalah 0,01% lerhitung

muiai Januan 2001 sampai dengan Desember 2001.

T Dan identifikas, produk cacat dapat dikelahui bahwa kecacatan yang terjadi tidak

pernah dalam saui kategon atau penyebab kecacatan produk sclalu berbeda dan
setiap ditemukan produk cacat telah dilakukan oeiba.kan sesuai dengan prosedur
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yang berlaku. Hal ini telah membukiTan bahwa metode pengawasan telah

berlungsi dengan baik, dar, aspek vang lebil, luas menunjukkan bahwa

peiaksanaan ISO 9002 pada PT Wijava Karya Beton Bovola!, Jawa lengali telah
berjalan cukup baik.

6.2 Saran

Dar, hasil penelitian vang telah dilakukan. saran-saran yang dapat dibenkan
adalah sebagai berikut :

1. fngas akhir mi dapat dikembangkan dengan meneliti penerapan ISO 9002

terhadap penyimpangan produk seeara keselurulian baik vang bcs.lat kritis

imuipun yang tidak kritis (produk cacat dan gagal).

2. Perlunva dilakukan penelitian lebih lanjul tentang kajia.i penerapan ISO

9000 terhadap tingkat produkhhtas keija bidang konstruksi, agar dapat

dibandingkan laktor-taktor apa saja vang menjad, penentu dan peril,

diperhatikan dalam menerapkan sistem manajemen mutu ISO 9000 pada
proyek konstruksi.

-v Agar penelitian selaiijutnya lebih komprehensif dan valid sebaiknya
penelitian ini dilanjutkan dengan meneliti seluruh elemen mutu yang ada

dalam ISO 9002, Dengan meneliti keselurulian elemen ISO 9002 akan

memngkatkan ketaiaman anahsa penyarul. penerapannya d, la|)angan dan

akau mcuiperielns hasil dan kesimpulan yang akan ditank peneliti tersebut.
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4. Instruksi kerja yang kurang len; i.ap harus dijabarkan seeara nnci agar

kesalahan prosedural dapat dihind Tan dan bermuara pada perbaikan mutu

produk yang dihasilkan.

5. Untuk mempertahankau kualitas pada proses produksi BJR yang sering

mengalami fluktuasijumlr.fi produsi periu digunakan sistem rotasi atau sift

sehingga pcnainbahan jam kerja dapat dilaksanakan taiipa i,iengurangi

kualitas hasii produksi.
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Penjelasan
KEB1JAKAN MUTU PT WIJAYA KARYA

a. Masvarakat

b. Pel mgqan

c . Pesainc

d. Mi tra Kerja

e. Pegawai

"rhadapKepl^dn^^^L^^-''-''^-^' ^"ab

iharapkan. " "^^i-an yang d.i.mmta at,~
an

u

selalu niemperliitungkan \
tangguh.

bangga bekerja sania d
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bangga sebagai pegawai WIKA
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pada keyakinaa ^U^™ 3 ai! ikli-n kerja yang cidasarka,
ditentukan oleh Mutu produk yaZdihasT^ keberhasilan perusahaa,
merupakan kumPulan da^i Mutu keluaar, "^' •ya"9 pada 9iliranny«di perusahaan Keluaran setiap unit kerja dan individi
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iii d 111 PROGFDUR PP.NP.RAPAN

13AN PEMEL1HARAAN

KEBIJAKAN MUTU

PT WIJAYA KARYA

Lampiran .1 . c

Diagram alii" Peng elasam
KEDIJAKAN MUTU PT Wl'jAYA KARYA

TERKRMUKA

dalam setiap bidai
usahanya

KUPUASATI PEbANGGA!

Produk yang :
BERMUTU

BERFUNGSI dengan baik
BERDAYA SAING

(sesuai dengan persya
ratan Pelanggan)

Pengembangan BUDAYA
MUTU di WIKA

Pengembangan BUDAYA
MUTU di MITRA KERJA

;nerapan Sistem
'inajemen Mutu

Perribinaan

SDM - WIKA

Peduli

Bertanggunq Jawab
Berpart islpasi
Aktif

(dalam anp^k MUTU!

BUDAYA PERUSAHAAN

WIKA

I
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No. Rev.

Lampiran 9.3.b

01

-aporan Penjelasan Kebijakan Mutu
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2) Nama, organ .dalam unit keria dii

Pimpinan Unit Kerja berada J

a' Hii^ %adan Pen9embangan Manajoixsi dencjan • • J

b.

1 .

2. BPPg
•3- B. Aenoat
4• BPOM "

Untuk DBG, diisi dengan :

1. Bidancr Pemasaran
2. Bidang Teknik
3 . Bidang Produksi
i' ii1^g KeufP93Jidaji Personalia5. Pelcksana Pengelolaan Usaha (Proyek DBG)

igan ;

BPSP

si de;

iro Perusahaan,
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Rovisi : 02

VAKA-11-02-QM-0C1
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n _"03 - 1997

Lampiran III. 5

si Produk Beton Idan II menjadi
PT WUAYA KARYA BETON.

Dokumen

masin me
Derikutnya

m^ c^K m 01/WB-A.001/97

Tanogal 11 Maret 19^ teni^ y

Mutu dan Instruksi Kerja
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Judul : PEDOMAN MUTU UNTUK
IL^JAYAKARYA BETON

Bentuk Perubahan

Lain pjran III.6

No-Dok.: WlKA-ri-.02-QM-.00l
_No. Revr; Q2

Tgl- Dibcrlakukan 11 Marct 1997

- Divisi Produk Beton I £ II
menjadi PT WJJA YA KAR YA BETOA-..

Scbab Perubahan
"o ' •—

- Disesuaikan berdasarkan SK Direksi PT wi;,„, v

Peraturan Pcralihan : " ~ -^-LAlllWKzry^cy^^
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IScnluk Perubahan

Unnpiran nj ;/

DIViSi PRODUK pi-TON I&I! mcnjndi PT WIJ
AYAKARYAI31ZTON

Scbab Perubahan

D .scsu.kan berdasarkan SK Direksi PT Wipya Karya Be,o„ No.SK.0l.01/WB-A 00,/-

™™ZkT MU,U y.ang ""'^^ Pr°SCdUr MU1U' Rc»»"« Mutudan Ins.ruks, Kerja masih mengacu pada Dokumen Sistem Mum

Peraturan Pcralihan :
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MENYETUJUI
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Nam
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Tanegaj

No.Salinan |
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PT WIJAYA KARYA
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Sludul : Pcdomnn Mutu Jntuk

PT WIJA YA KARYA BETON

No. Rcvisi

02 11 - 03 1997

No. Dok.

| No. Rev.

Tgl. dibcrlnkuknn

SEJARAHPERUBAHAN '

-ampiran Hi.9

WIKA-Il-02-QM-OOl
02

11 Marcl 1997

1. Pirubaliin Judu! :Pedoman Mutu untuk Divisi Produk Beton menjadi
j Pedoman Mutu untuk PT WIKA BETON

1 Perubahan Divisi Produk Beton (DPB) menjadi PT Wijaya Karya Beton
(WIKA BETON).

pada butir : 1.0 ,2.0. 5.1 pasal 5.3, 5.3, 6.1.1, 6.1.3b, 6.1.4b.
6.3. 6.6, 6.7, 6.8, 6.9, 6.10.3. 9.11. 6.13, 6.15, 6.17. 6.18, 6.19. 6.20.

3.Penambahan butir 4.3 lentang SK Direksi pembentukan PT Wijaya Karya
Beton.

4. Penambahan kalimat pada butir 5.3 tentang penanganan Industri beton
5. Penambahan butir 6.13.a. tentang tanggung jawab dan kewenangan pejabat

IntiWIKA-BETON.

6. Penambahan butir 6.13.d Strukrur Organisasi dan Tanggung jawab
ditingkat WIKA BETON dan Pelaksana Pengelolaan Usaha.

7. Perubahan MR menjadi MR-VVIKA pada butir 6.14. 6.14d.
8. Penambahan kalimat pada butir 6.14. MR-WIKA dibanru oleh MR-WIKA

BETON yang merupakan wakil dari MR WIKA di PT Wijaya Karya Beton
9. Perubahan butir 6.1.4.d.6 tentang pelaksana AMI di WIKA-BETON

mengikuti AMI-WIKA.

10. Penambahan kata pada butir 6.1.5a &bsemula Direkn.r Utama menjadi
Dircktur Utama WIKA.

11. Penarabahan kalimat pada butir 6.5.C. raekanisme tinjauan manajemen
muru WIKA BETON raengikuti Tinjauan Manjemen WIKA

a la man 2 dari 52
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Lampiran ill.] 1

PT WIJAYA KARYA
Jl. D.I. Panjaican Kav. 9 Jakarta No. Dok.: WIKA-I1-02-QM-0C

Judul : PRDOMA.N MUTU UNTUK
PT WIJAYA KARYA BEATON

No. Rev.: 0 2

Lamoiran 9.02

PEMBANTU

PIMPINAN

FUNGSIONAL

PERUSAHAAN

n

SARANA

PENDUKUNG

1

L

r

1 j

3AGAN DASAR ORGANISASI

PT WIJAYA KARYA BETON

PIMPINAN

PERUSAHAAN

PEMBANTU

PIMPINAN

OPERASIONAL

PERUSAHAAN

PELAKSANA

PENGELOLAAN

OSAHA

PENGAWASAN

1

ANAK

PERUSAHA

AN

Keterangan Gambar :

garis pendukung/SASAA.
garis koordinasi

Dipetik dari SK'Direksi PT Wijaya Karya Beton No.SK.01.01/WB-A.001/97
tanggal 11 Maret 1997 tentang Pokok-pokok Organisasi PT WIKA BETON.

USAHA

PATUNGAN

! I : \aH-97\OH-B/Eqt> Halaman 48 dari



Lampiran III.

PT WIJAYA KARYA
Jl. D.I. Parpaitan Kav. 9 Jakarta No. Dok.: wika-iiT^T^t-^

Judul : PEDOMAN MUTU UNTUK
P7' trzjAyn karya beton No. Rev.: 02

Lampiran 9 . 03 .b

STRUKTUn / BAGAN ORGANISASI
UNIT PENJUALAN PRODUK OEJON

S1IKSI riUUAI.AN

Sh-rcsi QUAj.n-y

ASSURANCE (QA

SHKSI PI2IM-NCANAAN
DAN nVAi.UASI DLST-

TRIISUSI

Sl-KSl ADMINS'llUSI

DAN KI1UANC.AN

IMMI'INAN UNIT

JJjN.IUAI.AN

UNITI'liLAKSANAAN
DLSTiunusi

Dipetik dari-SK Manajer Divisi Produk "Beton Mo.SK. 01.01/13 . 0013/94
tanggal 23 Desember 1994.

ilAQ^-'iNOM.-^ Halaman 50 dari 52



//'/
Lampiran IV.

PT WIJAYA KARYA
Jl - D.I. Panjaitan Kav. 9 Jakarta

No. Dok.

No. Rev.

WIKA-P0-09-PM-002
01 (Amandemen 02)

Ji-dul PROSEDUR UMUM RENCANA

MUTU

Tgl. diberlakukan :

23 Juli 1999

3er.tuk Perubahan : Penambahan penjelasan mengenai pengaturan
progra-; komisioning dalarr, Instruksi Kerja

Sebab Perubahan : Sebagai tindak lanjut cemuan LRQA

t'c-ratu Per a l.i haa •. TIDAK AD-ATT^

DOKU MEN ASLI
JE....P r~) - P ii :- - p- -,-• n •—p yS'jCi '_

SAL1NAN TERKENDAL1 5T)KU'i^|^ASLj
TAAJGGA ,_ ^/ £•'•) ' 7r|_ MENIM&TUJUI 8 TANGC.AL: IT) ,0]^ ianc'gaLT 3 ~) - 0?- "99_

' a b a t. a n

. c; i i _ •. Tangan

Fernbua t Atasan / MR

Jr. Berbudi |lr. Tonny Warsono, MM
Dowo Leksonol

MPPr MOMM / MR

u 'z^i^^S^-

| l^/W T1 s li-in <?\
Ll

DISTRIBUSI

Direksi

I r .- Djokomulyono,
MM

DIROP II

^A
X

'V°?-/??

- . - i nan Pe ;e rima
i , .
No Salman Penerima

:-T'D • DIREKS; 10 PPD - DPK

? ;:>r ; 1 i PPD - DSI

•> - 3PPIJ

noMM

1 12 PPD - DBG

-1

r ?D

1 3 PPD - DEN

.- P..SDM IT. PPD - DRP

6 - HK'J

__J
t A
i

PPD - DPD

7 - S E K P E ?. ! !6 PPD - DPM

a PPD - DAK 17 PPD - PT W

3 ETON

:ka

PPD - DPri i

cApros-96\a/id\nd2-/.09( 1/3) halaman 1 dari 10



/ Lampiran IV.2

PT WIJAYA KARYA :
jl. D.I- Panjaitan Kav. 9 Jakarta

No. Dok. WIKA-P0-09-PM-00 2

Judul PROSEDUR UMUM RENCANA
MUTU

No. Rev. : 01 (Amandemen 02)

Revisi

01

01

; .-.rr.andernen

01)

01

A::iandeinen

02)

c:\jx os-96\.-«J\3d2-A09<2/i)

SEJARAH PERUBAHAN

Tanggal

01-01 - 97

7.3-07-99

Perubahan

rubahan nama Pembuat, Atasan dan1. Pe

MR

2 . Pe

3 . Pe

an

-1 - Pe

9 .

be

ibahan kata pada butir 3
menjadi PP2 . a iari SP

r.ambahar. butir 5.8. tentang hasil
a lisis statistik.
nambahan keterangan pada lampiran
l.a point 8 tentang penggunaan
ntuk rencana mutu untuk hidang

sa . ,

2 .

Penambahan butir 5.9 mengenai iden-
tifikasi proses/inspeksi.
Penambahan butir 5.10 mengenai' iden-
tifikasi un.tuk lokasi daerah kerja
yar.o mengandung resiko.
Penambahan kalimat serta keterkaitan
dengan fungsi lain pada point b
butlr 5 .2 .
Penambahan tahap inspeksi akhir I
dan oenyenhan II pada flowchart
tahapan produksi.
Penambahan kolom penanggung jawab
pengesahan pada tabel program peme
riksaan dan pengujian.
Peruba'nan nama pembuat.
Peruoahan jabatan dan nama atasan
IJCIllblld t .

Pe

a t

II

nanVoaha.p. butir 5.10 tentang peng
uran program kcmisioning dalam

Instruksi Kerja.
Perubahan oembuat dokumen.

halaman 2 can



/
Lampiran TV.3

PT WIJAYA KARYA

Jl . D.I. Panjaitan Kav. 9 Jakarta
No. Dok. WIKA-P0-09-PM-002

Judul : PROSEDUR UMUM RENCANA
MUTU

No. Rev. : 01 (Amandemen 01)

1 .0 TUJUAN

Untuk menjamin bahwa kegiatan "Quality Assurance" pada setia_p
tahapan proses dilaksanakan sebagaimana mestinya di PT. Wijaya
Karya, sehingga persyaratan-persyaratan Mutu yang disepakati denaan
Pelanggan dapat dipenuhi.

2.0 RUANG LINGKU?

Prosedur ini digunakan setiap unit kerja di PT Wijaya Karya yan;
terkait dengan penerapan Sistem Manajemen Mutu.

3.0 DEFENISI

)

3.1 Proses khusus ("special processes") adalah proses produksi yanc
hasilnya tidak dapat langsung diverifikasikan melalui
pemeriksaan dan pengujian produk, dan penyimpangan proses dapat
diketahui setelah produk tersebut digunakan.

3.2 Sistem Manajemen Mutu adalah sistem manajemen Mutu yang raengaci
pada ketentuan-ketentuan ISO-9000 Series yang ditetapka:
oerusar.aan .

4 .0 REEERENSI

4.1 Dokumen Kontrak

-1.2 Ron ran.-> Kerja Produksi/Proyek (PPU)

4 . 3

4 . 4

4 . 5

4 . 6

Prosedur No. WIKA-P0-09 -PM-001 tentang Prosedur Perencanaan da:
Evaluasi Produksi

Prosedur No.. WIKA-P0- 05 -PM-- 002 tentang Prosedur Pengendalia:
Dokumen

Prosedur No. WIKA-P0-10-PM-001 tentang Prosedur Umum Insoeks
dan Pengetesar. serta statusnya.

Prosedur No. WIKA-P0-11-PM-001 tentang Prosedur Kalibras
terhadap Alat Ukur, Alat Inspeksi, dan Alat Uji.

c:\jh-o-;-vNi\.,«,}vKji -i.(y)CS/7) halaman 3 dan i



Lampiran JV.4
No. !_).-.(-. ; \VIKA-l'(.)-()l)-l>,V1-002
N<v l^-\" : 01 (Am;„i(icnieii02)

5.0 Kin;uNi;uANjMUAi IW!l"' j"'um Ronc;"K1 N'1""1
5J RCnCana Mju~f"9««'i«y PI.™.") hams dibua, sebelum produksi dilaksanakan vano

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

\ /

5.8

5.9

5.10

5.11

keneana muiu yang dibuat hams berisi penjelasan tentan» •
a. Tujuan dan sasaran mutu vang akan dicapai
1, Alokasi tanggung jawab dan wewenang serla keierkai.an dengan fun,si Iain pada

sUiap ta.iap proses.'bagian pekerjaan ~
c. Prosedur dan atau instruksi kerja yang digunakan. pada prosedur lersebut
o. 1logram pemeriksaan dan pengujian yang sesuai.
e. Meloda perubahan dan modifikasi rencami mutu vang digunakan.

kSnvf'X1 Pr0dUkS' rmPT'3i P,'°SCdUr ^bk—» Produksi dan instruksi
, d }' ' Pr°gram Pcmer,ksa™ *™ Pengujian beserta instruksi kerrmva
sebagaimana terlihat pada contoh lampiran 9.1 a.b.c). Instruks, Kerja tersebut han/s

s,suai dengan ketentuan tekms yang telah disepakati oleh perusahaan.

Proses kusus hams diicientifikasi dan diuraikan seeara kliusus baik keoiatan
pekerjaannya maupun Pemeriksaan dan Pengujiannva.

^o!^:^^V ,ahaPan P,'0dUkSi adBlah ^ P"11P- ^ ^ dimana
Peiaksanaan produksi cii masing-masing tahap sesua, dengan proses varm dican.umkan
P'<da tahapan proses produks./flow-chart , dan sesuai dengan instruksi kerjanya.

P-oses vang niembuluhkan teknik statistik untuk pengendahannva harus clibcri .anda
pada tahapan produKs, (flow-chad) dan pada pelaksanaannya diuraikan dengan jelas
dalam Instruksi kerja yang berkaitan. '

Setup hasil analisis staustik harus ada kesimpulan dan lindak lanjutnva •
- Jika kesimpulan memenuhi persyaralan. maka liclak perh. ada lindak lanjut
- -hka kesimpulan lidak memenuh, persyaralan. maka pcrlu dibuat rencana

pemaikan-pencegahan yang dibuat dalam bentuk P 1'KP.

Dalam rencana mutu hams ada identifikasi mengenai proses inspeksi mana saja vano
::^r^:t<nvncr dan d,,c!askan s,apa saia ™—^ >^^
Rencana Mutu harus mencantumkan tahapan peiaksanaan "Comi,sionm? ci test"
otpM^OlT* diaUa' dalQm !"StntkSi KerJ° terscndirL <lihat Prosed»r Wl^A-PO-
Lokasi untuk daerah kerja yang mengandung resiko diicientifikasi di lapangan (rambu
pembatas, dll) dan d, buat gambar, serla dibuat Instruksi Kerja kluisus lata cara
pencegahan dan penanganan bila terjadi penyimpangan K3 (Instruksi kerja
penanganan oalam keadaan damrat).

halaman 4 dan 10



/
Lampiran IV.5

No. Dok. : WIKA-P0-09-PM-002
Ng. Rev. .- 01 (Amandemen 01)
Prosedur Umum Rencana Mutu

6 .0 TANGGUNG JAWAB DAN PROSEDUR

S.l Manajer/Ka PPU

a. Menetapkan Rencana Mutu (Quality Plan) beserca instruksi
kerna (work instruction) yang merupakan bagian dari rkp
sebagai pedoman kerja, pedoman inspeksi dan pedoman
pengujian agar mutu produk yang dihasilkan memenuhi syarat
yang ditetapkan.

b. Menginstuksikan kepada Bagian QA untuk melaksanaikan inspeksi
dan test berdasarkan Keneana Mutu dan instruksi kerja yang
telah ditetapkan

Menyerahkan dokumen RKP termasuk
instruksi kerja kepada bagian QA.

c
Rencana Mutu berikut

6 .2 Bagian QA

a. Menerima salinan Rencana Kerja Proyek (RKP) dari Manajer/Ka
PPU lengkap dengan spesifikasi teknis Rencana Mutu dan
instruksi kerja yang ditentukan.

b. Meninjau
Drawing,
produk tersebut untuk

1. Menandai (mengidentifikasi) prosedur dan/atau
kerja yang digunakan untuk melaksanakan
tersebut.

2. Menandai (mengidentifikasi), menetapkan dan
tr.endokumentasikan program pengujian dan pemeriksaan pada
setiap tahapan pekerjaan.
Membuat Rencana Pengendalian Mutu setiap pekerjaan yang
akan dilaksanakan.

3 .

c:\p<-crs-96\.T«ADa'W,07(5//")

dokumen^ RKP yang diterima seperti Engineering
dan Iain-lain yang berkaitan dengan pembuatan

Instruksi

pekerjaan

halaman 5 dari 10



Judul

PT WIJAYA KARYA

PROSEDUR UMUM RENCANA
MUTU

7.0 PENGECUALIAN

Lampiran IV.(

No- Dok- :, WIK^rpu^^T7-7^

No. Rev. : oi

•Jika ada
"3rus

WIKA-PO-05-PM-0 02. engendalian Dokumen No.

•° S^JvAMAN

Pencana Mutu.

- 0 LAilPIjRAN

•1 'Contoh Rencana Mutu

c:\pros-96\/. 09-2.01

dengan Prosedur Pe »ng dibuat

Halaman 6 dari 10



r PT WIJAYA KARYA

Jl- D.I. Panjaitan Kav." 9 Jakart<

JUDUL : PROSEDUR FERENCANAAN DAN
PENGENDALIAN PROSES

N°- Dok. : WIKA-P0-09-PM-001
±±Zli_01 (Amandemen 05)
Tanggal diberlakukan

9 Mei 2001

Lampiran V.:

Bentuk

Perubahan

Penambahan refered~ , , :nsi pada butir.& n
Penambahan butir 6.1.4 tentano o'i'JA M
Keselamatan dan Kesehatan KeAa ^ Mana^n

- Penambahan butir 6 l s t-Jtl3Jual (Ppaj). 5 Centan9 Pelayanan Pra
Penambahan penielp^n ^Q^^-^
Membuat dan Menqlrimkan 9T "" keharusa"
Proyek/Pabrik k DJ Mf • LaPoran Bulanan
Produksi P a ManaJer Divisi/Manajer

Sebab Perubahar

raturan

Untuk menyes
sesuai

proses.

Pe ra 1 j.hah '!__•-__--' :" _' a /•-.
TIDAK ADA

•"> a ' i

roses. Q~ngan ConLex; diagram dan pendekatan

s ••ll0\-2coi MSMYETUJUI
y..\-<;•;•: v.: | rj .or-^Dc (

Halaman 1 dari 2



PT WIJAYA KARYA
Jl - D.I. Panjaitan Kav 9 Jakarta

No. Dok. : WIKA-P0-09-PM-001
No" Rev- •• 01 (Amandemer

Lampiran V.2

JUDUL PROSEDUR PERENCANAAN DAN
PENGENDALIAN PROSES

Tanggal diberlakukan
9, Mei 2001

in 05)

01

.n<

0 4

01

(Amandemen

05) "

9 Mei

2001

SEJARAH PERUBAHAN

Penambahanbuullr P^ A^TJ^~
Evaluasi Biaya Produksi Bulanan
Penambahan butir 5.11 tentang
Letter of Comoliment"

Penarabahan butir 5.12 tentang penoaturanl
Rencana komisicnmg dalam Instruksi Ke>-ja
Penarabahan butir 5.17 tentang Penaendalian ii
dokumentasi proyek strategy " • !|
Perubahan pembuat dokumen. ' I

Perubahan nama pembuat dan atasan
Penambahan pada butir 1.0 dengan kab^t ••
selama peiaksanaan kontrak konstruksi " "i
Penambahan butir 3.6 mencenai definis^
Pelayanan Pra-juai. " ;,
Penambahan referensi oaaa bu~ir 4 0
Penambahan pada butir 5.2 dengan kalimat :
ya?g te^h disetujui cl=h
pelanggan/wakilnya .
Perubahan pada kalimat oaca ouUr 6 i i e
Penambahan item g, h, I Dada butir Yl'l
yang mas ing-ma5 ir.g dipetik dan butir- 5 4
J.6 dan 5.8 prosedur sebeiummva
Perubahan kalimat pada butir 6.1.2.a dan
penambahan sub butir 6.1.2.d dan 6 12-
Penambahan kalimat' pada butir 6.1 3d "dan
perubahan kalimat oada butir 6 1 3 f I
Penambahan item 1 dan m pada butir Yl 3 |
Penambahan butir 6.1.4 tentang Ystem
Manajemen Kesel in dan Kesehatan Kerja
yang dipetik dan butir 5.13,Y.15 dan 5 16
prosedur sebelumnya
Penambahan butir 6.1.5 tentang Pelavanan
?ra Jual (PpaJ).

Penghapusan pada butir 6.1.3.3 tentanc
Pekerjaan Mekaru.kal Elektnka1/Plumbing
renambahan kalimat pada Lampi-an 9 1

Halaman 2d dan 8



Lanipuan V.3

PT WIJAYA KARYA

Jl. D.I. Panjaitan Kav. 9 Jakarta No. Dok WIKA-PO-09-PM-001

Judul : PROSEDUR PERENCANAAN DAN
PENGENDAil'AN PROSES

No. Rev. 01 (Amandemen 05)

1.0 TUJUAN

oroduksi Y'-~ UntUk, ,m.enJamin terlaksananva pembuatan rencanaproduksi dan pengendalian prosesnya selama
konstruksi•

peiaksanaan kontrak

2.0 RUANG LINGKUP

Prosedur ini di

yang terkait da
Lgunakan oleh setiap Unit Kerja di PT Wijaya KarV-
J.c.m proses produksi.

3.0 DEFINISI

1 SPK ekstern adalah Surat,^ . , -z Perintah Kerja dari Pemberi K<=r1^
(owner) kepada PT Wijaya Karya untuk segera memulai pekerjaan.

3. 2 Produksi adalah proses pembuatan/oenyerahan produk
dijual/diserahkan/ dilaksanakan di Proved =ra„ p3Kr;i,sanakan di Proyek atau Pab

yang

nk.

3.3 "Completion Report" atau Lai, - iporan Proyek Selesai (LPS) adalah
laporan yang dibuat setelah proyek selesai
aspek proyek tersebut.

1 4

3. 6

yang mencakup semua.

Proyek Strategis adalah proyek-provek vano dinilai dari s-ci
citra, laba, resiko, lokasi, teknolooi dan multi "' "
pengaruh yang besar bagi oerusahaan.

qivisi memberi

"Yr YSp.lng 3dalah SUatU kondisl k"ja di kantor dan lapanaanyang dapat menurrjang pemngkatan produkt ivi tas dan ensienn
^erja, yang mencakuo :

X- Pengaturan ^ 'cata-letak (lay-out) dan penemoatan orang,
matenal, can•peralatan/mesin, serta proses/alur kerja.

2. Kebersihan lingkungan kerja di kantor dan di lapangan.

3. Pengeloiaan Kesehatan dan Keselamatan Kerja (termasui-
pencegahan dan penanganan bila terjadi Kecelakaan Kerja).

Pelayanan Fra Jual (PpaJ) adalah pelayanan yang dilaksanakan
selama peiaksanaan pekerjaan danAatau sebelum produk
diserahJce.n kepada pembeli/pelanggan.

Halaman 3a dari



No

No

Dok.

Rev.

-ampiran V.4

: WIKA-P0-09-PH-00I
: 01 (A-iiandenen 05)

Udul :Pros^jr Perencanaan dan
Pengendalian Proses

5 . 0 KETENTiJAN r.; MUM

5. 1 Materiai/oarang, proses produksi,
digunakan dalam oroduYi harus
spesnikasi/persyaratan yang ditetapkan

kriteria mutBila diperlukan
dibuat dalam
mewak i1i.

Seperti

dan peralatan yang
sesuai dencan

b-tuk standardaSt'rtYY ^^"^ip, harusL-i-Luii^ atau contoh vano

: Contoh/samole oroduk epmh-r- ^istandar lainnya vana VelYY , gc,mDar' diagram, model, atau
jJI ^^ PelanggarjA'aJtilnya.

Setiap pimpinan uni5. 3

keYingYY u^Tt Y^j a"Yno^^'mYaS tlka" P^ak-naan ha^^kY.^ , Ker;]a yan(3 menjadi tanoouno ipUJhn„,

5. 6

5 . 7

OUSG-

diperlukan dapat dibuat IK t 5ndi;
anggung jawabnya. Bi:

Setiap proyek selesai1 narus dibuat Li :oran Proyek Selesai

' £il^lLS*'"\ >?"«',.°™ .»erMnr„t darl Ldisebar.luaskan kepada
2. Apabila ada masalah

unit kej
-PS peril

]a yang terkait
-masalah

ata,j in'°™»i — r^f-Lr^ur^A^KManagement Review/Rapat Koordi
3- LPS harus dibuat sesuai dem

perusahaan.

nasi

an ketentuan yang diteta pkc

Setiap proyek selesai,
MPa Divisi terkait
surat ini harus
kerja yang membi

manajer provek
untuk meminta "Lett

disimpan can
-' tuhkan

oerkoorcinasi denga:
er of Combliment" d^-

didistribusikan kepada
terkendsli.

Peiaksanaan
Rencana Mutu
Instruksi

peiaksanaan,

set

commissioning & test"
dan dibuat Instruksi Ke
Kerja sekurang-kura

persyaratan teknis

un;

narus dicantumkan dalam
ja tersendiri.

ngnya mencakup
yanc harus

metode

dipenuhi,penanggung jawab, dan sumoer daya yang diperlukan.

kualifika:
:us dil;

tersebut

Untuk

kerja)
dan

SDM

misc lnya
memerlukan ^uanriKasi can owner

r , u Juru las, harus dilakukatba.k«kaM„ hasll ku,u£ilulsi tG„ebut „„„, disimpan dencaRin seeara

(pemberi
tertulis,

Halaman Aa dari
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No. Dok.

Lampiran V.6

No. Rev. • ni rfl~ "" 01

J"dul .-Prosedur PerenY
^ M« Pe^endalian P-0

-^^£- "«• -=,^'S----
!• Jadval produ*si/Jter-fa

6-!.2 Peiaksanaan Produksi

y sesuai dengran RKP -iaPa^cran
°- '"sngesahkar Berit^ a

tahapan varir ^1X0 ^-cara hasii kin=»ri- ^mki> ,lg dlsepakati. '^"r^ subkontraktor sesuai
<=. Mengesahkan Beri--

denqan keseoai-^-LC --cara hasil Dro^u'^i „-,
epaKattfn bersama. ' u,vS1 Vap-g dicapai sesuai

-'• Dec* Proyek. P "" B»^"« berisi a„ta„ Iai„ .

k ^1™,"-..^"'.^""* s:Progre- *«***x

mtsrn. J^d^al • konstruksi extPm

3- ss«—:Yi y!™1 - ~-
3- Monitori no p fc a ^ontraJc.

r- , , ? prorjre'5<; n t •
-uMontraictor. PeirerJ^" dan Pemha

i.

x.

c.

Blaya **« ^ayar rfl7Y;
Papora n Vi su-,1 r> ,-a. Gant.r V P-°^"ess Proro;:

b. GaY," Y^-^' ^°^-f-p3^^ Monitoring p.oc,„r<. , ,

••<<alaman 4c dari
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-ampiran V.7

No. Dok. : WIKA-P0-O9-PM-001
No. Rev. : 01 (Amar.demen 05)
Judul :Prosedur Perencanaan dan

Pengendalian Proses

pada ketone ?si L,portaP£n^n^ysf^" '«** -»f™
6-1.3 Pengendalian Produksi

"' dSrlakfn ^en^^^.""' haSil Pr°dUkSi- ba" »«nc

b' S"SS" ATkAd!AAA*AdaApe""^ -•* >^«menyeiia pelaksanaannya. dengan persyaratan, dan

" SnSr'rtanda '̂r-'̂ rS^r.no^f'31 T "^-.dingkannvaterkaU, ,ani,„ i XcfiarTsSngg^ ^"^ °"iC K"^
d. Membandinak^n ^nt-ar-^ d„

realisasiYlava ndanYlYTYov^9garY Biaya ter»adaPselesai produksi pada setAo hnf ^ Sampai den^
langkah-langkah perbaikan YYlannya' serta menetaokanpenyimpangan. Perba^n dan pencegahan terjadlnya

i

Setiap penyimpangan fcerhad^r, era

D1V1sl/ManaJGr ProTukl, ^u)^YvYYY^^ ^^
02 3. a'a *°ntrak No. WIKA-PO-25-PM-002 sAd

S' He"gGSahkaQ Pemeriksaan akhir o-nv-rahen n^H • • •waktu dan mutunya. ' y^rahan produk aari aspek

ma^a ManajerAKepala Y .Y Y tinda;c Ia"J«t Divisi,,e,.,P^„u i.^;.^^r;.rS^e^d^r
kenir'- r,' . J proyex mencaoai ± 4 0 % dan + / <; *Kepaoci lim Manajemen Divisi, ~-~> '--- %

kepada Direksi de

dapiy ^lal-^an "be""9^ <X1XX Peiaksanaan preien^si
"^ir^rr °kvr^^^^strategis kepada Dire><H ^ u' ^Q" U"LUK Ptoyek-proyek

bidang^roduLi di YngLt pYY ^Y^ Bada" tSrkaitdapa^ dibl-,,v,n k LJ"nyKac Pusat. Peiaksanaan presentasi
Di?Lk/Pusa; ber!iM" de"9an Tinjauan Manajemen Ii

"Sp^ya' ^^aT^e^a"££ ^A^", ^^pekerjaan. ' er]a W.IKA dalam melaksanakan

Halaman 5 dari 3
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lampiran V.

P^cegahannya YrYY Yra yan* ^ngkin . .ra***J • . ^ dll^9Tkapi praslra^ Ir'a^t **"
2- Pekerja (WIKA w

615Pl dib—~^^^. - -—,^
• •>- • => Pelayanan Pr^ txjra Jual (Ppaj-j

kepada unYY peIan^^n hazus dir-,,7v
sesuai Sp^^rYrY-72^ «^S it?" -? Y-*-P0-19-pH00? ran 5--f-a data 9.1 h DaWY ^ ^njuti

—- -- --SYY00rn^- -- X^Ye^Y"
<•-• ?e«aflr7?Ui3 .

Pe2anggaY^en ^ ter*a/tJIi "Y^^^^n

e- Wrejtsi PeYY 3Mya *dalah seYY^Y*^ pad^

- San »^S;i;---."V^^-^;
Itnjuti. ""P^o unit t.^fc „" . t=«8l>»!

*• f.iani„tnya . """"* diti„da.t

- sr;Y,Y""a ""**" — -y-

-"f ™°--u-:tYsf «S£

WIKA-P0-19-PM_001 pada iafflpzjran 5 a

la man 7 dari 8
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Lampiran VI. 1

PT WIJAYA KARYA No. Do};. : WIKA-P0->2-'PM-00i
10

Judul : PROSEDUR UMUM INSPEKSI
DAN PENCETESAN SERTA

STATUSNYA

No. Rev. : o 0

a : e 11 1 2 .

Lampiran 9 . 1.

D I T £ R I M A

..'a ma

Tanda tangan

T a ng g a 1

D I T 0 L A K

a m a

Tandn Vanqan

Tangga1

x I T U N D A

Nana

Tanda rangan :

a in I. I. i

lla ] a man 9 da r i 9

i



No CPP

No. SPK/Konlrak
Lokasi Pcnyimoangan

Ta ngga I

Jam

Rev. 01

Lampiran [1.1

CATATAN PENYIMPANGAN PROOUK (CPP)
I Non Conforming Record / NCR)

Penemu

Nama

Tangqal
Tandatangan

Bentuk Penyimpangan Snbnb 1 eijadinya Penyimpangan

ll llr-l I l

Kepulusan (ben tanda x)

|Knluli.-ih PHnnrKl-in

Target Waktu

( ) Uiaunakan sebagaimana adanya
(use as is)

( ) Diperbait-i (repair)
( ) Dikerjakan ulang (rework)
( ) Pemakaian alternatif atau down

grade
( ) Ditolak/dibuang (scrap)

Unit Kerja

Nama

Tangaal

Tanda tangan

( ) Jangka Panjang (No PTKP)

( ) J3ngka Pendek

) Tidak diperlukan Tindakan Korektif
(Jelaskan sebabnya)

NO hasil

\pros-95\rev-'*' 1 3.xls

( Penyebab Utama )

Tangqal

Penyelesaian

Verifikasi QA

Tanggal

Nama

Tanda Tangan

Halaman 8 dari 9



PT WIJAYA KARYA

Judul : PROSEDUR PENGENDALIAN

PENYIMPANGAN PR01H1K

Lamp: ran [) . 2

LAPOl^AN BULANAN CPP
Bulan :

^ai.Mp.iiitn V l.j

1Jan
.. 1

Feb Mrt Apr Me i Jun Jun Jul Ags Spt Okt Des

!PP 5a .1 an La lu

!P P Bulan ini

'otai CPP Bulan mi

'PP yang d iba r_a ]kan
PP selesai

. 1

PP akhir bulan ini

DAFTAR CPP
(Untuk yang sudah diseiesaikan dan yang belum)

a .

No. CPP Tanggal
CPP

ISI CPP Penemu Keputusan
& A1 a s a n

-

Waktu

Penyelesaian
Iscatus

I r a

1

*

1

s-W,\rrv-U5.01

QA
Kama :

Tanggal :

Tanda tangan :

Halaman 9 dari 9



Judul

PT WIJAYA KARYA

PROSEDUR PENERIMAAN,
PENANGANAN MATERIAL,
PENGEMASAN DAN
PENYERAHAN PRODUK

NO. Dok.

No. Rev

Lampiran VI 4

WIKA-P0-15-PM-0 01

00

Lampiran 9.1

TATACARA PENYIMPANAN BAHAN BAKU. •
;kema Lata letak gudang dan peruntukannya

;udung
D a r a n g
Materia

Produk

Langsung"
1 dan -

Jadi)

Terbuka

?) Fungsi teknik/ QC/ gA mc
penerimaan/ penyimpanan mat
produk sesuai kebutuhan butir l,

Material Alam :
(resiko hilang/ susut/ rusak/
rendah)
Contoh : Batu kali, pasir,

Koral

Material Pabrik volume/ tonase
besar (tak mungkin masuk gudang
tertutup)
Contoh : PC Wire, Komponen

Konstruksi.

Perlu perlakuan khusus (resiko
rneledak/ membahayakan)
Contoh : Dinarnit/ Detonator

Pcrlu perlakuan berlebih
(resiko hilang/ :;n:;ut/ ruixik

T ertu tuo I—I besar)
Contoh : Semen, mesin ringan

berharga

—- Perlu perlakuan lunak (Mahal
tapi "Bandel")
Contoh : Pipa PVC, ProIon

pengawasan aaiujat ringan
(Murah taoi "Bandel")
Contoh : Triple)-:, Karton

etunjuk :Kepala Fungsi Gudang harus menyiapkan dan melaksanakan hal-

:arakter dan tingkat resiko barang

pembuat juklak tatacara penanganan/
iterial dan pengemasan/ penyerahan

3) Melakukan pengawasan
butir 1) dan 2).

oelaksanaan pergudangan sesuai kebutuhan

Halaman 11 dari 11
fazl
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PT. Wijaya Karya Beton
PPB Boyolali

1amptian

No. Dok.

No.

PEMERIKSAAN PROSES PRODUKSI
JENIS PRODUK : BANTALAN JALAN REL

9.16

WIKA BE'ION-10-IK-002

04

Lampiran VII. 3

Jalur: fj.F'/'. j Shift : fyLa/ . JTanrjgal :,X.; - // P',^-/ \frm:£>/i» ' s/d /f-J^

No. HAL VANG L-irraiKSA
PEMERIKSAAN

KETERANGAN
Awal Tengih Al<hlr

1 PERSIAPAN cetakan - (-7 7 •*;z - c;-_!? *) Dllsl Identitas produk

Konlisnsi

/ ptoses

1 Haul tahan dan bain t.ulk '/ /,- p

?. Rail seat V F V

II. PEMBERSIHAN CETAKAN •V"7 ?.?• CS
1 Keberslhon cetakan '/ c'

2 Mlnyak cctak
'/ / p

III. PERSIAPAN TULANGAN r,%7,\kA s.'^/A'.V*'' ^~KS$
1 Panjang potongan PC Wire. V V
2 Bentuk potong PC Wire V V V

3 Bentuk dan dimensi heading V Y S

4 Plat angkur V V A

5 Sho jlder V y V
IV. PERAKITAN/PEMASANCAN TULANCAN r\'CP\sS \'67XyS '-'iPKSS

DAN SHOULDER

1 Pemasangan shoulder
'/' */ , '

2 Kerapatan shoulder terhadap lantal cetakan Y 1/ I-

3 Pemasangan tulangan A /

V. PENARIKAN BESI PRATEGANG XA7A<AI. UipSMr-
1 Besar beban tarlk °r---0.'i.' ^li> >7~^,A,

VI. PEMBUATAN BETON «AApA .'-•(.VO Fa'p^
Awal Tengnh Akhir

1 Urutan pemasukan material ke mixer
i/ I !,-•

2 Penlrnbangan material : V V

- Paslr ,M'yA-C pap^ ^S-Frr
/

N

- Semen fAPpFr. •:*>kr, /cc.te
-Split .%'r/cG FA/cv 'pA.pFc
-Air --pAF V-AF •pacFx ..- \
- Additive PyAFri^ AFLfK l'F'AK

3 Lama pengadukan X *W:< py^nf- ;2. '>*>/#
4 Slump /•• p"/'-' /.;-^v, AA^-v.
5 Pembuatan benda uji 1/ V' ix

VII. PENGECORAN A PEMADATAN BETON - .'' 7 • AA/
1 Tahapan penglsian v' V t-'

2 Pemadatan beton v' A \S

VIII. FERAWATAN BETON DENGAN UAP " P. 7 , V *'> AF
1 Waktu penguapan u ^

i/

2 Temperatur p P p

IX JARAK SHOULDER A'l-7/ytit' \AP\S(' \ip/<pP
1 Jarak shoulder dek.M A"VA,/y .'S.-I'/IMI /^r^A)/--.

2 Jarak shoulder Jatrh PIP:-"-" APP'Zfly .'XV.; ?*) ro

X. PENANGANAN PRODUK Bi.OP\P-. •TVSC-J& ip/.7ApO
1 Pcnandaan produk V i/ V

2 Cara pengangkatan u 1/ IX

3 Cara penurnpukan / penylmpanan dl stock yard i,' //"' i/

4 Perawatan beton dengan air i/ (.'• iP

XI. KEBERSIHAN LINCKUNGAN KERJA '/!>£", /F^- ?.FV,
1 Keberslhan llngkungin kerja i/ \/ \P

I

Mengetahui

Kasi Teknik & Mutu />..-,..- c-^")'-^' •

Nama : Pt'rnoniorSJ.

Tanggal aX-J -- /'.'-;.')/

/4>Ss / /Tanda tangan :Ov2 ,, i?A^"~^—

/

Diperiksn oleh Teknik Mulu

N a m a : Xx,"cX.at

Tanggal :,(.' 1 - ,'.p

^F' '-\-r{-
Tanda tangan : / ••-'

1 .

f. - -

Catalan : V- Memcnuhi sy^rnt
X - Tidak nierricnuhi svarat

File : \Lampiran.xls\9.16



i'l. Wijaya Karya Beton
PPB Boyolali

PEMERIKSAAN PROSES PROt
JENIS PRODUK: BANTALAN JA

i,

N

N

)UKSI
LAN REL

| Jam : C

mpli.in : IMG

J. Dok. ; WIKA B1JT0N-1 O-IK-002

n. : 04

Lampiran ^

Jalur :/£.;// 1Shift : /fW'-V Tanggal: ;jy,- // - cVr-'rv -VPr s/d /IS'ax

No. HAL YANG DIPERIKSA PEMERIKSAAN _

Awal Tengah Akhir KETERANGAN

1 PERSIAPAN CETAKAN •FF- AAA - ZF' ") Dllsl Identitas produk / prose'.
1 Baut tahan dan baut tarlk

> t i
2 Rail seat v / 1
II. PEMBERSIHAN CETAKAN "yFA AAi - 'ArP
1 Kebersihan cetakan i. I i
2 Mlnyak cetak

i. 1 t

III. PERSIAPAN TULANGAN >VrVA.vv A.-T-7A ifr"' M7AS}<

Ronlisani

1 Panjang poionga.i PC Wire
V r." t/

2 Bentuk potong PC Wire
I-' /" }/

3 Bentuk dan dlmensi heading
V la IP

4 Plat angkur
\'' lA K

5 Shoulder
l/ Ik (/

IV. PERAKITAN/PEMASANGAN TULANGAN -x^/as? *AA7Kl(> a6?KW
DAN SHOULDER

1 Pemasangan shoulder
i r

2 Kerapatan shoulder terhadap lantal cetakan
p I • Ip

3 Pemasangan tulangan
k i

V. PENARIKAN BESI PRATEGANG ^7AS» ^(rlKUJ s/F/iXtf
1 Besar beban tarlk VW>/4i WAP/li OP'AP/Xi

VI. PEMBUATAN BETON y\ apo !\ Fo KF-po
Awal

\

Tongali Akhir1 Urutan pemasukan material ke mixer r I P
2 Penlrnbangan material :

i i V

- Paslr ^rf^/fe yyicJk^ Wpke. \ 1

,„_. _

- Semen /fJA/Cr? !90/i3(-- Ppckcs \
....

- Split •-Z-9/c<p "•^b/cr- *£5k& \
-Air

f/{//e. x7/rl//C ^U/K
- Additive

CtflM CAlF'M ClFAk ..-•' \
—

3 Lama pengadukan p. "pp/ 'Ps>w/ P/07P/
4 Slump ...

5 Pembuatan benda uji
I p- y

VII. PENGECORAN & PEMADATAN BETON -39- API • -1>9
1 Tahapan penglslan i i i
2

VIII

Pemadatan beton i i i.

PERAWATAN BETON DENGAN UAP -'FA Aa - ypj
1 Waktu penguapan

i ( i

2 Temperatur
i i i

IX. JARAK SHOULDER ^PAtt V^A's"*' </d;/\ .V
1 Jat.ik shoulder dekat /'SlAw /£•& />;/>/ t<;b'/>>'»
2 Jarak shoulder jauli ppyp»/>) /J,f %•*;/>/ P/<J/»»>
X. PENANGANAN PRODUK

nzspw •T&Z&W WZZPrl
1 Penandaan produk

V V p
2 Cara pengangkatan

V V v'
3 Cara penurnpukan / pcnylmpanan dl siock yard

ia V \p
4 Perawatan beton dengan air r- p V

XI. KEBERSIHAN LINCKUNGAN KERJA -fhFA. FF, teg.
1 Kebersihan llngkung.in kerja

V p i>

Mengetahui

Kasi Teknik & Mutu i-,s^j cr-v,. /~r- , ,
/I'Ji^i r x>. /OGp/,'

Nama •-:-Pumcrmo-,-.5T.

Tanggal ••AAA - // - O/ '

Tanda tangan :Fy^jL'X^.^^

Diperiksa oleh Teknik Mutu

Nama : SFAAAP/A'
Tanggal ;,-J 7. ~Ajyp <y A

Tanda tangan : //.- Xj ,; —

Catalan : V - Memermlii syarat
X - Tidak memtriuhl sy^rat

File : \Lampkar..xls\9.16



p

PT. Wijaya Karya Beton
PPB Boyolali

Lampiran

No. Dok.

No.

xampiran vn.
9.18

WIKA BETON-10-IK-002

04

PEMERIKSAAN PROSES PRODUKSI
JENIS PRODUK : BALOK JEMBATAN-I SEGMENTAL DAN BOX GIRDER POSTENSIONING

Jalur : /g. /V\ | Shift ; A/ol(lf>) | Tanggal : Q?

No. HAL YANG DIPERIKSA

SET UP DINDING CETAKAN SISI DALAM

Panjang cetakan

Kelurusan cetakan

PEMBERSIHAN DINDING DAN LANDASAN

CETAKAN

Keberslhan dinding dan lindasan cetakan

Mlnyak cetak

III. PERSIAPAN TULANGAN DAN SELONGSONG

/Aft

'15
/ASSESORIES

Panjang potong tulangan
Benpuk tulangan

IV.

._i
VC

•jwztt-

VII.

VIII.

Pewedlaan selongsong / assesories

PEflASANGAN TULANGAN DAN

SEtpNGSONG / ASSESORIES
Jarjfc antar tulangan
Penglkatan tulangan

PQIJsl pemasangan rakitan pada cetakan

Pemasangan selongsong / assesories

PEMASANGAN DINDING SISI LUAR

Kelurusan dan kckakuan

Lubang diafragma

Posisi rakitan tulangan dl cetakan

PEMBUATAN BETON

Jjrutan pemasukan material ke mixer
penlrnbangan material
jPasIr
' ^emen

' ?B|lt
•Alf

• Add!t|vc

Mm* |ienqadukan
Slupip

PtmbuaUn benda uji
PfNGEGDftAN g, PEMADATAN BETON
MethpHe pengecoran

Tahapart £*hgecoran
P'ltudatan beton

Kef*laan permukaan produk
Lubang selongsong diafragma, plpa grouting
d.«P «»Ulng
PEKAWAfAf« St.r*"* DENGAN UAP
(Jika ada)

1 Waktu penguapan

•e'"Beratur

IX. PSNANGANAn PRODUK

Penandaanjg^1^^
Cara pengangk&'an
Caf« peHUmpukari/ benyimpan?n di stock yard
f^revvajan >"ton dengan air

"IcIUKSIH.**J LiNCKIINGAN KERJA
Keberslhan llngkungap, SCEIja

M?P.9»mhul
Kasi fekfiiK &Mutu j/ryy. SF/OAe/A

Ndpia :-Pt;inatnQr:SI-,
Tatipqaj -cP-p- AC -F ?

f3nc(a tangan
LAtat^l) :

'."Idak memenuhl syarat

f»e;\lamPll-an.:ds\9.18

AO • <AAp->/ Jam: /'/<• s/d PP-'. '> •

PEMERIKSAAN
KETERANGAN

Awal Tengah Akhir

\£FF£ L>W-.fl QoyQ ') Dllsl Identltas produk / proses

p

Jx_

<AOA-A Cc<AO

,/ i/

\A

T/j-OAO^
ip

r/t'C'sfof.
JZ-

:/£o4Qfr

p

p

V

JA.
i/

u

JF

B&P&8 yeoActi. moml

p

JL. • i/

A i/ IX

lM£L £
i/ Jx

FFFo
p p

V

^KWI)
JuL.

rSAAAp
A

K&*>
p

P.eaiisasi

Awal Tengah Akhir

•P,2oAoor

IAVvp

p

zzokc
xV^/^t

JA.
VPiOfXC

•PL2-Akc-
jAokc

??<?*
•i.'A'K

FFkc
?/<•?£

2I&
ypppr

FA hc

S7CVK.
ps(Q'^
AP?/)t-

SwW- ?/$><?/%•

M-
FPS4

p

6CFQ
Jx_

6o£fr

i/

jF. JF. j£_

(•FAQ Zcoo

</

_LJtL
HttC&7 3P<ZtFgwtm

p p

IX

FrV /T7V /A ry.
//.

Diperiksa oleh Teknik Mutu

Nama ! \jFAAA^A •
Tanggal ; C A" • '- . --•

Tanda tang*n
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PT. Wijaya Karya Beton
PPB Boyolali

PEMERIKSAAN PROSES PRODUKSI
JENIS PRODUK : BALOK JEMBATAN-I SEGMENTAL DAN BOX GIRDER POSTENSIONING

i_.rmprr..ri

No. Dok.

No.

WIKA BETON- 10-IK-002

04

(jaiur: ^/V. Ishlft: J/rf/rTPl ITanggal :Qti- AAp- cAAcP/ • | Jam : /<?'. <-nj> s/d

No.

III.

IV.

VI.

VMl

1

HAL YANG DIPERIKSA

5ET UP DINDING CETAKAN SISI DALAM

Panjang cetakan

Kelurusan cetakan

PEMBERSIHAN DINDING DAN LANDASAN

CETAKAN

Keberslhan dinding dan landasan cetakan

Mlnyak cetak

PERSIAPAN TULANGAN DAN SELONGSONG

/ASSESORIES

Panjang potong tulangan

Bentuk tulangan

Penyediaan selongsong / assesories

PEMASANGAN TULANGAN DAN

SELONGSONG / ASSESORIES

Ja,rak antar tulangan

Pjnglkatan tulangan
Ppsls! pemasangan rakitan pada cetakan
P§masangan selongsong / assesories

PEMASANGAN DINDING SISI LUAR

Kelurusan dan kekakuan

Lubang diafragma

Posisi rakitan tulangan dl cetakan

PEMBUATAN BETON Ch's^OW'
Urutan pemasukan material ke mixer

P*nimbangan material :
• P?*l'
\ i?mert

•Splii.

-A"-

.Additlvfc"

fcar".» PeRgaauKah,

SlUTPB

Pe!«to3««n beHdaTJji
PENGECP^A>>I &ji"»-r«.ADATAN BETON
Methode pengecoran

Tahapan pengecoran
P«matlatan beton

Kcr*taan permukaan produk
M'bang selongsong diafragma, plpa grouting
dan tasting
PERAWATAN BETON DENGAN UAP

(Jika ada)

VV*K'*I penguap.in
Tempcrafjjf

PEffAl«GATO*PRODiJK
PertfJllfJaan produk
Caka pengangkatan
Cah» penurnpukan / penylmpanan dl stock yard
P«rawatan beton dengan air

KEBE.RSIHAN LINGKUNGAN KERJA

Keberslhan llngkungan kerja

Mengetahul

Kasi Teknik & Mutu

N i» m a

Tanggai

rand* tangan

Ai/CAY- AJ
_:-Purnomo, ST.

;yV,-/0-CA
iF>/

Catatan : y'rfMerriinuiii5Yar,t
»? -wri»i s^nisr.uh! •

rlls:Uamplriin.xl>VM&

yarat

PEMERIKSAAN
KETERANGAN

Awal Tengah

FVF ISO-

vyiAaMl
_k_

'$5C>

y y

VFArt mw

xAc-PdA, i-nP.-nS

JZL
FF p>o

1/

v y

•K- FAA KFCA
tp

1/

cAPlPik
JuL.

ZPokcr
J.P^Acc- •M?At

jLFaFZ-
AFZAFlL
iFlfo

2^pF_

Mf-A-tr.
Ulfe
FIA/R

;z^vp7
7&\7 '?.*•>

MP. 'ASA-

TJK IFFAL

jprra- fFF'i

i'

p

••fan

JXX.

1L
/2iy

A

Akhir

ZFF ) Dllsl Idcntltas produk / proses

m.

JA-.

•*'«&$

Ml

1/

[/

'a^f-
IP

IP
Realisasi

Kfty?
y

Awal ten9an Akhir

jJ-
A^ofa
sy^F-p
iFFfiv.
S?('M
FLttK
2.WJX*

7/7")

y

-1S4

FFpl

p

f\r<rru

y
y

AAiV

JA-

N a ni a

Tanggal

Tanda tangan

~

tek. r»»k Mlitu

r '--ypp x/4 ,

-A • yp v<r /

C " A,• ~~^/f'
y>y

a

yy
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i^ciuifjiiau v J11. I

yVOLALI
Urtufc Produksi: Tiang Listrik. Tiang Transmisi, Tiang Beion Segmental dan Tiang Pancang Beton

LAPORAN PENGELUARAN PRODUK DARI CETAKAN
Jonls Produksi: 17 V

NOMOR TYPE

PRODUKURUT

4-

4^
<T

A

-k
JL

k>

JL
/-?«

CET

SZSL
(fCXp
(c?0\
^a=>

r^s
h\^L
(oC%

&?C<o.

SFLiyoM
LaMJLS
Ln '\j

^p to [p r4
f6? Ai ft? fc

Caq A\ 1^ao

' K«<wang4in B -Balk

C - Cacat

Q > Gagal

Ka Shift/Ass Ka Shift

Jaiur: Shirt: (] Tanggal: £? , 3 l^Q^j Jam: j.^W^J

ZfJIivp u W

i2

X

#

Boyolali: J..2> ^...^...xtpCtF)
Dibuat oleh

i &{MpUaz> )
/Karu Buka



BOYULALI
Untuk Produksi: Tiang Listrik, Tiang Transmisi. Tiang Beton Segmental dan Tiang Pancang Beton

LAPORAN PENGELUARAN PRODUK DARI CETAKAN

Jenls Produks): *T / fcy/c) ~ffFttjF\ Jalur: fc% Shift:

O. . . c ' n
Tanggal: /> -£ J> -+F* ( Jam: f s/d /b '

•••— ........ • I



/
"/. PT. WIJAYA KARYA BETON

PPB BOYOLALI

Lampiran VIII.3

Lampiran : 9.01

No. Dok. : WIKA BETON-1 3-IK-001
No. Rev : 04

0 CPP Intern
PT, WIJAYA KARYA BETON

No. CPP/PTKP 2)

No. Kontrak

Lokasi Penyimpangan
Tanggal /Jam

• PTKP Intern D PTKP Keluhan Pelanggan
MA-iert'c c "_
T^v^diIL 2> VllKv

)l - C %~ i pi \

Nama Penemu

Bagian

Tanggal

Tanda tangan
Bentuk Penyimpangan

L^'eofC^ F*^\->

TyP*. i CTM Mlci 07 .'

»7c pru-D ; A1 . rt! fi- r s

Keputusanjangka Pendek 4)

Keputusan CPP

[ ] Digunakan sebagaimana
adanya (use as is)

Target Waktu

Keterangan :

1) Dllsl salah satu

2) Dlcoret yang tldnk perlu

3) Dltullskan akar permasalahan/pjnyebab utama

^Penyebab Utama Penyimpangan (CPP/PTKP) ^

F A '/•'<„„

L ^7*<c 5>Av c r^t'i
>1-' J .

Keputusanjangka Panjang (CPP/PTKP) 57"
Tindakan perbaikan yang diambil untuk menceqah timbulnya
masalah yang sama :



IjoT^ok^wiKABETON - 09 - IK - 029
No. Rev : 03

Lamn.ran VlTl.4

"formulir perbaikan cetakan

Penemu kerusakan : Efr)ii8fl/ig ^"^Type cetakan :^P ft /|°
Nomor lnventaris : -

Pabrik pembuat : U Ufe, fowW
Asal Cetakan : piQlll £

Tanggal mulai perbaikan : I"3'l ^co '

7-1 - ITanggal ditemukan : \5

Jenis kerusakan : Ck\c\lo^ J^f"

Joc\

Jenis perbaikan : Roll ( ), FlensU, Sir^)JainJaM
Hasil Pemeriksaan

!0 URAIAN

~bl ^am, imt,' U^t ,*^X ,A»;^"-^

I *'

T

Tanggal selesai: 0~!? - 2^0 '
Seksi Peralatan

Nama : W-
Tanda tangan C
Tanggal : )A

KETERANGAN

M pr<ix

/ i r.

y

r p-p'i\.

.X ' I ;l

NO URAIAN BAIK TIDAK

SirViJ C£^i^
^wilWv^ Cln^r CHi

\mh- f^\ m

7

CATATAN

[^\[Ma ite-ucUv r^t •

Diperiksa dan Disetujui

Seksi QA

Nama

Tanda tangan :

Tanggal



MBETON Limplran : 2
No. DOK, :W1KABETON-9-IK-103

No. Rev. : 00

PEMERIKSAAN & KUALIFIKASI

A
"*>

r -

Shift : p> Fv «• '
TlANO PANCANG SEGI EMPAT Lampiran Vlli.5

'{3

Tanggal
Cor

Type Produk No. Produk

Gompal

(9P)

Burik Rotak Kelurusan

(pr/lr) (ksp)
Tanda Kesimpulan Verifikasl

T&M ' Keterangan 1

f/rut B _C| B C G | B C B (T OK "rDK B c Q

1 y 0^(PX VoU*^, \ Vv. tfu V>. v- v/ X r
- • -

i/
— - MIc ;tn

07-2 AtUt'Vi. \ tt-nvA*- l? X -

-

K/
-- I '

--

va
—

A r
3 \ uM» °« ^ 1m«'1 ^

— - x - -' -
v' — •* 5- —

4 ,-z ^ »l u\l|\ll yrv\,KA<< <X — v' .._.

—

J
—

p .- 12j:^ . ^(v
5

_x

6

7

8 1

9 i

-i 10

n

12

\2

—

1
i 1

14 ' /

V /
H /

I
17 /

18 -

19 '

20 ' I

•
21

*

'22
23

24

25

•
26

27

28 i

29 T1 -.-

30

31

32 /
33 '

f-34

35 i
—

36

' 37
38

39 '
' \

—

- 40

41
"

42

43

44

._xzr. ..„ .«„ „

syarat kualitas :

1 . ksp - B : < 0,2% ( untuk bartulang )
• G : > 0,2% ( untuk beilulang )
- B : < 0,1 % ( untuk pralegong )
• 0 : > 0,1 % ( untuk prategang )

2 . gp - B :gp < 10 mm
- C : 10 mm < gp < 150 mrr.
• G : gp > 150 mm

3 . pr - > : pr < 40mm atau Ir < 0,25 mm
Ir - > : 40 mm < pr < 200 mm atau

: 0,25 mm < Ir < 3 mm

- > : pr > 200 mm atau Ir > 3 mm

4 . Burik - visuil

5. Tanda - Lsngkap sesuai IK

Catatan :

B : Balk

C : Cscst

O : Oagsl

OK : Ssiual lyarit

TDK : Tldtk Suiuil Yang Dliysrslksn

Mangetahul :
Kasi Teknik & Mutu

Nama : PiHnomo , ST
Tanggal
Tanda tangan : <\\ \">\

Dlbuilbsrumi

Petugas Produksi, —t Petugti Teknik &Mutu ,
Nama :-\^,-t 0 Nama : fVv__<?yw— £-, €-
Tanggal : ,., U-Jn Tanggal : \j.{.
Tanda tangan : Tanda langsn : /A/ y.,-AF~.

Halaman 12 dari J2



syarat kualitas

1 . ksp • B
• G

• B

• G

B

C

G

2. OP

< 0,2 % ( untuk bertulang )
> 0,2 % ( untuk bertulang )
< 0,1 % ( untuk prategang )
> 0,1 % ( untuk prategang )
gp < 10 mm

10 mm < gp < 150 mm
gp > 150 mm

Mengetshul :
Kasi Teknik & Mutu
Nama : Purnomo , ST
Tanggal '•/A-fo rO/
Tanda langnn :

• pr

Ir

Burik

: pr < 40mm atau Ir < 0,25 mm
: 40 mm < pr < 200 mm atau
: 0,25 mm < Ir < 3 mm

: pr > 200 mm atau Ir > 3 mm

visuil

Tanda - Lengkap sesuai IK

Lampiran : 2

No. DOK, :WIKABETON-9-IK-103
No, Rev. : 00

Catatan

B : Balk

C : Cscal

G : Gsgal
OK : Sesuai tysrat

TDK : Tidak Saiual Yang Disyaratkan

Potugas Produksi

Tanggal ; /j - ^3 . &/ •
Tanda tangan

At

Dibuat bersami

' Pelugss Teknik &Mulu ,
Nams •.SSWAaAA.
Tanggal ; /J - £3pfiA
Tanda tangan

halaman 12 dari 12



r I. VVIJMTM IV\K1A tSt I UN

PPB BOYOLALI No. Dok. : WIKA BETON-1 3-IK-00I

No. Rev : 04

xampiran v;

FT. WIJAYA KARYA BETON

Q3CPP Intern G :>TKP Inter D PTKp Keluhan Pelanggan
No. CPP/WK& 2)

No. Kontrak

Lokasi Penyimpangan

Tanggal /Jam

2/ixrv/

,A<7dpc A.

•P cp X

'.-XI'. Nama Penemu

Bagian

Tanggal

Tanda tangan

,-rr/ AA-Jsj/yp'/v/O
X - Xi" • PLC P/

/ . ; )

•v :pFFF-

Bentuk Penyimpangan

ySft 7/jFJFAS// /P,p
pFA p.Au-^y/a - ^jpcpj ,v7 Fi/-> p?i.'
(Io(?a /'- Fzc^AcF xx-V<7 7i /.'J.-7 o'

'r^-ve:.

Keputusan jangka Pendek 4)

Keputusan CPP

i Digunakan sebagaimana
adanya (use as is)

ty> Diperbaiki (repair)

] Dikerjakan ulang
(rework)

Pemakaian alternatif
(down grade)..

Ditolak/dibuang (scrap)

Target Waktu

iFF.y

Penyebab Utama Penyimpangan (CPP/PTKP) ^

''u "" '̂aa.' ^- -:' ^' O'o-r,- -X>c>Xo> a.; 5c r?/, -
''' r•' •'~,7.;r.pP •,,f,-,, r?'/Wii/X/cX-r7/; r/t7AV

a.- , .. /

^:-'/(V' -V A.y^tsiy.^ gh.u-.~p tcrFou
t:. '~. r
"(X, 1:.( xx-i • .

Keputusanjangka Panjang (CPP/PTKP) ST
Tindakan perbaikan yang diambil untuk menceqah timbulnya
masalah yang sama :

.•'k '\ .' A'rPykp^ p lA-fu yFr^Mk s-u JcfiFp Afrf
7A lyipi^F'

c P\.A\_t^

'p^n-i K.<h- r^F'.
.-^ X

A

Target tgl. Selesai : [ y /, Tanda tangan : " XT^f

ITidak diperlukan tindakan korektii" (jelaskan sebabnya)

Keterangan :

1) Diisi salah satu

2) Dlcoret yang tidak perlu
3) Dituliskan akar permasalahan/penyebab uta

4) Diisi untuk CPP atau PTKP (bila relevan)
5) Diisi untuk PTKP atau CPP (bila relevan)
6) Diisi untuk PTKP Keluhan Pelanggan atau

penyimpangan yang merubah spesifikasl.



.^TWUAYA KARYA BETON
PPB BOYOUL!

Lampiran Vlll.X

BF-^I^-ACARA PENYiMPANGAN PRODUK
Pada ban ini, Sen in Tanggel, Dua belas Biian. M >
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•;-'PLi BOYCH.A.. ;

Lampiran VIII. 12

Lampiran -j 01

r<c D-.ik V.'.XV iiT Oil t :-IK-OX
tic R<-v : Oh

[W\'J'P Intern
PT. WIJA/A KARYA BETON

D PTKP Intern • PTKP Keluhan Felanggan
Nc (.XP/PJKI^

I
I No konti ak

\ Lokasi (X-nyitiipanaari
I TaiKjgal / jam

lA/Aph//l//y/C Nama Penemu

Bagian

Tanggal

Tanda tangan

£7-o<?--Ol
•C?-t£~C{ IC'

Kentuk Penyimpangan

r"',r '"'-a • - • .

l. X

x-l rr;

'I- la.,1,

xr, -co-l-i

xi i ri a 1.

keputusan jangka Pendek 4>

Keputusan 'P>?

l ] DujunaXvi ,exa'aimana
ad any a (ti.'.v as is'

I l ' Diperbaiki (repair)

5 [ ) Dikerjakan ulang
? (rework)

| i ] Pemakaian alternatif
, (down grade;

| Ditolak/dibiianr; (strap)

Target WaktL

>Tidak diperlukan tindakan korektif (jelaskan

Penyebab Utama Penyimpangan (CPP/PTKP) *T~

7^ :/F A

y"/&£ .aauL
l:-' OS -"o^

$.£4 -/./yAV,^^

Keputusanjangka Panjang (CPP/PTKP) ^T
Tindakan perbaikan yang diambil untuk menceqah timbuln'ya
masalah yang sama :

-)(X^^^ snPsy*6oAl-:a„ Lon.G^

OS»tx>A *U,s W~W Spp^/cp
=*7>

FJC

Target tgl. Selesai Tanda tangan

sebabnya)

Penibuatan keputusan
Unit Ketja .V/S/JaP -

Bagian yang benanggung Jawab Menyetujui (pelanggan) G»
Nama

Tanggal

Tanda tangan

i
Tangtial

Tanda tangan

Nama
Nama

Jabatan

B*§ian
772

No Hasil Pencegahan & Perbaikan

I K<-1 •?: .1;i, j.. n

1) Dm' salah sail.

I 2) Dliou-i yang ,K)ak ;-,t,rh,
I i) Ditulisk..,., akar pcrmaalahaXwnyebab utama

A

<h p •• - -- - —xx

Tanggal Penyelesarar

Tanggal
Nama

Tanda tangan

Verjfikasi / TM

T-nr-rr-itasp^st3Tl!~~r.

4) Diisi untuk CPP atau PTKP (bila reie.an)
5) Diisi untuk PJ'KP atau CPP (blia releva n>
6) Diisi untuk PTKP Keluhan Pelanggan atau

penyimpangan yang merubah ^pesifikasi.
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PT. WIJAYA KARYA DEI 10

PPB BOYOLAi.l

Jenis Produkii
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Untuk Produks

TYPE
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Sitill: p Tnrx^nl •1 • ('"(' -01 Jam :

I'?. :()•; • j j k . a)S

Lampiran VIIJ. 14
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PT. WUAYA KARYA ,}f TON
ppb buyula;.;

L•ampiran VIIJ. 15

^-1 r: pir an 9 d 1

fa: Da. .y:,,; Hi a.,/M j-iK-OUl
No Rev n-l

PT. WIJA/A KARYA BErQN
i.J PTKP intern

.1x£I,nP Kelu'ian Pelanggan "I •••io (. X'XXX

? N'J r. •'!! I,ik

If 1.1,1. d',

I "i.HKI.i,
'|.a;n,..ii

• ''' a, 1111 p <; ,• •; 1., r.

Keputusan jangka fendek 4)

ix-pt xsan aPi

gurtak :in 'fXaga.na ra

' • ' (apt XaiX i:-- jtw:

\ f ! Diki-'jtkati tj.-iii:.,
,•; 'F'ao'FL
\ 1 I Pen .ik.uan Aiemat

ujinvn ijude)

j I
Dn'ol.ik/c-ibii.-.ng tr.i-rau)

Target Waktu

Nama Penemu

Bagian

Tanggal

Tanda tangan

"1T--L-

7X\

-1
Penyebab Utdrtid Penyimpangan "(CPi'/N KP) Tf

AP C. a.' lAA-f

'"X M o

Keputusanjangka Panjang (CPP/PTKP) 5)
Tindakan perbaikan yang diambil unt'uk mencegah"tlmbulnyr
masalah yang sama : _ '-

^x^a: 'Art. U>-y ' * '
. P 'v-X "Xi L^JF.^ , C_. :< f ' iFy;

:_i v rrx-

UW

Target tgl. Selesai Tanda tangan
-IF

itI ' ' ''''';ik dipetit kan timiaka.n koie Ixif (jelaskan sebabnya)

i'.ia' an k

"kYia-""
ep'.itus.if, Bagian yang benanggung jawab Menyetujui (pelanggan) ^J~

7j Nama
Tanggal

Tanda tan jan

in ,;j:.

Nama

Jabatan

Pagian

Ha'.n Pe,,;egahan & Perbaikan T

j Kftei.inrj..n

I i> Dituml, m ak.-i [ii'in,js,..!,|,.
'pen/ebalj uta:na

Tanggal Penyelesiia^'

Tanggal
Nama

Tanda tangan

Verifikasi / TU

X Diisi untuk CPP atau PTKP (bila relevan)
I) Diisi untuk FFKP atau CPP (bila -elr/ani
S) Diisi untuk PTKP Keluhan Pelanggan atau

penyimpangan yang merubah spesifil asl

«3feaS^Sa3Es
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l>^»'!i'V;ut,iliu,

Ka Stat, a-,, h.^Xhat

L^Uyi i'1"Gl--UA,<AlJ PRODUK UAm'| CtJ,..KMl I ''-ill. Xlij (Juii)ti

^y^\P....ACy Ad -cy
Dibuat oleh ; X- .,

Kjlru Bul<a
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V I. rYUAIAr\AHI« Dr. I'J'l

PPB BOYOLAL Untuk Produksi : Tiang Ltslnk. Tiang Transmisi, Tiang Buton Sucjmuntal dan Lang P.int.ang Bulon

LAPORAN PENGELUARAN PRODUK DARI CETAKAN ii:

tfrr LJlLEzxl^i
Ketemnflan B » Baik

C - Cacat

G - Gagal

'.a Shift / Ass Ka Stun

Boyolali ;A''j':Pr
Dibuxdoh 7

i.

I - P<Py> t'MP

i 'X
\ 1 'I »

KaYu Buka
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LAPORAN PENGELUARAN PRODUK DARI CETAKAN I

"MBrirja'Jhui

' °(7
W-
VW" >
Ka Shift/Ass Ka Slur;

Boyolali : ,-X
D.bual olon

-2....:QSh..:..&&>{

£cMf^a&
'Karu Buka
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Lampiran V/11.20

PT WIJAYA KARYA BETON

PPB BOYOLALI

BEfl'I^£i?dJ!~--lY'M pANGAN PRODUK

Pada hari im. Selasa Tanggal. Dua puluh sembilan Bulan Mei
Tahun, Dua ribu satu Kami yang bertanda tangan dibawah mi telah mengadakan
Pemeriksaan penyimpangan Produks, dan menemukan penyimpangan Produk
sebagai benkut :

NO TYPE SATUAN VOL KONDISI KETERANGAN

" " ' -

BJR

-A

1 N67 ,/< 15Q. Batang 4 a Gagal 1. No Prod : 42 06613

*-/<... 2. No Prod: 42 06618

3. No Prod : 42 06619

4 No Prod : 42 06692

Beton retak oklbot uap
belun cukup

.....

•_

j

_

.

JUMLAH A

I

D'rtorimn Oloh

SYARIFUDIN S.

U Siu P. E. P.

Diperiksa
•

c \""Y

PURNcW
Ka Tok

fi

D;;S.T.

Boyolali, 29 Mo i 2001

Dibuat oloh,

XCFFP SLiTOMQ: B.E.
Ka Unit Produks:
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PT. WIJAYA KARYA BETON
PPB BOYOLALI

Lampiran IX.4

Lampiran : 9.01

No. Dok. : WIKA BETON-1 3-IK-001
No. Rev : 04

"^
PT. WIJAYA KARYA BETON

• PTKP InternCPP Intern

No. CPP/PTKP 2)

No. Kontrak

Lckasi Penyimpangan
Tanggal /Jam

10

Bentuk Penyimpangan

TV*** UsH^i VA.i^o 5

Keputusan jarigka Pendek 4)

Keputusan CPP

j Digunakan sebagaimana
adanya (use as is)

Diperbaiki (repair)

Dikerjakan ulang
(rework)

j Pemakalan alternatif

(down grade)

Ditolak/dibuang (scrap)

Target Waktu

Nama Penemu

Bagian

Tanggal

Tanda tangan

D PTKP Keluhan Pelanggan '>

Penyebab Utama Penyimpangan (CPP/PTKP)

ft wic |*>K* \UjJiK b^

Keputusanjangka Panjang (CPP/PTKP) 5T"
Tindakan perbaikan yang diambil untuk menceqah tlmbulnya
masalah yang sama :

Target tgl. Selesai : Ysn*? Tanda tangan

1Tidak diperlukan tindakan korektif (jelaskan sebabnya)

Pembuatan Keputusan Bagian yang benanggung jawab Menyetujui (pelanggan) 6)
Nama

Tanggal

Tanda tangan

Unit Kerja

Nama

Tanggal

Tanda tangan

No

TWAVWV*

Nama

Jabatan

Bagian

Hasil Pencegahan & Perbaikan

Keterangan :

1) Dllsl salah satu

2) Dlcoret yang tidak ptriu

3) Dltullskan akar permasalahan/ponyebab mama

Tanggal Penyelesaian

Tanggal
Nama

Tanda tangan

Verifikasi / TM

4) Dilsl untuk CPP atau PTKP (bila relevan)

5) Dllsl untuk PTKP atau CPP (bila relevan)

6) Dilsl untuk PTKP Keluhan Pelanggan atau
penyimpangan yang merubah speslfikasl.



PT. WIJAYA KARYA BETON
PPB BOYOLALI

Lampiran IX.5

Umptnm : 9.01

No-Dot :WlKABn"ON-13-tK-001
No. Rev : 04

0 CPP Intern

No. CPP/PTKP 2>

No. Kontrak

Lokasi Penyimpangan
Tanggal /Jam

D PTKP Intern D PTKP Keluhan Pelanooah ~
^'^-/M^VL. Nama Penemu

Bagian

Tanggal

Tanda tangan

Hpcr^yP.
1 ptcp^ti ~7- ^ ru
H -Fc\ .°0-j[x p.

Bentuk Fenyimpangan ~ ~

ZFFyKK. F R'A-
•J

Ah . i^o-A
(•Vc^t. C.XAt.Ll.vX l-l', /X l'UA^
•\ x - J ''
' "^ Uw - ( A-^H.-ixli"") ..

Keputusan jangka Pendek 4)

Keputusan CPP

r ] Digunakan sebagaimana
adanya (use as Is)

IDiperbaiki (repair)

[ ] Dikerjakan ulang
(rework)

[ ] Pemakalan alternatif
(down grade)

Targe; Waktu

V,

Penyeoao utama Penyimpangan (CPP/PTKpT

\?FxXl \\FFiF Wcau\ (^4
\X^C^ ^

s Yl^\-c\z^Cnc<.\

Keputusanjangka Panjang (CPP/PTKPf TT

mansdalahTrbaikan ^ ^^ UntUk mePceqah tlmbulny,masalah yang sama : —

t\ Fp

p,..

r:xCvWA • *

j^'tAAaL'ia ''j-rrTVr
' : ' '" A(.cit 'A A< A i -. v• A; I- <. Lc^aA-

^" FlVy \ldFx. U\V
[ I

Ditolak/dibuang (scrap)

1 JTidak diperlukan tindakan korektif
Target tgl. Selesai : .A-) (o Ci Tanda tangan :

if O'elaskan sebabnya)

Pembuatan Keputusan
Unit Kerja ~~
Nama

Tanggal

Tanda tangan

k.\ rr<A

TnXiat

Bagian yang benanggung jawab Menyetujul (pelanggan) ^~
Nama

Tanggal :

Tanda tangan -<

No

Keterangan

1) Dllsl salah satu

2) Dlcortt yang tidak perlu

3) Dltullskan akar permasalahan/penyebab utama

Hasil Pencegahan & Perbaikan
Tanggal Penyelesalan

Tanggal
Nama

Tanda tanqan

Verifikasi / TM

4) Dllsl untuk CPP atau PTKP (bila relevan)
5) Dllsl untuk PTKP atau CPP (bila relevan)
>'>) Dilsl untuk PTKP Keluhan Pelanggan atau

penyimpangan yang merubah speslfikasl.
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?T WiJAYA KARYA BETON

PPB BOYOLALI

GrWJK CACAT & GAGAL FWS1L PRODUKS!
PPB: BOYOLALI

s/d bulan: MEI 2001 Lampiran X. 14

&RAHK CACAT

0.45

0.40

0.36

0.30 •

0.25 -

0.20

C 15

0.10 I i-

0.05 - -

0.00 *

1? 20

->F

•~-0

(—•—TIANG BETON
k-°—TIANG PANCANG

BALOK JEMBATAN

TIANG PANCANG D

OiD SLAB

BANTALAN J REL

SHEET PILE

22

Berdasarkan realisasi kumulatif (s/d rninggulnD

PRODUK

...,,.. „,

STANDAKT

MINGGU KE

17 18 I —1®.-. 20 21 22

*
% % I % % % %

TIANG BETON 0.60 0.00 0.00 I 0.00 0.00 0.00 0.00

TIANG PANCANG 1[ T.oo 1 0.10 0,10 0,10 0.09 0.16 0.15

BALOK JEMBATAN I 0.10 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00

TIANG PANCANG D [̂ 1.00 0.44 0.41 0.39 0.39 0.39 0,39

VOID SLAB f o.so 1 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

BANTALAN J. REL. f 0.50 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

SHEET PILE j 0.60 I 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

£RAFTK &A&AL

Berdasarkan realisasi kumulatif (s/d minggu Ini)

PRODUK

TIANG BETON

jiang pancang
balok jembatan"
TIANG PANCANG O-

VOID SLAB

BANTALAN J. REL

SHEET PILE

t

jSTANip_AKJ_
-

0.G0

_1_.00
"o.io"
0.40

O.SO

O.SO

0.60

Mengetahui Kasi Teknik &Mutu,

Nama / PVXNOMO, ST
Tanggal :05^^12001

Tanda tangan :

17

0,00

0.00

0.00

0.00

0.00

0,00

0.00

18

0.00

0.00

0.00

0,00

0.00

0.00

0.00

TIANG BETON

TIANG PANCWNQ

BALOK JEMBATAN

TIANG PANCANG D

VOID SLAB

•BANTALAN J. R£L

SHEET PILE

6/S/01GRF-PROD.XLScot3Kjam 10:43 AM

MINGGU KE

19_ _20

0.00 0.00

0.00 0.00

0,00 0.00

0.00 0.00

0.00 0.00

0.10 0.04

0.00 0.00

21

"V

0.00

0,00

0.00

0.00

0.00

0,08

0.00

22_

0.00

0.00

0,00

0.00

0.00

0.11

0.00

vDibuat oleh staf Teknik &Mutu.
Nama / TIGOKPJi. TAMJWOLON

Tanggal :

Tanda tangan :



-f-Q BOYOLALI

PPB : BOYOLALI

MINGGU: 17 s/d 22
PERIODE : MEI 2001

Mengetahui Kasi Teknik &Mutu.

Nama ; PU2NOM0, Jf
Tanggal :05 jijni 2001

L -Tanda tangan : ^\~~t- \

Dibuat oleh star Teknik &Mutu,

Nama .- TtCCJi pjf. TAMPimVLOM
Tanggal : 05 Juni 2001

Tanda tangan :

Lampiran X. 15
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14i

15!
16!
17'

T.'9JJaJ:Ls.tnk
07.100 P

07.100 P

0^ 100 E

11 350 E

__o:
Total Tiang Listrik
Minggu ini
Kumulatif T. Listrik

s/d Minggu ini

11 30 A2 S 09 07

2! 30A2 SOS 07

40

40

45

45

50

50

50

50

50

60

eo

60

60

Total Tiang

Minggu ini

A2 S 09 07

A2 S 09 07

AI M 10 07

A1 M 14 07

A1 U 14 0"7

A1 M 11 07

A2 S 09 07

A2S09 07

A2 S 09 07

A2 S 09 07

A2S09 07

A2S09 07

A2 S 09 07

A2S09 07

_A2_S09 07_
Pancang

Kumulatif T

s/d Minggu

Pancang

ini

>Gtg ;

iBtq !
1 " 1
1 i

'Bto '
1 - 1.

1Btg 1

' IStg I
,'Btg !
JBtg !
1Btg 1
1

1 1

!Btg I
[Btg :
1Btg 1
' •-.. 1
1Btg ,

.Btg !
1 1

1 1

1Btg 1

,Btg !
JBtg !
'.Btg!

.BJa.
I A)

Btq !
I<Y I

Lampiran XI. 1

MOY2 3: A.^;m i?YA|tJW.T«?

Periodo :14 Desember s/ri 20 DesenHW2000
.Minggu : 01

PPB : BOYOLALl

o;

0:

0!

0'
"i
Hi

0;

Oi

°!

ni

01

Hi

0!
1

0!

Oi

0!
0!
0'

100.00

46;

/4,
-,ai

0,
0'

0!
oi

Oi 1! 192i

O.06T 0.52, 99.48,"'

0,0c1 AO ,-lt

aO.OO

:5d.oo

0

0

0

0

48

75

70

0

0

0

0

Oi
0

0

0

0

__q
J93

00.00

193

moo

: isnar, A

Ketcrangan

,—«..—„ ***£$!!&!**&&
-__. _9?il«J*ial l j^H^"0"8}*'

'DariGRESIK 1 '
1 1
1 1

'Dari UNGARAN &CLERENG
mengandung iumpur i
dicuci setiap kedatangannya

' - • . , a |..„

PASIR 1 :
i -

Dari PROGQ - 1 •'

Kadar Iumpur < 5 % 1'
A

1 .

1 .

• . 1

1

• r'X"
i

pp.

1 .

1 ...

1

i"'"'":

1 -

1 •

1

1

1

r •'
l ,,'!

1

1

I

1

*'" " 1 """
1

1

1

Ir r

1

r

,-!• A

1

1

A
1

1

1

1



f<A KARYA BETON
rOLALI >-'.i"

Penode : 14 Desember s/d 20 Desember 2000
Minggu : 01

PPB: Boyolali

Aarnpiran AI.2

A .W-J.JW SI

F L7:oa .s-^

A--

ISat'l, HastlProduksi
c; i u

•-r~-i "-
.'_•-.__)_—••_',.

i

i

JtEfiilah Quality Control Keterangan

Penyebab Gage
::::::h::~:
_P_«n^«bab Gajal

2<
i

3i

BJR

N 82 K 56

N 82 K 58

N 82 K 58

N 82 K 58

N82K58

Total BJR

'Btg

IBtg
.'Btg

.|Bta.
'Bta

T'

I

Ming^lPi i% i #
Kumulatif BJR" ,rB~tr "r "i^g

'%s/d Minggu ini

d" beam
i

i

1

_U
I

1

1iBtq

!Btg
i

1

1

• j."

1

Btg \

bjs.L

1i Plat Deck A

2! Plat Deck B
SJDiaf. Tepi

_4JD]af. Tengah
i~H~:~170LT2~9T6~M"
i

11 Segmen I 1Btg

|Btg
jBtg
1Btg41

Segmen II

Segmen III

Segmen IV

—f. _

0'

Oi

0!
J\

i lii

"" #DIV/0!T iBFv/OlT #DIV/0
o

L.

.L,-I

Oi

0!

01

Ol

Oi

0

a_ l .;

Oi
X

.1

Oi

5i Segmen V iBtg 1 Oi
j r^-*-, -r-

Oi
1

Oi

" r,x '
-K-.

o;
0'

j
r\'

Oi

1 t ,H- i 1

0i
#DIV/0! J #DiV/0! | #Dlv"/0! ' #D

Oi

18'

61

6.!

v70!

//0!~

0

0

0

16

16

16

16

16

ift
QC Material

•---t

Total Beam m. 0

Minggu ini '% ' O.OO1 0.00' 100 00'
Kumulatif Beam

s/d Minqqu ini

iBtg 0' 93!

IOO.OOi

-..,2s
jco.oq
"""98

0.00, 0.00,

filo;C:\msofflcB\9xcelV;ybor-2l\laprcd./J2 (cyber one)

Mengetahui,

Kasi Teknik & Mutu

Tanggal : 21 Desember 2000

Nama : PltTIlQffiG, ST

Tanda tangan :

K^psla Unit Produksi

Tanggal: 21 Desember 20

Nama .Yosep S, Blx

Tanda tangan:

00

Dibuat oleh,

Staf T*knik 4 Mutu,

Tanggal: 21 Desember 2000

Nama; Tlgor P.H. Tampubolon

Tanda tangan



ri VVIJ*™ KARYA BETON
PPB BOYOLALI

Type Produk

^aaaJjsiriJs
07.100 P

07,100 P

09.100 E

11.350 E

L.S; 07.JOOP
Total Tiang LtetrTk" ~" "'

--JlMinggu im
jKumulatif T~ Listrik
s/d Minggu ini

i

T771'

I

I

1

B '

30 A2 S 09 07
30 A2 S 09 07

,'Btg
,'Btg
'Btg
,'Btg

-iBtg..

1%

~.rBtg~
' 1- - „ „ I

I 1

1Btg ,'
,'Btg ,'

3!
i

4i

14i

15!

40 A2 S 0907

40 A2 S 09 07

45A1 M10 07

45A1 M 14 07

45A1 U14 07

45 A1 M 11 07

50 A2 S 09 07

50 A2 S 09 07
SO A2 S 09 07

50 A2 S 09 07

50 A2 S 09 07

[Total "Viang
[Minggu ini
Kumulatif T

1A2 S 09 07

1A2 S 09 07

A2 S 09 07

_A2_S09 07
Pancano

,'Btg
IBtg
1Btg
,'Btg
,'Btg

•'Btg
1

1

,'Btg
,'Btg
1Btg

f'Btg
,'Btg
1

1Btg

.'Btg
,'Btg

-BJS_

Lampiran XL3

Minggu ; 02

PPB.-BOYOIJij

* An JOYC-.-i .wq

H- /.?-il^iLPrp^utei
•r—S—;-£. ' B

:fV nlah 1 Quality Control
'~nz-:.-:rJ'6V?n -__ 1

I 9S_Material -J"
1 T0'

1

Oi
I

0,

0;
0

0

0

0

0

0

0;

0!
I

0,

A

0,'SEMEN
OjDari GRESIK
0,

0.'3£LLT
....O.'Dari UNGARAN &CLERENG
-- _2,lmengandung Iumpur i

^OMdicuci setiap kedatangannya

^u_._. ol
——2J.— "o1 "'
-PL^Cl #Dilvo"rr m

0r

#5rv/o~r
5,r 0; 1: .III

'O.OOJPASIR—9-09L.„o.oofi5o".5o
-'l~ -= - - A, x^Jt'

Oi

0,'
1

1

0'
I

Oi

0!
Oi
m

1

Oi
I

I

0'
I

Oi

0!
O!

Oi

0,'
0,'
01

Oi

O!
1

1

0'
1

Oi
°!
01

0!

Oi

0!
0!

1

t

Oi

0!
0!

0,

Oi

601

•"'.'

a * 1

0!
I

Oi

0!
0

0;

Oi
y

JP q'i
Oi 92'"

0-0Oi__iO0.0C
"284yr r-

0,35! ox p.-r

1

1

OjKadar Iumpur <5 %
0,

Dari PROGO

Oi

60

23'
1

Oi
1

1

0,'
0'

I

Oi

0

Oi

._2,'
.if'
156";

.Ml
TOO'

Ketefangaj
Penyebab Qa
v"-3£z:::



AA KARYA BETON
7OYOLAU

INo- J T>pc Produk
i

-'--'-•• i-•

1'
1

2i
1

3i

2!

4'

N02K53

N82K58

N82K58

N82K58

-JL' N_82K5S JBtg
Total BJR ,LB-tJ
Mjngju ini ,%
'Kumulatif ~BJ~R
[s/d Minggu ini

DI """BEAM"
1'Plat Deck A
2!Plat Dsok B
3,'Dlaf. Tepj

;"h":'i70l":V976"m
1i Segmen

Segmen
Segmen
Segmen IV

Segmen V
Total Beam

/^l Minggu ini
Kumulatif Beam
s/dMinqqu ini

,'Btg
'Btg

iBta

1Btg L
'7% '

,„^sm'%.

Mengetahui,

T, , .,< , Kepwa Unit Produks
•anggal:11 Januari 2001 Tannn,|. <1 ,

langgal . 11 Januari ZC
Nama: Pur-nemo, ST

Tanda tangan :

.—il^Produtei

[F"~i (7"

__.£,

Perfodo :21 Desember 2000 ;/d 10-JanuarlMoT
Mmggu : 02

PPB : Boyolali

Names :Yosep S, MIL,

Tanda tangan

Dibuat oleh,

Staf Teknik & Mutu
Tanggal:11 Januari 2001

Nama Xlgor P.H. Tampubolon

Tanda tangan :

LampiranXI.4

X



PPB-BOYCLAU Lampiran XI.5

Poriode : 11 s/d 17 Janu.sri 2001 "
Minggu : 03

PPB : BOYOLAL!

\o. | Type Produk • Sal

'HI

1'
I

2'

--5J.

TaT'

Tiang Listrik

07.100 P

07.100 P

09.100 E

11.350 E

_07.1 OOP
Total Tiang Listrik
Minggu Ini
Kumulatif T. Listrik

s/d Minggu ini

30 A2 S 09 07

30 A2 S 09 07

40 A2 S 09 07

40 A2 S 09 07

45 A1 M 10 07

45 AI M 14 07

45 A1 U14 07

45 A1 M 11 07

•r->7r
. f. ~'_.

i -r

~T

JMasiM^roduksi ' Jim^ah

" ~p}' ' "'• ry ~-..~ .-.-Tf

Oi

0

.2 L..„ _.

0'

oi
,A

0!

JBtg
'Btg

iBtg
iBtg
[Btg

^#DIV/0! #DiV/0! i #DIV/0! i #Di'7/0!

i

iBtg

iBtg

[Btg
iBtg

iBtg

iBtg
'Btg

'Btg

B

1

2

3

4

5

6

7

8

9|
10

11

12

13

14

15

16

17

50 Bo M 12 07

50 A2 S 09 07

50 A2 S 09 07

50 A2 S 09 07

50 A2 S 09 07

60 A2.S 09 07

60 A2 S 09 07

60 A2 S 09 07

60 A2 S 09 07

- i Btg

JBtg
iBtg

iBig

iBtg
i

iBtg
ieto

/^\

Total Tiang Pancanq

Minggu ini

JBtg

iBtg

Minggu ini \-n i

Kumulatif T. Pancanq fetg f
>/d Minggu ini l°/V

0.00

0.00

_0
"OOO

0 12 12

o.co'u ioo.oo[_ ii.j.oo

o;
i

i

0'
" I

Oi

0'
I

Oi

°!
Oi

Oi

Oi
Oi
O1

Oi

oi
!

I

o l

lb,

0'
I

0;
OI

O1

n1

___oL_____iei
"o.oor" lOO.OOi

T
1 3oor

0.3: 99.6'

0

0

0

0

0

0

0

0

16

0

0

0

0

0

0

0

0

16

"o.oo

22!
o.oo

Quality Control

(W

~~QC~Mat«r7al~'
—i

SEMEN

Dari GRESIK

SPLIT

Dari UNGARAN & CLERE

mengandung Iumpur
dicuci setiap kedatangannya

NG

PASIR

Dari PROGO

Kadar Iumpur < 5 %

Keterangan
Penyebab GagaJ

"zzzzzeez ~_P*nyebab"d«jaf



A KARYA BETON

OLALI

liAPQRAN HASH, dan MUTU PRODUKSI
Periode : 11 s/d 17 Januari 2001

Minggu : 03

PPB : Boyolali

T

No.

7'fH

Type Produk ' Sat.

i

12) r77_

Hasll Produksi

i C i

Jumsr'Ji

Void Slab i

L:10,6MH;570mmiBtg
L:10,6M H:570mm|Btg
L10.6M H;570mmjBtg
L10.6M H:570mm'Btg 0'

oi
Oi

i:

o;

01
I

0'

t

L:10,6MH:570mmiBtg i 0i 0i Oi 0
------. r - * -1 -i • -i ri

Total Void Slab IBtg

Minggu ini r% _
Kumulatif "Void siab ' "~
s/d Minggu ini

D~l BEAM"

0, 0i 0i i
#DJv/0!_r #5Fn7/0~J~ #6a.a0!

LBi9,
'%

• i—

#DIV/Q! ;

ffulV/0! '

0
I

x.
0

#DIV/0! ' #DIV/0!

1i Plat Deck A

2',Plat Deck B
3|Diaf. Tepi
4'Dipt. Tengah 'B_t$

"T H_:~170 L":Y9T6" M~ T"
11 Segmen I
2j Segmen II

Segmen III
Segmen IV

51 Segmen_V ___[BJg
"";" h""i7oiTi^e" m~ ""
1«

3'
i

4i

r^ 2.

6i

Segmen I

Segmen l!
Segmen

Segmen IV
Segmen V
Segmen VI

iB:g

iBtg
IBtg

iBtg
IBtg
jBtg
iBtg
i.

7, SegmenVil iBtg i

Total Beam

Minggu in[
IKumulatif Beam
Is/^jnggujnl^

0.

0'

o;

°;
0'

I

Oi

oi

0i

o!
oi
0'

0'

oi

9;
f)1

9i

1,

1',
1'

1

Ii

100,00^ _

65|o.oor"loo.oor
———•j—-'

"flta-rAmwff»rfttoxM/W;ytef-21Uaprod.xis(cIr^faBg^
~* Mengetahui,

Kail Tftknik & Mutu
Tanggal: 18 Januari 2001
Nama :Ptimomo, ST

Kapala Unit Produksi
Tanggal: 18 Januari 2001

Nama :YOSCp S, JVC:

Tanda tangan :

0

F\

0

0

0

27

/y

218

00.56

Quality Control

(3J

Dibuat oleh,

Staf Ttknlk & Mutu,
Tanggal: 18 Januari 2001
Nama Tlgor P.H. Tampubolon

Tanda tangan :

Lampiran XI.6

Kcterangan

Pem^babGa^al
\W



*°-J Type Produk Sal

Tfi-l--
"~r7~
• -f. -A

3i

rl
; >

(Total Tiang Listrik"
'f^inggu ini
Kumulatif T. Listrik
s/d Minggu ini

07.100 P

07,100 P

09.100 E

11.350 E

07.100 P

,'Btg
,'Btg
iBtg

.'Btg

JPJs.

",rBlq"

.si:
I

9

10

11

12,

13

14

15

16

17

IiflDflJEflOSflDfl
3QA2S09 07 iBtg
30A2S09 07 ,'Btg

45 A1 B 08 07

45 Ai M 08 07

45 CO S 09 09

45 CO S 11 09

45 A1 U14 07

45 A1 M11 07 iBtg

5-0 Bo M 12 07

50 A2 S 09 07

50 A2 S 09 07

50 A2 S 09 07

50 A2 S 09 07

60 A2 S 09 07

60 A2 S 09 07

60 A2 S 09 07

60 A2 3 09 07

Total Tiang Pancang
Minggu ini
Kumulatif T. Pancang
s/d Minggu ini

JBtg
iBtg

iBtg

,'Btg
IBtg

iBtg
[Btg
'Btg

iBtg

iBtg
i

|Btg
!Btg
iBtg
'.Btcj

istc

.%

'Bto ,
»-. — -a. „ L _ ;„

Periodo :18 s/d 24 Januari2001 ~
Minggu : 04

PP3 : BOYOLAL'

Ma?»JVoduks)
"c""T""bQ i

i .-3r--r

i

a* ! Quality Conlrol

0'
i

Oi

•i— -

Oi

m

o!
n.i

•A;Oi

#5Iv7o~r
of

#PfV/o«~i #D~Vl5y

O.CC|_

x,

•y

oi
o!
0,'

Oi

0.00;

.L._.

0.00'

u

.aooL'!

Oi

Oi
I

Oi

0,'
•m

Oi

Oi

Oi
oi
0'

Oi

84|
0|
oi

I

Oi

Oi
, i
Ui

o!

0'

1961

0.00, 100.001

"it:
) 20'

._496|
og m\"

' QC Material"

OJSEMEN
O'DariGRESIK
Oi

0,'SPLIT '
..„0|Dan UNGARAN &CLERENG
__0j mengandung Iumpur
^OJ,dicuci setiap kedatanqannya

i.OOjPASIR
JDari PROGO

OiKadar Iumpur < 5 %
o!

m>

0'
I

Oi

84,'
0'

i

o.

o;
i

i

Oi

oi
oi

""i96i
xioqi
*497j
TO. 00'

.ampiran XI. 7

Ketcrangan
Penyebab Gag?

-ZZZZZJPL"
--^^{^"Gaja

is



V

\

JAYA karya beton

JOYOLALI

Periods : 18 s/d 24 Januari 2001 ~
Minggu : 04

PPB : Boyolali

Lampiran XI.8

A -:xi

No.' Type Produk
i i

' Sat. i
i i- -

Hasil Produksi nlah Quality Control Keterangan

Penye&ab Gag
—-—T^r—**

jnq:::;
Void Slab

l!ix106M H;570mm{Btg
2;L:10,6MH:570 mm ,'Btg
3J L:10.eMH;570mm;Btg
4iL:10,6M H:570mm|Btg

G i o

. H - - -' „

'--1

oi

Oi

y
'"i

Oi
0'

,-x

,Jl

0;

Oi

-i

-i

01 :10,6 MH;570mmiBtg < Oi 0i
Total Void Slab

[Minggu ini
Kumulatif Void Slab

s/d Minggu ini

D BEAM

Pint Deck A

Plat Deck B

Diaf. Tepi

Dial, Tengah
~H~:~170L~:Y97efM

Segmen I

Segmen II

Segmen III

Seamen IV

.Btg

1BJ9,
'%

.1—

iPtg

iBtg
jBtg
'Bta

iBtg
JBtg
'Bta
1

1Btg

Segmen V \Btg
H : 170 L: 35.6 M !

0.

I #DIV/0l 1 #DIV/0! #DIV/0! J #!W/Q!
0; 0

#DIV/0! ' #DIV/0! ' #DIV/0! ' #DiV/0!
1

1

0.

F

ni
1

0i

01

r -

i'O.t
,

-I

r1
1 Aegmen l

Segmen II

Segmen III

Segmen IV

Seamen V

Segmen VI

Seamen VII

Total Beam

Minggu ini

Kumulatif Beam

s/d Minggu ini

|Btg ;
iBtg i
iBtg ;
iBtg ;
JBtg j
1Btg -
yA i
iBtg ,

'% '
. r. , (.._

i Bta i

0'
I

0,

oi
0;
Qi

I

0.
„[

O!
I

Oi

oi
r.\
U,

Oi

Oi

nr-0.-00 0,00' HA

0: Oi 317.

fiie;C\msoffice,£xcetv:yber-21 Maprod.xl; (cyber lour)

Mengetahui.

K«',i leknik & Mutu

Tanggal: 25 Januari 2001

Nama : PumOlIlO, SI'

Tanda tangan :

K.opala Unit. Prcrdul-x!

Tanggal : 25 Januari 20C

1 anaz nqan

99

":o.oq
317

;),00

Dibuat oleh,

Staf Teknik & Mutu,

Tanggal : 25 Januari 2001 ,

Nama :Tlgor P.H. Tampubolon

Tanda tanqan



PT WIJAYA KARYA BETON

PPB BOYOLALl

LAPORAN HASIL dan MUTU PRODUKSI
Periode : 22 s/d 28 Fobruari 2001

Minggu : 09

PPB:BOYOLAU

No.' Type Produk

1 1—
i i

| Sal. i
i i---

i i

• t -,->- t - •
• + -'-'- + -•

i i

i :

i i

Hasil Produksi Julian • Quality Control
•-<

I

'-r •

-*-•

i

3i

4i
5'

Tianq Listrik

07. 100P

07. 100 P

09. 100 E

11,200 E

13. 350 E

[Btg ;
|Bta i
i " i
.Btg i

iBtg 1

6
7-/T

0J
oi
oi
o!

c

..LJi
i

0i
i

0i

oi
o!

B
•TtT
.1.x.

0,

o!

Total Tiang Listrik

Minggu ini
iBtg ' 0| 0] C
i% ~T"#d~v/c" T#bTv/o" t #b"v/oi

Kumulatif T. Listrik

s/d Minggujni
IBtg
In/ I

.xi?__x.
Tianq Pancang <

30A2S09 07 iBtg

40A2S09 07 ',Btg

45 A1 B 13 07

45 A1 M 08 07

45 CO U 07 09

45 CO S 09 09

45 CO S 11 09

45 A1 M 11 07

50 Bo M 14 07

50BoM 15 07

50 Bo M 16 07

50 A2 S 09 0/

50 A2 S 09 07

7 i
i
Btg

iBtg

iBtg
|Btu

o!"
o.oo!

Oi

0;
oi
oi
oi
o;
ol

0,

0.00[ 100.00:

Oi

0;

i

T"

•f

I ~~QC"Materia"

QjSEMEN
OiDariGRESIK

i

Oi

QJSPLIT
_0]Dari(JNGARAN
"O'&CLERENG

V/0! imengandung Iumpur

I5jdicuci setiap
50.00 kedatangannya
:_ri

'PASIR

o'lDariPROGO
OiKadar Iumpur < 5 %

O1
i

Oi

n A

[Btg
iBta
i

•Bta

' Bta

'iBtg
iBtg

JBtg

i

0!
I

Oi
„I
Ui

,-X

0"

Oi
I

I

°i
ni
'V

Oi
i

0,
-,t
u,

10

11

12

14i 60 A2 5 09 07

151, 60A2S09 07
16[ 60A2S09 07

[Total fiang Pancang
Minggu ini
Kumulatif f, Pancang
s/d Mingguinj

iBtg
_ i

.Btg .

iBtg ;

iBtg_i^
1% I

Ql

Oi

oi
I

oi
ci
oi

~~~9l.
O.OOj

ZK
0.00"

Oi

o|

oi
01

. _ ^ ,. A. .

Oi

'-A

o!
(A

OS,

Q.QQ| TOO AAA
, __• . t--

', ' 1 X-1Q '
I - A

bi08i""" 99.92'*

231

4i

Oi

o!
oi

_0J
~~95i
ioo.oo!
T249]
•00.00"

Lampiran XI. 9

Keterangan

Penyebab 6aji»l_

Penyebab Gagal^

^Ss J



AlJAYA KARYA BETON
FB BOYOLALI

r
/

No.
i i

Type Produk i Sal. i
i *•
i i

^::

D

L Pancanqj
• 40 3 11 12,7 'Btg
D 40 S 13 12,7 iBtg
-CLi°_§JfJ2J__iBt5

Total Tiang Pancang u " ]b\< '
u ini

Void Slab

[

Kumulatif T, Pancang D 'Bt«
s/d_Minggu ini !%

1;L;10.6MH:57cm tghjBtg
_2[_L:]0,6MH.57cm tpi'Btg

Total Void Slab ™~ <Bta"
Minggu ini ,%

Kumulatif Void slab
s/d Minggu ini

E ; BEAM
1|P!atDeckA
2iPlat Deck B

3,Diaf. Tepi

__4[_Diaf_Tengah

.Btg

'Btg '
I J I
'Btg ,

iBtg ;

1 H : 170 L: 35,6 M '
1i

2|
3!

5i

Segmen I

Segmen II

Segmen III

Segmen IV

Segmen V

Segmen VI

iL- A^m?nV]L __jBto._{ 0
Total Beam

Minggu ini
Kumulatif Beam

s/d Minggu ini

j '̂C:y775office^xce^yfc^F^pc>d"/r
Menqeteh

Kasi Teknik & Mutu

Tanggal : 01 Maret 2001

Nama ; Pumomo, ST

Tanda tangan :

feS3wH5w£ejlB

iBtg

'Btg
iBtg ;
JBtg ;
iBtg 1

iBtg !
Ip4~ I

.A.

'Btg

1% 1

IBtg"!""

I

Lampiran XI. 10

Poriode : 22 s/d 28 Fobruari2001
Minggu : 09

PPB : Boyolali

Hasil Produksi
--T •,

I V, I B
.T_.

0'
I

0'
I

Oi

.-9-S91
"~~~K"
_~oocT~

i

o;
°i

"~"b""'

0'
i

0i

oj
"p."oo["
'""en"
OOOi

y
""A

01
.-J..

0i

o.oo

"of'

10'

oi
"~2p[
JC)0.o6[

ioo. oof

14

14i

"oo.boi"
~~~2or

*. *t-

_—_S'.

n\ah J Quality Conlrol i Keterangan

' T.yrr i
— -i

10[
10i

I

__0i

oojoo;
""261
oo.ooi

""4!
1OO.OO1

"26!

QC Materia
•~*T-

Penyebab Gagal

penyebab Gagal""

O.OOi

b.ooy 0.00; 100.00! "T65.oo!

0'
I

0.

oi
.-Pi.

I

Oi

o;
0'

I

Oi

oi

__0|
o"oot'
"IT
0.06T

\c)'[bpr rifinin)

Oi

-Pi._.

Oi

Oi
0'

1

Oi

Oi
y

Ql

oi
Oi

1

1

Oi

Oi
10,

Oi
1

oi
I

0,

0!
.1

0' 36]
0.001 ibobnr'

0, 640,

JxOqLjoq.oo!

Kepala Unit Produksi

Tanggal : 01 Maret 2001

Nnma :Voscp S, BF.

Tanda tanqan :

0'
I

0.

___36j

Oi

o;
01

1

Oi

-Si

OO.Ooi
'~640i
00.06!

Dibuat oleh,

Staf Teknik & Mutu,
Tanggal : 01 Maret 2001

Nama: Hgof^H. Tatnpubolon
" . .FF •

Tanda tangan :



PT WIJAYA KARYA BETON
'PPB BOYOLALI

Lampiran XI. 11

WEOEM.^SlLj^n=|®xiLEEQE^I
Periode : 01 s/d 07 Mare t 2001

M. nggu : 10

FAB : BOYOLALI

Mo.'

-7T!~r-
- - -1- -

A !
1]
Ai

3i

Type Produk

li^'.ia-Ustnk

07. 100 P

ry. 100P

09. 100 e

1

1 Sal
1

1

1

r

• + - -

(i 1
-4 T

I

1

HProduks

C i

r

i

B i
-" "7-7 T- -,-.-

-Jft ; Quality Control

1 QC"Material

j Keterangan
' Penyebab Gagal j

1 Penyebab Gagal" J
1

[Btg
' Bin

iBtg

1

1

oi

i

p!

y

ni

Oi

ol

OJSEMEN
OiDariGRESIK
0!

*! ii 200 E iBtg oi u!
.-J

ul OJSPLIT^^ __5' j3._350_E _
Total Tiang Listrik

Minqgu ini

Kumulatif T. Listrik

s/d Minggu ini

B ' Tiang Pancang

11 30 A2 3 09 07

{Btg

1%

"[Btg
T"#L

ril
,. - - Pl

0'

w/on
—1(

- „ - Jr'i .
oiob["

1

Oi

0' 0'

#DlV/0l i #D?V'5f i' #La

p-pC'i _jpo.ocr "ic

Oi oi

_0]Dari UNGARAN
_0'&CLERENG
0! imsngandung Iumpur
I5(dicuei setiap

00] kedatangannya
'""iPASIR1

1

'Btg

J.~ _

OiDari PROQO
F 40 A2 S 09 07 ibtg

1

0|
1

.. 1

l'l
y

i

OiKadar iumpur < 5 %

3' 45 A1 B13 07 [Big
1

0' O1 0' 0' i
4i 45 A1 M 08 07 iBtg 0! Oi Oi Oi i

5! 45 CO U 07 09 iBtg 0! oi 0! oi J
6| 45 CO S 09 09 IBtg oi °i <L J , °! !
7' 45 COS 11 09 JBtg Ql O1 0' 0' i

81 45 A1 M 11 07 iBtq
1

Oi
1

Oi
1

n! Oi i

9! 50 Bo M 14 07 iBtg
1

0!

!

n!
X!

1

31; j
10' 50 Bo M 15 07 [Btg Ql 0'

-ri ~*r ' I

11l 50BoM 16 07 'Btg Ol Oi 111 11i i

12! 50 A2 S 09 07 iBtg oi oi Oi oi !
13| 50 A2 S 09 07 iBtg

1

-,1
IJ,

1

oi oi °! !

14! 60 A1 U 12 07 ietg 1

Qi oi
1

5, 5i

15! 60A1 M 12 07 iBtg oi 0; •"> '• 2! !
16| 60 A.1 U 07 07 iBtg oi F °! !
17L

fota!Wf
Mingjt

60 AI U 07 07 [Btg Ql CA ni -Pi !
1241 iiang Pancang

1 ini

;Bt9 Oi Oi 124i

1% 1 o.ool o.oo[ 10000; U- ;"o61 !
373 j
100'

Kumulatif T, Pancang

s/d Minggu Ini
JBtQ o\ -„-Ji- ' t372f
'% 1 __GLOO^_ 0.07!_ _ 99.93; 10



S

T WiJAYA KARYA BETON

PPB BOYOLALI

LAPORAN ttASILfon MUTtT PRODUKSI
Periode : 01 s/d 07 Maret 2001

Minggu: 10
PPB : Boyolali

Type Produk | Sai. \ Hasil Prodiiksi

(A

T. Pancanq D '

a 40 S 11 12.7 iBtg
G40 S 13 12,7 'iBtg

TotefTiang" Pancang O [Btg,
Minggu ini !% '
Kunuifat'if T~ Pancang •"' Btg _j _0_
is/d Minoau mi rA i u.uu

D ', Void Slab
l',Li10,6MHi57cm tghjBtg
2'L:10,6MH:57cm tp_i[Btg

ftotalVoid Slab
IMinggujni
IKumuratif Void Slab
js/d Minggu ini

E~y BEMf ""
iJPIatDeckA
2'Plat Deck B

3|Diaf. Tepi
4iDiaf. Tengah
'!' hVi70"l"35"6M
1', Segmen
2' Segmen

3' Segmen

41 Segmen IV
5! Segmen V
6', Segmen VI

7L seg[r«nyiL-_,uB-4.
Total Beam """ LB.lS _L
Minggujni l%
kumulatif Beam
cj/dMinqqu ini iL-.y,
nix •": xxoffx9te«ce

Mongetaha

Kasi Teknik & Mutu
Tanggal : 08 Maret 2001
Nftrnfl: Ptiroomo, S i'

Tunes tanqsn :



FF WIJAYA KARYA BETON
' PPB BOYOULI

Peiiode : 08 s/d Pi fa
Minggu ; 1 :

PPB : POYO!

*o-! Type. Produk i Sat. Hasil Produksi

IklOSLiristrik |
07. 100 P 'Die
07 100 r-

09. 100 P

1 1, 200 E

' 3_350_C
Total Tiang Listrik
Minggulni ,«/.
Kumuiaiif T. Listrik"
s/d_Ming^gu ini !%
8 | Tianq Pancanq ~

11 30 A2 S 09 07

40 A2 S 09 07

0'

0;

.§L.__.

'Bte

ieto
iBtg

[Bta

0:

o;
n i
U.

ni
.AT

2

9

10

11

12

13

14

15|

16

17

Total Tiang Pancang
Minggu ini

Kumulatif T Pancang
s/d Minggu ini

45 A1 B13 07

45 A1 M 03 07

45 CO U 07 09

45 CO S 09 09

45 COS 11 09

^5 A1 M 11 07

50 BoB 12 07

50BoU 14 07

50 Bo M 09 07

50 Bo M 1-4 0/

ACBoM 15 0,

50BoM 16 07

60 A1 B 12 07

60 AI U 12 07

_60A.1_M12 07 'Btg

'Btg i

_#Div/o' I anw^F;
o] o!

i7o

iBtg"
a:

i

iBtg

,'Btg
i

[Btg
iBtg

iBtg
,'Btg
[Btg
iBtg

[Btg
[Btg
iBtg

[Bta
[Btg
[Btg
i

IBtg
[Bta

iBtg

TbC"

i

i

i

•+- -

i

•I—

..9991
i

Oi

o[
i

i

0'
1

Oi

oi

0'
i

Oi
I

{IJ

(V

Hi

o[
.- 1

0;

o|

ui
0'
„• f _

_ 0l
0 (A)|

F yyF

'.00:

Oi

0!
I

Oi

o!

Hi

Hi

«D!V7'"ii

0;

Oi

o;

o:

>ret 2001

imlah ; Quality Control

A/_

QC"Material

OJSEMEN
O'Dari GRESIK
o!
Oi'sPLJI
0[ Dari UN GARAN
O'&CLERENG

;W/O!_imongandung Iumpur
15,dicuci setiap

}99-991 ksdatengannya
""'PASIR

i

OiDari PROGO

0,Kadar Iumpur < 5 %
i

Oi

0'
I

Oi

Oi

?-o]
F\
10'

"•i i

28'

111i

00

.001

ii

Keterangan

Penyebab Gaga"



.AYA KARYA BETON

BOYOLALI

Lampiran XI. 14

Periode : 08 s/d 14 Maret 2001
Minggu : 11

PPB : Boyolali

I iNio. [ Type Produk
i

[Sal
1

. u _ „ .
1 A'/

i

1

1 Hasil Produks< i• xuiiLih [ Quality Control 1 1
1 Keterangan -

rr>rr <?>
1

1

A.A. __C [
a-./ ,

[ Penyebab Gagal

i ' 1 r

1

1

i

r u.
QC Material ' Penyebab Gagal

I C i T. Pancanq Li
J i A 40 S 11 12,7 iBtg 1 Oi F 1 '••Oi 32i

2! x 40 S 13 12,7 iBtg
1

1 oi -y 231
3J A40 5 15 12,7 [Bta 1

1 0; 0; 0; oi
Total Hang Pancang [] [Btg 1

—_°J. 2
L

60;
Minggu ini '% 1 0.00' 3.33' 96.67' i 00.00'
Kumuiatrf T. Pancang n
s/d Minggu mi

'Btg 1 0i 2. 120i 122"

i% 1 o.oo. 1.64 i 98.361 .56". 00!
D J" Void Slab 1 1 1 1 1

l[L.:10,6MH:57cm tghJBtg i

1 0! o[ n'
"'1 o[

2j_L:10,6MH:57cm tpi[Btg 1

._._°:_ °i
Qi 0;

-

Total Void Slab

Minggu ini

•Bta
1 i .

0'

! #6iv7c"l'"
°1

foiv./bT" #
0' 0;

A V/Oi"'
Kumulatif Void Slab iBtg 1 0' r*. I an i 201

s/d Minggu ini 1% ! 0 00. 0.00. 100 031 V)0.00i

E I BEAM 1 I 1 ,

1! Plat Deck A iBtg 1 y ^ 1

o[
2[Plat Deck B [Btg 1

1
0'

' 1 0: O1 0'

3'Diaf. Tepi 'Bta 0' 0'
r. j

0'

4iDiaf. Tengah

r"*lH":T70Y:"35"iM
iBtg
1—

1 1

0. 0 1

1

=-t[_.< • 40.

1[ Segmen I [Btu 1 0; oi
. 1

< ), o[
2[ Segmen Ii [Bta '

oi 0! Ol 0;
3' Segmen I'l [Btg 1 01 0' 'V o1

Ai Segmen IV "Bta 1 0. Qi '.)' Oi

5i Segmen V .Btg 1 0, 0. Oi Oi

6[ Segmen VI iBtg 1

1 oi 0; Q[ 0!
7[ Segmen VII iBtn 1

i
o1 r>i 0[

-

Total Beam

Minaau ini

IBtg 01 0' 40 f 40;
00.661

" "tos!
io6~,o6[

1% 1 O.OOi 0 00' 1 Prf, 00 >

Kumulatif Beam

Js/d Minggu ini
iBtq

1%
1

1

0,

0,00;

Oi

0 00;

7-081

joooof
file C A)SOi!A£\GiCQ!\CybGf-2FAKjr()C

Vflp *-• y; "11 ~jjl 1 !1

Kasi Teknik & Mutu

Tr.ngga! : 15 Maret 2001

N.imn • IHirnonu), S I

Taod3tangan ;

Kepala Unit Produksi

Tanggsl : 15 Maret 20:"";

Nnr.ia VOSCp S-, H*

Dibuat oleh,

Stat Teknik & Mutu,

Tanggal: 15 Maret 2001

Nomn IIgorP.H. Tampubolon

Tsncia tsnqan



, PT WUAYA KARYA BETON
^£PB POYOLALI

Periode : 15 s/d 21 fvlxel 2001
Minggu : 12

PPB : BQYOLA

1 ••-

1

No.' Type Produk
i i [

[ FdlA^ Hasil PnHli'ksi
i

i

_ ' __ ! G ' 0 i "If ',

A •' I'Ma^Listrik 1 ! 1 :
1 1 i

1,' 07. 100 P [Btg ! o-; n^
2;' 07, 100P .Big ' ol m
31 00 100F

ii

iBtg , 0i n\ x,
4[ 11 200 E iBtu [ 0l o[ y

_Al... ..AAA E
fota! Tiang Ustrik
Minqou mi
— — j-j. — «, — -.-....«_ „ _ „ _

Kumuiath I. Listrik

s/d Minggu ini

B ' Tianq Pancanq

-IBJg_.; p; o; •;
IP 1,-1 ! p: ~X'" " '"' ' /
h~Pi?~ ... - . .-'' '-•

_ i% i #oiv/0! i %[:pji}j\A~ii\A,'nA
,^y„ i o[ "oA""" YA
A" ' -> yy *"xyi.'" ~ - —:

-j.:"__: AT^i O.lXD, ix(;.aA,
'i . :" 'A

11 30 A2 S 00 07

21 40 A2 S 09 07'

3[ 45 A1 BOG 07
4i 45 A1 B 13 07

51 45 A1 U 06 07

61 45 CO S 09 05
7| 45 COS 11 09
3i 15 A1 M 1"! 07

I

,_ i .. . r.

y, aJ do B 1.1 07

10j ao Bo U 14 07
11' '0 Ho M 00 07

12; --0 Bo M 1-1 0,

14' 50 Bo M 10 0"

15, 00 A1 B 10 0,

Iv, Ax Ai u i a u,

17' 'A" AI M 12 07

'•rn f Anonno

IV!II >CX.lt ' 'f'!

ijXUiXUiAX i , , AilC-AM
jjs/d.MinyaA ini

\TcY

iBtn

yh
r.'Xiq

[Btg
iBtg

[Btg

iStq

i Diy i

'Big :
I 3 ;

'Big .

[Bio '
iBtg [
! P +ri !

ibiQ

i Rrr

APA
! X

Oi

i

0,

0 !'

silali j Quality Control
i

i QC Material

OISEMEN

OAOari ORES IK

°!SPLIT

__OjDariUNGARAN
..,_?[' CLERENG
'V/0! imenaandunq Iumpur
—yy- ~

i5,dicuci setiap

99-991 ^daksngannya
""'PASIR

.

OiQari PROGO

0,'K.adar iumpur < 5 %
i

i

20'
i

0.

19!
o!

,A
lA

0'
"i
Oi

I

0|
n I
X,

— i

1 461

'X.i 00.

aFAi
ao 001

Lampiran XI. 15

Kelcraitgan
PerryebaJb Gagal

_fenyebab Gagal"

Qkr:
K



./

/A KARYA BETON
V^YOLAL!

Penode : 15 s/d 21 Maret 2001 ~
Minggu : 1/

PPF3 : Boyolali

Type Produk
Masil Produksi luisAali

Total Tiang Pancang 0 'Btg
3_ujni_ f%~

Kumulatif T_ Pancang "j" i^Btg '
[s/d_Minggu ini [% "'

DT "Void"Slab ""[•---
1,'L:10,5MH;57cm tghjBtg

_2[l •10^MH;57cm tpijBtg
[Btg"
;%""

Kumulatif Vofcfsiab""" iVtg
[s/d_Minggu ini J% " '

E i" BEAM
1,'PlatDeckA
2,'Piat Deck B

Fep

' [ l^P^lcarKyJ i
'; C40S 11 12.7 ,'Bta
2i a 40 313 12,7 ,'Btg
3! __q.40S 15 12,7 _,'Btg

Ji

0[
o!

.- -°- 9°J _.. p. bo; 1bo.bor'
___ Oi 2t""""i92f"

o;

o7

IJ

o

Tl

•v-l

QC Materiali

At) l

36,'
0,'

-.!?!
i 00.00'

194i
0.001 Ju03T^98,97r~~100,00,•T--

o o1 0i
' -i x,

!1L 0| o!

----°J-..-""°; o;
^yiPAJPiY'p'± #Div/5rr

o> ni "ax

STotal Void slab"
IMinggu ini

.u _

l. _

3'Dial,
i

4iDiaf_ Jengah
Th :T70~L:~3~5~5M

11 Segmen I
Segmen H

Segmen III
Segmen IV

Segmen V

Segmen VI

,_'l Segmen VII
STotal Beam
IMinggu ini
Kumulatif Beam "
s/d Minqou ini

3'
i

4.

7

iy.\,J4*.:VLy'£

.

,'Btg
[Btg
[F%
'Btg
i .

i

,'Btg
[Btg
[Btg
'Btg

IBta
.Btg

LBta

_'%
Telg

- - LBJi _L ..

Menqetfihi
Kasi Teknik & Mutu

Tanggal : 22 Maret 2001

Nnmn • Ptmuuno, ST

1'mv\,\ »;5fiqan :

L__

o.oo. 0, 'Oi 100.00.
• 7 - •

I

o;
c;
Oi

c;

J.OOi

o'ooT

o;

°!
oi
,x

o;
o'<

.

Or

°A Jt)i
YocY "io6.b5i" k

0,

ooo, 'oor
." r •

Kepala Unit Produksi
Tanggal ; 22 ^are! 2001

rMmn • V'OSCp S-, .!»&•.

20.

001

oi
n.
'A

0;

..0.
- -.

i

o[

0'
I

Oi

o!
"I1

„ -i

A1
.i

.'-Oi

Dibuat oleh,

Staf Teknik & Mutu,
Tanggal : 22 Maret 2001

Nnma ;"Ugur Pr

Tandatsngsn

Lampiran XI. 16

Keferangan
J Penyebab Gagal

"AAAMA._Pen^ebab Gagal"
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PT WIJAYA KARYA BETON

PF3 DCYOLALI

Ij trJc. r

ii

M -. I

T-,^ri |'r::*!'r

•Pidliil i-iSulR

My;

LA?

it X ' th-V 't tn.' r i r^ir'i

1!

ii 4; 1 t . AJ.J L ! Alu
II <- I „n „_„ _ • -,

it t -•'. Ww'V t_

T!T.-^•f-, 1 T -.„,, , ;„tr;V >o*^

ij a ' " '" A A--.
tiMinr*oi 1 rnr *X.

itKurouiauf i. uiStnk idUj

,jXU .Vni i-^i_»Li ifli , To
Jl r> Ti.n« Dnp/.^^^
ii *-' I «;tiiV| » <3li-:.H;:-..<

ij 1: AO a 2 S 0° r"" !B+cij .... _, . y-

i r
•i - r . ^ . ^ * ^.. .-.-.. ..
ij —j 4*J /AX o UU U/ . A iX

;biu

T)*

4U M A o UA 0 1

•pj ax: ^ Cx 0/

rt5 AI B 09 0/

-x;» A i B 1 4 i j ,-'

X Ai i> io Ui

. r- . - ^ # - - —~
-••-•/', iVi r , u-;

*>. '\ i M 1 -j (J;

O w / \ i U i 4 U /

en * * r * 4 <-* ri—
U\> ,- -. i w • .. J:

I'l i\ i Ml ,f l"r /

<\ ..,

ii ! A
ii •!'.>•

ii ""'
ii 1
'I ..,,'
it i^i
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/IJAYA KARYA BETON

i BOYOLALI

Lampiran XI.

loAPORAN HASIL dan MTJTU PRODTJKff
Periode : 19 s/d 25 April 2001

Minggu: 17

PPB : Boyolali

Type Produk • Sat. Hasil Produksi
i

' -fumlah
•i

i

Quality Control Kcterangan

Penyebab Ga^al

i

No. i
i

id:: 'M
— __ _j.

7^1 ~W --!•
C

75"
B

'W -r?„'^^-7ff YAA¥AAA
"QC Materiali

T. Pancanq D

1i D 40 S 11 12,7 iBtg
2, D40S 13 12,7 JBtg

.^L-2*9£ 152?,7_ J Blg_ j
[Total Tiang Pancang D JBtq_ j
MjngguM |%
Kumulatif T. Pancang D 'Btg_ '
s/d Minggu ini 1%

D 1 Void Slab 1

l!L:10,6MH:57cm tgh.Btg

Total Void Slab

Mino^u ini
Kumulatif Void Slab

IBtg

%

IBtg

s/d Minggu ini 1%
: j BEAM I
iJPIatDeckA [Btg
2|Plat Deck B JBig
3|D'iaf.Tepi JBtg

_41Piaf.JTenjah 1Bt£
i H : 170 L : 35,6 M i

1i Segmen I
Segmen il

Segmen III

Segmen IV

.Btg

'.Btg
jBtg
IBtg

5J _Sjsgmen V_ JBtg_
Total Beam

Minggu in]_ _
IFifL
1%

Kumulatif Beam iBtq_
s/d Minggu ini

Oi

°i. Pi.
Pi.

14!

15[
23!

52

14

15

23

52

0.00! 0.00' 100.00! 100.00

0'

O.OOi

0i

448i 450

0.44i 9S.56i 100.00

0i

0!
oT"

0i

#Div/oi "I Vdlv/bT 1TdTv/oF [ #div/67
-or

0.00

Oi

Oi

Ol
0!

°!.
oi

OT" 20 20

0,00 100.00 100.00

Oi

0

Pi.
01

Oj
0!

oi

0!
0!

0'

#CIV/0! 1 #DIV/0! 1 #DIV/0! 1 #DIV/0!

Oi Oi 750i 750

Penyebab Gagal

% "oTdbT b"ooT" 100.00! 100.00

rite;C:\msoffK8\mcoteyber-21\lgprod.ris (cyber sevenfro)

Mwtgetahul,
Kasi Teknik & Mutu

Tanggal: 20 April 2001

Nama: Pumoftno, ST

Tanda tangan

Kepala Unit Produksi
Tanggal: 26 April 2001

Nama:YOSCpS,BIr.
i

Tanda tangan:

CETAKJAM 10:11 AMLAPROO.XLS 6/1/01

Dibuat oteh,
Staf Teknik & Mutu.

Tanggal: 26 ApnTWl
Nama: TlgorifM. Tampubolon

'YVV-—



KARYA BETON
AOLAU

IJPIatDeckA
21Plat Deck B

3,Dlaf. Tepi

_-DPi?i JLei?9^h
"H":T70L"r35,6M

Segmen

Segmen II

Segmen III

Segmen IV

Segmen V
Totel Beam jBtg
Minggu ini '%""
Kumulatif Beam" .

[s/d Minggu ini

Mengetahu
Kasi Teknik A Mutu

Tanggal : 03 Mei 2001

Nama :Piumonio, ST

Tanda tangan :

!%

>'--

Poriode : 26 April s/d 02 Mei 2001
Minggu : 18

PPB : Boyolali

#Diy/ojJ
q.

"o~6o1

JAjy'91 J.#div/oi J u
"q,1 7501""

'5~6o1""foo"f3o!"v
3S3Sa3Jta3K,,"U:B,

Kepala Unit Produksi
Tanggal : 03 Mei 2001

Nama :Yosep $, Bl.

Tanda tangan :

Dibuatoieh,
Staf T»knlk &Mutu,
Tanggal : 03 Mei 2001

Nama: Hgor'.

Lampiran XL 19

Tampubolon



PT WIJAYA KARYA BETON
PPB BOYOLAL!

^^SMMSk^iaMmiffiQmKS
Periode : 03 s/d 09 Mel 2001

Minggu : 19

Lampiran XI. 20

1 j =

No. i Type Produk

•7fp —{7)

A [ Tianq Listrik

| 1

1 Sal. 1

1-(x;'l--

1 1

t i

1 1

1

Hasil Produksi 1

1

1

Jumlah 1 Quality Control

An^TE/H >E)
I QC Material

1 Keterantfan

-pi)--'-)--

1

1

1

c i
"751---1-

1

1

b :
-7^ —1 •

1

1

Penyebab Gagai

Penyebab Gajal
1

1j 07. 100 £ 'Btg J C 0' 12' 12ISEMEN

2i 07, 100 P

3! 09, 100 E
iBtg 1

iBtg !
Oi

o!
Oi

oi
Oi

0!
OiDariGRESIK

oi
r

1

i
4! 11. 200 E |Btg ; oi oi 0: OjSPUT
5j 13. 350 E;

Total Tiang Listrik
Minggu ini
Kumulatif T. Listrik

s/d Minggu ini
B i Tianq Pancanq

JBtg J
'Btg -

01

Oi

O1

Oi

O1

12i

OJDariUNGARAN
121&CLERENG

!% "! o.oo1, 0.60]
•—-oT

100.60]
—61T

__UJO_OJ)imengandung Iumpur
61_,dicuci setiap

'% '

1 1

0.00' o.oo1

1

100.00' lOO.OOJkedatangannya
iPASIR

!
1i 30A2S10 07 iBtg 1 Oi

1

Oi 221 22iDariPROGO
1

1

2j 40A2B15 07
1 1

[Btg !
1

r\

1 1

191

,Kadar Iumpur < 5 %
12]

3" 4Q A2 LM 107 >BtQ i 0' Oi 91 9i
1 ;

4i 40A2S09 07 'Btg ,
1

Oi
1

Oi
1

9i
1 1

9i 1 i

5| 40A2B12 07 IBtg ! oi oi 24! 24! ' !
6J 40 A2 S 09 07 [Btg [ °: °! °! °i :

Q\ 45 A1 BOS 07 iBtg ! 1

Oi
1

Oi
1

5i

1 ]

1 I

5i 1
1

9J 45A1 B14 07 iBtg ; oi 0! Oi oi !
10| 45 A1 S 1207 JBtg ; °! °i 4! 4! !
11' 45A1 M 11 07 'Btg 1 0' 0' Qi Oi 1

12i 45 A1 U08 07 iBtg 1
1 1

1

Oi
1

1

Oi
1

1

?m
1

3! :
1 1

12[ 60A1B14 07 JBtg ]
1 1

°i
1

°!
i 1

°!
13i 60A1 U1207 •Btg •; Oi 0' 0' 01

14i 60A1U14 07 iBta 1 Oi
1

Oi
1

Oi
1

Oi

15', 60A1 M11 07 iBtg J 0! oi oi 0;
16J 60A1M14 07 JBtg J °i °J °! °i
17' 60A1M15 07 A^A- Oi Oi 0' Oi

Total Tiang Pancang

Mingcju ini
iBta 1

_jA_j_.

Oi

0.6b]
•••••or

0.6b]
88l

100.60] 100.00]
Kumulatif T. Pancang
s/d Minggu ini

JBtg J .—9A. 91 2054J 2056J pi .
1% 1 O.OOi O10l 99.90i 100.001 m

V--

ni

CETAK JAM 9:19 AM '_A.PROD.XLS 6/1/01



1T»< Lampiran XI. 21

A
/

No. i Type Produk

ITLTZZZZZZ12ZZZZZ
i

c I L_£flii£flnfl_Q
1' D40S1112.7

2'
i

3i

C40S1312.7

D 40 S 15 12,7

Total Tiang Pancang D
Minggujni
Kumulatif T. Pancang D
s/d Minggu ini

D , Bantalan Jalan Rel

1!
Fj.

N67K58

N67K58

Total Bantalan Jalan Rel

Minggu ini

Kumulatif BJR

s/d Minggu Ini

Periode : 03 s/d 09 Mei 2001

Minggu : 19

PPB : Boyolali

i i

Sal. i Hasil Produksi i Jnailah
i- ~-1_-____n______^

G i C B

Quality Control

•&2~~1*)~~
i

-i —

-p—

i

i

i

'lZZZTZZl^ZZ'^l'r+"^r^^l', ?§ r
i i 1 QCMatirlal '

Btg

Btg

Btp
Btg"
%_"
Btjf
% "

Btg ;
Btg '

Btg i

%

0' 0i

"d! "oT-/ TJ VJ ^Tj_

J-___0^J____cl:0PJ_.lOO'0OJ 100.00J
J "0|]]]"]2']"lll4; 516«
i O.OO"! ~0"39r""99~6ir~i"6b"6b1_, 1 1 [ ^

• i i i i

__J|
"o"i2T

0

___0i
"oTobT

0

10'
i

_14._
f+r

Ql803

0

__80_3i
~99~88T

"995"]'

01
I

10i
I

14i

804]
OJ

]]KMi
fooTooi

"996]

BEAM

Plat Deck A

Plat Deck B

Dlaf. Tepl

DIaf. Tengah

Btg ,

.J
0.10J 0.00 99.90 100.00

H : 170 L: 35,6 M

Segmen I

Segmen II

Segmen III

Segmen IV

Segmen V
Total Beam

Minggu ini
Kumulatif Beam

s/d Mincqu ini

Btg <

Btg !
Btg !
§tP_J.

Btg
Btg

Btg

Btg

Btg_
B\9
%

Btg_
% 1

0'
i

Oi

0!
0!

Oi

Oi

"ol
n

Oi
I

Oi

0!
oi

0'
1

Oi

bT
T

#DIV/0I #DIV/0I

OJ
"0T6O1"

OJ
"0T6O1

0'
I

0.

0!
0!

Oi

0!

0'
I

Oi

"oT
#DIV/0I J

750J
"fdaooi

1

1

0"
I

Oi

0!

1

Oi

01
1

Oi

—"ol
#Dtv/bT]

750J
'TdbTool

Keterangan

Penvebab Gagal
::::::h::„::

file;C:\msofflcetexceteyber-21\laprod.xis (cyberneintyn) CETAK JAM 10:20 AM LAPROD.XLS 6/1/01

Mengelahui.

Kasi Teknik & Mutu

Tanggal: 10 Mei 2001

Nama :PlimOlfytO, ST

Tanda tangan :

Kepala Unit Produksi
Tanggal : 10 Mei 2001

Narna :Yosep S, BI

Tanda tangan :

Dibuat oleh.

Staf Teknik & Mutu,
Tanggal: 10 Mei 2001

Nama. Tlgo/P.H, Tampubolon



PT WIJAYA KARYA BETON

PPB BOYOLALI

No.

•m(•','

3

4

JL

Type Produk

-IT)'

Hang Listrik

07. 100 E

07, 100 P

09. 200 E

11. 200 E

13. 350 E

Total Tiang Listrik

Mlngcju ini
Kumulatif T. Listrik

,/d Minggu ini
B

9

10

11

12

13

14

15

16

17

Tianq Pancanq

30A2S 10 07

40A2B12 07

40A2MC9 09

40 A2 M 12 07

40A2U 12 07

40 A2 S 09 07

40 A1 S 12 07

45 A1 B14 07

45 A1 S12 07

45 A1 M 11 07

45 A1 U 08 07

60 A1 B14 07

60 A1 U12 07

60 A1 U 14 07

60 A1 M 11 07

60A1 M 14 07

60 A1 M15 07

Total Tiang Pancang

Minggu ini
Kumulatif T. Pancang
s/d Minggu ini

Lampiran XI. 22

LAPQBAN-HASft dan MUTU PRODUKSI

Sal.

'T"i

Btg

Stg

Btrj

Btg

Btg

•X.

%

Btg

Btg

Btg

Btg

Btg

Btg

Btg

Btg

Btg

Btg

Btg

Btg

Btg

Btg

Btg

Btg

Btg

%

Btg J
% i

Periode : 10 s/d 16 Mei 2001

Minggu : 20

PPB : BOYOLALI

T

HasM Prr>duksl^ <Jumlah i Quality Control
G i

0.00

"ol
0.00

0.00

0.00

c
•75-'

0.00

0.00

0.00

-J

0.09'

B
"Va' H^tFE^7! :js:

i

I4i

o!
o!

1_7>_
Too'obT

:?i

QC Material

3JSEMEN
O'DariGRESIK

i

14i

O.SPUT

__0jDari UNGARAN
17I&CLERENG

JJX^OOimengandung Iumpur
_7_8j dicucl setiap

.1QP_QPJ _J99-991 kedatangannya

801

23;
23'

25,

r i

-1
Oi

A i

r-.'

n<
-'i

ni

194?

100.00,

Z24S

99.911

'PASIR

BoiDari PROGO
iKadar Iumpur < 5%

28;
23'

i

6i

25!

3'

2e;
0'

i

Oi

0'
1

Oi

o!

194i

TooTool
2250J

TdbTobi

Kctcrangait

Penyebab Ga*

'HZ.
_P»ny»bab Gajp

CETAK JAM 9:24 AM LAPROD.XLS 5/1/01



ON

MffiMEMSM^MmiPEQailSI
Perkxle : 10 s/d 16 Mei 2001

Minggu : 20

PPB : Boyolali

No.' Type Produk

•'7)

' Sat,

•jjp
AZZZYW

- ! LjEflflsflnall !
1| • 40 S 11 12.7 IBtg
2; 040 313 12,7 istg

-;L'-,-_D_l°§J5J2J7__ iBtg
Total Tiang Pancang D "]§tp"' j
Minggu ini '% ~
Kumulatif f. Pancang"" iBtcf
s/dMjngguini ,%

D | Bantalan Jalan Rell
1

1

2

3

JL

N 67 K 58

BEAM

Plat Deck A 'Btg
Plat Deck B iBtg
Diaf. Tepi [Btg
D]_af.JTengah jBtc|_

l"25L:"2?",6M"

JBtg
2' N67K58 'Btg '

Total Bantalan Jalan Rel 'Btg
Minggu ini

Kumulatif ~B J R
[s/d Minggu ini J%

i-

i%

~!Btg~

i

G
7?V

Mengetahui,
Kasi Teknik & Mutu

Tanggal: 17 Mei 2001

Nama: Purnomo, ST

Tanda tangan :

KaslI Produlisl i furailah '

i C i B i i
'.Z~)ZZZ^ZZ']~~~i9~~~l~'r'-~^7)-t

I

0i

J.
,___°_(?)J____CL9PJ ••

0' 2'
0,663" "b~39l '99,611

i

0J
"O'"

0'

o

01

1'
i

0.

ii:
ioo_.qoj

51~5'"

1!

i

i"
i

01
I

11
I

Oi

jjxxooj

'"JSlx
"fooboi

•i—

i

ol

I

160:

•\\

1602J
0'

j

^jj' ^ 16021 1602'
om"_~_ "oTooi ~"iobTooi" Toaool
~I"lT""Ij3r 25971 25981,
"OJWJ" ""~0j5b]""~99~96] "Tooob]
'III

Oi Oi Oi 0'
F F ' '
Oi Oi Oi Oi

Quality Conlrol

" QC~Materiaf~"

Kepala Unit Produksi
Tanggal: 17 Mei 2001

Nama :Yoscp S, BR,

Tanda tangan:

Dibuat oleh.

Staf Teknik 4 Mutu,

Tanggal: 17 Mei 2001

Nama . Tlgor P.IL

Tanda tangan :

.ampiran XL 23

Kclcrangan

Penvebab Ga£r'-

!ZZ"ZF"~
_Peji2»bab Gagaf'

on

1



2T WIJAYA KARYA BETON

PPB BOYOLALI

Lampiran XI. 24

Periode : 17 s/d 23 Mei 2001

Minggu : ?1

1 '

PPB : BOYOLALI

No.' Type Produk iSal.! i

Hasil Produksi '

i

i

Jumlah ' Quality Conlrol ' KeterangaA

i PenvebaJb Gag.
' *"7i?F! It
i Penyobab Gaje

•rrf-i

A J

IZZZZ-"^

EnrjJlListriK

i-rrr-!--

1----I--

G i
P3) 1"
-' - - - -1 -

1
i

C i

"ziszzr
I

I

8
- -£•; 7

I

I

i

Wl^TJ-t 731
i ~QC~Material

1' 07. 100 E 1Btg ' 01 0'
I

X! OJSEMEN

3i

07. 100 P

09. 200 E

'Btg i

iBtg i
Oi

o!
0'

I

Oi

n i

V,'i
O'DariGRESIK

i

17i

4! 11.2D0E
5j 13. 350 E

Total Tiang Ustrik
Minggu ini
Kumulatif T~ Listrik
s/d Mingju ini

B ' Tianq Pancanq

iBtg j
!^ !
'Bta '

oi
OJ
0'

o!
OJ
0'

x I

17'

Oj?PUT

17I&CLERENG
i% i O.OOi

""or
0.001

-—-oT
100.001

"~9Y
_JJXXOOimengandung Iumpur

95,dicuci setiap
;% ; O.OOJ O.OOJ

I

100.00!
I 'PASIR

1i 30A2S 10 07 Btc; i Oi Oi 12ii 121! Dari PROGO

2j 40A2B 12 07 Btg ! °l

I

oi
i

r^,'~> 1

iKadar Iumpur < 5%
23 j

3' 40A2M09 09 Btg ' 0' 0' AQ! 29' i
4i 40A2M 12 07 Btg i Oi

i

2i
1

18i 2oi !
5i 40A2U 12 07 Big ! o! o! 3S| 3a! !
6! 40 A2 S 09 07 Big ! °! oi ul 8!
71 40 A1 S12 07 Btg ; °! 0'

1 i
O1 i

1 1 r

8i 45 A1 B14 07 Btg ! o! o!
i

Oi

1 1

o! !
9! 45 A1 S12 07 Btg [ °! oi 0' °! !

10' 45 A1 M 11 07 Bta ' 0' O1 A-1 0' '
11i 45 A1 U 08 07 Btg i Oi Oi

1

1

0
i i

0. i
1 1

12[ 60A1 B 14 07 Btg ; o;
1

oi
1 I

o; ;
13'

|
60 A1 Li 12 07 Btg J O1 0' 0' O1 '

14i 60A1 U 14 07 Btg i Oi
1

Oi ol
i i

Oi .

15j 60 A1 M 11 07 Btg ! oi o!
1

Oi o! " !
16j 60 A1 M 14 07 Btg ! °l oi 0; °I i
171 60 A1 M15 07 Btg J O1 O1 O1 0' i

.. ,— — 1 i

Total Tiang Pancang
Minggu ini

Btg i Oi 2i 2371 239i '
% 1 o.oo1, 0.84-1 99.16, ioo.6oi !

Kumulatif T. Pancang
s/d Minggu ini

Bta J —-°J_ 4| 2485J 2489] ' |
% > 0.00' 0.16' 99.84' 100.00' i

CETAK JAM 9:34 AM LAPROD XLS 6/1/01



BETON

-ML I

L££OgM HASIL dan MUTU PROPUKSI
Periode : 17 s/d 23 Mei 2001

Minggu : 21

PPB : Boyolali

No.' Type Produk
i

id: •?#•

C i T. Pancanq D

i i

i i

' Sat.'
i

i

•r-

i

i—73)"
i

i ^
1i D40S11 12,7 iBtg i
21, n 40S 1312,7 JBtg j
3j D40 S 15 12.7 [Btg |_

Hasil Produksi
• - -p. .. - - — - «,» - •

C ii

•-r- •

o! si.

i

i Jutuiih

B i
"iT^y-fj

o!

oi

91.
Total Tiang Pancang D [Btg _' 0

i

! #DIV/0!
OJ. 91. o

Mingqii_ini_ '%__' #DjV/0!_ #DIV/0! ' #D!V/0!

Kurnulatrf T. Pancang D

s/d Minggu ini i%

D i Bantalan Jglnn Rel

1i N 67 K 58

N 67 K 58

Kumulatif BJR

.Btg

iBtg
• r - * •

0'

O.OOi

.51

Ol

"b~39i"
•-I-

1

oi
oi

__51_5< _
"sbTeil" Tob'rio

21111

517

2114

0

Total Bantalan Jalan Rel jBtg i 3, 0( 21 n i 2114

Minggu ini [% "T ""~0.14,r ""~o"6o]~ "~&M "ToOOO
4708"!'0 4712

s/d Mingju ini [%" "["""6".C8j" """aOoT "~99_9"2] "Toabo]
Tetg'

BEAM

Plat Deck A

Plat Deck B

Diaf. Tepi

Diaf. Ten$a_h_ iB_tg _
"H":"l25L":Y2Z6"M"r"

'iBtg11 Segmen I

2J Segmen II
3[ Segmen III
4! Segmen IV

Secjmen V __[Btg
Total Beam 'Btg
MJngqu_lnl_ '%_
Kumulatif Beam iBtg
s/d Minggu ini

[Btg
JBtg
!Btg

iBty
!Btg
IBtg

!%

°!
0'

i

Oi

0!

0'

O.OOi

0,00

0'

Oi

91.
Oi
-<•

O.OOi

—oT
"o'ool"

0'

91.
30i

100.001

"851

01
1

01
-1

e!
6!
9\

.. - 99\
Y00Z001

"7851
TooZaT "oobol

Quality Control

'W
QC Material

Lampiran XI. 25

Keterangan

Penyebab Gagal

Penyebab Gagal

fte;C-\m*-ffK&\9XCGhcyhQr-21\lBprod xiA (cyber Uenty one)

Mengetahui,
Kasi Teknik & Mutu

Tanggal: 24 Moi 2001
Nama : PUEHOmO, ST

Tanda Jangan :

Kepala Unit Produksi

Tanggal: 24 Mei 2001

Nama :Yosep S, BIZ.

Tanda tangan:

CETAK JAM 10:31 AM UPROO.XLS 6/1/01

Dibuat oleh,

Staf Teknik & Mutu,

Tanggal: 24 M«i 2001

Nama: Tlgor P.I1.

Tanda tangan :



PT WIJAYA KARYA BETON
PPB BOYOLALI

B

12J 60 A1 B14 07
13' 60A1U12 07

60 A1 U 14 07

60 A1 M 11 07
60 A1 M14 07

LlL'—60A1„MJ5_07 'Btg
Total Tiang Pancang !§tg"
Minggu ini [%""
Kumulatif T~ Pancang |Btjj"
s/d Minqqu ini 1% "

14

15

16

Type Produk

:zz*72—

! I

1 Sal,,'
i i-
' i

-i 1-
i

i

07. 100 E

07. 100 P

09. 200 E

11.200E

J3-_350E
Total Tiang Ustrik
Mlnggiu hi
Kumulatif T~ Ustrik
s/d Minggu ini

Xkng^ancang
30A2S10 07

40A2B12 07
40A2M09 09
40A2M 12 07

40A2U 12 07

40 A2 S 09 07

40A1S12 07

8i' 45A1BH07
45 A1 S 12 07

10| 45A1M1107
11' 45 A1 U 03 07

,'Btg
,'Btg
i3tg

,'Btg
1:

3.
i%

"]Bto
,'%"
i

Btg

,'Btg
,'Btg
'Btg

iBtg
,'Btg
,'Btg
i

iBtg

JBtg
'Btg
'Btg

,'Btg
[Btg
'Btg

JBtg
JBtg

Periode : 24 s/d 30 Mei 2001
Minggu : 22

PPB : BOYOLALI

73

Hasil Produksi i jIlmLlh ! n IM. „
Y r"""""n"-1 tail i Q»a«tyControlC 1

,?§--->;
1

1

1

0'
I

0'
I

0,

0!

—J°,'-
___0'

o"6oi""

••i I

I

1

-,-._

0'

0'

0,

-°J.
___0'
"0Z60I

._._0'

.9.991

Oi

0'
1

Oi

0'

0'
I

Oi

0'
I

Oi

oJ

°!
0'

1_

Oi

-Jo]::
o.oo;

o,
I

I

°i
0'

I

Oi

0!
o,"
0!

OJ
0'

,

Oi
I

I

0'
1

Oi

0;
o;
0'

--f-

Oi

,00]'

0

0

14

0

—_°,
___14'
foo~6o!
""fob]

_fco~6bj'

144,

30j
01

41i

38,'
0!

Oi
1

1

0'
1

Oi

0!
OJ
OJ

253i"

ZZZ22ZZ"
QC Material

OJSEMEN
O'Dari GRESIK

14.

O.'SPLIT
_0jDari UNGARAN
14J&CLERENG

.-1-°PiQPnirnengandung Iumpur
lQ?jdicuci setiap.

- i°9A9l kftdatangannya
J.PASiR

144iDariPROGO

iKadar Iumpur < 5 %
30j
0'

i

411

38,'
o;
0'

I

I

0!
OJ
0'

I

Oi
I

I

°!
0'

I

Oi

0!

Lampiran XI. 26

Keterangan
. PenyebaJbGatfaJ
—Z.ZHZ"
,_P^ebab Gagal""

"""TdbZooT0.00

0,'
OJ

"fooZdol

CETAK JAM 9:38 AM LAPROD.XLS 6/1/0 I

v; '



/

y&VRYA BETON
-YOLALI

y

Periode : 24 s/d 30 MeTzoOl
Minggu : 22

PPB : Boyolali

No.; Type Produk ' Sat Hasil Produksi ' iumlah '
C i B i [

"i ?/?, 1
-i '- 1

QuaJtty Control

Lampiran XI. 27

:i2z;zzzzzzzc5zzzzzz:z^
G

Z2ZZrZZ2
i

Keterangan

Z+Zt?Z2"TZZZZZ~7§ '
- i T. Pancang \~\
1| D40S11 12,7
2| D40 S 13 12,7

_^___D_!OS_15J2,7
Total Tiang Pancang • ~
Minggu ini
Kumulatif f. Pancang~5"
s/d Minggu ini

D , Bantalan Jalan Rel

1 N67K58

JBtg
'Btg

"Btg

"JBtg"

i

!%
1 1

-i

Bta

__2j N_67J<58 JBtQ '
Total Bantalan Jalan R~eT" |Btg"
Minggu ini

KurnulaW~B J R
s/d Minggu Ir.l

1

2

3

%

BEAM [
Plat Deck A 'Btg
Plat Deck B [Btg
Diaf. Tepi [Btg
Djaf.JTengah J Btg
"~H 790 L~:_1 376_m" ^"~

J^onsegmental iBtg I
" H":T2VL :"22,6 M~ Y """

Segmen I

Segmen II

Segmen III

Segmen IV

IBtg
IBtg
•Btg

iBtg
5, Segmen V j Btg

1Btg

0'
i

0.

..:»]::

0'

i

i

i

o1
i

0'
I

Oi

.—°J-__.
i

0

_0J _0J_ OJ
___4J ~0' ~~~2374' ~"~2378^
P_ V71 ___~f_6pt" "~99~83~! ~Toobol

8] """or"70821" ""70901

Q1
i

0'
I

Oi

::°]::

2374

0'
i

Oi

;;o]
, '̂y^J_*Diy^J_#Diy/0!j #DIV/0!J

Oi 2i 51~5'
SAP1""PAP <" "~99~61"!'

__51_7'
i KJOOOi

-I 1
' i

2378

-°_ I1]~ ~~9SSi"" ~9"9"8"9]""1"oo"ob]

Oi

o!
0!

Oi

Oi

o!
o!

0'
i

Oi

Oi

Ol

o!

0'
I

Oi

o!
ol

ii
~T

I

4!
41

i

4i

0'
I

Oi

91

1i

4i

H

H UJ Jj _**l
Total Beam 'Btq ' 0' 0' 21' 21'|__P__| 1 ^ t. '_i ^'_,
Minggu lnl_ i% _ ; _0_00i _0_00i ICO.OOi 100.00i
Kumulatif Beam ~lBta ~! ol ol 806] 806*1

QC Material _P«n^»bab Gajal

e

s/d Minggu ini •~i"
0.00 0.00 100.00 100.00

f]te;C:Vnsofflce\excercyber-2lVaptx<i.xls (cyber twenty too)

Mengetahui
Kasi Teknik & Mutu

Tanggal: 31 Ms! 2001

Nama : PtlTrtOltlO, ST

Tanda tangan :

Kepala Unit Produkai

Tgnggal: 31 Msl 2001

Nama :YO$£p S, Bli.

Tanda tangan :

Dibual oteh,
Staf Teknik & Mutu,
T«ff§g»rJdV ffl^Wrt laprod.xls a/i/ai

Nama : Tlfi»|* PM, TamptiboKm
Wa—•

Tandatangan : \\\ \^



PT WIJAYA KARYA BETON

.££aj30YOLALI

-APORAN HASIL dan MUTU PRODUKSI
Periode : 22 Nop s/d 28 Nop 2001

Minggu : 48

PPB : BOYOLAL'

Lampiran XI. 2i

No. Type Produk

(A/ ~ "

Sat. j

-<3)"T

Ha sil Produ ksi Jumlah

'P+ppp'p

Quality Control Keterangan
Penyebab GagalG

'"TA
C

?S7 '
B

-----?SJ--~

A IiaiiaJJfilrUs
QC Material ^ Penyebab Gagal

1

o

07. 100 E

09. 100 E

Btg j
Btg

0

0

0

0

0

0

0

0

SEMEN

DariGRESIK
09. 200 E Btg ; 0 0 0 0

4 09. 200 P Btg ; 0 0 0 0
5 11.200 E Btg j 0 0 0 0 SELLT '
6 11. 350 E Btg i 0, 0 0 0 Dari UNGARAN

&CLERENGTotal Tiang Listrik Btg i 0 n 0 0

Minggu ini % j #DIV/0! ; #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! mengandung Iumpur
dicuci setiap
kedatangannya

Kumulatif T. Listrik

s/d Minaqu ini

Btg : 6' o: 3764 3770

% ! 0.16! O.oo": 9_9.84 iob.66"
B Iian3-Ean.tana EASIB

.1 40 Co B 09 09 B'g i Oi Oi 28 28 Dari PROGO
2 40 Go B ^2 09 Btg ; 0| Oi 16 16 Kadar Iumpur < 5 %
3 40 Co U 06 09 Btg i o; Ol 21 21

4 40 Co U 09 09 Btg j oi oi 18 18

5 40 Co U 12 09 Btg i oi Oi 5 5

6 • 45 A2 B 14 07 Btg i oi r* '

59 59

7 45 A2 M 14 07 Bug ; o; Oi 70 70

8 50 A1 B 15 07 Btg ! Oi Ol 11 11

9 50 A1 U 15 07 B'g i oi Oi 9 9

10 60 A1 U 12 07 Btg i oi Oi 34 34

11 60 A1 U 13 07 B'g | o Oi 45 45

Total Tiang Pancang Btg I 0 0 316 316

Minggu ini % : 0.00 0.00 100.00 100.00

Kumulatif T. Pancang LBtg p '"A 4 5178 5182

s/d Minggu ini % ! 0.00 0.08 99.92 100 00

CETAK JAM 1:39 AM Laprod-2.xls 11/25/01



No..

7?J"t

A

1

2

3

4

5

Type Produk

7F

llanflJJslrJk
07. 100 E

09. 100 E

09. 200 E

09. 200 P

11. 200 E

11. 350E

Total Tiang Listrik

.i'39.y.ioi
Kumulatif T. Listrik

s/d_Mi_nggu ini
B

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

i*

Tiana Pancanq
40A2S 14 07

40 A2 S 11 07

40 Co U 06 09

40 Co U 09'09
40CoU 12 09

45 A2 B 14 07

45 A2 M H 07

50A1 B 150?

50 A1 U 15 07

60 AI U 12 07

60 A1 U 13 0?

Total Tiang PancaiKj
Mincjcjujrii
Kumulatif f. Pancang"
s/d Minggu ini

Poriode : 29 Nop s/d 05 Des 2001
Minggu : 49

PPB : BOYOLALI

Sat.

W

|Btg
IBtg
jBtg
iBtg
!Btg

"V„I /o

I <Vr /o

iBtg
iBtg

IBtg
IBtg
IBtg
|Btg
iBtg
JBtg
|Btg
iBtg
iBtg

Big

%

[Btg"

0.00

0.14

......°|
o.oo!

°-i-
0.00I

0.00

0.00

0

0

0

0|

0

0

0

0

0:

0

9:99
"""a
"6'og

0

0

0

0

13

A9. 7/
1"6TZT"756

1oo.oot'̂ i 00.00
4178

99.86

33

11

0

0

0

111

110,

3

12

0

0

4184

100.00

33

11

0

0

0

111

110

3

12

!0

0

.....'A.9A 20°
joo.ooT""ioo.oo
~6678["""~6682J

99.94T 100.00!

SEMEN

Dari GRESIK

SPJJI j
Dari UNGARAN j
&CLERENG j
mengandung Iumpur ;
dicuci setiap •
kedatangannya i
EASIR |
Dari PROGO i

Kadar Iumpur <5 % j

Lampiran XL J

Kclerangan

Tr j Penyebab Gar™/

Q?.M$?l!*l J„.P?.nX?babGagaF'

CETAK JAM 2:15 AM Laprod-2 12/13/01



Periode : 29 Nop s/d 05 Des 2001
Minggu : 49

PPB : Boyolali

Lampiran XL 31

Ue^iicflrirj^
1 20 Ap S 05.7

2 30AoB09.7

-3.L._30Ao_U06.7
jjTotai fiaiig'pancang'A"
Minggu ini

Btg

jBtg
iBtg
[Btg
[%"""

(4+5+6=7)

Kumulatif T. Pancang~A~""T|3tg""
|s/d Minggu ini [%"""

#DIV/0!

"""" 6
o.oo"

#DIV/0!

0

""""""6:66"

_#DIV/0l
260

"T66"6~6

#DIV/0!

""260
""T66".b"6"

Quality Control

Y.'.YAY."'8"'
Q~C MaloriaT

Kt'tcrangan
Penyebab Gagal

Ponyobab Gag'aT"

1
•

1
!
1

D

urn 1

2

W.325.B.1000.12M

W,32S.B11000.15M
ToVaTCGSP"' '""
Minggu in!
Kumulat'if" GQSp"
s/d Minggu ini

Kumulatif BJR

s/d Minggu ini

Btg

Btg i
Btg"""]
% ;

o

60

"eo"

0

60

6"6"
6.66; ""bV6qf""io6"6ot""i00.00

g£^n£0^ge^e/\cyber-?f top^j.2,x/s jcvbor fourtywo)
Mengetahui

Kasi TeKnik & jylutU

Tanggal! 11 Q?si§fnt>pr-2001/
Nama : Moh. rjliojdi ,

/ y iATanda tansenx^. Ay
w......

7

Dibuat oloh,

Kepala Unit Produksi Staf Teknik &Mutu,
Tanggal: 14 Desember 2001 Tanggal: 14 DeseTflber 200'1
Nama : Yoscp S, BE. Nama iJLLarswyo .

; '/fP /?f
Tanda tangan : f? K" ~^ Tanda tangan : -G



LAPORAN HASIL clan MUTU PRODUKgj
Poriode : 06 Des s/d 12 Des 2001

Minggu : 50

PPB : BOYOLALI

Lampiran XL 3

No. Type Produk (Sat. Hasil Produksi .hnnlali Quality Control Keter

I'enyeba

aiif^aii

bC;a<>al
W

IlauflLUslEili
07.100 E

09, lOOE

09. 200 E

09. 200 P

11.200 E

11.350 E

Total Tiang Listrik

wj.qg.u.N
Kumulatif T. Listrik

s/djVlingcju ini^
B

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

HanflJEaojiamj
40 A2S 14 07

40 A2S 11 07

40 Co U 06 09

40 Co U 09 09

45 A1 B 14 07

45A2B 14 07

45 BOM 14 07

50 A1 B 15 07

60 A1 U 15 07

60 A1 U 12 07

60 AI U 13 0?

Tota Tiang Panotinp
Mlncjcju ini
Kumuialirf."Pann«ng
s/d Minggu jfti_

jbIK».

Btg

Btg

Btg

Btg
Btg

Btg
Btg.,
%

Big.,
%

Btg
Btg

Btg
Btg
Btg

Btg

Btg

Btg
Btg

Btg
Big

G

0.00

0.14

|Btg I 0
!% j o.66
[iKX.ZZ'3.
% I 0.00

C
*r

0

0.00

"d
"o'od

42

42

100.00

4220

99.86

0

0

0

0

98

84

12

oi
4

6

3

207

42

42

100.00

4226

100.00

0

0

0

0

98

84

12,

0

4

6

3

20791
0.00| 100.001 100.00

"41" 688C 6889

0.061 99.941 100.001

_QC_Ma_torlal_ j___Ponyobab Gngnl"

S£M£JjI

DariGRESIK

SELLT

Dari UNGARAN

S.CLERENG

mengandung Iumpur
dicuci setiap i
kedatangannya
EAS1B

Dari PROGO

Kadar Iumpur < 5 %

CETAK JAM 2:17 AW Lanrod-2 12/13/01



s^'
^ LAPORAN HASIL (inn MUTU PRODUKSI

Poriodo : OB Dos s/d 12 Dos 2001

Minggu : 50

PPB : Boyolali

Lampiran XL 33

No.

W

Type Produk
I

iSal.

~-\rw

Hasil Produksi I Jumlnh

"g ' c ! n \
yy--\-—(S) t pp—Vw$*-fc7)-\

Quality Control

w

i Kctenmjjan
i Pciiychiih Cn^al
1" '--V) '

U&anciuifl-A |
28AOS05.7 IPtg

30AoB09.7 JBtg
30AoU0_6.7 jBtg_

Total Tiang Pancang A iBtg
Minggu ini j%„_
Kumuiatif T. Pancang A 'Btg
5/d Minggu ini \%
"b"| "c"c"s""p" ]

1 W.325.B.1000.12M |3tg
_ 2! W.325.B.1000.J5MJBtg

Totai'cCSP iBtsT
Minggu ini i%
Kumulatif "CCSP jBt"f
s/d Minggu ini |%

0!

oi
oi

"oi"

0|

oi

"6|"

0!

oi
I

oi
"oi"

#DIV/0! i #DIV/0! i #DIV/0! j #DlV/0!_
'""" (ij """"oj 260! 260

o.ooi o"6o j""T6o"6o]""i 06*06

0;

"cif"
'b'obT

o.oci

BEAM j j
Plat Deck A jBtg j Oj
Plat Deck B IBtg i 0]
Diaf. Tepi jBtg i 0!
Diaf. Tengah jBtgj [_ 0i____
""H*:"i60* C" 40,8"m"] "[ ;

Segmen I iBtg j 0; 0
Segmen II -Btg j Oj 0
Segmen !H jOtgt ! __ _01 0

Total'Beam "|Btg [ 6"| 6
Minggu inl ^ \fl.AJ^'AA\I9TA
Kumulatif Beam

s/d Minggu ini

UJ3

N G7 K15E

IBtg

1%

Btg

Ci
1-

C.00I

oi

oj
o|

6.66]
bj"

"o'ooj"

0

"6"6b*

0

Oi

9|
9]

166.66*
948

"i"6"6"6"6

9

"ioo'ob
946'

'"ibo'bb

0

#div/oij
"934

0

0

0

"6
#D!V76""

193-4
A-

100.00: 100.00

196 196

•Big "j"" Ol Ol 196| _19Gj
!%""""[ "o""cb"i "6"6b]"""i"6b"6b]"""ib6'o6]

"jQtg"*" lTj """"'bj""""26325j""""26336j

Total BJR

Minggu ini

Kumu"a"if*BJR
s/d Minggu Inl

1

0.04

SUfiflkEila

mAFA->... j...1?...L P.i-
Total SheeVpile" " jBtg __i 0i_
Minggu ini ^ j%.„.[ .G.-.9P"i.
Kumulatif'sheeTp're" j^9..| A
s/d Minggu inl ;"%""" i 6.66"i

0.00

Oi

'"'""bj*
"6'.b'6[

bj"
"b"6b!"

99.96 100.001

24i

24]"
"TooTooj"

32|"
"Tob'obi"

24]
'""."24]
Tob'obi

32]
""bo'bol

QC Material Ponyobab Gagal

CETAK JAW 2; 18 AM Laprod-2 12/13/0

file:C:\msofricaW.cel\cyt>oi:*21 \laprod-2.xls (cybor fourtytwo)_
Mengetahui,

Kasi Toknik & Mutu
Tanggal : 14 Desember^OOl
Nama : Moh. Sholclv

Tanda tangan •

Dibuat oleh,

Kepala Unit Produksi StafTeknik &Mutu,
Tanggal : 14 Desember 2001 Tanggal : 14 Desember 2001
Nama :Yosep S/BE. Nama : HarstryTf""^ 1,

AA A^A
Tanda tangan : •£" (- 7) Tanda tangan : ^ (/


