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Motto dan Persembahan
«Dan Dia mendapati kamu sebagai orang yang bingung,

lalu Dia memberikan petunjuk”

« _katakanlah:”Adakah orang-orang yang mengetahui

sama dengan orang-orang yang tidak mengetahui?

Sesungguhnya orang yang berakallah yang dapat

menerima pelajaran”(Q.S AZ-Zumar: 9)

«...Seseungguhnya apabila kamu bersyukur,
pasti Aku akan menambah nikmat-Ku,
dan jika kamu mengingkari,
sesungguhnya azab-Ku sangat pedih”(Q.S Ibrahim: 7)
»Sebuah pernyataan dapat dikatakan benar
pukan karena dibuktikan,

sebaliknya ia dapat dibuktikan karena benar”
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INTISARI

ISO 9000 sebazai salah saty standar sistem muty sdngat besar manfaatnva
untuk menjamin kLualitas produk secara keseluruhar Penjaminan kualitas produk 1ni
dalam ISO 9000 isebut Quality Assurance. Jika hal ini sudan dilaksanakan dengan
baik dan sudah mendapat sertifikat maka manfaat vang dapat diperoleh adalah
meningkatkan kincrja perusahaan dan kemampuannya dalan renghadapi persaingan
bebas. Di sisi Lain Lepercayaan pelanggan terhadap perusahaan akan semakin
meningkat seiring dengan peningkatan kemampuan perusahaan dalam menerapkan
sislem manajemen mutu 1SO 9000.

Pada penclitian ini elemen ISO 9000 yang ditelit: adalah elemen yang
berkaitan erat dergan tingkat kecacatan produk. Dari dua peluh elemen ISO 9000 ada
dua elemen yang berkaitan erat dengan tingkat kecacatan produk vaitu elemen
pengendalian proses dan elemen pengendalian penyimpangan produk. Metode vang
digunakan pada penelitian ini adalah metode skoring (Minawati, 1999) dengan
mengkomparasikan antara prosedur dengan pencrapan ISO 9090 dengan kriteria vang
telah ditentukan.

Dari hasil analisis telah diperoleh bahwa penerapan SO 9000 pada PT WIKA
Beton Boyolali teiah berjalan cukup baik meskipun pada beberapa bidang masih perlu
ditingkatkan Kinerjanya. Tindak lanjut dari ditemukannya produk cacat adalah dengan
merekomendasikan tindakan korektif dan preventif untuk niencegah dan memperbaik
produk yang cacat agar pada proses selanjutnya tidak terwang dan produk vang
terlanjur mengalam, lecacatan harus segera diperbaki agar tidak mengecewakar
konsumen. Hasil pembahasan telah disebutkan bahwa dalam setahun terjadi 0,1%
produk cacat dan s¢ n=1nya terjadi karena sebab yang berbeda, secara keseluruhan
produk cacat telzh diperbaiki dan secara preventir telah dilakukan perbaikan agar

pada proses selan; utnya tidak terjadi kecacatan vang sama.

X111




Persembahan,
Dengan perasaan bahagia dan syukur kepada Allah SW T,

Kupersembahkan laporan Tugas Akhir ini kepada :
Bapak dan Mama tercinta dengan segala pengorbanannya,
My only brother Kacer,

and some one will be my wife, and spend her live Jor me
Yang telah memberikan dorongan semangat dan segalanya...

Persembahan,
Dengan mengucapkan puji syukur ke hadirat Allah SW T,

Tugas Akhir ini ananda persembahkan kepada :
Bapak dan Ibu tercinta serta Saudara-saudaraku Berty and

Ito’ yang telah memberi semangat dan dorongan baik

moral maupun material
Seseorang yang kelak akan mendampingi hidupku ...
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BAB 1

PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang Masalah

Era globalisasi dan persaingan bebas saat ini menuntut setiap perusahaan
dan industri untuk dapat menyajikan yang terbaik bagi setiap konsumen, tidak
terkecuali industri konstruksi. Jaminan mutu bagi konsumen merupakan
keharusan untuk digunakan sebagai modal dalam memenangkan persaingan yang
sehat.

Kebanyakan produk yang dihasilkan dibuat dengan standar dan spesifikasi
yang lebih mengacu kepada pertimbangan komersial tanpa mengindahkan segi
mutu bagi kepuasan pelanggan, meskipun dalam proses pemouatannya sudah
menggunakan kalibrasi dan sesuai dengan prosedur. Untuk itu dibutuhkan suatu
standarisasi mutu secara keseluruhan yang mampu menghasilkan produk yang
kualitasnya terjamin.

Proses produksi beton pracetak pada PT WIKA BETON masih sering
terjadi penyimpangan hasil, baik yang berupa produk cacat maupun rusak. Namun
sesuai dengan elemen-elemen 1SO 9002 yang teiah ditetapkan oleh PT WIKA

BETON khususnya mengenai elemen pengedalian produk, jika produk yang
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mengalami penyimpangan harus dikendalikan, agar kualitas produk tersebut dapat
dipertahankan kualitasnya sesuai dengan standar mutu yang telah ditentukan.
Meskipun perusahaan telah menerapkan sistem manajemen mutu namun
dalam produksi masih banyak terjadi kecacatan produk disebabkan oleh banyak
hal antara lain :
1. Faktor sumber daya manusia yang scring salah dalam niemahami
prosedur dan instruksi kerja yang telah ditetapkan.
2. Faktor peralatan yang tidak sesuai dengan standar kalibrasi yang telah
ditentukan sehingga produk yang dihasilkan mengalami penyimpangan
3. Faktor material atau bahan baku yang dipakai tidak sesuai standar.
Untuk dapat mengetahui penyimpangan produk yang terjadi haruslah diadakan
pengawasan yang ketat pada saat proses produksi. Salah satu metode yang
digunakan dalam pengawasan proses produksi adalah pembuatan laporan tertulis
mengenai penyimpangan produk yang disebut CPP (Catatan Penyimpangan
Produk) yang didalamnya juga dicantumkan tindakan perbaikannya, inspeksi
terhadap produk yang telah diperbaiki atau dikerjakan ulang sampai sesuai dengan

persyaratan.

1.2 Pokok Masalah

Berangkat dari uraian pada latar belakang di atas maka timbul pemikiran
untuk mengetahui kesesuaian penerapan sistem manajemen mutu ISO 9000
terhadap peningkatan kualitas produk dan upaya mengurangi tingkat kecacatan

produk industri konstruksi pada pabrik produk beton PT Wijaya Karya yang



dikaitkan dengan kemampuan sistem manajemen inutu yang digunakan dalam

mencegah. mengatast, dan memperbaiki kuahtas terhadap kecacatan produk.

1.3 Tujuan Penelitian

Tupuan penchitian mr untuk mendapathan cambaran tentang pelaksanaan
sistem manajemen muota 15O 9002 vang diteraphan pada pabrikasi beton pracetak
pada PT WIKA Beton, Bovolalt Jawa Tengah, dalam rangka meminimalkan

produk cacal.

1.3 Batasan Masaiah

Penchitian g dibatasi dengan urarm-uratan scbagar berikut

I, Perusahaan atau pabrik vang ditet: adalah PT WIKA Beton. Bovolali Jawa
Tengah dan sudah menerapkan si-iem manajemen mutu 1SO 9000 seri 1SO
Y002, Penehinan mu dibatast pade tinjauan proses produksi sebagai koreksi
terhadap Kecacatan produk.

20180 9062 terdim dant 20 clemen. daiam penelitian mm dibatast pada dua
clemen, vang sccara langsung berkaitan dengan pengendalian mutu produk
dan upava perbaikannva. Elemen-clemen tersebut adalah sebagar berikut:

AL Blemen Pengendalian Proses
a. lemen Rencana Mutu (WIKA-PO-08-PM-002)
b, EBlemen Pengendabian Proses (WIKA-PO-09-PM-001)
B Elemen Prosedur Pengendalion Penvimpangan Produk (WIKA-PO-13-

PM-06G 1,
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Data diambil dari P17 WIKA Beton Boyolali. Data vang dianalisis adalah

produksi selama satu whun dari bulan Januaii 2001 sampar dengan Desember

200

I.

4. Jenis produk vang dianalisis adalah Tiang Listrik, Tiang Pancang, Beam, dan

BIR (Bantatan Jalan Rely,

> Kriteria produk cacat adalah produki vang penvimpangannva tidak kritis dan

masih - bisa diperbaiki. Artinva p. nvimpangan vang terjadi tidak begitu

berpengaruh terhadap mutu produk.

1.5 Manfaat Penelitian

Dart penuhisan wgas akhir ini d - arapkan banyak hal vang bisa diambil

manfaatnyva, antara fain

1]

Perusahaan Konstrukst dan b ntraktor dapat mengetahui kesesuaian
peiaksanaan sistem manajemc  mutu 1SO 9002 terhadap peningkatan
Kualrtas produk.

Bagt perusahaar Konstrukst dan hontraktor dapat menjadi  bahan
pertinibangan untuk menerap an - sistem Mmanajemen muty 1SO 9002
schagar  standarnisast muty antuk menjamin kualitas  produk  dan
memuashan pelangean,

Bagr penelin sendiri dapat mengetahui  cara mengevaluast  tingkat
Kesesuaian pelaksanaan 1SO 9002 pada pabrikasi beton (tiang pancang.
bantalan rel tiang listrik. dan beam) Khususnva mengenai kualitas produk

fumekat Kecacatun produk).




1.0 Metode Penelitian

1.0.1 Sumber Data

Berdasarkan sumbernva maka data dapat dibagi menjadi dua vaitu data
primer dan data sekunder.
1. Data Primer
Yaitu data vang diperoleh langsung melalui pengamatan dan pencatatan
langsung dart pabrik. Data itu antara lain
a. Instrukst Kerja pada Proses Produksi
b Prosedur Umum Rencana Muw
<. Dokumen Rencana Mutu
d o Laporan Pengeluaran Produk dari Cetakan
¢ Laporan CPP. Laporan Bulanan CPP

Berita Acara Penvin-hangan Produk

Anatisa Cacat Hasil roduksi

{r

i Laporan Hasil dan Mutu Produhs
1 Grafik Trend Jenis Cacat

1 Grafik Cacar Hasii I odukst

2. Data Sckunder
Merupakan data vang diperoicn melaiun referensi tertentu atau Hteratur-
Bteratur mengenat hinerja produksi din tingkat kecacatan produk. Dalam hal ini
data tersebut berupa teori ¢ cara vang capat digunakan untuk mengetahui tingkat

' .

husosuanan peiahsanan IO S0G0 e ap inehat kecacatan produk.
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1.6.2 Metode Pengumpulan Data

Pengumpulan data dilakukan dengan dua metode, vaitu:

I, penclitian kepustakaan

Yaitu mendapatkan data melalui buku-buku literatur. diktat. dit
2. Penclitian di lapangan

Yaitu  metode untuk memperoleh  data dengan pendekatan dan
pengamatan langsung di perusahaan dengan cara:

a. Observasi

Penulis melihat secara langsung proses produksi yang dilakukan olch

perusahaan vang bersangkutan.

b. Interview

Pengumpulan data dengan cara tanya- jawab sepihak atau wawancara
secara langsung dengan pimpinan perusahaan atau petugas yang ditunjuk

oleh perusahaan.

1.6.3 Metode Pengolahan Data

Untuk pengolahan data vang telah terkumpul, penulis menggunakan analisa
deskripsi dan statistik rata-rata (mcan). Pada penulisan 1ni analisis dilakukan
dengan cara memeriksa kesesuaian antara pelaksanaan mutu di pabrik dengan
rencana mutu PT Wijaya Karya. kemudian dasar penentuan skor menganibil dari

Minawati (1999),




Rata-rata shor dari sctiap clemen sang ditelite kemudian diplot pada diagram

talok vang merupukan rehapitulast dare Kesclurahan clemen 18O 9002 vang

ditinjau.




BAB I1

TINJAUAN PUSTAKA

Dalam proses produksi akan menghasilkan produk yang sesuai dengan
rencana mutu yang telah disepakati, apabila dalam proses pelaksanaanya mengacu
pada sebuah pedoman atau standar.

Salah satu standar mutu yang diakui secara internasicnal adalah 1SO 9000.
Standar seri 1SO 9000, seperti standar yang lain adalah alat untuk mencapai suatu
sasaran. Dengan standar inj perusahaan harus mampu memberi jaminan kepada
velanggan bahwa sistem produksinya secara konsisten dapat menghasilkan produk
yang memuaskan dan sesuai dengan persyaratan yang telah disepakati. Berikut inj
merupakan hasil-hasil penelitian yang berkaitan dengan standarisasi 1SO 9000,
yaitu:

1. penelitian yang dilakukan oleh Sri Arif Wijayanto dan Muh Isprihandi (2001)
dalam Tugas Akhirnya melakukan penelitian terhadap tingkat pelaksanaan
ISO 9002 pada Proyek Normalisasi Aliran Sungai Wawar (WA-09) dan lebih
khusus lagi pada pekerjaan pelindung tebing. Proyek ini dikerjakan oleh PT.
WIKA divisi air dan ketenagaan. Metode penelitian dilakukan dengan meneliti
kesesuaian antara rencana muty proyek dengan prosedur muty pada PT WIKA

divisi air dan ketenagaan.
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Hasil penclitian Bagas Sudarsono dan Agus Triono (1998) dalam Fugas
Ak mencrangkan bahwa sengendalian proses memual - tentang

stk pemasanoan dan pelavanan harus direncanakan serty dilaksanakan di

bavwah Kondisi yang terkendati. Merode yang dipakai dalam penyusunan tugas

akhie i adalah metode deskripsi. dengan mienjabarkan setiap elemen vang

ada dalam 150 voog dan telah diaphikasikan ofeh pr WIKA Beton bovolali.

Pada 1S woug clemen 49 menurut Wi_;'()_\'odmingml. dkk.(1997), proses

adalah ranghaian Keglatan pelaksanaan unqyk menghasilkan suaqy produk.

Apabila rangkuia Kegratan pelaksanaan tanpa pengendalian terhadap muy,

ada Kemunokingg akan terjadi pcn_\'impzmgu-1-pcnyimp;mgzm dart prasvara

yangedinetaphan aus produk akhir, schingga terjadi perbaikan atau pekerjaan

tlinig vang selanjuim g menyebabkan Ketidak puasan Konsumen.

Hasit penehian vang - dilakukan - olel Wi_joyodmmgral, dkK.(1997)

eneranglun bHahwy manajemen muty aray caraunuk mengarahkan Kegiatan

OIRANISasT dj fapangan dengan tujuan untuk mencapai mugy hasil kerja seoert|

yang telah ditctaphan, Faruslah berdasarkan standar,




BAB I

LANDASAN TEORI

3.1 Pengertian Mutu

Mutu adalah sitat dari suatu produk, baik berupa barang atau jasa serta rangkaian
kerja, jadi mutu selaly menjadio sifat dan melekat pada produk. rangkaian kepiatan
pelaksanaan atau sistem kerja (Wirvodiningrat, dkk. 1997).

Mutu adalah Karakteristik menveluruh dari baranyg atau jasa vang menunjukkan
kemampuannya dalam memuaskan Kebutuhan yang ditentukan atay yang tersurat
(Lam Siaw Waly. 1994).

Dari definisi di atas dapat diambil kesimpulan bahwa mutu adalah identitas atay
gambaran menyeluruh dari suatu produk (barang atay Jasa) vang dibuat berdasarkan

standar atau persyaratan dan bertujuan untuk memenuh; kebutuhan.

3.2 Manajemen Muty

Manajemen mutu adalah statu: cara untuk mengarahkan kegiatan orpanisasi di
lapangan dengan tujuan uniuk mencapai hasil kerja yang telah  ditetapkan

(Wiryodiningrat, dkk, 1997). Dari definisi di atas dapat kita ambil kesimpulan bahwa
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manajemen mutu adalal Kegiatan untuk memaksimalkan hasil haik kualitas maupun
Kuantitas.

3.3 Sistem Mutu

Sistem mutu adalal rangkaian strukior Organisasi. tanggung jawab, wewenang,
prosedur. proses dan sumber davy yang digunakan untyk menjalankan manajemen

mutu (Sukamta, 1998). Darj pengertian di gy dapat disimpulkan bahwa sistem muty
merupakan suang program untuk - melaksanakan setiap  kegiatan sesual dengan
fungsimva yang direncanakan, dipantau, dan dilaksanakan secara teratur, sistematik
dan formal. Hal iy difskukan ungk mevakmkan baihwg Kegiatan pelaksanaan dalam
proses produkst benar-bengr sesuat dengan ketentuan dan prosedur sehingga produk
Vang dibasiikan sesuag dengan spesitikasi dan keigman konsumen,

3.4 Pengendalian Mutu (Quality Control)

Pengendatian mupy acgalah teknik dan akuifitas operasi yang digunakan agar muty
vang dikehendaki dapat tercapai {Sukamta. 1998).

Cuality Conrol adalah berbagar teknik  dan Kegiatan  untuk memantau,
mengevaluasi, dan menmdaklanjuti agar persyaratan muty vang telai ditetapkan
tercapat (Wirvodiningrar, dkk.1997). Dari kedua pengertian i atas dapat diambil
Kestmpulan bahwa pengendalian muty adalah cara untuk menjalankan suatu kegiatan
schingea dapal (ercapar persvaratan muqy, yang telah dientukan




3.5 Pemastian Muty (Quality Assurance)

Pemastian mutu adalah seluruby tndakan vang siematis dan terencana yang
diperfukan agar Kepercavaan terhadap mutw/jasa vang diberikan (Sukamta, 1998).
Qualiny Assurance adalal semua undakan terencana dan sistematis yang diterapkan,
didemonstrasikan unuk meyakmkan pelanggan inern dan pelanggan cksiern (o e
bahwa proses Kerja dan hasil Kerja kontraktor akan memenult persyaratan muty
tertentu (Wijovodiningrat, dkk. 1997).

Dart pengertian di atas dapat diambil Kesimpulan bahwa Kepastian mutu adalah
tindakan terencana dan sistematis  untuk mevakimkan pelanggan bahwa kualitas

produk yvang dihasilkan 1elah memenuhi persyaratan vang telah ditentukan

3.6 Sistem Manajemen Muty 1SO 9000

Sistem ing nerupakan semua aktifitas dan iungsi manajemen dari Keseluruhan
yang - menentokan  kebijakan mutu,  twuan,  dan tanggung  jawab, serta
mcngmlplcuncnlasjkznm_\'a melalui  alat-aiat SCPertl - perencanaan muty (qualiny
planning), pengendalian muty (quality controf), Jaminan muty (quality assurance),
dan peningkatan  muy (qualiry Improvement) {Wijoyodiningrat, dkk, 1997).
Rangkaian ini dimaksudkan untuk  menjamin terselenggaranya setiap pekerjaan
berjalan sesuai dengan rencana dan spesitikasi vang telah ditentukan sehingga hasil

pekerjaan dapat dipertanggungjawabkan.
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sehingga persyaratan-persyaratan mutt vang disepakati dengan  pelanggan dapat
dipenuhi (150 9000 Kiausul ke -2

Perusahaan harus menentukan dan mendokumentasikan bagaimana persyaratan mutu
dapat dipenuhi. Perencaaan mutu harus konsisten dengan semaa persvaratan sistem

mutu yang dipakai dan telah disepakaty,

3.10 Pengendalian Proses

Prinsip di dalam clemen pengendalian proscs ini, seperti disebutkan pada
Klausul 4.9 dari 150 9000 adalah bagaimana perusahaan mampi mengidentifikasi dan
nienjamin bahwa produk vang telah dihasitkan telah diproses secara terencana dan
terkendali. Proses  produkst memerlukan  pemantauan  yang  terus menerus dan
prosedur yang terdokumentasi, produk vang dihasilkan tidak dapat diverifikasi
melalui inspekst dan pengujian saja (Bambang o dan Sulistijarningsih W. 19906).
Adapun vang dimaksud dengan proses produksi itu sendiri adalah rangkaian kegiatan
pelaksanaan untuk menghasitkan suatu produk. Lingkup pengendalian i dimular
dari perencanaan produksi, selama proses produksi sampai dengan produk yang

dibuat sampal ke tangan pelanggankonsumen.

3.11 Prosedur Pengendalian Penyimpangan Produk

Tujuan dart clemen i adalah untuk memastikan bahwa produk yang tidak

sesual dengan persyvaratan yang ada telah dicegah untuk memasiki proses selanjutaya
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(Wiryodiningrat, dkk, 1997). Usaha ini untuk menjamin bahwa hanya produk yang
baik saja dipakai dalam produksi. Dalam hal ini produk vang dianggap menyimpang
adalah produk vang menyimpang bersifat tidak kriiis (cacat), dan produk tersebut
masih dapat diperbaiki lagi. Artinya bahwa penyimpangan yang terjadi tidak begitu
berpengaruh terhadap mutu produk dan waktu untuk memperbaiki produk terscbut

cdapat diselesaikan dalam waktu vang relanf singkat.

3.12 Metode Skoring Minawati (1999)
Metode skoring Minawati digunakan untuk  memeriksa  kesesualan antara
pelaksanaan mutu di pabrik dengan rencana mutu PT WIKA BETON Boyolal,

seperti pada tabel berikut ini

Tabel 3.3 Kriteria Penilaian
._No Dokumen Prosedur Tertulis N Peneraoan 'ﬁ__-____:_\ Skor 1
\_1._1(_”__4#1@@_@_# . __Bemada B .
Belum ada o Ada tetapi masinkurang | 2,5 i
___ hdatetapi masinkurang . _ Belumada o

W’rBe!um ada o . ndadansuda sudah memadai o
T Adatetapimash kurang j,r_# Ada tetapi masi api mash kurang_ ‘ 5 “
. Ada dan sudah memadai T B Belumada .. :
i .

‘*—’*’Z‘ —*—-'ﬁﬁiﬂ“’—*ﬂﬂdif pimh g memete 7
o  sudah memadal . ——- tetapimasinkurang
9. _ Sudah memadai " Sudah sesuai dengan | prosedur 1w

Rata-rata skor untuk seliap clemen y

ang diteli kemudian diplot pada suatu

diagram balok yang merupakan rekapitul

Tingkat kesesuaian eiemen tergantung de

asi dart kescluruhan clemen yang ditinjau.

i besar kecilnva skor yang didapat, dimana

skor sepuluh menunjukkan bahwa elemen mutunya sudah dilaksanakan dengan baik,



skor lima sampai sepuluh menunjukkan bahwa pelaksanaan clemen mutu belum baik
dan masih perlu adanya peningkatan, sedangkan untuk skor yang dibawah lima
menunjukkan bahwa pelaksanaan elemen mutu tersebut tidak memuaskan.

Dari hasil skoring dapat dilihat tingkat kesesuaian sistem manajemen mutu
1SO 9002 dengan pelaksanaan di lapangan. Kemudian ditentukan tindakan perbaikan

agar sistem manajemen mutu I1SO 9002 dapat berjalan lebih efektif.




BAB 1V
ANALISIS PENERAPAN ISO 9002 PADA PRODUK BETON PRACETAK

PT WIKA BETON BOYOLALI

4.1 Data Penelitian

Penelitian i dilakukan pada pabrik beton pracctak PT WIKA Beton Boyolah
Jawa Tengah. Pabrik ini tepatnya berada di jalan rava Boyolali-Solo Km 4.3
Kecamatan Mojosongo Kabupaten Boyolali. Tinjauan di lapangan dilakukan pada
awal bulan November sampai dengan awal bulan Januari atau tujuh kali kunjungan ke
lokasi, dengan kegiatan melakukan pengamatan terhadap proses produksi dan
perbaikan poduk cacat sekaligus mengumpulkan data dan dokumen yang diperiukan.

Cara melakukan penelitian ini dititik beratkan pada dokumentasi vaitu suatu
penelitian yang bersumber pada dokumen-dokumen data dan catatan-catatan
kegiatan, di samping observasi lapangan. Berikut ini adalah beberapa dokumentasi
yang didapatkan saat observasi dan beberapa catatan pada saat interview dengan
Kepala Sekst Teknik dan Kepala QA : M. Soleh, ST dan Staff Seksi Teknik dan Staff

QA : Harsoyo, ST di PT WIKA Beton Boyolali JATENG adalah sebagai berikut :




Gambar 4.3

Stock Yard Produk Tiang Pancang
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Gambar 4.4 Siock Yary Produk Tiang Listrik

Gambar 4 5§ Pabrik Pembuatan B

eam (Balok Jembatan)

Gambar 4.6 Siock Yard Produk Beam




Gambar 4.7 Stock Yard Produk BJR

Berikut ini adalah catatan hasil interview -

[ Sistem kendali muty yang dipakai adalah 1SO 9002 (sudah sertifikasi) dan SO
9000-2000 adalah sistem kendali muty yang sedang di aplikasikan (belum
mendapat sertifikasi)

2. Kelebihan ISO 9000-2000 dibanding ISO 9002 adalah : 1SO 9000-2000 bersifat
global dan aplikatif (tidak ada elemen-elemen muty yang menjadi standar seperti
pada 20 elemen SO 9002 seri 9001, 9002, 9003), ISO 9000-2000 lebih
mengutamakan tan ggung jawab individu dan proses produksi.

3. Proses pengujian mulai darj material, proses produksi, dan our put

4. Persyaratan rusak, gagal 0.4% dan cacat 1,2 % yang dj evaluasi setiap bulan di
Jakarta (kantor pusat)

Dokumen yang diteliti antara lain adalah prosedur mutu, pengendalian proses
(proses produksi), pengendalian penyimpangan  produk. Prosedur mutu adalah
pembukuan kegiatan—kegiatan yang perlu untuk menjamin agar mutu pekerjaan selaly
konsisten. Rencana mutu adalah dokumen yang memuat rencana kerja untuk dapat

mewujudkan ketepatan muty hasil pekerjaan dj proyek. Sedangkan yang dimaksud




t
o

dengan.instruksi kerja adalah penjabaran L gkah-langkah kerja vang mengatur cara
pelaksanaan suaty Regratan secara rinci. ¢ qaun mutn adalal semua catatan yang

berkaitan dengan penerapan instruksi kerja ¢un prosedur sistem manajemen muty,

4.2 Analisis Data Penelitian

Pada penclitian ini. analisis dilfakub i dengan memerik sy kesesuaian antara
pelaksanaan  clemen-ciemen muteyvane - terkait - dengan Kecacatan  produk
(penvimpangan produk) di lapangan dengan rencana mutu produk dan prosedur muty

PT Wijaya Karva Beton,

4.2.1 Elemen Rencana Muty

Dalam Prosedur Umum Rencana Mutu klausul ke 5.1 disebutkan bahwa
“Rencana Mu (Qucdiy planey harus dibuiyg sebelum produksi dilaksanakan yvang
penvusunannyva disesuaikan dengan persvaratan pelangpan dan sistem manajemen
mu. dalam pelaksanaan i fapangan.  dokumen fencana mun dap  pekerjaan
PT WIKA  Beton telah dibuat sebelum produksi  dilaksanakan (Quality Plant
Lampiran [V)

Pembuatan rencana muty seperti vang disyaratkan dalam Prosedur Umum
Rencana Mutu Klausul ke 50 pr WIKA Beton harus mencakup

a. Tujuan dan sasaran muty yang akan dicapai.

b Alokas Langgune jawab dan wew Chang vang akan dicapai,

¢ Proscdur dan atan instruks; kerja vang digunakan pada proses produksi.




3.8 Penerapan Sistem Mamajemen Mutu 1S 9002 pada PT WIKA Beton

Tabel 3.2 Komparasi ISO 9002 dan Sistem mutu WIKA

" No

150 9002 ' No SISTEM MUTU WIKA

f 1. Tanggung Jawab Marajemen :[ 4.1 ; Tanggung Javﬁﬁﬁgfianajemen ;
;2. iL.Sistem Mutu ‘ , 4.2 ' Sistem Mutu ‘
3. Tinjauan Kontrak | 4.3 ; Tinjauan Kontrak |
' 4. { Pengawasan Desain (tidzk ada) - T44 | Tidak ada
s . Pengawasan Dokumen 145 ! Pengendalian Dokumen dan Data ”f
6. ’ Pembelian o a5 Pengadaan T 71
L 7. f Barang yang Dipas k Milik Pribadi T4.7 r Produk“y;ng Dipz')vsé'k Pelanggan w‘j‘
; 8. ( 1dentifikasi dan Mampu Telusur Produk | 4.8 ! Identifikasi dan Mampu Telusur Produk ‘
9. . Pengendalian Proses ‘ 49 ; Pengzndalian Proses

10. , Inspeksi dan Tes 410 . Inspekgivdan Tes S
ETH Peralatan Inspeksi, Pengukuran dan Tes C 4011 | Pengaddliarﬁﬁ Peralatan, fhspeksi, Pengukuran

‘ i dan Pengujian

12, ! Status Inspeksi 4127 Status Inspeksi. ’
T3, © Pengendalian Produk yany Tidak Sesuai " 4.13 Pengeﬁdaiian Atas Produk yang Tidek Sesuai
14, ~ Tindakan Koreksi S ‘ 4.14  Tindakan Koreksi J

15, Penanganan, Peryimparian, Pengemasan dan ; 4.15 . Penanganan, Penyimpanan, Pengemasan dan

i Penyerahan ‘ . Penyerahan Produk

i 16A77T-Catatan Mutu o 116 | Pengendalian Rekaman Mutu

17. 7 AuditMutu Internal - {4,17’”] Audit Mutu Internai S
18, 1 pelatihan B 1 4.18 {'Pelatihan - ' i
719, pelayanan 419 Pelayanan o
20, Teknik Statistik 420 | Teknik Statistik ‘

3.9 Rencana Mutu

Rencana mutu adalah kegiatan yang menetapkan sasiran dan persyaratan

mutu penerapan dari unsur sistem mutu (Gilang Priyad:, 1996).

Sesuai dengan Prosedur Umum Rencana mutu PT Wijava Karya, disebutkan

bahwa elemen i bartjuan untuk menjamin bahwa kegiatan ~Quality Assurance”

pada setiap tahapen prozes dilaksanakan sebagaimana mestinya di PT Wijaya Karya,




o Program pemeriksaan dan pengugian vang sesuai.

¢ Metode perabahan dan modilike +rencaa mutu vang digunakan.

Tanggung jawab dan wewenang 10 hadap sasaran yang akan dicapai sudah
tercantom dalam dokumen rencana mute secara terperinei untuk setiap personil
(Lampiran BD). Adapun personil yang terlibat dalam pabrik beton pracetak PT WIKA

Beton adalah sebagat berikut

Pimpman “abrik

il

[ -3

‘! Kepala Seksi : — Kepala Unit Produksi
: Teknik !

| ]

[ Kepala Seks
—Qualnty Assurance a
.

I Kepala Seksi
T Perenc Eval Prod ‘ I
L
r . ~ '
. Kepala Seks l
! Peralatun !
{ §

‘ Nepala Sekse
E— ADM dan Keuangan

Gambar 4.8 Struktur Orgamisast Pabrik Produk Beton




Telah dibuat prosedur dan instruksi kerja untuk sctiap pekerjaan pada pabrik
beton PT WIKA Beton Boyolali, Namun dalam beberapa instrusi kerja masih Kurang
memadai  dalam proses pengerjaan, sehingga  dalam pelaksanaannya  dapat
membingungkan petugas di lapangan apabila mereka kurang berpengalaman.

Mengenai metode perubahan dan modifikasi rencana mutu yang digunakan
(klausul 5.2.¢), pada dokumen rencana muty kita temui bahwa untuk kondisi khusus
yaitu kondisi jika pada produk atou proses perubahan, dokumen rencana mutu PT
Wijaya Karya telah mengatur perubahan harus dilakukan sesuai dengan Prosedur
Umum Format Prosedur Mutu dan Instruksi Kerja (WIKA-PO-05-PM-001) dan

Prosedur Pengendalian Dokumen (WIKA-PO-05-PM-002).

Tabel 4.1 Garis kerja kegiatan Instruksi Kerja pada produksi Tiang Pancang

Kegiatan

L Pembuatan sepatu

Instruksi Kerja T Alat yang di— T Tangéung Jawab
<(> Gunakan f

,,,,, R

Pembuatan ¢ t;ang Cetakan sepatu Kepala unit peralatan

I
T
Persiapan tulangan { Pembuatan tiang Alat potong, mesin Kepala unit ;eralatan

pancang
pancang heading, mesin spiral, !
_ .l mesinlas _ L
Perakitan tulangan dan Pembuatan tiang Impact tool, kunci Kepala unit peralatan
aksesoris pancang o
Pembuatan beton Perencanaan campuran Alat mixer [ Kepala unit pera{atan
dan pembuatan beton B e
Pengecoran beton dan Pembuatan tiang Hoper chute, hoisi Kepala unit peralatan
_penutupan cetakan | _pancang o B
" Penarikan besi prategang [ * Pembuatan tiang ‘ Alat stressing Kepala unit peralatan
} pancang L _— } R
|

Pemadatan beton dengan |

sistem sentrifugal

Pembuatan tiang Mesin spirining

Kepala unit peralatan

. Perawatan beton dengan Pembuatan tiang ! Boiler Kepala unit peralatan
uap ancang | e
Pengeluaran produk dari Pembuatan tiang Impact tool, sablon, alat Kepala unit peralatan dan |
cetakan dan penandaan pancang dan pemberian ! semprot cat seksi Teknik

produk identifikasi serta manpu |

telusur produk

Pe'rrbaikanﬂbir-cr)aﬁk cacat | Perbaikan produk cacat j Scrap, mar{i!, gerinda, Kepala unit peralatan
‘j\_\__i_._ cetok S




apu

untuk hasil penelitian ¢

Tabel 4.2

RO

1o

Dalam

. telah

- subkentraxtor

Setelah diadakan penehitian mengenat apa

vang lerealisir, dengan mengact pad

Contoh

Pelaksanaan

Prosedur Mutu PT
WIKA Beton

prosedur Rencana Mutu

menyebutkan  "Setiap
tahapan produksi
‘ mempunyai prosedur
“ pelaksanaan  produks:
~daninstruksi kena,
o oserta program
' pemeriksazan dan
pengujian beserta

- instruksi kerja. Instrukst

kerja  tersebut  harus

sesual dengai
ketentuan teknis yang

disepakatl - oieh

perusahaan.

Prosedur Perencanaan

i dan pengendalian
proses klausui 6.1.3.a8
entang  pengeadasian
oroduksi  “mengadakan

tinjauain hasit produks,
baik yang dikerjakai

haupi

- yang dikerjakan senciri,

dan mengujinya sesuai

aengan Qualty Plan?’.

Skorg

klausti 5.3

1SO Q002
Rencana Mutu
Produk Beton

lelah dibuat
prosedur dan
instruksi kerja
untuk seliap
pekerjaail pada

pabrik berton PT

jawabkan

Kesesuatan

fan penilaian disajikay. dalam t

Kriteria

Sesuat

WIKA Beton
Boyolaii.

Telah  ditetapkan
standar  pengujian
terhadap hasil
produksi agar
produk tersebut
benar-benar dapat |
dipertanggung

kriteria penilatan pada

Proseduar

. haik sebelum

pengujian hasit produksi

maupun

sesudah proses produkst

sesuai dengan standar

vang telah ditentukan.
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any ada pada prosedur mutu dan
Tabel 3.3 maka

abel sebagai berikut

i

Mute., Rencana Mutu dan
Pelaksanaan " Kriteria R Skor
© pelaksanaan d:’ Kurang ’ 7.5
lapangan, setiap“ Sesuai | ;
pekerjaan pada pabrik ‘
beton PT WIKA telah
dibtat  instruksi  kerja.
Kamun dalam beberapa “ 3
inotrukst  keria  masih
kureng memadai, |
sehingga dalam ' §
pelaksanaannya  dapat :
menibingungkan
petugas  di lapangan
apabila mereka “urang
berpengalaman.
" felan Gilakukan | Sesuai | 10 |
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Tabel 4.2 Contol Skormmg  Kesesuaian Prosedur Muty. Rencana Muty dan
Pelaksanaan 180 900> Canpor: ) ,
Proscaun Perencanain 2ntaig e Proseaur pengendalian Kurang 7.5 .
; dan Pengendaiian pengendalian pPenyimpangan produk - Sesuai f
Proses  klausui 6.1.3.b penyimpangan . telal dilaksanakan namun
i tentang pengendalian  produk dalam :laporan bulanan crp
i produksi “Menetapkan bentuk laporan belum  dibyat secara | i |
: tindakan perbaikan dan  bulanan cpp dan ‘ kontinyuy setiap  bulan, ! : ‘
pencegahan pada  daftar Telah dibuat laporan inj hanya dibuat i ;
! bagian pekerjaan yang - prosedur Cpp yang - ‘ jika pada  bulan yang ! (
Ctidak  sesua dengan  sudah diselesaikan bersangkutan (erjadx“
persyaratan, dan dan yangy - befumn pPeny mpangan. ‘ | i
© Hengawas; (lampiran Ix ) .‘ ,
: pelaxsanaannya". i
Fabel 4.3 Dafrar Pemlaian Flemen Kencana Vuty
No » ObAy'ekfyang diteliti 'Prohsédurr ) ‘Re"alisvasiiﬂwur ) Skor j
1. * Rencana muty dibuat sebelum proses produke; dimulaidan T Memaam T O Sesuai T
- Penyusunannya disesuaikan dengan  peryaratan ; |
" pelanggan !
2 T u j(:é:] muty Yang akan diédbéi. Meﬁwé&éi” h ””5:551,:3’,'“’_& ”76 T
3 Alokasi tanggung javiab dan wewenang, T Memada "’*é?e‘é'dé?""*“iﬁh"‘
o Prosedur dan ati instruksi kerja yang digunakan paga kl’r‘éﬁ'g"éiéﬁ%ééa‘a"f'“  Sesuai 75 [
“ proses produks:, i
5.  Program pemenisaan dan pengujan T Memada T - Sesua ‘To‘“";
6 o Setiap pekerjaan mempunyai ;nstruksi'ke'rja: Merﬁédai - K'u'ranrgrrVses'hérmfh_wf,g_j
!
v : Sen‘ah tohapan ';wkér)aan ﬁ]erm)uhyéi “pr'dgram ' ' Méiﬁé&& N v"7S}fg{:aﬂi—mvurh‘l‘o‘”v;
pemeriksaan. i :
3 ' Melode pcmuunaﬂ cdan lrlwdii—;kdélrI‘EHC:E:'IHEQWHHMLL Mé?ﬁé&ﬂy T Sestuai khlo"—
Juinlah ko ) ' ST 7T




4.2.2 Elemen Pengendalian Proses

Prosedur Pengendatian Proses Klausal 31 mengandung 1iga hal penting vaitu
pengendahan material, pengendalian proscs produksi, dan peralatan yang digunakan.
Pembahasan pada  clemen pengendahian proses  akan  dinnk  beratkan  pada
pengendahan produkst (Lampiran V).

Klausul 3.2 disebutkan bahwa “bila diperlukan kriterta nwitu hasil kerja harus
dibuat dalam bentuk standar tertulis atau contoh yang mewakili™. Jadi setiap produk
harus ada acuannya bk berupa contoh produk vang sesuai dan atau spesifikasi
mengenat mutu produk termasuk didalamnya proses pengerjaannya (Lampiran V).

Prosedur Perencanaan dan Pengendalian Proses klausal 6.1.2.d tentang
pelaksanaan produksy “Membuat laporan kemajuar produksi yang dibuat sckurang-
hurangnva sebulan sekali™. Laporan tentang kemajuan proses produksi  telah
difaksanakan sctiap nnnggu. Laporan ini berisi © juinlah produksi minggu i, jumlah
produk cacat. jumlah produk baik, jumlah produk eagal. kumulatif produk baik.
kumulatif produk cacat, kumulatif produk gagal (Lampiran X dan X1).

Prosedur Perencanaan  dan Pengendalian Proses klausul 6.1.3.a tentang
pengendalian produkst “mengadakan tinjavan hasil produksi. baik yvang dikerjakan
subkontraktor maupun vang dikerjakan  sendirt. dan mengujinva sesuai dengan
Quality Plan”. Telah dilakukan pengujian hasil produksi baik sebelum maupun

sesudah proses produksi sesuai aengan standar vang telah diventukan.



Tabel 4.4 Contoh Tabel Metode Pemeriksaan dan Syarat Kualitas Pada PT WIKA

Hal yéhg diperiksa

Fersiapan cetakan

‘ Persiapan Tuiangan
1. Panjang pot wie
2. Bentuk pot e
Bentuk dan aimens leadng
4. Penyediaan spirai

5. Penyediaan cancin

' Pcr;)kitéh»(-:?énwpénm-sa'zrw’gan "(ula;{gan
1. Jumdah PC wie

2. Possi PC wire

3. Jumlah lilitan spira;

4. Pingikatan spirai

[s

5. Benluk penanan peiat sambung

Pembuatan Beton
Lo Uratan Permasukan  micterial ke
Moxer
2. Penimbangan materia
3. Lama pengadukan
4. Niai slum
5. rembuatan benda uji beton
Pengecoran Beton '
1. Metode pengecoran
2. Voiume berat adukan
Deﬂuﬁ:péﬁ Cetakan
1. Kebersihan bibir cetakan

2. Bauttendang dan plat

Penarikan besi prategang
1. Blongast tulangan prategang
2. Beban tarkan

3. Tahapan penarkan

Cara Pemeriksaan
hitung jumiah segmen

ukur diametes

tarik benang senaniang
cetakan dan dicar -
PENYIIPANGan maksima;

Ukuran mal potongan

Visuat

Visual  atau  dengan  jangka

SOrong -

Hitung jumiah lilitan

Ukur diameter cincin

- - N B

Hitung jumlah PC wire  dan -
Jumitah filitan

Visuat

Ukur jardak islitan
Periksa pengikatannya
Periksa kelengkapan pelat

sambung yang digunakan

Periksa urutan pemasukan
Amati waktu pengadukan
Ukur stum -

Hitung jumlali benda uji

Amati metode pengecoran Po-

Ketepatan volume pengeccran

Periksa posea baut

Ukuran el qast
Amali gaye rategang

Arnat penec xannya -

Sesuaj SSP

i - Pengecoran harus merata i

e

dikendorkan

SyaratKualitas
Panjang total segmen Spﬁhjangﬁr;‘
wulangan |
Penyimpangan diameter < 5 mm :
Memukul antara rol cetakan dan |

ol spining !

Tegak lurus pada As PC vire
Bentuk heading lurus dan tidak
ietak

Sesuai SSP

- Sestai SSP

Sesuai SSP

- Slum max 7 cm

—

Bersih dari sisa beton |

Sebelum  stressing  baut harus

Ukuran elongst + 5 mn/ panjang |
I
hang !

Penarikan dengan cara menyilang




fabel 4.4 Contoh Tabel Mcetode Pemeriksaan dan Svarat

Canjutan)
4. Puinadatan beton
Ferawatan dengan uap

1. waktu penguapan

2. jemperatur

Buka produk
1. BautlL

2. Bauttending

Penumpukan dan perawatan produk
1. Penadaan produk

2. Pengangkatan produk

&S]

Penyimpanan di stock yard

4. Perawatan beton dengan ai

- Amat besar RPN

Amati waktu perawatan produk
dengan uap

Amati temperatur dalam ruang -

uap
Cek semua baut L sudah
kendur

- Periksa fungsi baut tendang

Libat metode penandaan produk
Lihat tanda pada pada produk

- Tempat produk  sesuai  urutan |
produks

- fama waktu perendaman

Kualitas Pada PT WIKA

sesuai SSP

Sesuai SSP

Sesuai SSP

Produk harus tetap dalam kodisi
baik setelah diangkat !
Sesual SSP

|
Sesuai SSP J

Dalam Prosedur Pengendahan Proses PTW IIKA Beton klausul 3.6 disebutkan bahwa

mstrukst kerja sekurang-kurangnva harus nooncakup metode pelaksanaan. persyaratan

teknis vang harus dipenuhi, penanggung yawab, dan sumber dava vang diperfukan.

[nstrukst kerga vang terkait dengan proses produksi beton pracetak P WIKA Beton

AK pembuatar tiang pancang, 1K perencanaan campuran dan pembuatan beton, 1K

perbatkan produk cacat. IK pembuatan bena ujt beton dan pengujian, 1K penyerahan

produk. dil. Contoh Tabel 4.1 tentang gar.s kerra mstrukst kerja vang menjelaskan

1

fungsi instruksi kerj dan penanggung jaw b pelaksanaannyva dalam proses produksi

(Lampiran V).



Pada proses produst beton pracetak pada PT WIKA Beton dibedakan meniadi
dua kelompok vaiu produk beton sentritugal dan non sentrifugal. Proses produksi

Kedua kelompok produk itu disagikan dalam gambar 4.9 dan 410

Perstapan Cetakan <

I
l
v ]
. N BN |
Persiapan PC Wire > Penulangan !
dan Bess Spiral } |
v |
Persiapan Materigl ———® Pengecoran Beton i
z
dan Pengadukan Beton : ;
v i
Penutupan Cerakan !
: |
v !
Penartkan PC Wire ;
& ]Ccmkan
Perawatan dengan Uap i
v |
Relose (Buka Cetakan) g
| |
oy |
Buka Produk - —oou
!

v

Penumpukan dan Ferawatan Produk
|
|
v
Penjualan

Gambar 1.9 Proses produksida Jalur Contrifugal (Putar)




Persiapan Cetakan PP R—
Persiapan PC Wire Penulangan
dan Besi Spiral L
Persiapan Material —» Penarikan PC Wire
dan Pengadukan Beton L

Pengecoran Beton

v

Penggetaran/Pemadatan

L Cetakan

Perawatan dengan Uap

y

Relose (Buka Cetakan)

y

Buka Produk

Penumpukan dan Perawatan Produk

y

Penjualan

Gambar 4.10 Proses Produksi pada jalur Non Centrifugal

31




Setelah diadakan penelitian mengenai apa yang ada pada prosedur mutu dan

apa vang terealisir, dengan mengacu pada kriteria pemlaian pada Tabel 4.1 maka

untuk hasil penelitian dan penilaian disajikan dalam Tabel sebagai berikut :

Tabel 4.5 Daftar Penilaian Elemen Pengendalian Proses

No

Obyek yang diteliti

T

Prosedur

Realisasi

Skor

1

: Material/barang, proses produksi, dan peralatan yang

. digunakan dalam produksi harus sesuai dengan

. spesifikasi/persyaratan yang ditetapkan.

Memadai

Sesuai

10

* Bila diperlukan kriteria mutu hasil kerja harus dibuat dalam

| bentuk standar tertulis atau contoh yang mewakili, seperti: !

contoh/sampel produk, gambar, diagram, model, atau '

standar lain yang telah disetujui pelanggan.

Memadai

Sesuai

10

»Membuat laporan kemajuan produksi yang dibuat

. sekurang-kurangnya sebulan sekali”.

Memadai

Sesuai

10

. Mengadakan tinjauan hasil produksi, baik yang dikerjakan |

subkontraktor maupun yang dikerjakan sendiri, dan -

: mengujinya sesuai dengan Quality Plant.

Memadai

Sesuai

10

T Instruksi kerja sekurang-kurangnya harus mencakup

" metode pelaksanaan, persyaratan teknis yang harus

dipenuhi, penanggung jawab, dan sumber daya yang

diperiukan.

Memadai

Sesuai

10

Jumiah skor

50




(0%
(%)

Tabel 16 Daftar Penilaian Proses Produksi produk sentrifugal (trang pancang dan
nang hsuik) PEWIKA Beton ‘ o S
No Obyek yang diteliti Prosedur Realisasi . Skor
1. Persiapan cetakan: panjang cetakan, diameter cetakan, Memadai Sesuai ' 10

. kelurusan cetakan. . ,

2. Pembuatan sepatu pancang: Iubang uap. ' Memadiai " Sesuai 10 ‘
L " pembersihan cetakan: kebersihan Eétakan,r mi'nyék " Memadai © 7 Sesuai o 10 '
cetakan. | :

ey "Persiva/p-an tulangan: bém'jang’ potonj PC \vue,hcnt(nk ‘(u'rav("x'gﬁr'l'lé‘méda( ' Sesualiiik 777,5—‘ -

potongan  PC wire,  bentuk  dan  dimens: neading,

penyediaan spirai, penyediaan cincin baut penahan pelat

sambung(jika ada). ‘ ‘ i
5. ; Perakitan dan pemasangan tulangan: jumiah dan ‘ Memadai ‘ Kurang Sesuai } ”7,5

posisi PC wire, jumiah iilitan spiral, jarak dan pengikatan

spiral, jumiah dan posisi cincin, baut penab.an pelat 1 i
sambung. : !
6 | Pembuatan beton: urutan pemasukan material . mixer, Memadai " sesuai Vﬁli()AV
penimbangan  matenial, lama  pengadukan,  slimp, : i
. pembuatan benda uyi. }
S . . - Lol I . U S
7. Pengecoran dan penutupan cetakan: metode Memadai Kurang Sesuai = 7,5 i
pengecoran, voiuing/berat  adukan, kepersiti v Dibir ‘
cetakan, baut tendang dan pelat, kelengkaian dan ' ; |
- kesempurnaan pasangan. ; |
8. | Penarikan besi prategang: beban tarikan terciri dari - Memadai  Sesuai 10
simultanncous  stressing,  tahapan  penarikan, elongasi 1
tulangan prategang. ;3
"9, " pemadatan beton dengan spinning: U i dan  Memadai T Sesuai Tw"
tahapan R, pembuangan limbah. ‘ ‘
\
10.  Perawatan beton dengra'n uap": ‘waktu P ;qiapan, ‘ " Memadat ‘ Sescai 10 T
termperatur, |
i
\
11 VPVe'nra_ng‘)anra'm ”prédtikrw D:':rmndaanprod i cara  Memadai Sesuai : 10 |

pengangkaton, ¢aa penumpukat / penymmpana  di S00ca ' '

yard, perawatan bewon dengan air

" Jumlah skor ) B » © 102,55




Vabel

No

s,"\

; 6}‘

.

L 10,

47 Daltar Pentlatan
Beton Bovolal
Obyek yang diteliti

persiapan cetakan: paut tahanan dan baut tank, rai

seat

’ Pembersihan cetakan kebes'sihan' ceiakan,

. cetakan.

' Péréiaéén tu\angani p»a'n)angrbbto;{g pC wsre,bentdk "

potongan PCowWae, pentuk dan dinenst eading, peiat

angkur, ghouidey

serakitan dan pemasangan culagan dan shoulder

: pemasangan shoulder, kerapatan ternadap ‘fantai cetakan,

. pemasangan fulangat.

b F;e'narEirkranrbe'si pratégva'ng-;:ib’éga; beki)rérn 'fa'rrn‘:{

" pembuatan peton: urutan pemasuk;m material k€ mixer,

pen'\n‘\bangan material, lama pengacxukan, Slump,

: pembuatdn pena uji-

pengecoran dan Pemadatan peton: @ahap pengisiai, '

pernadatan beton.

. perawatan peton dengan uap: waktu'pu»guapan,

temperatur.

]Varrarkrshou'laé'r: "j?{r;}‘k éhb@&der dekat, jérér hou&der
. jauli

Penahgax’{a'n” produk: penaxidraa”r{rmprod.sk, Ccara

: pengangkatan, cara penumpukan / peny'ur\panan di stock
¢ yard, perawatan peton dengan air
Jumiah skor '

Proses produkst produk

minyak

non sentrifugal BIR PV WIKA

prosedur Realisasi "‘1 Skor o
Memadai Kurang Sesudl | 75
h i
} i
vemadai e 1 0
e e .,,,,v,,,,»,.,ﬂ,_,,,;\
semadat Kurang Sesual 7.5
i
“hemadat e 10
i
1
| i
Mermadal sesual i 10 '
' |
[ «,,,,,,,,<,,,.,__;,,4.,,--_~,-.l
Memadai Sesual TR
; |
|
‘
‘ |
" Memada Kurang sesuat TS
T R
Memadai sesual 10 !
|
[ By SRS
Memadai Sesuai 10
‘Memadai T
|
S S
.95
- e T T ,_’g—l,__/,._/l
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¢l b8 Dattar Penttaian Proses Produkst produk non sentrifugal BEAM PT WIKA
B3eton Bovolah
) Obyek yang diteliti Prosedur Realisasi Skor
Setup dinding cetakan sisi dalam: panjang «etakan, Memadai Sesuai 10 |
i kelurusan cetakan. i ‘,
‘ \

" Pembersihan dinding dan landasan cetakan: ‘ Memadai Sesuai | 10 |
kebersihan  dinding  dan landasan  cetakan,  minyak =~ ‘ ‘
cetakan. : ‘

: ‘Pé;si;héh 'tulahganr dan selong‘song/agsésane;Kuréng memadai Sesuai ‘ 7,5 _1
panjang potong twangan, bentuk tulangan, penyediaan ; ‘
SSlONQSONY / dssesorics. ; ‘

'Perakitan  dan  pemasangan  tulangandan  Memzdai . Sesuai | 10 |

| assesories: jarak antar tulangan, pengikatan :
tulangan,posisi pemasangan  rakitan  pada  cetakan, |
pemasangan selongsong / assesornes | ‘

) "Péma”sangan dindivng Usisi luar  kelurusan  dan Memadai - Sesuai 10 }
kekakuan, tubang diafragma, posisi rakitan twangan ;
dicetakan.

" Pembuatan beton: uruvtahrperﬁés'uk'alrwrxhatenal kemlxer, " Memadai Sesuai 10 i
penimbangan  materal, iama pengadukan, slump, 1 ‘
pembuatan benaa uji. ;
Perngec”oran dan 'f)em”aciié'tar‘t “beton: metode . Memadai Sestiai [ 10 |

‘ pengecoran, lahapan  pengecoran,  pemadatan  beton, i ;
karakter  permukaan  produk, lubang  selongsong | }
didfragma, pipa grouting dan casting. ‘

" Perawatan beton dengan uab: waktu pehguapan‘, ’ “Memadai ) Sesuai 4 10 ‘

termperatur. : ‘l

: Penénganan produk: penahdaan prvoyduk, " cara ©Memadai 7;7 'ﬁgégagibdtwvw——j
pengangkatan, cara penumpukan / penyimpanan di stock ‘ i

. yard, peraviatan beton dengan air ] |
Jumiah skor | 875 !

Dari fabel di atas. skor rata-rata penchtian ¢lemen rencana mutu adalah:

A




Tabel 4.9 Rekapitulasi produk beton per bulan

Bulan Jenis produk Baik | Cacat | Total | Kumulatif Kumulatif
. L .\ Cacat |  Produk
Tiang Listrik 12 0 12 o 12
Januari Tiang Pancang 496 | 1 497 1 497
Beam 317 ! 0 317 0 317
BIR 0 T 0o 10 0
Tiang Listrik 3 ( 0 3 0 15 !
Februari Tiang Pancang 657 | 0 657 1 1154
Beam 287 ‘ 0 w7 0 604
BJR 0 0 0 0 0
Tiang Listrik 0 0 0 0 15 ‘
Maret Tiang Pancang 475 | 476 2 1630
Beam 134 0 134 0 738 T
BIR 0 0 ¢ 1T 0 j
Tiang Listrik 20 0 20 ! 0 35 :
April Tiang Pancang 309 0 300 | 2 1939 B
Beam 12 0 12 0 750
BJR 0 R 0 !
Tiang Listrik 74 0 74 0 109
Mei Tiang Pancang 801 2 803 4 2742
Beam 56 0 56 0 806
BJR 0 0 0 0 0 ;
Tiang Listrik 61 0 6l 0 170 i
Juni Tiang Pancang 423 0 423 i 4 31635
Beam 43 0 435 [ 0 8§51
BIR 16622 0 16630 0 16630 '
Tiang Listrik 123 0 124 0 294 i
Juli Tiang Pancang 107 0 107 4 3276 ‘
Beam 40 0 40 4 891 !
BJR 593 0 593 0 17223
Tiang Listrik 1083 0 1084 0 1378
Agustus Tiang Pancang 123 0 123 4 3399
Beam 5 : 0 5 0 896 .
o | BIR 0 0 0 0 17223 1
Tiang Listrik 919 0 o0 ) 0 2208
September | Tiang Pancang 1009 0 1013 4 4408 J
Beam ! 0 0 0 0 896 }
BIR 0 0O 0 0 17223 i
Tiang Listrik 297 10 208 0 2587 ;
Oktober Tiang Pancang 218 0] 218 4 4622
Beam 90 () 90 | ] 986
BIR 0 ] 0 0 i 0 17223
Tiang Listrik 1181 0 1183 0 3770
November | Tiang Pancang 938 0 938 4 5182
Beam 1059 0 1039 0 1955
BIR 9031 0 0034 0 6257 |
Tiang Listrk 334 0 334 0 4226 ‘
Desember | Tiang Pancang 487 0 487 ] 4 6889
- | Beam ) 0 v T. 0 1974
BIR 348 ' 0 I f N 0 o 2ea05
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Kriteria tingkat kecacatan masing-masing produk (tlang pancang, tiang listrik,

bantalan jalan rel, beam) adalah sebagai berikyt

I. Standar tingkat kecacatan produk tiang listrik yang diterapkan oleh PT WIKA

Beton adalah 0,6 % dari jumiah produksi selama satu t

ahun.
Tingkat kecacatan produk tiang listrik selama saty tahun adalah

Jumlah total produk cacat

T ¥ 0%

Total produksi selama saty tahun

Persentase produk cacat adalah =

0 buah
= A

4226 buah

¥ 100%

Standar tingkat kecacatan produk tiang pancang yang diterapkan oleh PT WIKA

Beton adalah 1,0 %

dari jumlah produksi selama satu tahun.

Tingkat kecacatan produk tiang listrik selama satu tahun adalah -

Jumlah total produk cacat

———

T ¥ 100%
Total produksi selama saty t

Persentase produk cacat adalah =

ahun
4 buah
e & 100%
6689 buah

= 0,06 %

3. Standar tingkat kecacatan produk bantalan jalan rel yang diterapkan oleh PT
WIKA Beton adalah 0,5%

dari jumlah produks; selama satu tahun.




Tingkat kecacatan produk tiang listrik selama satu tahun adalah -

Jumlah total produk cacat
Persentase produk cacat adalah = . - * 100%

Total produksi selama saty tahun

0 buah
& 100%

26336 buah

= 0%

Standar tingkat kecacatan produk Beam yang diterapkan oleh PT WIKA Beton

adalah 0,0% dari Jumlah produksi selamy satu tahun.
Tingkat kecacatan produk tiang listrik selama satu tahun adalah -

Jumlah total produk cacat
—_— — * 100%

Total produksi selama satu tahun

i

Persentase produk cacat adalah

0 buah
T & 100%
1934 buah
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Tabel 4.11 Penilaian elemen pengendalian pcn\nnpans_dn produk

R S, - - - —

| No ‘ Obyek yang ditelti $>rf>i<igLJ. heahsasu 7“ SEor’
I;HI.IVW%TvMénetapkan tindakan perbankan dan pencegahan pada Q Memadai ‘ Sesuai i 10

! } bagian pekerjaan yang tidak sesuai dengan persyaratan, | i

‘ r dan mengawasi pelaksanaannya. | ‘ j

f ﬁ( Mengesahkan pemeriksaan akhir penyerahan produk dari | Memadai " Sesuai “'T"“’ib"

g aspek waktu dan mutunya ] ; :
3. | Laporan bulanan pengendalian penyimpangan produk : Memadai | Kurang sesuai | 75
?4‘.' PT meton “Ttngkat “cacat produk ‘beton dalam'w ‘Memadai  Sesuai | 10

J! setahun tidak lebih dari 1,2% (WB-SMM-QM- 008) : ‘ i

i 5. Standar tmgkat kecacatan pr produk tlang istrik yang i Memade.i ‘ Sesuai ] 10

1 diterapkan oleh PT WIKA Beton adalan 0 0,6 % i !

!'76, o “Standar tmgkar kecacatan’ produk Lang pancang yang ! Memada P Sesuai ] 10

J ] diterapkan oleh PT WIKA Beton adalah 1,0 % J

| | |

T?i Staﬁ—mgat'kégﬁﬁ&baﬂk bantalan jalan rel yané; " Memadai  Sesuai ‘r 10

| diterapkan oleh PT WIKA Beton adaiah 0,5 % | | i

Ji?“ Standar_tm‘gkat kecacatan produk Beam yang d»terapkan ‘f Memadai l  Sesuai "l 10

| oleh PT WIKA Beton adalah 0,0% ; : |

T—n_ Jumiah skor o [ 775

Dari Tabel 4.8 di atas, skor rata-rata penelitian elemen pengendalian penynnpangan
produk adalah:

77,5

>

Mean =9.69
4.2.4 Rekapitulasi Analisis Hasil Penelitian

Rekapitulasi dari hasil penelitian terhadap dua elemen vang berkaitan dengan
tinkat kecacatan produk beton pracetak, sepecti vang telah dinraikan di atas, disajikan
dalam bentuk Tabel dan diagram seperti pada Tabel 4.12 dan Gambar 4.17 di bawah

mi:
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BABV

PEMBANASAN

S0 Umuam

Dart Tabel 412 tentang rekapitulasi pelaksanaan iSO 9002 pada PT
WIKA Beton Bovolali Jawy Tengah. secara keseluruhan pencrapan 1SO 9000
yang berkaitan dengan kecacatan produk sudah dilaksanakan cukup baik,
mieskipun pada beberapa bidang masih perlu ditingkatkan Kinerjanva agar sasaran

mutu vang telah ditetaphan dapat tercapai dan dipertahankan. Pembahasan inj
akan mengevaluasi penerapan 150 9002 vang berkait dengan kecacatan produk
dengan metode deskriptif’ dengan mengeambarkan sebab-sebab dari kekurangan

pada tap bidang vang di skoring dan memaparkan wentang  kondis vang

scharusnya dicapai oleh setiap elemen,

5.2 Elemen Rencana Mutuy

Dari hasil analisis penerapan elemen rencana muty telah didapat hasil
cukup bagns namun masih perlu ditingkaikan (Tabel 4.3). Secara khusus hal vang
perlu ditingkatkan  pada elemen rencana mutu adalah mengenai Kurang

lengkapnva instruks) kerja pada seuap nekerjaan. ada beperapa instruksi kerja

16
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vang pembahasannya tidak menyceluru s Meskipun setiap pekerjaan mempunyai
instrukst Keja. tetapi hanva memuat atoran pokok. schingea pada whap pekerjaan
menyalitkan para pekerja di fapangan vang Kurang berpengalaman. Jika instruksi
Kerja telah dijabarkan sccara rinci maha kesalahan proscdural atau pemahaman
terhadap langkah kerja akan dapat dihindarkan dan bermuara pada perbaikan mutu
produk vang dihasilkan

Sctiap  pekeraan telah mempunyai  instruksi Kerja, namun  pada
pelaksanaanva  masih  sering  terjadi kesalahan prosedural. Kesalahan ini
discbabkan karena para pekerja di lapangan kurang mengusai instruksi Kerja yang
digunakan.  untuk  mengatast hal i barus lebih sering  diadakan
pangarahan‘tranimg bagi pekerja vang pengalaman Kerjanya masih kurang, serta
pengavasan yang febih intensit pada sctiap tahap proses produkst. Hal vang perlu
difakukan adalah menvempurnakan instruksi Kerja agar para pelaksana di
lapangan lebih mudah menerapkannyva

Dalam pembuatan rencana mutu PT WIKA Beton Bovolali telah sesuai
dengan prosedur. Karena telah mengacu pada persyaran pelanggan dan sistem
manajemen mutu. penyusunannya telah disesuaikan dengan prosedur umum
rencana mutu. Dengan rencana mutu vang memadai diharapkan akan dapat
menjamin kualitas produk vang akan dihasitkan vang bermuara pada kepuasan

para pelanggan dan meningkatnva kepercavaan terhadap kinerja perusahaan
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5.3 Elamen Pengendalian Proses

Secara keseluruhan elemen pengendalian vroses sudah baik namun masih
pertu ditingkatkan agar proses produkst dapat berjalan efektif sesuai dengan
rencana muta dan standar proses produksi T WIKA Beton (hasil skormg Tabel
4.5 Tabel .60 Tabel 4.7, Tabel 4.8)

Dart Tabet 4.5 hasit skoring menunjukkan bahwa elemen pengendalian
proses telah dilaksanaan dengan baik dan telah berjalan sesuai dengan prosedur
vang disvaratkan olch prosedur mutu PT WIKA Beton Boyolali (Lampiran [l
tentang hasil pemeriksaan dan rekapitulasi kesesuaian prosedur mutu, rencana
mutu dan pelaksanaan)

Dari Tabel 4.6 tentang penilaian proses produksi produk sentrifugal ada
dua hal vang perlu ditingkotkan vaitu - Persiapan tulangan dan perakitan, dan
pemasangan tulangan. Kesulitan yang dihadapi pada proses persiapan tulangan
adalah hurung  memadainyva prosedur instruksi Kerja. Dalam instruksi kerja
scharusnya setiap tahap dalam proses produksi dijabarkan secara detail sehingga
operator vang melaksanakan tdak mengalami kesulitan dalam menjalankan
tugasnya, dengan mstruksi kerja yang lengkap maka proses produksi akan berjalan
lebih lancar dan Kalitas produk vang dihasitkan lebih terjamin. Pada proscs
perakitan dan pemasangan tulangan mempunyai factor kesulitan yang cukup
tinggi, pada proses i dibutuhkan operator'SDM vang mempunyai kemampuan
dan pengalaman yang cukup, agar pro-cs ini berjalan secuar dengan prosedur dan

instruksi heja
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Dart Tabel 4.7 tentang penilaian proses produkst BIR ada beberapa hal
vang perlu dic tmgkathan Kinerjanva. hal tersebut adalah persiapan cetakan, pada
proses it pemasangan baut tahan dan baut tarik masih terjadi kesalahan yang
dischabkan oleh faktor manusia “haman error” Kesalahan ini karena proses
produksi vang tdak terus menerus dan setiap produkst harus memenuyhi target
sehinigea fakor dava whar, tenaga Kerpa adalah hal vang paling berpengaruh
terhadap Konsentrasi pada pekerjaan. Hal ini juga terjadi pada proses persiapan
tulangan. pengecoran dan pemadatan beton. Pada proses pemadatan beton untuk
produksi BIR  sangat bergantung  pada Kemampuan manusia karena proses
pemadatannva bersitat manual, Hal inj cukup sulit untuk diatasi karena sangat
berkaitan dengan kebutuhan pelanggan  Salah satu alternatif pemecahannya
adalah dengan sistem rotasi atau vife schingga penambahan Jam kerja dapat
dipertahankan. Alternatif lain adalah dengan meningkathan pengawasan dan
pengendalian sebelum dan pada saat proses produist schingga kesalahan dapat
dicegah dan diperbaiki,

Dart Tabel 4.8 tentang proses produkst Beam, hal vang perly ditingkatkan
pada produksi Beam adualah persiapan toangan dan selongsong ussesories, pada
proses i nstruksi kerja vang ada masil: kurang detail schingga para pekerja di
lapangan vang  belum berpengalaman sering - mengalami - kesulitan dalam
menerapkannya. Untuk mengatasi hal ni harus dibuat instruksi kerja vang
lengkap dan sebelum hal ini dilaksanaka pengawasan pada proses ini harus lebih

mtensit agar hesalahan dapat dicegah.

<
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5.4 Elemen Pengendalian Penyimpangan Produk

Puan Tabel 411 tentang penilaim elemen pengendadian penyimpangan
produk, hal vang perlu ditingkatkan Kincrianya adalah tentang peyusunan laporan
bulanan pengendalian penvimpangan produk. Pada PT WIKA Beton Bovolali
faporan bulanan pengendalian penvimpangan produk difakukan hanva jika terjadi
penvimpangan produk pada bulan van - bersangkutan. scharusnya laporan ini
dibuat terus menerus meskipun tidak tery. 1 penvimpangan produk.

Pengendalian penyimpangan pro¢ K akan dapat berjaian secara efektif dan
chisien jika telah drtetapkan prosedur 1-:dakan perbatkan don pencegahan bagi
produk vang tudak sesu dengan persviaiatan, dan mengawast pelaksanaannya,
Pada PI' WIKA Beton Bovolah  telat mempunyal  presedur  pengendalian
penvimpangan produk dan melaksanaha va pada proses produksi, dapat dilihat
pada faporan pengeluaran produk dari ceiakan, laporan CPP. grafik analisis gapal
dan cacat (Lampiran VI 1N, X)),

Gambar 415 Grafik Trend Tingkat Kecacatan Produk menunjukkan
produk cacat vang terjadi ada empat buah pada proses produksi tiang pancang.
Dengan perincian satu buah pada bulan Jinuari, satu buah pada bulan Maret, dua
buah pada bulan Mer.

Penvebab terjadinva produk cacat telah teridentifikasi dan telah diadakan
tindakan perbaikan agar produk  vang cacat iersebut dapat diperbaiki dan
memenuhi standar vang telah ditetapkan. Tidakan perbaikan pada produk cacat ini
dimaksudkan  agar produk vang bersangkutan dapat diterima konsumen seperti

produl fam vang tdak menvalami kecacatan. Untuk febih jelasnva penyebab dari
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kecacatan dan rekomendast perbaikan produk diatas akan diuraikan sebagai

benkut

Produk cacat yang terjadi pada bulan januart - penvimpangan produk
vang ditemukan vaitu pelat sambung penvok disebabkan baut tahan
sudah aus masth dipakai schinga lepas waktu distressing akhir. Usulan
perbarkan secara preventil diperketat seleksi baut than pelat sambung
yang akan digunakan pada proses produksi, usulun perbatkan sccara
Korekuf pelat sambung yang penyvok disambung dan diganti (Lampiran
X analisis cacat hasil produksi). Dari hasil intervew produk vang
mengalami cacat pelat sambun: penvok  telah selesa diperbaiki sesuai
dengan usulan perbaikan kore: f dan produk sudah bisa dikirimkan
kepada pelanggan. Penyimpang.a pela sambung penvok bila ditelusuri
dart proses produksy disebabkar karena pada proses persiapan tulangan
mstruksi Kerja vang ada kuran - memadai. Pada proses perakitan dan
pemasangan tulangan lebih dik irenakan keterbatasan manusia “fuanan
error”, Kesalahan i disebabkar: karena faktor kesulitan pada proses ini
memang - cukup - tinggi - sehingga  dibutuhkan  tenaga Kerja  vang
berpengalaman serta pengawasin vang ketat (Tabel 4.6 skoring proses
produksi sentritugal).

Produk cacat vang terjadi pada bulan Maret - penvimpangan produk
vang ditemukan vaitu keropos sirip. disebabkan pada saat penutupan
cetakan baut 1. cetakan tidak bisa rapat karena baut 1, tidak ada. Usulan

perbathan secara preventil’ setiap ditemukan baut cetakan sudah tidak
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ada Lonva dizant dengan baut 1ovang baik, usulan perbatkan sccara
Korehut produk vang keropos sirip diperbatki dengan cara di cor dengan
mutu beton K-600 (Lampiran X anahisa cacat hasil produksi). Hasil
pencegahan dan perbarkan baut Lovang tdak ada pada cetakan sudah
ditambah. produk vang cacat sudah diperbaiki dan dalam Kondisi baik,
sudah udak ada produk vang Keropos (Lampiran X Formulir CPP
mterny. Penyvimpangan produk keropos sirip bila dilihat dari proses
produksi disebabkan pada proses penutupan cetakan tidak sesuai dengan
mstruksi kerja, vang harus ditakukan olch pelaksana di lapangan adalah
memastihan bahwa cetakan telah dipersiapkan dengan baik (Tabel 4.6
shoring proses produksi sentritu al)
Produk cacat vang terjadh pada bulan Mot
a Penvimpangan produk vane  Btemukin vaite produk oval (Lampiran
X anaiists cacat hastl produ 1) disebabkan putaran - RPM pada saat
spenning tidak sesuar denga - vang di svaratkan (cetakan sudah tidak
hormal). Usulan perbaikan  cetakan di parkiv dan diganti dengan
vang baru. Produk vang 1clah tercetak diterima dengan catatan
tproduk tersebut tingkat ovainva udak boleh lebih dari satu centi
meter dari tebal beton). dioneter produk cacat adalah 45 cm dan
tebal betonnya adalah 8.5 ¢ dan cacat oval vang diijinkan adalah
7.5 ey hika produk cacat oval Korang dari 7.5 ¢m maka produk
tersebut tenmasuk dalam Kategon gagal Penvimpangan produk oval

brla dilthat dart proses produkst disebabkan karena taktor peralatan




v
(V'S)

vane tidak memadai. kecacatan ini terjadi murni karena proses bukan
harena hesalahan prosedur atau ketidaksuaian pelaksanaan dengan
prosedur.

b, Penvimpangan produk vang ditemukan vaitu keropos pelat sambung
(Lampiran X analisis cacat hasit produksity discbabkan slump terlalu
rendah schingga pada saat diputar beton tidak bisa mengisi bagian
vang sempit Garak spiral sempit, Usulan perbaikan bersihkan
rongea tang pancang hingga bersih. rongea tiang pancang dr tekan
dengan tiplek sesum dengan diameter rongga tang  pancang,
lakukan pengecoran pada rongga tiang pancang dengan mutu beton
sama  (K-000)  dan dipadatkan dengan nternal vibrator,
Penvimpangan keropos pada pelat sambung relah diperbatki dan
sudah dalam kondist bark ¢ ampiran IX laporan perbaitkan produk
cacat) Dart hasil interview diketahw bahwa preduk vang mengalami
heropos pelat sambung 1 th selesan diperbaiki. Penvimpangan
produk keropos pelat sami ang bila dilihat dant proses produks:
discbabkan karena Kurangr o pengawasan pada saal pengecoran

beton (Tabel 4.6 skorig pro-os produksi sentrifugal).

Ranghuman analisis kecacatan preduk selama satu tahun terhitung sejak

Januari 2001 sampai dengan Dese +ber 2001 dapat dilinat pada Tabel 5.1
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Dart tabel rekapitulas rangkuman tingkat kecacatan produk dapat dilihat
v hecacutan vang eijadi udak pernah discbabkan oleh hal vang sama dan
setiap ditemukan penvimpangan produk cacat telah dilakukan perbatkan sesuai
dengan prosedur vang berlaku Hal i membuktikan bahwa metode pengawasan
telah berfungsi dengan baik. dart aspek vang lebih luas menunjukkan bahwa
pelaksanaan sistem manajemen muty 19O 9002 vang berhubungan dengan
hecacatan produk pada P WIKA Beton Bovolali Jawa Tengah telah berjalan

cukup baik.




BAB V1

KESIMPULAN DAN SARAN

6.1 Kesimpulan

Dari hastl analisis data dan pembahasan: dart bab scbelumnya dapat diambil

Kesimpulan sebagat berikut

,JJ

Pelaksanaan clemen 150 9002 yvang berkantan dengan tingkat Kecacatan produk
tetah berjatan cukup bk namun masih perlu untuk dinngkatkan agar efekufitas
dan sasaran vang diharapkan dan pencrapan 1SO 5002 dapat tercapar. Skoring
husil penchuan adatab sehagat berikut 9375 untuk Elemen Rencana Mutu,
0300 untuk Blemen Pengendalian Proses. 9.690 untuk Llemen Pengendalian
Penvimpangan Produk (Tabel 43,45 4.6, 47 48 400400

Tingkat kecacatan produk baik kescluruhan maupun  tiap-tiap produk telah
memenuhi standar. Standar sasaran mutu P WIKA BETON tentang kecacatan
produk adalab 1.2% tiap tahun dan kecacatan yang terjadi adalah 0,01% terhitung
mubal Januart 2001 sampai dengan Desember 2001.

Dari identifikast produk cacat dapat diketahui balnwva Kecacatan yang lcrjadi tidak
pernah dalam satu kategort atau penyebab kecacatan produk sclalu berbeda dan

setiap ditemukan produk cacat telah dilakukan perbaikan sesuai dengan prosedur
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vang berlaku. Hal i telah membuki-kan bahwa metode pengawasan  telah
berfungst dengan baik,  dari aspek vang  lebih luas menunjukkan  bahwa

pelaksanaan 150 9002 pada PT Wigava Karva Beton Bovolali Jawa Tengah telah

berjadan cukup btk

6.2 Saran

Dart hasil penehitian vang telah difakakan, saran-saran vang dapat diberikan
adalah sebagai beriku -
Lo Tugas akhic i dapat dikembangkan dengan menelity nenerapan 1SO 9002
terhadap penvimpangan produk secara hescluruhan baik vang bersitat kritis

maupun vang ndak krits (produk cacat dan eagal).

20 Perlinva dilakuhan peachtan lebih lanjut tentang Kajian penerapan [SO
9000 terhadap tingkat produktifitas kerja bidang konstruksi, agar dapat
dibandivghan  fakior-fakior apa saja vang menjadi penentu dan perlu
diperhatikan dalam mencrapkan sistem manajemen muty 1SO 9000 pada
provek Konstruksi.

3. Agar penelitian selanjutnva  febih Komprebensif dan  valid sebaiknya

penelittan it dilanjutkan dengan meneliti selurul elemen mury vang ada
dalam 1SO 9002, Dengan meneliti keseluruhan clemen ISO 9002 akan
menngRatkan ketajaman analisa pengarah penerapanava di kapangan dan

akarm memperjelas hasil dan kesimpulan yang akan ditarik peneliti tersebut,




fhstruksi kerja yvang Kurang feng wap harus dijibarkan sccara rinct agar
kesalahan prosedural dapat diind kan dan bermuara pada perbaitkan mutu
produk vang dihasikan.

Untuk mempertahankan kualitas pada proses produkst BIR vang sering
mengalami Nuktuasi jumleh produs st perlu digunakan sistem rotast atau siff
schingga penambahan jam kerja dapat dilaksanakan tanpa engurangi

kuatitas hasii produkst.
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PT WIJAYA KARYA OCTON

Lampran 1)

Lampiran 9.04 4
Pedoman Luty

’ NomorWIKA»H—Q"-QU_CC,
DAFTAR PROSEDUR MUTU
2:0sa900Man - Tndiwh wi!
[ NO ’ NO , NAMA - ° ‘]
£L PROSEDUR ) PROSEDUR,
| ; '
<01 I MANAGEMENT RESPONSIBILITY .

) WIKA~PO-01-PM-001 1.Penetagan dan Pemelihacaan Kebijakan Mutu PT Wijaya Karya
WIKA~PO-01~PM~-002 2. Prosedur Tangoung Jawab dan Kewenangan Pejabal Intj PT Wikaya karya
WIKA=PO~01~PM~-00) 3, Prosedur Umum Pelaktanaan Tinjauan Managemen :

WIKA=1{ ~01-PM~001 4. Prosedur Tangguag Jawab dan Kewenangan Pejabat lntf Divisl Produk Beltoni & il
WIKA=11 =01 ~PM 101 5. Prosecur Tanggung Jawab dan Kewenangan Pojabat inti PT Wijaya Karya Beton
— —
<02 | ] QUALITY SYSTEN :
1 WIKA—11—-02-QM~0ny S.Pedoman Mutu untuk PT Wijaya Karya Beton
4.03 L CONTRACT REVIEW
WIKA=-10-03~-Pi{~001 l6. Prosedur Peninjauan Kontrak Penjuaian Produk Industri PT Wijya karya Beton
4.04 | DESIGN CoNTROL j
I Tidak berdaku
4.05 DOCUMENT CONTROL ]
WIKA=PO—~05-PM LAl 7. Prosedut Umum Format Prosedur Muty dan Instruksi Kerja
WIKA-PO~-05~PM~002 8. Prosedur Pengendalian Dokumen
4.00 PfURCHASING -
YIKA=PO~06-PN =901 9. Prosedur Kualifikasl Subkontraktor
WIKA-PO-06-PM-002 10. Prosedur Pengadaan Materlal/Barang Langsung dard Subkontraktor dan Penilaiannya
A WIKA=-PO—06~PM~003 1. Prosedur Penqadaen Subkontraktor dan Penilaiannya
4,07 _ PURCHASER SUPPLIED PRODUCT
WIKA-PO—15—PM-001 Prosedur Penedmacn, Penanganan Meterlal, Pengemasan dan Penyerahan Produk
4.08 PRODUCT IDENTIFICATION AND TRACEABILITY
WIKA-PO~08~PM~001 12, Prosedur ldentifikasl & Mampu Telusur Produk.
4.9 PROCESS CONTROL
WIKA=PO-02~PM-001 13. Prosedur Perencanaan dan Pengendalian Proses
WIKA=-PO-00—-PM~002 14. Prosedur Umum Rencana Mutu
WIKA=P0~09~PM--003 15. Prosedur Umum Pemeliharaan Peralatan/tesin
4.10 |WIKA-P0O—10--PM--001 | INSPECTION AND TESTING
L 16. Prosedur Umum Inspektl dan Pengetesan serta statusnya,
411 | INSPECTION MEASURING AND TESTING EQUIPMENT

WIKA=~PO~11=PK ~001

27, Prosedur kalibrasl terhadap Alat Ukur, Alat Inspeksi, dan Alat Uj.

tHalaman 51 dart 52




Lampiran 1.2

| TWWIJAYA KARYA BETON : Lampiten 9.04.b !
Pedoman Muty
Nomor WIKA =11~ 02~ QM- 004

DAFTAR PROSEDUR MUTU

ASQORan ~ {ndhwhawk!
NO l NO ‘ NAMA
£L PROSEDUR PROSEDUR
! | . e
“1z | - | INSPECTION AND TEST STATUS
] WIKA~PC~10-PM~001 ] Prosedur Umum Inspeksi dan pengetssan seda Statusnya
418 CONTROL OF NON —~ CONFORMING PRODUCT
WIKA—=PO-13~PM =001 18, Prosedur Pengendalian Penyimpangan Produk
414 | CORRECTIVE ACTION
WIKA - PO~ 14-P~001 19. Prosedur Tindakan Korektil dan Praventif ]
415 HANDLING, STORAGE, PACKAGING, PRESERVATION AND DELNERY
WIKA=PO—15~PM =0 20. Prosadur Penerimaan, Pananganan Material. Pengemasan dan penyerahan Produk
R QUALITY RECORD o
WIKA-PO—16~PM—-001 21. Prosedur Penyimpanan Rekaman Muty =
L
4.17 . INTERNAL QUALITY AUDIT !
WIKA = PO~ 17-PM~0G1 22. Prosedur audit Midu Internal
4.18 | TRAINING
WIKA~PO~18-PM~C04 23. Prosedur Reknd dan Seleksi
WIKA - PO~ 18-PM~002 24. Prosedur polatihan
4.19 SERVICING
WIKA—-PO- 19~ PM-00} 25. Prosedur Umum Pelayanan :
4.20 _ STATISTICAL TECHNIQUES
Oisatikan dalam Prosedur 4.09

Halaman 52 ceri 52
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REDIJNFAN MUTU
PT WIJAYAN KARTA

Untux  menjadi  Perusahaan Terkemuka dalam ge

unturn menghasilkan produk-mroduk Yana bermuty, herifundgs;

! Ka tlap  hidanc
j usahanva, Fimpinan dan seluruh Jajaran 1T HIJAKA FARY A
[ sepekelt mengembangkan budaya Muty <ecara berkesinambungan
! Cencan bailk, dan berdaya saing untuk nmemenubhl o harapan dan
Kepuasan pelanggan.
l Bucdava Mutu senantiasa dikembanqkan melaluj pembhinaan Sumber
! Deya Manusia agar setlap karyawan peduli: dan bertangaung
% gawab atas Mutu hasi) Kerjanya, serta berpartisipasi aktjf
| alam pelaksanaan dan peningkatan sistem manajemen mutu
‘ perusahaan. Budaya Mutu Juga dikembangkan pada ritra kerja
| perusahaan melalul pembinann yYang terus mencrus sehingga
[ senantiasa mendukung upaya peningkatan Mutu dj pPerusahaan.
\
|

Tancocung jawab Mutu di setlap unit kerja berada pada pimpinan
Unit Kerja yang bersanqkupanh dan tangagung Jawab Mutu secara
reseluruhan berada pada pimpinan perusahaan.

: Pimpinan perusahaan sepakat menerapkan sistem manajemen Mutuy
1 150-9000 Series dar menunjuk Manajer Penaembangan Manajemen
Mutu sebagal "Management Representative™ yntyy memastikan
Baliwa mictem TaAagamen muta ot epraelagt Toenantiana dYlakaanalan
Gduonetaap unat ke ja petunalyaar. :

Ditetapkan di : 0 a & a r t a
Pada tanggal : 1 gJu1ls: 1¢94

PT~WIJAYA FKARYA
D k51J

2P 0O~ pULSAT

DOKUMEN ASUI

. Ir. A. Sutjipto, M. M
TANGGAL: Ol -01-'97 Direktur Utama
AL A S
¢\ SoP000\di e\ reviciNrev-401. 010 NHalawman 10 darj

TTOWIIATA KARY A | O DO W EA
ﬁﬁ:::':::?::I SR IIm e Smommm ) ! B e et R PR—
INDTEITS PROSEDUR PENERAPAN I we . pom ) o
: DAN PEMELTHARA NN

RERTINGN MUTUY |
| BT OWIJAYA KARYA (
S - I o .

—
[Wal

Lampiran /1.1




Lampiran 111.2

e *_;H‘:?‘mmmm?:—:ﬁ:?m
( PT WIJAYN KARYA Move Dol MIKACPO 01 g oy

IJUC]H] : PROSEDUR PENRRATAN Hoo Reov, o0 '

DAN PEMELTIHARAAN
FEDVLIARAN MU

‘ 'POW LAY A KARYA

L— Lampiran a1 . 1 ‘

______.__A-‘_____,_.____.__ﬁ_.___._.m\_J

Penjelasan
KEBIJAVAN MUTU FT WIJAYA KARYA

1 PERKEMUKA acdalah disegani dan/atay diperhitnngkan oleh satiap pihak

Yang berhubuncan dengan T Wijaya Karya.

a. Masvaraka:n cmelihat WIKA sebagail perusahaan yYang ~2tie dalam

berusaha serta pedull dan bertangaung jawab
tevhadap kepentingan masyarakat .

b. Pelanggan : puas karena produk yang dihasilkan/dicerahkan
WIKA sesuai dengan PRISYyarvatan yang diminta Ay
diharapkan.

C. Pesaing : selalu memperhitungkan WIKA sebagai saingan yang
Canaguh.

d. Mitra Kerja . bangga bekerja sama dengan WIKA dan ingin
terus maju bersama.

¢. Pegawai : bangga sebagai pegawail WIKA.

e~

BUDAYA MUTU adalah suatuy Suasana atau iklim kerja yang didasarkan
pada keyakinan setlap karyawan bahwa keberhasilan perusahaan
ditentukan oleh Mutu produk yang dihasilkannya, yang pada gilirannya
merupakan kumpulan dari Muty keluaran setiap unit kerja dan individu
di perusahaan.

1. PRODUK mencakup barang dan Jjasa yang biaa menghasilloan kauntungan
bagi perusahaan.

i, MITRA KERJA mericakup sub-kontraktor, supplier dan/atau rekan kerja
‘ Sama perusahaan .

€:\is09000\disb\revisivrev-401.01h Halaman 11 dari 15§
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__.._ [ Ay PP IvutohaP Qg g e I IS T T AT TS -:.:—T.Tl\
1 PT WIJAYA KARYA Moo Dokl WIEAC 001 PR 00) ‘
1 T T I LT T T e . e e e e e [ POV U __‘
dudul PROSEDUR PEHERADAN Lo AR A ;
; DAN PEMELITHARAAN {
| KERTINKAN MUTU |
| PT WIJAYA KARYA i
— e e — e
Lampiyan v .1 .¢ 1
Dragram alir Menjelasan
KEBIJAKAN MUTU PPTWIJAYA KARYA
TERKEMUKA
dalam sctiap bidang
usahanya
KEPUASAN PELANGGAN
Produk yang
- BERMUTU
- BERFUNGSI dengan baik
- BERDAYA SAING
(cesual dengan persya-
ratan Pelanggan)
[ l 1 1
| Pengembangan BUDAYA Pengembangan BUDAYA
1]MUTU di WIKA MUTU di MITRA KERJA
merapan Sistem Pembinaan
majemen Mutu SbM - WIKA
- Peduli
- Bertanggung Jawab
- Berpartisipasi
Attt
(dalam aspek MIITY)
F—BUDAYA PERUSANHAAN
| WK A
L
F\is09000\di sé\revisitrev-401.01b Halaman 12 davi 15
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Lampiran 1i1.4

(:;, PT WIJAYA FARYA [ No. pok. . WIKA-FO-01-PM-001 N
i 1
| Judul :  FROSEDUR PENGRADAN 01

| KEBIJAKAN MUTU
f i PT WIJAYA FARYA
[

e T T e e

]ji DAN PEMELIHARAAN

— I ey

Lampiran 9.3 .b

: |
P ————

Laporan Penjelasan Kebijakan Mutu

PT Wijaya Karya
(lanjutan)
eterangan

1) Unit Kerda diiss antara lain Badan, SPI,
- dan Pelaksana Pengelolaan Usaha.

2) Nama organ cdalam unit kerja diisi dengan
Pimpinan Unit Kerja berada.

Civisi, Biro Perusahaan,

a. Untuk Badan Pengembangan Manajemen dan Sumber Daya Manusia,
diisi dengan :
1 BPSP
2 BPP
3 B. Renpat
4 BPO»
b. Untuk DBG, diisi dengan

Bidang Pemasaran

Bidang Teknik

Bidang Produksi .
Bidang Keuangan dan Personalia
Pelaksana Pengelolaan Usaha (Proyek

D LN

rnisoQOOO\disb\rcvisi\rcv-cmb
‘ ;
[

DBG)

Halaman 15 dari 15 -
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THIIAYA FARYA BETOX No Dok CWIKA 1 —02-QM-0061
R

|
|

}‘un Raya Doyolali = Solo Km 3.4 ovisi 02 Lampiran IIIV 5
i Mojosongo = Boyolali. [ ///_ :
b o - Boyolal. i -
&du& . PEDOM/\N MUTU UNTUK l,Tangga} Borlaku &

67 WIJAYA KARYA BETON. | 11 - 03 - 1997

|
t—————— s Y

p—

%emuk perubanan | Divisi Produk Beton | dan Il menjadi PT WIJAY A KARYA BETON.

e —— —_ /____/_,//"“

“LaL Perubanan
Disesualxan nerdasarkan SK Direksi PT Wijaya Karya Beton No.SK.O\.OT/WB—A.OO%/W
Tangoal 11 Marel 1997 tentang Pokok pokok Organisasi PT Wijaya Karya Beton.
‘ ////_
Sraturan reralinan
Dokumen Sistem Mutu yang mencakup prosedur Mutu, Rencana Mutu dan Instruksi Kerja
masih mengacuy pada Dokumen Sistem Mutu Divisi Produk Beton | & Il sampai ada panstapan

perikutnya.

/,—_—///

MENYETUJU!

Atnsan

l Ir Sigit Prabowo .

Kasi QA

oL

niSTRIBUSI 21~04 02
_,__./////"" ]
No Salinan l\ Penerima
/-— ] g
o ‘. MPPB .

@ | ) i Kasi QA .

Kas! Teknik .

03 |
s‘ 04 ‘\ Kas! PEP.
| KU P.
Kasi Lat.
Kasi Adkeu.




Lampiran []] ¢

PT WUAYA KARYA BETON No. Dot. : WIKA-II-02—QM'—OOI
\V'SMA ALDIRON DIRuANTAR/\
L GﬂotSuhroto Kav. 72 Jakarta 12180. No. Revs: 02 B
|

Judul : PEDOMAN MUTU UNTUK L’ Tgl. Diberlakukay - I1 Maret 1997

PT WIIAYA KAR YA BETON 1 .
Bentuk Perubahan O\\\

~ Divisi Produk Beton [ & I menjadj py WIJAYA KARYA BETO,.

Sebab Perubahan N -
= Disesuaikan berdasarkan SX Direksi PT wi vijaya Karya Beton No.SK.01.01/WB-A. 00197
tanggal 11 Marat 1997 tentang Pokok2 Organisasi PT Wijaya Karya Beton,

Peraturan Peralihan :
= Dokumen Sistem Murtu 7ang mencakup Prosedur Mutuy, Rencana Mutu dan Instruksi Kerja masih

mengacu pada Dokumen umen Sistem Mutu Divisi Produk Beton I & I1 sampai ada penetapan berikutnya.

MENYETUIU]

[ l Division Representative ’
Nama T SOMADI l
’ B
I
l

MQA . ¢
(9 -~ 3 ~ |39 1K) BETON
PPD - PUSAT o
DISTRIBUS] SALINAN TERKENDALJ
No. 32 TANGGAL ; /(‘/;(f__j/:

Jabatan

Tanda Tangan

Tanggal

T e

‘I Penerima No. e ~ Penerima I m
Salinan ‘__‘___h Salinan Salinan

1 [DIRUT | 16" |Kabag Tekni a1 | -

! DTP . 17 Kabag Standarisas; -

3 |DKSDM 18 ‘{Fcncli(i Madya 33 |PPD - PPB SMT

4 |Kaspl 19 |Kabag PEP 34 |PPD - PPB LMP

s |Mon |20 |Kabag Danlat |35 [rpD —rrpaor

6§ IMT 21__ |Kabag Adpa - 36 |PPD ~ PPB BGR

7 MPU 22 Senior Sales Engineer 37 PPD - PPBBYL

8 MPR Wil. Barat N 23 Kabag PED 38 PPD - PPB PSR

9 |MPR Wil Timur — 24 |Kabag Kownngan  , ™ 39 |ppD — prossL

10 |MPA Wil. Bara 25 |Kabig Akuntansi , 40 __|PPD - WP [ (SMT)

11 |MPA Wil Timur 26 Xabag Perpajakan 41 PPD - WP II (SBS)

2 |Mpp 27 |Kabag Sistem Informas | 42 leep-wrp 111 (DKI) |

13 [MKU 28 |Kabag Personalia 43 _|PPD ~ WP IV (JATE

14 |Kabag PSM 29 |Kabag Umum 44 |PPD - WPV (JATIN
L_15_ [Kabag PdsMm _J_30 | C 45 __[prD - wp Vi (suLs
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Lampiran 14,7

Y TE VY vere e e e
| PTWIHAYA KARYA No. Dok. : WIKA=11~02-0OM =001 B
5 L D1 Panjaitan kav.9 Jakari JNo. Rev. : 02

! Judul @ Pedomuan Mutu untuk r]'gl. diberlakukan ) T
i PTWIIAYA KAR YA BIETON 11 Maret 1997

[

th ___“__.-::*“*_::_‘

= S
T T e

r

Bentuk Perubahan

DIVISIPRODUK BETON I & 1 menjadi PTWIJAYA KARYA BETON

|

L

Sebhab Perubaban

Discsuaikan berdasarkan SK Dircksi P Wijn.yn Karya Beton No.SK.01.01/WB~A 001

____ tanggal 11 Maret 1997 tentang Pokok —pokok Organisasi PT Wijaya Karya Beton,
T ———
Peraturan Peraliban :

Dokumen Sistem Mutu yang mencakup Proscdur Muty, Rencana Muy

dan Instruksi Kerja masih mengact pada Dokumen Sistem My —
___Divisi Produk Beton 1 & I1 sampai ada penctapan berikutnya lWUfA)

PP O - pUSsAT

MENYETUTUL DOKUMEN ASL]
TANGGAL: //-03- 97
L l Pcmbua(‘J __i‘LWIKA [ Dircksi PT WIKA BIETON J Direksi PT WIKA
i {Namn J Somadi _ I Tonny Warsono, MAS [Ir.’l]nhyono :::E;_;\THT:M
Jabatan [ wan  Losewika " Direktur Teknik & rrogor] -
: [Tanda Tapngan | A ?: f(ﬁfﬁé})__{ foom 5 —_.*
[Tanggat  [W=% Sy =03 19 [2-03-19 7. Nsoy
DISTRIBUSI
No. Salinan I Pererima hﬁjL_ No. Salinan ‘ Pencrima —T_:j
| bmrur BN B —_[mpru T
2 DTP B . 9 __|mpor
3 biroP | B 10 [MSDM
4 bIROP 11 r‘ 11 _|mxu -
5 IDKSDM / Sekper 12 MENG
6 Ka. SPI ] 13 [MPPg
7 MPMM N 14 [MPOM

Bersambung ke Halaman 2

() EETOH

PPD - PUSAT
DCKUMEN ASL]

FAeAOM = 9T xrvet b | - TANGGAL: (/9 .0y -97 Haloman | dari 82




Lampiran [11.§

\‘ rr WHAYA KARYA No. Dok.: WIKA=11-02-0OM~-001

| )L DL Panjaitan kavD Jakarta No. Rev.: 02
W’ﬁr’__———:’——:———d

‘c‘ul - Pedoman Mutu untuk gl diberlakukan: |
| PT WIAYA KARYA BETON {1 Marct 1997 \
; 1
T e e e ST T i A — — l

DISTRIBUSI

e e e T BN — L eSS
,\Lo_._Saan_gn >~ Pencrima L __No.Salinan Penerima
i

15 MEHU ] 2
ﬂafﬁk 28 |
|

YOR - §Tcover w1 Halaman 1 dari 52




Lampiran []] ¢

PT WHAYA KFARYA No. Dok, : WIKA=11-02~QM=00)
JI.D.I1. X"nnjnimrljmv.‘) Jakarta No. Rev. : 02 .
Ihdul : Pedoman Mutu dntuk

PTWIJAYA KARYA RETON

Tgl. diberlakukan
11 Maret 1997

SEJARAH PERUBAIAN

No. ] Revisi Tangpeal J Perubahan
| - T

1. 02 11 ~93 -~ 1997 1. Perubahan Judul : Pedoman Mutu untuk Divisi Produk Beton anJddl

Pedoman Mutu untuk PT WIKA BETON

2 Perubahan Divisi Produk Beton (DPB)Y
(WIKA BETON).

padabutir: 1.0,2.0, 5.1 pasal 5.3, 5.3, 6.1.1,6.1.3b, 6.1.40,

menjadi PT Wijaya Karya Beton

6.3.6.6,6.7,6.8,6.9,6.10.3.9.11, 6.13, 6.15, 6.17. 6.18, 6.19. 6.20.

i 3. Penambahan butir 4.3 tentang SK Direksi pembentukan PT Wijaya Karya

5. Penambahan butir 6.13.a. fentang tanggung jawab dan kewenangan pejabat

i Beton
| i 4. Penambahan kalimat pada butir 5.3 tentang penanganan [ndustri beton
! Inti WIKA.-BETON,

l

/

6. Penambahan butir 6.13.d Struktur Organisasi dan Tanggung jawab
dltmgka( WIKA BETON dan Pelaksana Pengelolaan Usaha,
7. Perubahan MR menjadi MR ~WIKA pada butir 6.14, 6.144d.
‘ 8. Penambakan kalimat pada butir 6.14. MR ~ WIKA dibant olch MR ~WIKA
| BETON yang merupakan wakil dari MR WIKA di PT Wijaya Karya Beton
9. Perubahan butir 6.1.4..6 tentang pelaksana AMI di WIKA-~BETON
mengikuti AMI~-WIKA,

10. Penambahan kata pada butir 6.1.5a & bsemula Direktur Utama menjadi
Dircktur Utama WIKA,

11. Penambahan kalimat pada butir 6.5.c, mekanisme tinjauan manajemen

mutu WIKA BETON mengikuti Tinjauan Manjemen WIKA

5 alaman 2 dari 52
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PT WIJAYA KARVA
D.I. Panjaitan Kav.

. PEDOMAN MUTO
NTJAYA

Pr

A AT A A

PUATIAY A K AR YA

CRG A G

UNTUK
KARYA BETON

Lampiran i1

—

N \\N
© Jakarca || MO DOK.: WIKA-I1-02.griges

Lampiran g 01

[T INAN
PERUSAIIAAN

B Y

PENGAWASAL

- —_—

~~~~~ N__j~~___~~_H‘]

] !
(S
T T T PENANGGUNG ANAK USAHA
PEMBANTY PrAPIMAN L o JAWAR PEﬂUS/\H/\/\N PAYUNG/‘\?

] _JAawaB "
PENGELCLAAN

PERUSAHAAN

|
PERWAKILAN ’ j

~

SAfANA .
PENDUKUNG

Ketetangan Gambar -
Jatis tanggung Jawab

garls penunjong

Pembanty Pimplnan Perusaliasn @ Badan terdiel darl

R

Penenggung amwseb Pengelolaan Usaha * Oiviel - divis]

1. DAK OMIST AIR DAM KETENAGAAN
2. OPYH OIS PRASARANA PERIHUBUNGAN
3. 08G OMISI BANGUNAN GEODUNG

4. DKI : OMISIKONSTRUKSHINOUSTAL

& 0OPK OIS PENALATAN KONSTRUKS!

6 0L OMS LISTRIK DAN MEKANIK

Ovesh da i EX Drenat tdo SX 01.01/A DULCIIMIG (an
Pot ok - poRoOk Ovowtnii P Wiaya Katya

Ciia0m 3 om. -

PENGELOLAAN

BADAN PERENCANAAN DAN PENGEMBANGAN USAHA ‘ L.

t. SEKPER SEKRETARIAT PERUSAIAAN :

2. B8P BADAN PENGEMBANGAN MANAJEMEN MUTU

1. 8PPU .
4. 8POP BADAN PENGENDALIAN OPERASI DAN PENGEMBANGAN PASAR
S. 8KU BADAN KEUANGAN

6. 850M BADAN PENGEMBANGAN MANAJEMEN DAN SOM

USAltA

i

PELAKSANA

USAHA

\

7. 0P8I {. DIVISIPRODUK BETON |

8. 0P8 OIViSI PRODUK BETON 1|

9. DOLE OIVISI PRODUK LINGKUNGAN DAN ENEAGI
10. OPM OIVISI PRODUK METAL

Ji. 0PD DIVISI PERDAGANGAN

‘2. one

CIVISI REALTI DAN PROPERATI

ggel 11 September 1995 fentang

Halaman 4 7 dari




Lampiran {111

WIKA-IL-02-OM-0C

PT WIJAYA KARYA No. D N
D.I. Panjaican Kav. 9 Jakarta ° ok
Judul : PEDOMAN MUTU UNTUK No. PRev.: 02
P WIJAYA KARYA BETON
Lampiran 9.02
BAGAN DASAR ORGANISASIT
PT WIJAYA KARYA BETON

Keterangan Gembar

{1:\OH-97\OK-Bf Xitw -

garis pendukung/SASAA.

garis koordinasi

Dipetik dari SK° ODireksi PT Wijaya Karya Beton No.SK. 01. 01/WB-A.001/97
tanggal 11 Maret 1997 tentang Pokok-pokok Organisasi PT WIKA BtTOPQ

PIMPINAN
PERUSAHAAN
{ PENGAWASAN }
PEMBANTU ‘}  PEMBANTU
PIMPINAN PIMPINAN
FUNGSTONAL -9 OPERASIONAL — - annax L _ | usaur
l PERUSAHAAN PERUSAHAAN PERUSAHA PATONGAN
T | A
— |
SARANA | .
PENDUKUNG - — - PELAXSANA
i PENGELOLAAN
‘ USAHA
I ,

Halaman 48 dar:z




Lampiran I1]. 1-

Dok.: WIKA-I1-02-QM-003
UO. Rev.: 02

Lampiran 9.03.b

PT WIJAYA KARYA |
J1. D.I. Panjaitan Kav. 9 Jakarta

| Judul : PEDOMAN MUTU UNTUK
( PT WIJGAYA RARYA BETON

STRUKTUR / BAGAN ORGANISAS|
UNIT PENJUALAN PRODUK BETON

PIMPINAN UNTT
MENJUALAN ]
i .

UNIT IPELAKSANAAN
DISTRIBUSI

]

L SEEKSI PIUUALAN l

| SEKSIQUALITY L L
|___ASSURANCE(QA) . 1

[ SEKSI PERENCANAAN
DAN IIVALUASI DIST-
TRIBUST

SEKSTADMINSIIASI
DAN KLEUANGAN

]

Dipe't‘.ik dari.SK Manajer Divisi Produk Beton No.SK.01.01/13.0013/94
tanggal 23 Desember 1994. .

(1:\Qe= 9 7\QH - wo Halaman S0 dari 52
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Lampiran IV.]

=

‘ S— —
PT WIJAYA KARYA No. Dok. WIKA-PO-09-PM-~002
Jl. ©.1 Panjaitan Kav. 9 Jakartca No. Rev. . 01 {Amandemen 02)
~J\:dul PROSENUR UMUM RENCANA Tgl. diberlakukan
i MUTY 23 Juli 1999
; o L

ZenTtux Perudahan

Penambahan penjelasan mengenal pengaturan
progran komisioning dalam Instruksi Kerja

Sebab Perubahan

g’(:y;:u@jeral 1han
4 .

Sebagai tindak lanjut temuan LRQA

TIDAK AR, .

I =1 =) o Rl & ‘ PP O~ PilSoeT s _
COKUMEN A%& SALINAN TERKKENDALIJ bOKQWﬁﬁfgﬁj
wf‘_\i\’ﬁ_. EA_;‘—__%L_T'—'Z ) MENMETUIUI 8 TANGGAL: I3 0329 S NGeAL A3- Y- g?‘j’.;)

1 1 Fembuat Atagan / MR Direksi }
Nama | Ir. Berbudi |Ir. Tonny Warsono, MM|Ir.-Djokomulyono,
inowo Leksono MM

JabzTan PP ) MOMM / MR DIROP II

— T
D e o =5 S A\ ﬁg}j;b

)y a1 | ‘f,/]?’/i?‘)' 5/2/99 |

DISTRIBUSI

. Al . .
- Loinan Penerima LANO Salinan Penerima J
el DIREKS: ( 10 PPD - DPK
z S ' L2 PPD - DSI
2 BEPL 12 PPD - DBG
Bl EREE BOMM 113 PPD - DEN
= 15100 i 14 PPD - DRrRP
......... U 1
|
5 FEL- BHU 15 D - D
o » .Hr; _ __j:! D PPD 193% i
7 =D - SERPE=R ‘ 16 PPD - DPM
I
3 SED - DAK ! 17 PPD - PT WIXA
BETON
3 S0 - DEF |
! —J

2i\pros-P5\and\ad2-409(1,3)

halaman 1 dari 1l¢C
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( PT WIJAYA KARYA

Jl1. D.I. Panjaitan Kav. 9 Jakarta

Lampiran [V.2

| wo. Dok. i WIKA-PO-09-PM-002 M

MUTU

Judul : PROSEDUR UMUM RENCAN

H;.! Revisi Taﬁgga

2 - L e

01 01-01- 97

)=~
[l
)
O
(€2
)
\D
[a¥]

2 . 0l
c~mandeimnen
01)

1

|
01 | 23-07-99
CLmandemen
02)

L

S

Ci\pi 03- 96\ N\ ad2-409¢2/5)

A No. Rev. : 01 (Amandemen 02) \

SEJARAH PERUBAHAN

)

NSY

-

O8N

HE AN

o

_ Perubahan
Perubahan nama Pembuat, Atasan dan

MR

Perubpahan xata pada butir 3.4, 3.5,
1.2, 6.1, .2.a dari SPL menjadi PP
Penambahan butir 5.8. tentang hasil
analisis sratistik.

pernambahan keterangan pada lampiran
9.1.a point 8 tentang penggunaan
bentuk rencana mutu untuk bidang

jasa. ,

(%2
A

Penambahan butir 5.9 mengenail iden-
tifikasi proses/inspeksi.

Cenambahan butir 5.10 mengenai iden-
tifikasi untuk lokasi daerah kerja
vana mengandung resiko.

Penambahan kalimac serta Keterrkaitan
dengan fungsi lain pada point b

butir 5.2. o
senambahan tahap inspeksi akhir 1,11
dan penyerashan 12 pada flowchart
tahapan produksil.

Penambanan kolom penanggung jawab
pﬁﬂgesahdﬂ pada tabel program peme-
riksaan dan pengujian.

Perubanan nama pembuat.

Perupaiian jabatan dan nama atasan
peimbuat .

Penamianan putir 5010 tentang peng-
ATuran proaram Kemisiloning dalam
Tnstruxksl KXerja.

Perubahan pembuat dokumen .

halaman 2 Carl



Lampiran IV 3

o PT WIJAYA KARYA No. Dok. : WIKA-PO-09-PM-002 |
Jl. D.I. Panjaitan Kav. 9 Jakarta
Judul : PROSEDUR UMUM RENCANA No. Rev. : 01 (Amandemen 01)
MUTU
£A_4_‘_,)-._ .

I

1.0 TUJUAN

Untuk menjamin bahwa kegiatan "Quality Assurance" pada setiep
tahapan proses dilaksanakan sebagaimana mestinya di PT. Wijaya
Karya, sehingga persyaratan-persyaratan Mutu vang disepakatil dengan
Pelanggan dapat dipenuhi.

S}
O

RUANG LINGKUP

Prosedur ini digunakan setiap unit kerja di PT Wijaya Karya vyan:
terkait dengan penerapan Sistem Manajemen Mutu.

3.0 DEFENISI

3.1 Proses khusus ("special processes") adalah proses produksi yanc
hasilnya tidak dapat langsung diverifikasikan melalu:
pemeriksean dan pengujian produk, dan penyimpangan proses dapat
diketahul setelah produk tersebut digunakan.

3.2 Sistem Manajemen Mutu adalah sistem manajemen Mutu yang mengacu
pada ketentuan-ketentuan IS0-9000 Series vang ditetapkar
perusanaan.

1.0 REFERENST

4.1 Dokumen Kontrak

4.2 Rencana Kerja Produksi/Proyek (PPU) .

1.3 Prosedur No. WIKA-P0-09-PM-001 tentang Prosedur Perencanaan da:

Cvaluasi Produksi

4.4 Prosedur No. WIKA-PO-05-PM--002 tentang Prosedur Pengendaliea:
Dokumen

1.5 Prosedur No. WIKA-P0-10-PM-001 tentang Prosedur Umum Inspaks
dan Pengetesan serta statusnya.

1.6 Prosedur No. {IXA-PO-11-PM-001 tentang Prosedur KXalibras

terhadap Alat Ukur, Alat Inspeksi, dan Alat Uji.

CINPEOs -\ w1\ 1 d 1 - L 09( 3/ 7) halaman 3 dari 1




Lampiran 1v 4

Naoo Dok SAWIKA-PO-0U-PA-G02

Noo Rev SO0 (AmMundemen 02;

Proscdur Uinmm Rencana Mutu
INTUAN UAMUNI |
Rencana Muta (~Quality Plant™) harus dibuat schelum produksi dilaksanakan yvang
penyusunannya discsuaikan dengan persyaratan: pelangean dan RKP serta Sistem
NManajemen Nuru,

5.2 Rencana muiu vang dibuat harus berisi penjelasan tentang :
@ Tujuan dan sasaran mutu yang akan dicapai.
b, Alokasi tanggung jawab dan wewenang serta Keterkaitan dengan fungsi lain pada
‘setiap tahap proses/bagian pekerjaan
¢. Prosedur dan atau instruksi Kerja vang digunakan: pada prosedur tersebut.
d. Program pemeriksaan dan pengujian yang sesuai,
¢ Metoda perubahan dan modifikasi rencana muiu vang digunakan,

5.3 Sctiap tahapan produksi mempunyat prosedur pelaksanaan produksi dan instruksi
Kerjanya, dan program Pemeriksaan dan Pengujian beserta instruks; kerjanya
(sebagaimana terlihat pada contoh lampiran 9.1 a.b.c). Instruksi Kenja tersebut harus
sesuat dengan ketentuan teknis vang telah discpakati oleh perusahaan.,

5.4 Proses kusus harus  diidentifikesi dan diuraikan  secara khusus  baik kegialan
pekerjaannya maupun Pemeriksaan dan Pengujiannva.

5.3 Pengangeung jawab setiap tahapan produksi adalah para pmmpinan unit kerja dimana
produksi 1iu ditakukan.

5.6 Pelaksanaan produksi di masing-masing tahay sesuai dengan proses vang dicantumkan
pada “tahapan proses produksiiflow-chart™, dan sesuaj dengan instruksi kerjanya.

3.7 Proses vang membutuhhan teknik statistik untuk pengendaliannya harus diberi anda N
pada tahapan produksi ({low-chart) dan pada pelaksanaannva diuraikan dengan jelas
dalam Instruksi Kerja vane berkaitan,

5.8 Sctiap hasil analisis stauistik harus ada Kesimpulan dan tindak lanjutnya :

- Jika kesimipalan memenuhi persyaratan, maka tidak perlu ada tindak lanjut,
- hika kesimpulan tidak  memenuhi persvaratan. maka perfu dibuat rencana
perbatkan/pencegahan yang dibuat dalam bentuk PIRD.

5.9 Dalam rencana mutu harus ada identifikasi mengenail proses inspeksi mana saja vang

perlu diketahui oleh owner dan dijelaskan siapa saja vang, bervenang mengesahkan
hasil dari inspeksi.

510 Rencana Mune harus mencantuniian tahapan pelaksanaan “Comissioning & test”.
Pelaksanaannva diatui dalam Instrdsi Kerja tersendiri. (lihat Prosedur WIKA-PO-
N i

09-PA1-001).

5.11 Lokasi untuk daerah kerja yang mengandung resiko ditdentifikasi di lapangan (rambu,
pembatas, dll) dan di buat gambar, serta dibuat Insuuksi Kerja khusus tata cara
pencegahan  dan penanganan  bila terjadi penvimpangan K3 (Instruksi Kerja
penanganan aalam keadaan darurat),

Chpros- 26 amdiad 2409(3/3 ) I]Il]{llﬂiln 4 dann 10




Lampiran AV
No. Dok. : WIKA—PO‘O9-PM-002

No. Rev. : 01 (Amandemen g¢1)
Prosedur Umum Rencana Muty

6.0 TANGGUNG JAWAB DAN PROSEDUR

6.1 Manajer/Ka PPU

a. Menetapkan Rencana Mutu (Quality Plan) beserca instruksi
kerla (work instruction) vyang merupakan bagian dari REp
sebagai pedoman kerja, pedoman inspeksi dan pedoman
pengujian agar mutu produk vyang dihasilkan memenuhi Syarat
vang ditetapkan.

b. Menginstuksikan kepada Bagian QA untuk melaksanakan inspeksi
dan test berdasarkan <encana Mutu dan instruksi kerja vyang
telal ditetapkan

C. Menyerahkan dokumen RKP termasuk Rencana Mutu berikut
instruksi kerja kepada bagian OA.

6.2 Bagian QA

a. Menerima salinan Rencana Kerja Proyek (RKP) dari Manajer/Ka
PPU lengkap dengan spesifikasi teknis Rencana Mutu dan
instruksi kerja yang ditentukan.

b. Meninjau dokumen RKP vyang diterima seperti Engineering
Drawing, dan lain-lain vyang berkaitan dengan pembuatan
produk tersebut untuk

1. Menandai (mengidentifikasi) prosedur dan/atau Instruksi
kerja vyang digunakan untuk melaksanakan pekerjaan
tersebut.

2. Menandai (mengidentifikasi), menetapkan dan

mendokumentasikan program pengujian dan pemeriksaan pada
setlap tahapan pekerjaan.

3. Membuat Rencana Pengendalian Mutu setiap pekerjaan vyang
akan dilaksanakan.

C2\pros- 96\ amd\ o 1-409(5/7) halaman 5 dari 10
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Lampiran 1V ¢

Judul PROSEDUR

MUTU

I

i1

NGECUALTA

Jika ada perubahan pada produk atau proses, perubahan vyang dibuat
"aruvs dilakukan sesuai dengan Prosedur Pengendalian Dokumen No .
W'KA—PO~OS—PM—OO2.

IRV

RZKAMAN

o e M LN

Rencana Mutu.

LEMPIRAN
s L RAN

‘Ccntoh Rencana Muty

CI\pros-S6\409-2 01 : Halaman 6 dari 10




Lampiran V.1

PT WIJarYa KARYA No. Dok. - WIKA-PO~O9-PM—OOI
Jil. D.I. Panjaitan Kav. 9 Jakarta No. Rev. : 01 (Amandemen 05)
JUDUL : PROSEDUR FEZRENCANAAN DAN Tanggal diberlakukan
L PENGENDALTEZN PROSES 9 Mei 2001
- - P r i i 4 “
Bentuk . enambahan referens; pada butir 4.0,

- Penambahan butir 6.1.4 tentang Sisten Manajemen
Keselamatan dan Kesehatan Kerja.

- Penambahan butir 6.1.5 teéntang Pelayanan
Juel (Ppal;.

- Penambahan penjelasan tentang cara keharusan

Perubahan

Pra

Membuat dan Mengirimkan Laporan Bulanan
Proyek/Pabrik  kepada Manajer Divisi/Manajer
Produksi.

Sebab Perubahan - Untuk menyesuaikan persyaratan ISO 9000 - 200;1
Sesuai dencan Contex: Diagram dan pendekatan |

} proses. j

WIS DU =
Peraturan NGRS TIDAK ADA ' ! ”
P PR - |

Feralihan= =

S

AR WA T . . - J‘

P 3 110052057 MENYETUJUT L 10-05-a08,
Pembuat ‘1~ S MCMM / M2 ]
Nama - H I;: M. Mushanif Mukti ; Ir. Sutedjo Wirokusumo, &;7—1
Jabatan | MPPr | ' vom / wr _1
Tanda Tanganji— _“__?{%f¥ﬁ %K% : 3
Tanggal h_¥, 0 04 - 200 F V1t e J
DISTRIZUSI
-;o. Salinan[ A‘Penerima —F No . Penerima }
~ ) Lﬁ Salinanix? ﬁﬁ{
g. [ PPN -~ DAK I
| 9. PPD - DPH :j
| 10. PPD -~ DPX ]
11. PPD - DSI
5. PPD - BSDM } 12. PPD - DBG
6. j PPD - BKU 4*_1 13. [ PD - DEN i
7. “L; PPD - SEKPER N‘ |
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Lampiran V.2

PT WIJAYA KARYZ No. Dok. WIKA-P0~09-pPM-001
Jl. D.I. Panjaitan Kav. 9 Jakarta No. Rev. 01 (Amandemen 05)
JUDUL : PROSEDUR PERENCANAAN DAN | Tanggal diberlakukan
ENGENDALIAN PROSES 9 Mei 2001

SEJARAH PERUBAHKAN

No. Revisi ]‘1anggal - Perubahan I
S 01 1. Penambahan butir 5.6 tentang Lapofgg
{Amandemen / Evaluasi Biaya FProduksi Bulanan. }
04) 2. Penambahan butir 5.1] tentang perihal!
I “"Letter of Compliment” . i
{3. Penambahan butir §5.712 tentang pengaturan!
| ! Rencana komisicning dalem Instruksi Kersa.
? /4. Penambehan butir 5.17 tentang Pengendalianﬁ
dokumentassi pDrovek Strategis. : i
5. Perubahan pembuat dokumen. #
r 6 Gl 9 Mei 1. Perubahan name pembuat dan atasan. ﬁ
{(Amandemen 2001 2. Penambahan pada butir 1.0 dengan kalimat :J
05) - selama pelaksanaan kontrak Kenstrukssi, j
3. Penambahan butir 3.6 mengenai cefinisil
Pelayanan Pra-juzl. %
4. Penambahan rerferensi paaa buzir 4.0 ﬁ
>. Penambahan pada butir 5.2 cangan kalimat :ﬂ
yang telan diserujui olehﬁ
pelanggan/wakilnya. i
Ferubahan pade kalimat paca sutir 6.1.1.e. ;
Penambahan item G, h, I peda butir 6.1.1]
yang masing-masing dipetik dari butir 5.4,{
5.6 dan 5.8 prosedur sebelumnva #
8. Perubahan kalimat pada bputir 6.1.2.45 danp
penambahan sub butir 6.1.2. 4 dan 6.1.2.e. H
2. Penambahan kalimat' pada butir ¢ 1.3.d danﬁ
| berubahan kalimat pada butir §.1.3.f. f
10. Penambahan item 1 dan m pada butir 6.1.3. |
Ill.Penambahan butir 6.1 4 tentang Sistem|
Manajemen Keselamatan dan Kesehatan Kerja
) yang dipetik dari butir 5.13, 5.15 dan 5.16
prosedur sebelumnya. :
12. Penambahan butir 6.1.5 tentang Pelayanan’
Pra Jual (PpaJ).
12. Penghapusan pada butir 6.1.3.3 tentang
Pekerjaan Mekanitka! Elekcrikal/?lumbing. I
L4. Penambahan kalimar pada Lampiran 9.1,
N i




Lampiran V.3

PT WIZAYA KARYA

T . ko @ W -PO~-09-PM-
Jl. D.I. Panjaitan Kav. 9 Jakarta No. Do TKA-PO-09-PM-001

Judul : PROSEDUR PERENCANAAN DAN | No. Rev. : 01 (Amandemen 0%)
PENGENDAILIAN PROSES

1.0 TUJUAN
Prosedur ini untuk menjamin terlaksananya pembuatan rencana
produksi dan pengendalian prosesnya selama pelaksanaan kontrak
konstruksi.
2.0 RUANG LINGKUP
Prosedur ini digunakan oleh setiap Unit Kerja di PT Wijaya Karya
yang terkait dalem proses produksi.
3.0 DEFINISI

-1 SPK ekstern adalah Surat Perintah Kerja dari Pemberi Kerja
(owner) kepada PT Wijaya Karya untuk segera memulai pekerjaan.

W)

3.2 Produksi adalah proses pembuatan/venyerahan produk yandg
dijual/diserahkan/ dilaksanakan di Provek atau Pabrik.

3.3 "Completion Report" atau Laporan Frovek S=lesai (LPS) adalah
laporan vang dibuat serteieh provek Selesai vang mencakup semus
aspeX proyek tersebut.

3.4 Proyek Sturategis adalah provek-proyek vang dinilei dari

segil
cltra, laba, resiko, lokasi, teknologi dan multi divisi member:
pengaruh yang besar bagi vearusahaan.

Lo
J

-2 House keeping adezlah suatu kondisi kerja di kantor dan lapangan
yang dapat menunjang peningkatan produktivitas dan efisiensi
Kerja, yang mencakup

1. Pengaturan vcata-letak (lay-out) dari penempatan orang,
maeterial, dan peralatan/mesin, serca proses/alur kerja.

2. Kebersihan lingkungan kerja di kantor dan di lapangan.

2. Pengeloliaan Kesehatan dan {eselamatan Kerja (termasuk
pencegahan dan penanganan bila terjadi Kecelakaan Kerja).

3.6 Pelayanan Fra .Jual (PpaJ) adalah pelayanan yang dilaksanakan

selama pelaksanaan pekerjaan dan/atau sebelum produk
diserahken kepada pembeli/pelanggan. :

Halaman 3a dari &




)
1

Lampiran V 4

NO. Dok. : WINA-p0-09-211-001
No. Rev. : 01 (Amandemen 05}
Judul tProsecur Perencanaan dan
Pergendalian Proses
KETENTUAN 1MUM
5.1 Material/barang, proses produksi, dan pPeralatan 3%
digunakan dalam produksi narus sesuai den
spesifikasi/persyaratan vang ditetapkan.

S.2 Bila diperlukan Kriteria muru hasil kerja (workmanship) harus
dibuat  dealam bentuk Standard  tertulis arau contoh  vang
mewakili,

Seperti Conton/sample produk, gambar, diagram, model, atau
standar lainnye yang telah disetujui oleh pelanggan/wakilnya.

5.2 Setiap pimpinan unit kerja agar memastikan pPelaksanaan house-
keeping di unit kerja yang menjadi tanggung jawabnya. Bila
diperlukan dapat dibuat Ik tersendiri.

5.4 Setiap provek selesai harus dibuat Lacoran Provek Selesa:
(LPS)

1. Informasi yang penting dan bermanfaat dari LPS perlu

disebarluaskan kepada unirc kerja vang terkait.

2. Apaebila ada masalah-masalah yang belum selesai dalam LPsS
atau infornasi benting dalam LPS harus ditinjau dalan
Management Review/Rapat Koordinasi.

3. LPS harus dibuat Sesuai dengan ketentuan Yyang ditetapkean
pPerusahaan.

5.5 sSetiap proyek selesai, manajer provek berkoordinasi d2ngan
MPa Divisi terkait untuk meminta “Letter of Comdliment" dan
Surat 1ni harus disimpan dan didistribusikan Xepada uni-s
¥erja veang memdutunkan sacara terkendsali .

5.6 Pelaksanaan ,”commissioning & test" harus dicantumkan dalan
Rencana Mutu dan dibuat Instruksi Kerja tersendiri,
Instruksi Kerja sekurang—kurangnya mencaxup metods
pelaksanaan, Lersyaratan teknis vang harus dipenuhi,
Penanggung jawab, dan sumbper dava Y2ng diverlukan.

5.7 Untuk $DM y&ng memerlukan kualifikasi deri owner (pemberi
kerja) mlsalnya Juru las, harus dilakukan secara tertulis
dan rekaman hasil kualifikasi tersebut harus disimpan dengan
baik.
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Lampiran V.5

No. Dok. . WI?Z‘».-PO-OQ-PM-OOI

No. Rev. : 01 ‘Fmandemen 05)

Judul :Prosedur- Perencanaan dan
Pengenczlian ?roses

-8 Setiap proyek Strategis harus membuat ‘dokumentasi berupa
video-kaset dan/atau photo. Dokumentasi tersebut  secars
terkendali, Sesuai mekanisme pengendalian dokumen., Apabila
proyek telah selesai, maka klise dan video-keset tersebut
diserahkan kepada Badan vang bertanggung Jawab atas fungsi
Operasi & Muty untuk dikelola oleh PPD-Pusat.

ANGGUNG JAwan D2AN _PROSEDUR
At Manajer/xepala Pelaksana Pengelolaan Usaha
-1.1 Perencanaan Produksi
&. Menerima Spk intern dari Manajer Divisi.
5. Menerima Salinan dokumen Kontrak lengkap.

©. Menyusun Rencana Kerja ppu (RKP)  sesuai dermzan Pedoman
Penyusunan Rkp yang telah ditetapkan perusahaer.

d. Menyamoaikan dokumen RKP - kepada Livisi dan
Mempresencasikan kepada Tim Manajemen Divisi serta badan
terkait di tingkat pusat untuk mendapat percesahan dari
Manajer Divisi, Sedangkan untuk Proyek—proyek Strategis di
Presentasikan di tingkat pidsat dengan kKoordinasi Badan
terkait bidang preduksi dan disahkan oleh Direxsi.

. Mendepatkan Pengesahan RKp selambat—lambatnya pada waktu
mana vano lebih dahuly tercapai antara 10 3 (sepulun
PE€Isen)  wakty pPelaksanaan atay 10 = {(sepuluh Dersen)
kemajuan Proyex yang dikerjakan.

NN

Menerima pxp Yang telah diuji can disahkan.

g. Membuat Jadwal rinci produksi/kerja berdasarkan RKP
dan/atau berdasarkan Perubahan-perubahan Yang terjadi
dilaoecngan AGar sasaran RKP tetap tercapaij -

h. Apabila membua t schedule yang baru, maka harus
mengidentifikasikan f2al-~hal sebagai berikut -

a. PbPersetujuan ovner/pemberi tugas apabila Jadwal
Penyerahan akan mundur, Bentuk bersetujuan owner
dapat berbentuk surat atau keputusan rapat yang
dihadiri oleh pemberi tugas.
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Lampiran v ¢

No. pok. : '«'IKA~PO~09-?.‘{~OOI

No. Rev, . 01 (Amandemen 05)

Judul :Prosedur Perencanaan dan
Pengendaliagp Proses

b, Méncantumkan edisi dan tanggal diterbitkannya
Schedule tersebut, Serta dokumen lama g3 Stempey
telah di dmandemen .

1. Jadwai _produksi/kerja Yang berasal] dari subkontraktor,
sebelun dipergunakan agar terlebip duluy direvies

FPU guna membahas masalah~masalab Yang terjadi di lapangan
serta Pencapaian target sesua; dengan RKP,

e€ngesahkan Beritae Acara hasii Kinerja Subkontraktor Sesuai
tahapan Yeng disepakat; |

engesahkan Berite acara hasi} Produksi yang dicapaj sesuaj
£ngan kesepakatan bersama.

d. Membyat laporan kemajuan broduksi (mutu, vakey dan biaya)

Laporan kemajuan Produxsi- ipj dibuat sekurang~kurangnya
sebulan sekali,

€. Setiap Proyek dan Pabrik Fabrikasi Baja Konstruksj harus

Dembuat dan mengirimkan Laporan Bulanan Proyek/Pabrik

Untuk Proyek, Laporan Bulanan berisi antara lain
L. Datg Proyek.
2. Perkembangan Proyek, yang terdirj darj
a. Pezkembangan Omzet Kontrak dan Progress Produksj .
b, Rencanas dan Realisasi Arus Kas.
<. Zvaluasi Biaya Konst:uksi, Margin  danp Keuangan
(dilengkapi dengan penjelasan, Tindak Lanjut
Perbaikan) .
d. Hasi] Pemantauan Jedwal . konstruksi extern dan
intern.
@. Kegiatan Proyek dan taget pPelaksanaan.
r. Permasalahan Froyek Yang aktual gap Potensial.
. Pencapaian Sa&saran nmuty bProyek.
e, Kegiatan Administras;i Kontrak.
3. Monitoring Progress Pekerjaan dan Pembayaran
Subkontraktor.
4. Output SIMPRO Produksi .
&. Ikhtisar rag Vs Realisasi Biaya per tahap Pekerjaan.

85}

laporan Visual Progress Proyej:

a. Gamkar Lay~oOut Proyek.

b. Gambar Monitoring Progress Pexerjaan .
C. Foto-foro Progress Poekerjann .

I}
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Lampiran V.7

No. Dok. WIKA-?O—OB-PM-OOI

No. Rev. : 01 (Amandemen 05)

Judul :Prosedur Perencanaan dan
Pengendalian Preses

Untuk Pabrik Fabrikasi Baja Konstruksi, isi Laporan Bulanan
disesuaikam dengan sifat pPekerjaannya dengan tetap mengacu
pada ketentuan isi Lapcran Bulanan Provek.

Pengendalian Produksi

a.

0]

O

Bersama Qa meninjau ("mereview") hasil produksi, baik vang
dixerjakan oleh Subkontraktor maupun  yang dikerjakan
sendiri, dan mengujinve sesuai dengan "Quality Plan".

Menetapkan tindakan perbaikan dan pencegahan pada bagian
pekerjaan vang tidak sesuaji dengan pPersyaratan, dan
menyelia pelaksaraannya.

Mengevaluasi laporan harian produksi dan membandingkannyaz
dengan  standard serta membahasnya dengan Unit Kerjea
terkeit, minimum 1 x dalam seminggu.

Membandingkan antara Rencana Anggaran Biaya terhadap
realisasi Biaya dan membuat proyeksi biaya sampai dengan
selesal produksi pada setiap bulannya, serta menetapkan
langkah~langkah perbaikan dan pencegahan terjadinya
penyimpangan. 1

Setiap Penyimpangan terhadap Rkp Yarng dipengaruhi oleh
faktor-faktor eksternal harus disampaikan kevada Manajer
Divisi/Manajer Produksi untuk ditindaklanjuti sesuai
Prosedur Administrasi Kontrak nNo. WIKA~-PO-25-PM~002 s/d
013. ’

Mengesahkan bemeriksaan akhir benyerahan produk dari aspek
viaktu dan mutunva.

. Apabila terdapat penyimpangan—penyimpangan terhadap laporan

kemaguan Produksi yang memerlukan tindak lanjut Divisi,
maka Hanajer/Kepala Pelaksana Pengelolaan Usaha harus
melaporkan hal ini kepada Manajer Divisi/Manajer Produksi.

Memp:esentasikan/melaporkan kKemajuan dan proyeksi ovroduksi
pada tahapan Kemajuan proyek mencapai + 40 s dan * 75 3
kKepada Tinm Manajemen Divisi, sedangkan untuk proyek-proyek
strategis kepada Direksi dengan koordinasi Badan terkait
bidang produksi di tingkat pusat. Pelaksanaan presentasi
dapat dilakukan bersamaan dengan Tinjauan Manajemen di
Divisi/Pusat .

Menyampaikan surat/kuesioner kepada pelanggan fmengenai
tanggapannye terhadap Kinerja WIKA dalam melaksanakan
pekerjaan. '

Halaman 5 dari 2
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Lampiran v &

Ho. Zox. . WIKA—POJO9-?H-OOE
No. Zaw, . 01 (Amandemen 0%
Jude !l :Prosedur Perencanaan dan

Pengendalian Proses

tfembuat Laooran Proyek Selesai (L?S)  secara bertahap
sesuail dengan Fenyelesaian tanapan Dekerjaan, sedangkan
pada kemajuan proyvek g5 5 sudah diselesaikan resume
penyelesaian keseluruhan proyek sebzzai dasar pPengesahan
Manajer Divisj atau Direksi. Dalam LPS jipi {avhir
broyek/pekerjaan) 4gar memuat penilaizn Pelanggan terhadap
Kinerja WIKa {lihat contoh untuk konsctruksi pada lampiran
9.1). Informasi yang penting dan Sermanfaat dari L?S
perlu disebarluaskan kepada yang terka:it,

fenyimpangan Jadwal kerja Yang berakibat terhadap
rFenyimpangan waktu/mutu dan atau biayva harus dibahas dalam
manajemen review untuk diambil langkah perbaikannya.

Laporan Evaluasi Biava Produksi Bulanan harus menjelaskan
tindak lanjut dan usulan tindak lanjut untuk bPerbaikan.

6.1.4 Sisten Manajemen Keselamatan dan Kesehatan Kerja

.

Untuk pPekerjaan Yang mengandung resiko/bahaya, Pberlu
dibuat Ix tentang bencegahan dan DPenanganan terhadan
resiko bahaya tersebut, -

Setiap unit kerja harus Zenganalisa bahwa lingkungan kerja

dalam kondisi terkendali dan aman dari aspek X3 dengan

Ccara

1. Unit kerja harus menganalisa dan mengidentifikasi
resiko dan bahaya yang pPotensial, beserta
Peéencegahannya .

<. Menyediakan Sdrana dan prasarana Ya&ng diperlukan untuk
itu, Sarana dan prasarana ini  harus layak untuk
Pencegahan dan Penanganan K3,

3. Bila metode kerja mengalami pPerubahan, maka harus

diiden ti-fikasikar kembali resiko dan bahaya yang
mungkin terjadi .

4. Mempunyai informasi yang jelas dan lengkap tentang
lokasi~lokasi Puskesmas, Rumah Sakit terdekat,
Infcrmasi Dinas Kebakaran dan Polisi,

5. Rekaman belaksanaan K3 (bila ada) harus disimpan sesuai

ketentuan dan ditetapkan Pefugas K3 untuk setiap unit
kerja.
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Lampiran V.9

tlo. pok. : WIKA—PO-OS~PM~OOI

No. Rey. 01 (Amandemen 05)

Judul *Proseduyr Pe:encanaan Can
Pengendalian Proses

PO—19—PM001, dan kemudiap diambi] tindakan korektir
dan Preventir dengan mengisi form PTKp sesuai
Prosedur WIKA—P0—14—PM—OOZ.

Penanggung Jawab Pelayanan wajib mendokumentasikan
Semua dokumen yYang terkai¢ dengan pPelayvanan
Pelanggan.

€. Direks; Penerima asjaq, melakukan kajian t:erhadap
keluhan tersebys dengan meénetapkan langkap-
langkan Yang periy dilakukan oleh ujit kersa
terkai¢ (Badan/Divisi) .

L. Keluhan Pelanggan dan keputusan tersebyur
diserahkan kepada uni ¢ terkaie untuk ditindaik
lanjueg

g. Selanjutnya uni¢ keryja tersebut membua ¢t PTKP
keluhan Pelanggan dan membug ¢+ analisa Penyebahb
Utama dan rencana tindakan Perbaikan dan
Pencegahan |

h. Hasij Penyelesaian keluhan Pelanggan dilaporkapn
kembalj kepada Direksi dalam Managemen ¢ Revie:rw
atay melalyj laporan bulanar SMM.  prip d_ianggap
Selesas apabila  telap disetujui oleh Manajer
Divisi (dimana keluhan Pelanggan tersebyr
terjadi dan melaporkan kepada Managemen+
Representative.

Flow Penyampajian bPelanggan yYang disampaikan langsung‘

kepada Direksy dapat dilihage Pada Lampiran g 6

Prosedur po. WIKA—PO—ZS’—PM—OOI_
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Lampiran V.]

Lampiran 91
No. Dok. : WIKA—PO-O9-PM-OOI
No. Rev. : 0] (Amandemen 05)

CONTOH FORM PENILAIAN

————
L KEPUASAN PELANGGAN

"Apakah pelayanan WIKA memenuhi persyaratap pelanggan (dituljs sesuaj
dengan jawaban pelanggan) 2 ‘

Diisi sesuaj komen
dan Pelanggan / wa
pelanggan. Sebelurn
disampaikan surat /
kuesioner kepada
Pelanggan sesya;
dengan Prosed,
Kepuasan Pelangoq,
No: WIK4-po_79.

PM-002,
—_—

Diisi i'uang lingkup
Proyek sesuai kontral:
& adendum Kontrak
(bila ada).

Diisi sesuaj hasj]
penilaian bulanap dan
/ atau hasi] evaluasi 6

II. RUANG LINCKUpP p ROYEK
bulanan. Untuk

II1. KFERJA SUEKONTRAKTOR/KONSULTAN
3.1 Subkontrakror |
konsultan diisi sesyaj

3.2 Konsultan pandangan /
' ‘ Pengalaman sefama di

. provek. |
P o AT |
IV. KINERJA PROYEK 77— e —

+ Omzet D Awal

' Akhir
¢ Wakwy pelaksanaay “Ra:..
Rioo .

+ Komentar atas penyimpangan (bila ada)

i
V. PELUANG ME LAKURAN PERBATRAN " -
Apa yang dapa: dikerjakan lebip baik pada wakiy berkutnya ?

} Mcngctahui, Dibuar olch,

Manajer Proyck Komersial

L—\N\_\\\\;\

c:\pros-%\:md\;di(l‘LI.OJ(l/i) I'{Z]Iamﬂn 8 daﬂ 8
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Lampiran V],

R R e T
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|
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EKSI . Rev. : 00

i
Lampiran 9. [
J

a:elal2.l

ERIHMA

o
Hama

Tande tangan

Tanggal

I

O L A K

L)

I Nama

Tanda tangan

Tanggal

Tonda

T

angan
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Lampiran V1.2 o A ST
B Rev. 01 V
) Lampiran 0.1 w
I —
CATATAN PENYIMPANGAN PRODUK (CPP)
[ Non Conforming Record / NCR]

No CPP Penemu

No. SPK/Kontrak Nama

Lokasi Penyimpangan Tangagal

Tanggal Tandalangan

Jam

nonak Peoayimpangan Sebab Tetjadinya Penyimpaingan
- ( Penyebab Utama)
i

{_;i]‘”'"”' {“_bfmmh:m ["elangagan

Kepulusan (beri tanda x) Target Waklu
~(WTL')IQUH£W‘£H\ scbagaimiana adanys

(use a5 is)

( ) Diperbaiti (reparr)

( ) Dixerjaken ulang (rework)

() Pemakaian alternatif atau down

orade
( ) Duolak/dibuang (scrap)
Pembual Keputusan

Unit Kerja Menyelujut (pelanggan)

Nama Nama

Tangoal Tanggal _
Tanda tangan Tanda tangan J

TINDAK LANJUT

() Jangka Panjang (No PTKP) =

{ ) Jangka Pendek

() Twak diperlukan Tindakan Korexlif
(Jelaskan sebabnya)

NO

Tangaal Verifikasi QA

Penyelesaian

\nros-Q0G\vrev-4 13 xis

Tanggal
Nama :
Tanda Tangan
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AadIMENERIY VS

KARY A

O W1SAYA Na . Dok WIKA-PO-13-PM-001
Judul PROSLEDUR PENGENDALIAN No. Rev, 01
PENYIMPANCAN PRODUK
Lampiran 9.2 -
LADPORAN BULARAN CPP
Bulan
Jan|Peb|Mrt |Apr|Mei|Jun|Jun|Jul |Ags|Spt |Okt De{
P Zulan Lalu

PP Bulan ini
‘otal CPP Bulan ini |
‘PP vang dibatalkan ’
PP selesai |

] |
PP axhiy bulan ini | |

AN

DAFTAR cCpPpP
(Untuk yang sudah diselesaikan dan yang belum)
| 1 o
No. CpP Tanggal!ISI CPP{|Penemu Keputusan Waktu Status

5. ) ] Cpp hlasan ||Penyelesaian
— A3 = 2 =

|
=T s

—

s-QGN\rov-L13 .01

QA

Nama

Tanggal

Tanda tangan
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l.ampiran V1.4

1f— PT WIJAYA KARY No. Dok. : WIKA-PO-15-PM-001
L | |
Judul PROSEDUR PENERIMAAN, No. Rev. : 00
PENANGINAN MATERIAL,
PENGEMNMSAN DAN
PENYERAHAN PRODUK

Lampiran 9.1

TATACARA PENYIMPANAN BAHAN BAKU.
ma tata letakx gudang dan peruntukannya

®

K
Material Alam :
(resiko hilang/ susut/ rusak/
rendah)
Ccontoh : Batu kali, pasir,
Koral
Terbuka '
e Material Pabrik volume/ tonase
besar (tak mungkin masuk gudang
tertutup)
Contoh : PC Wire, Komponen

adang Konstruksi.

Barandg Langsung'

Material dan - —
Prcdukx Jadi) — Perlu perlakuan Xhusus (resiko

meledak/ membahayakan)
Contoh : Dinamit/ Detonator

t— Perlu perlakuan berlehih
LJ—" T (resiko hilang/ nusut/ ruialk
Tertutup | besar) . .
- Contoh : Semen, mesin ringan
berharga

— perlu perlakuan lunak (Mahal
tapi "Bandel')
Contoh : Pipa PVC, Pralon

Pengawasan sangat ringan
(Murah tapi "Bandel")
Contoh : Triplek, Karton

etunjuk Kepala Fungsil Gudang harus menylapkan dan melaksanakan hal-

al sebagail berikut .
1) Fungsi gudang harus melakukan pembedaan Layv out/ perlakuan

enylmpanan material dan pengawasan jika diperlukan sesual
arakter dan tingkat resiko barang

Fungsi teknik/ QC/ QA membuat Jjuklak tatacara penanganan/
penerimaan/ penylimpanan material ~dan pengemasan/ penyerahan
produl sesual kepbutuhan butir 1) .

o
~

3) Melakukan pengawasan pelaksanaan pergudangan sesual kebutuhan

putir 1) dan 2).

Halaman 11 dari 11

—-\
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l’[‘l} Boyolali Mo 01
PEMURIKSAATL PROSES PRODUKS) ;
RIS PRODUK ARG PATCANG Lampiran V111
L]\I\H ﬂ/./j' [ o | "\’!I“ 7 f,/u t//‘) l I HH;() vl R % ,\Z“( s ]n|| ’ /‘(/.""‘"—_:7’;‘_( ) '
r:‘ o .hﬂlml} \/-\ri; Ui s A ! - : ”M”“K‘V\” N
o, ' \ Av .\I lv‘nu‘h KETERANGAN
s b e - T T TILTT T e e |l - T s e B '
! IIHJ/\I AN EAlALL L e /k /Y o )l)Hxlle»mH\\ pmr!uP/pm&ex ’ - !
) . l m; UUUEREN ||<.m 1| "',',, i 'Nﬁ'lﬁ'_"' e ‘ ¢
2 ”K« Imu_' v Leet |$/ "m o .

. ILMIKUAI/\N SH/\IU l'/\Nl/‘\N(. -

i Lubang uap P -

1il, PEMUBERSHHAN CEVAKAN _i'L"Ii”(”

) Kebersthan cetakan : !
Minyak cetak _ N ) ;
PERSIAPAN TULANGAN AT v )

Fanjang potonyg PC Wiie ’ry NPy,

Bentuk potongan PC Wire o e I T i

Bentuk dan dimesi heading b | 1

Penyediaan sphial of

v
1

2

3

4

5 Penyediaan cincin

[§] Penyediaan plat mmlmuq ( hika ada )

V. PERAKITAN DAN HM/\S/\‘J(./‘\N T'Jl/\N(/‘\N
1

2

3

4

5

Vi

1

2

, N
Jumidah dan posisl PC Wiie
Juwmlah dilitan sphral
_Jarak dan pengikatan sphial
Jumlah dan posist cincin
lhul_“r_*_nih.\n plat sambuig ;
PEMBUATAN lll 1ON e !
Ulln_nn me.uulf.m |n.ll_fv‘._lil—li'_x‘xllﬂ_v_M_:_—__.______ ~
Penlmbangan material
- Pash
T Sewen T
Tapiiv o
- Alr
- Additive .
B Lama {):‘n
4 ‘Ivlum
_‘—g‘ I'eat Im.—|;.—|~u“lw|‘ul.{;cm
TV TPENGECORAN & FTRUTHIAH TETARART ™

1 Methode pengecoran
Volitme/berat adukan - -

3 Kebersihan bIbir cet. Wan ) B

4 Baut te n(I\n_(Tand plate o ,

S Kclcnqkn; an dan Prs(-vr\:;ryt—)mn pemasangan

baut I cetakan
v ATTQ/_\T(W?FJ PRATLGANG
7 i (Wi
_»__»!iql(- Wiie SllM'im)_N_
- Slmulanneous ﬁnm'lu
-..2»_
7

X
g
.7_'

X
——
A
X f/m Dy

1
i?: ‘(_J_‘!'_' neesy. nn;k 18 III ) 4" - . - |
____l_. umpui«.\n / ;mnylmp m.\n <I' stou L ,V""

L (A \w.\l.m ‘:(-l(m t!rm;.\n ah i
TN TRERT IS KUNGAN KIRJA™ |~ '
N “i;c-l;(Mllnvtil._mi«m.uﬂ e ‘;(‘I.]-“ . :i—__~~_:—: v L W

Mengetahut Mpertksa oleh QA Proses

Kanh ian - ¢ p ,
Nama MO SOLE o e

fangyal R s et Tangqgal Do e e,
/ .
. g )
Pamba tinepan A ~_— Fanda tangan ]
Sy T J
Catatan - Vo Menennby Lyt T T T T
Yo Tl e me i qyparat

e [ A A |
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~r . T Ho Dok WIKA RETON. 10 105
rrp l:()”()lnh fio na ‘

PIVRERICS AN PROSRES o s Lampiran V] ;

ITHIS FRODUIC: VIANG PATIC ALY
g Z@f‘“ : -
A

- S o l l-m - 6}

[.hllli ﬂ \L ‘ I “hidr /1 B J t RS |l «v

No. Hai \Aw.murru “A ' S '””“”“M”-h_--. i KETERANGAN .
Avoal lrnuth /\khll i - . !
Bt e I, s S v B R S rmm—— ] |
! PLRSIAPAN ¢ | mw\u T < ,(\ ) OHsE e ntiias prodoy / proses ’ !
:—Ali I'HUHHI('PMLmﬂm:llnn er wl|l B ) _. S)UU ot iy
N[ TREMBUA TAN STiA U PANCANG T R 72 ( s
) Ltbang uwap ) _ 2 v
., I’EMIH RSINIAN C (LI/\K/\H _ : o
I Kebersihan cvl.lk.:l-r‘—~ w_—j:: T |
2 Minyak cetak B . " X \_ﬂ* !
V. | PERSIAPAN IUU\N(.AN Jux v Sk / 7
! I’nnlai(’u_o(ong__[l_ V.Irr- — N AR ‘e (\E_
2 Mcnlukﬂg}_()_nugy_{’( W_qt_ —— M .
3 'l(muk k dan dlmcsl esl he, ading .
RN cn cdman spiral A — T J
—_— ] *L-‘._L-\._ ——— —
5 Pcnycdlnnn cIncin ' - LT
j_ l'cnycdlnnn_p_lnl s.\mlm—s-(,il.n ad; 1_) \—: T (""
—Ye. | TERAKITAN DAN FUMASATGAN 1 Ui AT, & Tl ' :
! dmdah dan posist pC Wnr‘ ’
RN }umlnh hHl_ITI—:]—);I.TI B T e T
-3_: JEET(EF@-JE.‘W, ,l‘l!ul
1 Jnmhh (l.\___J)O"(I clncln R
S lhul ienalian plat mml).n.('
Vi | MI.IIU/\ l/‘\'N"i[leN— - I — ‘
1| _Urta al ke mixer
..___3__
~T -’w!mun
5 T LT e —
Vi | Tt CNGECORAN & T NUTUTAR T TAKAT
1 Mmhmic pvnqvc;;;v}““- T
2 V()Iun'r/l)cml A(Jul«.m T ‘
R Kr‘l)cmlh.m bLibir ce cecakan T e
T l}nnt tvn(lnuq FT T
) kclcnqkiﬁiﬂﬁh _TES,TID@FEF?E?QE“”“ '
baut L(«- .ﬂ'nn '
VI | PINAR UBEST T PRATLGANG Al
B _Beban . VR T T
Slnqlc Wire Suv“lm}__‘ __~,_-.§:“~T_:it
Imulmnncnus Slrvsslngw
R T lmpnn mwmvll (Slm—;ln th §lu‘s Inu)
A~.l_. lln.n;| Asi 'uiAufrl.m ;n,\n-q.nw
s CPEMADATAN 11 1 ON DINGAN SPNnIG TTTT
N ey dan lnlm" TRURN T
~_),. ml—;l"’;l-ll m’—.m “.H‘l|;-.lh -
X TRTRAWATAN Wi 10O DUNGA AR
—_T.. \—\;.AI;(!II lr‘cvv_u'c-;..lp.m T
2 -
X
-
2 |7Ch lm ,mm,",{ﬁ".i".ﬁn
37 |ml«.\1~|~/hpr\;v;-—
I);\lm JF?n'an
X TKEBIRS TINGK
T i
Mengetahnl Dipertksa olely QA Proses
Kaal T ,H
Nama Hama D A AN AR
Tanggal Tangaqal RPN 'f'\\ SNy
Fanda tingan Pty tannan . . / I /\/

¢ \l\lm AT RUTHTII
v

y
- l'lyl ey 1" .

e Mo eyt IR




PT. Wijaya Karya Beton
PPB Boyolali

PEMERIKSAAN PROSES PRODUKSI
JENIS PRODUK : BANTALAM JALAN REL

Lampitan ;. 916
No. Dok, WIKA BETON-10-1K-002
No. 1 04

L.ampiran VII. 3

Ijalur: A

lsmre: A - lTanggnI:,v.}‘.«} - g X

[Jam: 2%~ s7d Je 2o

]

No. HAL YANG le’E{RIKS/\”- el F(:?v;ii':;iShAANAkmr KETERANGAN
1 PERSIAPAN (ff;\l\/;N _(:_,':, N T (‘“:{ *) Diisi identitas produk / proses
1 Baut tahan dan bant tarik i 1 L
2 Ralf seat N v / I
1. PEMBERSIRAN CETAKAN 77 72 (i((\

1 Kebersthan cetakan v [
2 Minyak cetak v % 4

#l. | PERSIAPAN TULANGAN P R Ly

1 Paniang potongan PC Wire s/ v/

2 Bentuk potong PC Wire Y Vv 4

3 Bentuk dan dimenst heading i Vv Ve

4 Plat angkur i 1 v

5 Shoulder v 14 L
. PERAKITAN/PEMASANGAN TULANGAN ALTANSE WK G [ NETESS

DAN SHOULDER

1 Pemasangan shculder
2 Kerapatan shoulder terhadap iantal cetakan
3 Pemasangan tulangan
V. PENARIKAN BES! PRATEGANG
1 Besar beban tarlk Roalisasi
Vi, PEMBUATAN BETON
1 Urutan pemasukan waterial ke mixer ; L 1 Awal Tengah Akhir
2 Penirnbangan material : v L !
- Pasir zaske |2dsike I8 |
- Semen A VAN |
- Split ﬁé?zEC LK G "
- Alr i A Y
- Additive NI EANS F e 02K
3 Lama pengadukan s mpd Namad 2 maR ’
4 Slump £ S VAT e [ AT,
5 Pembuatan benda uji v - L
VIl | PENGECORAN & PEMADATAN BETON =~ 7 0 4
} Tahapan penglsian v I I
2 Pemadatan beton v Vv %8
VHL. | FERAWATAN BETON DENGAN UAP -~ R (-7
1 Waktu penguapan % 1% 4
2 Temperatur 4 v v
IX. | JARAK SHOULDER ALIAR [VERNE ISEPASE
1 Jarak shoulder dekat SR KT s LIS H s
2 Jarak shoulder jauh LB READO T e AR W
X. PENANGANAN PRODIUK MILTAB VI325C 206 | 73200000
! Penandaan produk 1 v v
2 Cara pengangkatan i’ I L
3 Cara penumpukan / penyimpanan di stock yard e 4 v
4 Perawatan beton dengan air + 4 e
XI. | KERERSIHAN LINGIUNGAN KERJA L S | A
1 Kebersihan lingkungan kerja W/ [ 1
Mengetahui Diperiksa oleh Teknik Mutu
Kasi Teknik & Mutu S SR A N
Nama :’I{u;norJ\orSI. Nama s 3L
Tanggal R I Tanggal
oA
Tanda tangan :(:z/z/vj’\/\/ Tanda tangan
Catatan : V = Memenuhi syarat
X = Tidak memenuhi svarat
File : \Lampiran.xIs\9.16



Lamplian

vl Wyaya Karya Beton No. Dok
I'PB Boyolali No.

PEMERIKSAAN PROSES PRODUKSI
JENIS PRODUK : BANTALAN JALAN REL

916
© WIKA BETON-10-IK-002
: 04

Lampiran VII. ¢

Ijaiur:/’a,/// I_th AV ITangan: LSS~ 20N ]}am: IV Rs s/d S v j
No. HAL YANZ DIPERIKSA Al PE?’E:;ﬁiMNAkhir KETERANGAN
1 PERSIAPAN CETAKAN =0 7.2 20 “|*) Diist identitas produk / proses
i Baut tahan dan baut tarlk 3 3 4
2 Rail seat v J 4
1. | PEMBERSIHAN CETAKAN =) 752 - 7y
1 Kebersihan cetakan 1 ! I
2 Minyak cetak L | [
. | PERSIAPAN TULANGAN G /S STNEIR SN NI/ S K
! Panjang potongan PC Wire 7 1% 12
2 Bentuk potong PC Wire e P2 1%
3 Bentuk dan dimensi heading Ve - v
4 Plat angkur v 4 %
S Shoulder L e 1/
V. | PERAKITAN/PEMASANGAN TULANGAN ANETISSWHE A S0 Lo SR
DAN SHOULDER
1 Pemasangan shouider I i !
2 {erapatan shoulder terhadap lantat cetakan L L %
3 Pemasangan tulangan L ' .
V. | PENARIKAN BESI PRATEGANG Lol 7 KSBINE) KAWL K P
1 Besar beban tarlk Sen0fe) n/:)/w/P/ 5(///(\/@, Renlisasi
vi. | PEMRUATAN BETON e R /- COr ) ,
Awal Tfengah Akhir
1 Urutan pemasukan material ke mixer L L L
2 Penlmbangan material : L i Ve
- Pasir o 245 Aclzns leeleds I M
- Semen Y AT A NSRS e N\
- Split Sohe | 265 ke 245 A '
- Alr AL LA T YR T LR A
- Additive o7 L IRNOI YR CrI R g R
Larna pengadukan 2 MA 2500 ,’)/))7)7,
4 Slump
5 Pembuatan benda uji I L 1
VIl. | PENGECORAN & PEMADATAN BETON = 0. 22 | 2s
| Tahapan pengisian J ’ ;
2 Prinadatan beton ] L i
Vi FERAWATAN BETON DENGAN UAP - ‘/,i/) /ol . ‘/,f/
} Waktu penguapan L ¢ L
2 Temperatur B b !
IX. | JARAK SHOULDER A TR SYINCI ISR We g s
i Jarak shoulder rdelat /Séf‘/')") 75010 15202
2 Jarak shoulder jauh 1302MN 12032000 255w
X. | PENANGANAN PRODUK 2L |98 SR 5 00
1 Penandaan produk 1% %8 L
2 Cara pengangkatar I v %
3 Cara penumpukan / penyimpanan di stock yard v v L
4 Perawatan beton dengan air v v Vv
Xl. | KEBERSIHAN LINGKUNGAN KERJA V237
1 Kebersihan lingkungan kerja L
Mengetahui Diperiksa oleh Teknik Mutu
Kasi Teknik & Mutu SO ST 8-
Nama « - PUITOMO;-ST. Nama (’ ~
Tanggal LRR O Tanggal L 2R / )
vt , - o 7}7}
Tarda tangan : C /.,\/?/k_// Tanda tangan . //, /i A

Catatan : V= Memenuhi syarat

X = Tidak memenuhi syarat

File : \Lampirar..xIs\9.16




Lampiran vlili. C

I),-r Lampiran : 9,18
WI a a Karya Beton No. Dok. : WIKA BETON-10-1K-002
PeB Boyolah No. 04

PEMERIKSAAN PROSES PRODUKSI
JENIS PRODUK : BALOK JEMBATAN-I SEGMENTAL DAN BOX GIRDER POSTENSIONING

lja|ur : /g VAV lShifl: /),’(;{()/)) [Tanggal CP. SO X ]Jam: ST s/d S e
No. HAL YANG blPER!KSA Aval PEMTETQ';S"AANA'(M'_ KETERANGAN
|_| SET UP DINDING CEVAKAN SISI DALAM =COCL GO (- CGGE | Diistidentitas produk / proses
1 Panjang cetakan 2 % %
2 Kelurusan cetakan V' % 4
" It. | PEMBERSIHAN DINDING DAN LANDASAN ~OSA Grel | feE s
CETAKAN
1 Kebersihan dinding dan landasan cetakan W/ 14 1
2 | Minyak cetak : v |24 1%
. | PERSIAPAN TULANGAN DAN SELONGSONG T4 A0 T e ADE
/ A¥SESORIES -
Paﬂang potong tulangan v v L
Bepjuk tulangan % I 1%
3 Perdedlaan selongsony / assesories 1 % v
IV. { PEfJASANGAN TULANGAN DAN Bloqo81T ico4o8Y o 458
SELPNGSONG / ASSESORIES
1 Jar‘i’ic antar tufangan v % 1
2 Pe'ﬁglkatan tulangan s 14 v %
3 Pnﬁsl pemasangan rakitan pada cetakan 74 Vv %4
| 4 Pemasangan selongsong / assesories v I 1
V. | PEMASANGAN DINDING SISI LUAR =(CA | oo | Colds
1 Kelurusan dan kekakuan v % 1%
2 Lubang dlafragma )V v L o
_.__3_ Posisi rakitan tulangan di cetakan L v v Bi}&!tsas:
Vi | PEMBUATAN BETON =K 0| K e L eLO .
1 Yrutan pemasukan material ke mixer /\,f& L ;/ & K;/d Awal Tengah Akhir
2 Panimbangan material - L. v 1
_ Pasir 220 ke 2O | nro &g . .
| tBemen L2 hes |22 fee | 224 K N
B T RS R A
o SPR s/ RIS R I
[ > AddTiive S g e sAli - -
1 | Lama jiengadukan 2 sond e a2 mné
"% | Slump ,o'. Sy | Rip) |RDED:
5 | Pembualan benda ujl v .
vil. | PENGECORAN & PEMADATAN RETON -(1{_@4 CAHO | GOE o
1 Mtﬂ‘o“‘é—é:;‘ﬁecoran L I )
2 Tahapaﬂ P__ggecoran - % v
3 "Peinadatan beton v B I
i) Kefalgan permukaan produk Vv’ ) Vv
1] Lubangselongsong diafragima, pipa grouting v 1/ v/
dan easting
vin.| PEKAWATAR FETON DENGAN UAF AT |G | eed
Qika ada) I T T
1 Waktu penguapan ) v’ i
2 | Temperatur V % L
ix. | PENANGANAN pRODUK ENTOC] PR | A e
1 Penandaal P!Q{’VE:__ 4 |, P2
3 | Cara pengang¥atan % L 1
N—S “Cara PeHumpukar / penyimpanan di stock yard v V %
4 | PerewalaR keton dengan alr v’ 7 L
X | KEBERSIHAN LINGKUNGAN KERJA =V Aiv BV
|1 | Kebersihan lingkungail K&'a % / J
Mengesahui Diperiksa oleh Teknik Mutu
Kasi Tekhik & Mutu 4457 - S/ 70 /7 - ,
Nama Prznama: ST, Nama DL EARA
Tanggai o007 Tanggal ey (‘)
ey A
Tandj tangan C??}/V{/\‘/\ Tanda ‘a"é”" s _// /}//f/f/z,f——

e b
€atatan ;Y _yemenuhi syarat 7
% = “Tidak memenuhi syarat

File : \Lamplian 157\9.18




1. Wyaya Karya beton No. Dok. & WIKA

No. Dok. : WiKA BETON-10-1K-002

PPB Boyolali No. 04

PEMERIKSAAN PROSES PRODUKSI
JENIS PRODUX : BALCK JEMBATAN-I SEGMENTAL DAN BOX GIRDER POSTENSIONING

ljaluli:/gr /Y, [shitt: Azl [Tanggal: 02 - 75 20>/ -~ Jlam: 7ot sf/d o 07"

No. HAL YANG DIPERIKSA PEMERIKSAAN KETERANGAN
N —— Awal | Tengah | Akhir
I | SET UP DINDING CETAKAN SISI DALAM = 24| 250y | 2541 |*) Dilsi identitas produk / proses
_;_l_ Panjang cetakan L I8 4
2 Kelurusan cetakan L L7 .
" 1I. | PEMBERSIHAN DINDING DAN LANDASAN =2g0 | S50 54,
CETAKAN
1 Kebersihan dinding dan landasan cetakan % ) 1/
2 Minyak cetak Vv’ v /
M. | PERSIAPAN TULANGAN DAN SELONGSONG o A i e
/ ASSESORIES
1 Panjang potong tulangan L 5 JE
8entuk tulangan v L ’d
3 Penyediaan selongsaong / assesories 1 { J 2
iv. | PEMASANGAN TULANGAN DAN e An o L 30BN 2,
St;V’I.ONGSONG / ASSESORIES
1 Jarak antar tulangan ) % % 1,
2 P'nglkatan tulangan v v Vv
3 quls! pemasangan rakitan pada cetakan w v v 4
4 P.ma,.angan selongsong / assesories v 4 i/
\" PEMASANGAN DINDING SISI LUAR = 7, }'4{ : AN 1’/42{ .
1 Kelurusan dan kekaluan v v’ [
2 Lubang diafragma — — — L
3 Posisi rakitan tulangan di cetakan v Ve 1% Realisasi
""\!1' PEMBUATAN BETOHN o B50 T[4 1" o I SO &;@ Al fengah Akhir
Urutan pemasukan material ke mixer 174 1/ |4
2 | Pehimbangan materlai : ' v ; [ S
N Pasic e A e e Ao Vo el N
SSemen - s fogl g foe |22 A -
| 'Splii /;(/“/l‘f /H(‘/\(’" /f’/(l: o
N LU SPpR S (GRIS70HR DR BRUS
O T 5.4 fal e ple iRy
_‘3__ pama peﬂgauuxar\ 0 »,),l),Q 2290 Z 2)7}/7&
4 -'»“"“" Ty | Tnr | L7
5 “Pembuatan belgy uji - B %
| v PENCFCC)'EKN & PEMADATAN BETON =247 | 25p- | 2849
1 Methode pel“gecoran L / 1+
L”‘Z;’_::nhapan pengecoran ) A 1
_‘“_?M__pe_ﬂ‘lkia(an beton L l V'
_A‘_ﬁﬂkaan permukaan produk { v v
H_:.____,_Li‘_lg_ang selongsong diafragma, pipa grouting % v’ Ls
[:mr?:_‘:n tasting
yit.| PERAWATAN BETON DENGAN UAP =2 d | Yo 1)
(ika UIKa ada)
sy S e
§ WAk“__Qg\gunp.m " L /-
5 | “Temperatyy . } )
X PEfVﬁNCAWPRODUK 1(‘“ | ot oo
__l_ Penandaan produk P 1/ v
2 | Cara pengangkatan W v [
3 | Cara penumpukan / penyimpanan di stock yard % - v
"4 | Pérawatan beton dengan air v Y/ 12
"y | KEBERSIHAN LINGXUNGAN KERJA =z | Ay | Ay
1 | Keberslhan lingkuagan kerja v /7 g —
Mengetahui " D:penksa olP“ teknik Mutu
Kasi Teknik & Mutu j/~#7 . S &7 Cirep it ]
Nama 2+urnamao, ST. Nan? I
Tanggal AR O Tanggal s Xt . f) .
Tanda t3ngan : Tanda tangan ‘ : ,{/}' ’ f”f‘." .5
Catatan © p w—‘fm"’"‘“‘ syarat

ridab mamenut cyarat

iz \Lampiran.xis\9.18
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Y l Untuk Produksi : Tiang Listrik, Tiang Transmisi, Tiang Belon Segmenta! dan Tiang Pancang Beton

LAPORAN PENGELUARAN PRODUK DAR! CETAKAN

[ Jenis Produksl: % daiur: T snt: J} LTanggal:[__?.g ,jaﬁ/ dam: [ osd o ]
NOMOR TYPE KRITERIA COR NOMOR REKAPITULASI
URUT| CET PROCUK B c G TANGGAL SHIFT PRODUK TYPE JUMLAH
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*** Ketecangan B « Balk
' C = Csacat
G = Gagal
BOYOIall s . Bt Dnnn L)
Dibuat oleh
\ '/ - .
, y ( gmwam > )
Ka Shift/ Ass Ka Shift :




/ SHTAAL Untuk Preduksi - Tiang Listrik, Tiang Transmisi, Tiang Beton Segmental dan Tiang Pancang Beton
o ,  LAPORAN PENGELUARAN PRODUK DARI CETAKAN ~
a . - )
/ [ enis Produksi: *F [ Gy PO dalur: P shit: A Tanggal: (5 T3 0 {am: 7 o4 (& B
NOMOR TYPE Kﬂl'nl‘ERIA COR "~ NOMOR REKAPITULASI
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*** Keterangan B w Baik
C = Cacat
G = Gagal A
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PT. WIJAYA KARYA BETORN
FPB BOYOLALI

orwee

Lampiran VII13

P

Lampiran : 9.01 -

No. Dok. : WIKA BETON-1 3-IK1001
No.Rev :04

P PT. WIJAYA KARYA BETON

CPP Intern

(] PTKP Intern

[JpTkp Keluhan Pelanggan 1

No. CPP/PTKP 2
No. Kontrak

Lokasi Penyimpangan
Tanggal / Jam

: g/ujt,// 1%

: (;LLLUE/ +

( 1cic

/1ty

$13- 0%~ 200

)

"&YL' Nama Penemu
Bagian
Tanggal

MATrTC < - _
D Tewnlle & W e
: t.”féz 2611

Cu,/\/ )

Tanda tangan

Bentuk Penyimpangan

Penyebab Utama Penyimpangan (CPP/PTKP) 3

L‘"[’CPN m“r:ﬁp
el soo -
WPe s Copr Mg o) o
Wl RuY) - | 2_ 3. 20y
e Pren - A ctd o S

- ﬁif/‘ T /1‘ u/'/h/ua I Q *aleers, /ZZL//'
L % it DAk Fitn ropas
ko, PR trC 2 a ( Frrat

f{'(/‘v frgser! ) .

-

5

Keputusan jangka Pendek 4

Keputusan Jangka Panjang (CPP/PTKP)  3)

Keputusan Cpp

Target Waktu

Digunakan sebagaimana

Tindakan perbaikan yang diambil untuk mencegah timbulnya
masalah yang sama :

c o, I Sy
adanya (use as is) )/W S c(‘/HU/:" < bmes e ZAT’M :
e n 2 P VAN [ Wl -, A7 .
[\’T/Diperbaiki (repair) PD(B/,L‘“‘W - Zm Bt g e Lt L Y ? 7
e(—m,'l. ' - ‘ "2
[ ] Dikerjakan ulang — Syt L Ly :
(rework) /{ /‘/ ‘ (/ ) /:’ #ered o s
LAy S , - s - . -
[ ] Pemakaian alternatif S o, 7 (:”"'f > Cor eal
(down grade)_ J v Acten A Geo L,

Ditolak/dibuang (scrap)

Target tgl. Selesai :

/{_03 -0 /| Tanda tangan : W

( ]Tidak diperlukan tindakan korektif (jelaskan sebabnya) :

/7

Pembuatan Keputusan Bagian yang bertanggqung jawab Menyetujui (pelanggan) ©
Unit Kerja AV Nama : tsuda g Nama : -
Nama : Vq,«,\rufvwa Jabatan LK h, 7 Tanggal /
Tanggal b0 e Bagian Tanda tangan ~
Tanda tangan . 5
. , .
No Hasil Pencegahan & Perbaikan / / Tanggal Penyelesaian
S FRPTRVEVE AN P L s R b / SARI G /H e /] -
;\‘\ [ SRCUFIE o Ny VIR B I VenﬂkaSI/QA
R E RN e R S S S N Tanggal , D lo~L !
b e i Nama : U Ao
’ _ Tanda tangan -
VLD NN Ly ’ O L Une IR AT N (g o (\L \
o g e _m%:_m = o= oo
Keterangan :

1) Diisl salah satu
2) Dicoret yang tldak perlu
3) Dituliskan akar permasalahan/panyebab utama

4) Dilsi untuk CPP atau PTKP (bila relevan)
5) Dilsi untuk PTKP atau CPP (bila relevan)
6) Diisi untuk PTKP Keluhan Pelanggan atau

i penyimpangan yang merubah spesifikasi.

[B)




No. Dok : WIKA BETON - 08 - IK - 029
No. Rev : 03

L;}_mpimn AVARTR:

F-TORMULIB PERBAIKAN CETAKAN
Type cetakan Vj 40 Penemu kerusakan g@)n[’ﬁ}g R\Wd\‘
Nomor Inventaris - Tanggal ditemukan -3 oot
pPabrik pembuat oy Lahan amigt Jenis kerusakan CAala k_}qﬁ
Asal Cetakan P[an( v
Tanggal mulai perbaikan : 3.3 Jc

Tanggal

Tanggal

Jenis perbaikan : Roll ( ), Flens (), Sirip (), lain -lain ¢ ). \
0 URAIAN \ KETERANGAN }' Hasil Pemeriksaan
‘ NO URAIAN BAIK [ TIDAK
#01 HM\GHL ca[} a(kzh \OM{W vdﬁkc\ \, UU f{u{t' y \ 1 gl“l) q}‘_‘ L//
d/mchn% Wy Uk Wmﬁ“"’n L{u z{m? dan Citthy rz ¢ [lmbwtf\m e (1 % |
ferak  dlar (Livelusy feueld ey BRI
‘ ‘;l - rhdv (L/ZMS (( T ‘
i oSl 4 B
. 5 {
|
| © |
| 4 \
| e N
| : ]
| CATATAN \
| l 1/& Y( L\ (\J ;ulu( [C([L(t;dki. ‘
| i e s P;[ 5 |
|
| Tanggal selesai \B-5 - 200! Diperiksa dan Disetujui
Seksi Peralatar Seksi QA
Nama ‘n,\ U O ( /? , Nama
Tanda tangan C - Tanda tangan . -~




PEMERIKSAAN & KUALIFIKASI

s TIANG PANCANG SEGI EMPAT
shit: )y e

Lamplran : 2

No. DOK. : WIKA BETON-98-IK-103

No.Rey., : 00

Lampiran VIIL.5

Tanggal
Cor

Type Produk

Gompal

No. Produk | (gp)

Burlk Rotak Kelurusa

(priir) f(ksp)

Tands

Kesimpulan

Verifikasi
T&M

t‘%e!ormgln

sTclclelc| B TDK

C

. 03¢l \\)k\‘; sy

Wpv W

Sow e

. t

RETEa

Avabaz,

Bou e v

{ TN

Lo )

2 [RICE

N KN

AL Ll ®

L

BANE

Z,
Vi

%
Ag/c‘%()

I
iZi1olo|ol~wlololalwiv)-

—
N

5

—_
N

-

|

[y
-~

LA

—

syarat kualltas :

-B 1 <02%

-G8 > 02%
B : <« 01%
G :>01%
B
C:
G:

1.ksp

-

2.9p

gp > 150

{ untuk bartulang )
( untuk baitulang )
( untuk prategang)
( untuk prategang )

gp < 10 mm
10 mm < gp < 150 mm

mm

J.pr ->
It >

© pr< 40mm ataulr < 0,25 mm
: 40 mm < pr < 200 mm atau
10,25 mm < lr < 3 mm

©opr> 200 mm ataulr > 3 mm
4. Burlk - wvisull

5. Tanda - Lengkap sesuai K

->

Calstan:

8 . Bak

C : Cacat

G : Gagsl

OK : Sesualsyarst

TDK : Tidak Sesusi Yang Disyaralkan

Mangetahul
Kasl Teknik & Mutu
Nama ¢ Pdynomo
Tanggal
Tanda tangan :

M\

1)

« -

/

Pslugas Produksl,
Nama :"\“‘«7_‘( o
Tanggal HETS LD‘S "
Tanda tangan [ R

(RN

Dibual bersama
Petugas Teknlk & Mutu,

R

Nama

Tanda langan

Yz ,.b?—- ——

Halamsn 12 dari 12

: e
Tanggal : W()

()-L




YA BETON

Lamplran : 2
No. DOK. : WIKA BETON-8-1K-103

No. Rev. : 00
PEMERIKSAAN & KUALIFIKASI . o
TIANG PANCANG SEGI EMPAT Lampiran V1116
shin: A/f3es
5 o Gompal| Burlk Relak  [Kelurusar{ Tanda | Kesimpulan| Verilikas]
#o.| Tanggal |Type Produk| No. Produk (gp) (prifr) |(ksp) T&M Kelerangan
Jrut Cot BI|CIBIC|GIBIC[ B[] G|OKTOK BT &
1/2.03 O 184057 2,7 KSCO/ 9 [ 7 [ L | -] = VR Ml I S T2 I I I I 2 YY)
212 .73 O/ |Q46S/ /2,7 |4S0o/30 |7 | —~ SO Tl Ml Y N U7 Wil V2 el 2N DS R D22
N&.03.0/ V2013 /2.2 as00/R7 ) v | - B SR O ol N IV Wl BVl B B e
nl bWk Ro/A 72 VAN EN D 237229~ X0 WA Ik I I R P S Y =yl -1=1 7/
8 O30/ 851342, 7 S /T | v [ = |- | = [T v =] = S S S R
8142 - Q3. O/ |05 73./2,7 [ s /g v - [ T = =1 ~ it~/ )
203 Of Yo 472, 7WISCO /RE | v 1= [ o A o o Lo [ o o == v
818203 -0/ VAeS 11 /2 719500726 |/ = | v | =1~ 1T, 1= 7 e v e I s R
9 < - S
10} g 4 .
"y —ZI . . —
iF] D4 , ] S —
N /7 ‘ o
14 ' S I e i
15 .
16 o
17 L
18 i 1
19 -
20 .
21
22 .
23 _ —
24, ol
25 —
7206
27 b
28
29 )
30
3 1
32
33
34
35 ~
a6
a7 _
38 .
a9
20
41 _l L
42 .
43
44
' — , )
syarat kualitas : Calatan:
1.ksp - B 1< 02% (untuk bertulang } 3.pr -> & pr< 40mm atau Ir<0,25 mm B : Balk
+G :>02% (unluk berlulang ) Ie=> 40 mm <pr <200 mm atay C : Cacal
«B 1 <01% (untuk pralegang ) 1025 mm < Ir <3 mm G : Gagal
<G > 01% (untuk prategang ) => L pr>200 mmataulr > 3 mm OK . Sesuslsyaral
2.gp -B :gp < 10mm 4 Burlk « visull TOK: Tidak Sesutl Yang Disysratkan
-C:10mme<gp <150 mm 5.Tanda - Lengkap sesual IK ’
-G :gp>150mm
Mengetahul . Dibust bersama
Kasl Teknlk & Mutu Petugas Produksl, .1 Pelugas Teknik & Muly,
Nama : Purnomo, ST Nama : Bomborg . Nama SESAAA
Tanggal 3-83 -0/ - Tanggal 1303/ Tanggal T -3 297
Tanda tangan : - Tanda tangan : 7 Tanda langan |
s / Halaman 12 dar 12
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Fle WIVATA NANTA DU

PPB BOYOLAL!

No. bok. T WIKA BETON-13-1K-00)
No. Rev : 04

alipitailn v

FT. WIJAYA KARYA BETON

(] PP Intern

(] »TKFP Intern

[ PTKP Keluhan Pelanggan V)

No. CPP/PTKR D BINE v b+l Nama Penemu ' -//f?/‘/'d
- N i . ,(
No. Kontrak Bagian Lok A /‘f)//ﬂ oA (/
Lokasi Penyimpangan Lo TR S Tanggal Dol S ReC )/
e
Tanggal / Jam e o T S : ’,,_’ L
~ | Tanda tangan : (SO
Bentuk Penyimpancan Penyebab Utama Penylmpangan (CPP/PTKP) 3)
ey 7/)/ LGOS IRy {7/1 S N 2 S R o O P R PSR
. / 2 R
/\/ N LA Q//'c 4\?(() /// r/x7/7 7§ ./, ‘,’/“\,,.r/:r;// et A /'\-c_((/'c,c,/\jrr/) T TA
C (/n/ . //\,r("/(//é L( ’(\;C Lerar - e TN ers )
Aefeer b Sedalo Ketaf e : : Ml Gal
{/r /;; / i ‘( AT oy . Sl vy e ;\ JT f C Zap .
Fipec Ve S trind s / uu.'f k[{*(-tu.»t
< (J.,\C;.\ Y [T .

Keputusan jangka Pencek 4

Keputusan Jangka Panjang (CPP/PTKP) 5)

Keputusan CPP - Target \Waktu

Digunakan sebagaimana
adanya (use as is)

[y]/Diperbaiki (repair) /\r/ 2

[ ] Dikerjakan ulang
(rework)

[ ] Pemakaian alternatif
(down grade)..

Tindal.<an perbaikan vang diambil untuk mencegah timbulnya
masalah yang sama :

ok 1 oe ({1/«,%1

1‘/\/B (et 2«’06’75!«%, \/r//rL ,'2“/ ;(f,\f

2 gt
. g "‘
4 f?(L(uw /L,L/((((/‘t(ﬁ[[\/é1 m’\/(‘ (7\74
(¢ Mk\,w\ Dimiing Doy - s
‘/~ L . N (Lidet TN L,’¢ R ;l\ US| P =WV
i /u:u( T /\,u.\ A ide gy Lu,«/(\ N PRI

Ditolak/dibuang (scrap)

Target 1gl. Selesai : Tanda tangan : ~XM¢

p——

/ J;//; /’c {

( ]Tidak diperlukan tindakan korekti{ (jelaskan sébabnya) :

Pembuatan Keputusan

Bagian yang bertanggung jawab

Menyetwm(pelanggan) 6)

Unit Kerja T Nama brye £ e | Nama
Nama Y N Jabatan RGP Tanggal
Tangoal 2]~ 2 -0/ | Bagian- (N Tanda tangan
Tanda tangan L A N
<i |1 AP
No Hasil Fercegahan & Perbaikan ‘, Tanggal Penyelesaian
Al e L

1&/8 =1

Verifikasi/QA

Tanggal IS‘/ Lot
Nama : ?

Tanda tangan

Keterangan :

1) Diisi salah satu

2) Dicoret yang tidak perlu

3) Dituliskan akar permasalaharn/penyebab utara

4) Diisi untuk CPP atau PTKP (bila relevan)

5) Diisi untuk PTKP atau CPP (bila relevan)
6) Diisi untuk PTKP Keluhan Pelanggan atau
penyimpangan yang merubah spesifikasi.




PT WNAYA KARYA BETON - Lampiran V1118
PPB BOYOLAL | »

BERITA ACARA PENYIMPANGAN PRODUK

- Pada hari ini, Senin Targgel, Dua belas Bidan, Maret

~ e

Tahun,  Dua ribu satu Kemi yang berlanda langan dbawah i lslah mengadukan
Pemeriksaan penyimpangan Produkst  dan menemukan  penyimpangan  Produk
schagei beriku ;

T e g et e e e -

.
WO TYPE ,L SATUAN | vOL NO PROD KONOIY
WEA T N [ TT—
#o¥% [T, Pancang -segi empat CACAT |
I BT Ot T aray
1 40 A0 S 11127 | BATANG | "3 1543 00117 Sepalu__pecah / {b
PITEN — Prod tgi 12 /03704
' . | 2. 4500118 | ~ Sudd terkelupas
! Prod tgi12/03701
— — _— —_J.‘—-___.-‘_..-——-“—_—.q
s . S S e
- R e e I
[T IO !; T N B
e . | | o T ]
Boyolali, 12 Marel 2001
Literima Olah Uporikea Dbuat oloh,
i ) | '
ﬂf/f;’
g
SYARIFUDIN §, PURMIMO, 8T, YOSEP SUTOMO, BEE.
Ka Sis P.E.P Ka Tek Mu. Ka Unk |Produkai
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PT. WIJAYA KARYA BETON

Lampiran 1X.4

Lampiran :9.01
PPB BOYOLAL| No. Dok. : WIKA BETON-13-IK-001
No. Rev  :04
), PT. WIJAYA KARYA BETON
(cpp intern CJPTKP Intern [} PTKP Keluhan Felanggan D
No. CPP/PTKP O : (O/aa/& s.r( Nama Penemu : v
No. Kontrak : - Bagian : T
Lckasi Penyimpangan : 5‘1 Tanggal ; u’ /
Tanggal / jJam %/09/01 6) 0" »
) Tanda tangan
Bentuk Penyimpangan Penyebab Utama Penynmpangan (CPP/PTKP) 7
. . -
T Nelmd  W. 00 S - ww< P"‘K& \J«.MM
>
ro . 41 14€ Y WMW LYY S
’HL[’*‘U& : 2h -04-91. ?P\Mca,-
K wue rariviat By, -
Keputusan jangka Pendek 4) Keputusan Jangka Panjang (CPP/PTKP) 3)
Keputusan CPP ' Targat Waktu Tindakan perbaikan yang diambil untuk menceqgah timbulnya
masalah yang sama :
Digunakan sebagaimana
adanya (use as is) wb‘\ (&QAA)Q&A m }""J“l Ej‘ U~L‘4~{,
[ 1 biperbaiki (repain wranr & )
[ ] Dikerjakan ulang - KV d 4 ‘h
(rework) H}M W'(
[ ] Pemakalan alternatif
(down grade)
] Ditolak/dib < Target tgl. Selesai ; Tanda tangan :
tolak/dibuang (scrap) qﬂ
( ]Tidak diperlukar tindakan korektif (jelaskan sebabnya) :
Pembuatan Keputusan Bagian yang bertanggung jawab Menyetujul (pelanggan) S
Unit Kerja : m Nama ~» “,{mm . Nama :
Nama " TRA M - | Jabatan . Tanggal : -
Tanggal : Bagi " /
gian : Tanda tangan :
Tanda tangan \\?//‘T{¥ — =
No Hasil Pencegahan & Perbaikan \ Tanggal Penyelesaian
Verifikasi / TM
Tanggal
Nama
Tanda tangan
PR Bt S D R A SR e e e S
Keterangan : 4) Diisi untuk CPP atau PTKP (bila relevan)
1) Diis! salah satu S) Diist untuk PTKP atau CPP (bila relevan)
2) Dicoret yang tidak periu 6) Diisi untuk PTKP Keluhan Pelanggan atau
3) Dituliskan akar permasalahan/penyebab uiama penyimpangan yang merubah spesifikasi.




PT. WIJAYA KARYA BETON

Lampiran IX 5
Lampiran : 9.0

PPB BOYOLALI No. Dok. : WIKA BETON-13-1K-001 -
No. Rev :04

PT. WIJAYA KARYA BETON

CPP Intern

(JPTKP Intern

] PTKP Keluhan Pelanggah V)
No. CPP/PTKP 2) T {\ / 2, /(]\/L/ Nama Penemu H(U‘&'L){/ .
No. Kontrak _ Bagian T ‘;Lu'%{ 7 M i
Lokasi Penyimpangan Pruy Tanggal 24 (e o
Tanggal / jJam 2=t .
i Tanda tangan :
Bentuk Fenyimpangan Penyebab Utama Penyimpangan (CPP/PTKP) 3
2 NGy Co

%W(” K ‘(_] : Vi *7L Lot \\J\_ ek k"éﬁ[tﬂ C%‘I‘

- ek

U/L/J'LK 5 ,'» AR \'L L/(/)L,C,\ddv,

Ktoinzel  ~ 49 Lol ./) _ L O

| A tg 9o e Avla ek kb
(\(—7, Lole {'3_/21 \7QL \ vise U W /\/}) . Vg r_l \‘C)J F.L]’)((,V\
T e (in . (,»‘(n\&:(t{l_?

Keputusan jangka Pendek 4

Keputusan Jangka Panjang (CPP/PTKPY

5)

Keputusan CPp Targe: Waktu

Digunakan sebagaimana

Tindakan perbaikan yang diambil untuk
masalah yang sama :

adanya (use as Is) Tl ”"f ceckan eyt f”/u‘f
Hooow o g
[ ]Dlperbaikl (repair) L : Qi’b C e ) VM
i Ty
[ ]} Dikerjakan ulang ), L . . kl[& ‘/}i'( L ccen (11“/?{7‘
(rework) . o /- 200 . -
i ‘ Ne e Ve ™ <L Ve
[ ] Pemakalan alternatif / K“/u. o o
(down grade) & 5 {tee % vt oy |

mencegah timbulnya

] Ditolak/dibuang \scrap)

Target tgl. Selesai: &) (0 €y

Tanda tangan :

(] Tidak diperlukan t:ndakan korektif (jelaskan sebabnya) :

Pembuatan Keputusan Bagian yang bertanggung jawab Menyetujui (pelanggan) 6)
Unit Kerja ;v” s . Nama otz i (M Nama :
]
Nama T K R Jabatan K U ‘5.7 Tanggal : o
Tanggal Bagian Tanda tangan  «
Tanda tangan e
N
No Hasil Pencegahan & Perbaikan \ Tanggal Penyelesaian
Verifikasi / TM
Tanggal
Nama
Tanda tangan

Keterangan
1) Dilsl salah satu
2) Dicoret yang tidak perlu
3) Dituliskan akar permasalahan/peryebab utama

4) Dlist untuk CPP atau PTKP (bila relevan)

5) Diisl untuk PTKP atau CPP (blla relevan)

1) Diist untuk PTKP Kefuhan Pelanggan atay
penylmpangan yang merubah spesifikasl,
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jang Pancang : 1.00 : 0.53 : 0.35 ! 0.33 | 0.20
Balok Jembatan 080 ) 000, 000 , 000 |, 000
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015 —— —— -
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1 2 3 4
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Minggu ke ' Standar (*) | 1 ! 2 : 3 i 4
i (%) ! % ] % { % t %
Tiang Beton . 030 | 000 0060 | 0.00 | 0.00
Tiang Pancang : 0.20 : 0.00 : 0.00 : 0.00 : 0.00
Balok Jembatan [ 0.10 0.00 ) 0.00 i 0.00 ] 0.00
Tiang Pancang A i g0 ) 000} 000 ;000 | 000
Sheet Pile L0010 ! 0.00 ! 0.00 : 0.00 : 0.00
_|Bantalan J. Rel ! g15 | 6o | @88 |, 668 ; 668
¢*) Standar kebijakan ini sesual RKAP 1999
Mengetahui Dibuat oleh.
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Nema @ Purnomo, ST Nama ; Tigor P.H. Tampubolon
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PV WIJAYA KARYA BETON
PPB BOYOLALI

GRAFIK CACAT & G tAGAL HASIL PRODUKSI
PP3 : BOYOLALI

8/d bulan : DESEMBER 2001 4 Lampiran X 24
GRAFIK CACAT
0.50
0.45
0.40 [—e—TIANG BETON |
0.35 | —®—TIANG PANCANG |
g':z | b= BALOK JEMBATAN |
0.20 . ~M=TIANG PANCANG ‘
0.15 s —4=mOID SLAB J
0.10 =—0—=BANTALAN J. REL \
0.05 ; |=—==SHEET PILE |
0.00 . - —— JI
4 , 80 5y 52 53 B4
Berdasarkan realisasi kymulatif (s/d minggu ini)
- B MINGGU KE
. PRODUK _’E.;_'I__,‘}_IXI_)_A_I:{_T _____ 119 i} ;— 50 51 52 53
CACAT % ! % [ N R O
TIANG BETON ....0.60 .00 0.00 __
TIANG PANCANG | 1.00 " "o.00 7 L T
BALOK JEMBATAN || 0.00 I 000 0.00 s ]
TIANGPANCANG = | 1.00 | o039 0.39 a
VOID SLAB A 0.60 .. 0.00 0.00 N R N S
BANTALAN J. REL 050 i 0.0 LI I S
SHEET PILE 0.60 | 0.00 0.00
GRAFIK GAGAL ’
0.20 -
0.18
0.18
0.14 < |~8=—=TIANG BETON ;’
0.12 |—®—=TIANG PANCANG [
0.10 r‘-—ﬁ-BALOK JEMBATAN [
0.08 {—H=TIANG PANCANG
0.06 e VOID SLAB [
0.04 —€—BANTALAN J. REL
- g'g; — a L | SHEET Pmsz/m/mGJ prod celak jam 2:22 AM
49 50 51 52 ’ 53 54
Bordasarkan realisasi kumulatif (s/d mingge: i)
[ MINGGU KE
PRODUK STANDART | 49 s0 st s [ s [ 54
GAGAL % ] % %
TIANG BETON o [...030 0 ota [ LSO I R R
TANG PANCANG 1020 e Goo
BALOK JEMBATAN 010 1 oo0 L T T d L]
TIANGPANCANG I 040 1}000 ________________ Ea N NSRRI IR S S
VOID SLAB I g_’l_Q ______ #_______‘0__0_9 0.00 Y USSR | A S S S
BANTALAN J.REL | 04571 ™o R I I
SHEET PILE I 0.00 -
Mengstahui Kasi Teknik & Maty, Dibuat oleh staf Teknik & Ml
Nama { Moh. Sholch _ Nama : Harsoyo
Tanggal : 14 Desen)‘?r 2681 / Tanggal : 14 Desember 2001
enda tangan ; Tainda tangan.:(/_??{w"—'ﬂ
“ 4 /




PT WIUAYA KARYA BETON

PPB BOYOLALI

GRAFIK CACAT T & GAGAL HASIIL. PRODUKQI

'

GRAFIK CACAT

PPB : BOYOLAL|
8/d bulan : DESEMBER 2001

Lampiran X. 25

0.50
0.45
+ 0.40 |——TIANG BETON i
‘ 035 . 88— TIANG PANCANG f
. 82: —d—=BALOK JEMBATAN
- 0,20 = TIANG PANCANG !
0.15 ~#—=\OID SLAB |
0.10 ~®—~BANTALAN J. REL |
0.05 ‘A ~~+=—SHEET PILE '
6.00 _— —_—— —
49 50 51 52 ] 53 54
Berdasarkan realisasi kumulatif (s/d mingau ini) .
T MINGGU KE
PRODUK | STANDART | 49 | S0 st 52 ]
CACAT L % % N R iy B OO CEE RO
LALOBETON N 080 T o0
iy o NI I NN I e
BALOK JEMBATAN e LN Y I A
TIANG PANCANG L - I S R
VOID SLAB 080 a0 T 000 b
BANTALAN J.REL 0.50 | Too0 T 0.00 e
SHEET PILE ™ CTTTe60 T { """" 0.00 T L N s S ——
GRAFIK GAGAT, )
0.20
0.18
—~—TIANG BETON |
—B=TIANG PANCANG ’
~—dr=DBALOK JEMBATAN
- _'”-'TMNG'PANCANG
—M—=VOID SLAD
~®—BANTALAN J, REL
: —a —u v; TSHEET PILIR/I3/01G{{ protl cotak Jam 2:20 AM
49 50 51 52 53 64
Berdasarkan realisas(kum%/d minggu ini)
h o MINGGU KE
PRODUK | STANDART [~ B9 SN VST N Y T
GAGAL % | % %
TIANG BETON 030 | o014 L o T
Fuﬁ'&'é"é}&'ii‘x_\yﬁ """"" 630 ]f """ o0 XTI IR RS S D
é’KL’b‘R“]éMBATKN """""" 040 " T 0.00 0.00 | e N
TIANG P,;.NC_}_\_P:J_(:: _____ 040 | oae LI S R .
Vafﬁ‘é'i;iﬁ - 0.10 j[ 6.00 | ol00 ) ) |
BANTALAN J. REL 015 I 0.04 0.04 o ]
SHEET PILE” 0.10 ]f 0.00 0.00 |
Merigelahul Kasl Teknik & Mutu, _Dibuat oleh staf Tekmk & Mutu
Mama : Moh. Sholeh: Nama : Harsoyo
Tanggal : 14 Desembarscq ‘Tanggal : 14 Desember 2001
Tanda tangan - ( / Tanda tangan :
\\‘




PT WIJAYA KARYA BETON
P™B BOYOLALI

e

LAPORAN HASIL dan MUTU.PRODUKS]

- Periode : 14 Desember s/d 30 Desember 2000

Py

__Milnggu T -
PrRB . BOYOLI‘».?J

i (T e e men

Lampiran X1.1

T OAVERAY SYALDW T3

Pl NN ey
15 00 829

siEnnel
S e e
; i
i

. e i A
o . HIIREE N S

7 ! ” T ! R T T :
! i f t { . R - AR ;
i No.; Type Produk ! Sat. | _‘_“_H_asi!_ff_rf.}gg&s_l_“____f Junalah ]' Quality Control - : . Keterangan
n ! T ! : | Penychab Gaga
S :P’.f’."_'.?::‘"l*'f'ifft';f:fi.".}::;i'Z-?:T[f_" f€~‘ZC"Z:I:'-:Zi:"::::“f"'f"q;‘éﬁ:' L.
o o | , ? ' eo o2 86 Material """ 77" Paniy ek Goga
A Tapalistik | ! ; ; | T
1! 07100 p By of al 0!'SEMEN .
ol n7Aon e iRtg o} ot T O;Dari GRESIK ‘:
i i { i ! :
2 DO100E Btg 1y aF 1 4 i
4! 11380 E Bty | 2} 0, 4 3,8PLIT !
H LS - =g iy Yy (pod o 11 B i
5! 07100 P Big | 0! b} Gl __0'Dari UNGARAN & CLERENG.
fo—tal_TETaT'}.g}-Listrik Btg ! o1 0! 12 12imengandung iumpur 1 "
}--. m MV s et o h ........ Fo oA e s e l ...... u——— . ] K N "
Minggu ini %1 000 _.0.00: _100.00 _170.00idicuci setiap kedatangann){a”
Kumuilatit 7 Lisirik Blg dr O 1T S
s/d Mingau ini %o, 00 100.00] 0.0/ PASIR .
B TiodPabeasa | ,; PariPROGO 1 |
1 I0A280007 iftg a al 2l OtKadar lumpur =5 % ! ‘
' o - 1 : : ! o
20 AA2S0907 Bty | af a a} i
i p i i | ] l
i 1 ! i ! ! [ S R
3 40A280007 iBtg ! of o 0! Q! . :
4 AT SOO0T ftg af 3; o; ; .
5 45ATM1007 Bt | 0, 0, 45 48 :
. . o -y -
6, 45ATM1407 !Btg | ol 1! 74| 75! .
TO4SATU1407  ipyg ! o o o
I = t ! ) R .
& 45AT M1 07 Btg Or o & 01 bow e ,
| ! ! . N
1 ! ! ! ! : ! L
! { .
9, 50A280807 IBtg | o} 0, 0 ok L
- ' ' / I Syt e
10! 50A2S0907 'Btg ! 0! 0 a! o! 5 .
111 EDA2S 0907 1Btg o o o 0i 01 P
{ i ! -
12, 50A250907 iBtg | of 0 0 0, !
i
13, 50A2850807 Btg | 0, 0, 0, 0: . :
A 1 | ' ! ! ! l | :
! ! ! : ' l 1 ;
141 B0A2SC907 1Bty af 0! Or 01 ) , s
15, 60A250807 (Btg | al 0 O O b f
- ! / -y .
16, 60A2S0907 |Btg | 0, 0; g: K !
17)__B0A280807 Btg ! O O .29 !
P T P , Ot 1 1921 1931 1 -.
Total Tiang Pancang Btg + Qv 1o aee a2 , i ;
Gy T LT ToE T Tae s 0,00 ! i
Mingguini L?"g__L___QEQ:____'}:’::;___:i;;.u: ...... 2 | ot
Kumulatif T, Pancang 'L_B_t'g“ f__ 00 L el %;%8: ! (
s/d Minggu ini 1000 il 2 ;




Lampiran X/(..

4 A KARYA BETON L B
/((OLAU . (228 " ot

LAPORAN HASIL dan MUTU. PRODUKS]
: Periode : 14 Desember s/d 20 Desember 2000
WMinggu : 04 ) N

ST
BERL EE

% PPB : Boyolai ) ) B
SR . R
\{ T I { T T —

o [ Pr : l ! ! : AR
! | ype Produk ! Sat. L e Hasil _P_t*.(_)gl_lké‘:_l _____ ! Jumlah ! Quality Contrel I . Keterangan
S - ! i 1 l (; { !; { 1 L N
e e ——— . S A A L I_Penyebab G
et o e A5 et B B 2
! ! ! i ! i L QC Material i Penxebab G _'é-‘
c | BJR A ! ! ! i Biainialnieiaieiete e o LR R L
i I '
1 N82KSs By | 0 0 0 0 B :
2 NB2KSB  iBYg ! 3] of o or B '
3 Ne2Kse By 01 o o) 0 | -
4, NB82KSs  Btg | 0, 0, 0, 0] ! ;
_ 5. NE2Kss  Btg | Q. G 0 o '
Total BJR Btg 17T T T T 0 3 :
~Mingguini ______ % 1 #DIVIOL T ¥DNVIOT BDNIO T #0701 i
Kumulatif 8JR Btg o oL ! :
sdMingguini________ NI I :
D { BEAM { { I -l —————— r PPPPPP i 1
- i 1 t { i "
1;F'lat Deck A Btg iy O o O: : ,
DiPlat Dack B Big o1 o n; 01 {
3,Diaf. Tepi \Btg | 0, 0, 0! o} !
_ 4.Diaf. Tengah __ Bt L0 O 1Bl 18 }
:H 170L:296 M i i ! ! ! |
! 1 ! ! i
1 Segmen!  iBtg b} o 16 16 ! |
2,  Segmenll  Bg | o} ol 16| 16, :
3, Segmen Il \Btg | 0] o 16! 16! | ;
4: Segmen IV :Btg : O: O: 16: 16t : :
_.2___SegmenV _ iBtg ¢ I O __..18 16 K
Total Beam Blg [ O TTTTor TTIGE e !
~Mingauini __________ e __n...0000 000 10000 100.00] :
Kumulalif Beam :_B_tg_L _____ QL _____ Q' _____Qg‘ WWWWW 9@: :
s/d Minggu Ini [06 | 0.04), 0. OO; 100. (Y)l ..NWOOI 1 P
file;C:\msotlice\excelcybor-2 tNapred. xls (cyber one) .
Mengetahui, Dibuat oleh,
Kasi Teknik & Mutu Kapala Unit Praduksi Staf Teknik & Muty,
Tangpal : 21 Desember 2000 Tanggal : 21 Desember 2077 Tanggal : 21 Desembar 2000
Nama - Purnomao, 8T Mama Yosep S, B Nama : Tigor P.H. Tampubolon
Tanda tangan : Tanda tangan - Tanda tangan :




Lampiran X1.3
TUYWIIATA KARYA BETON . n

PPB BOYOLAL| T Ay 3 1‘
‘ LS V(S s
" Mﬁﬂ@@w&%&
— - Periode : 21 Desember 2000 s/d 10 Januari-2001
Minggu : 0p e
PPB: BOYOL: 1 | T e
No. 1 Type Produk ' Sat. N _tia’_si_l_lir_ggg_:fﬁi ______ | Aealah , Quality Controf . _Ke!cﬁngm
l-(-n-: ------ T m——— 'r~--'r—--9~-—§-——§~-—.'—~—v?-~}~~~ 5":',‘f';" ------- oo~ -:-'fm -—-
I e T o S L R X TS et R S A b [l R — Lmmmmic L LTt
. . ! ,' ! ;.----99.’*’1“.‘?!1“.'_---_;- [Fenyebab Gay
A Tanalismk | : , , ! ! D
1! 07.100 P Bty 0! of ! 0'SEMEN . :
21 07.100 p IBtg o i of 0'Dari GRES|K !
3 U9.100 E 1Btg O 1 Oy O 1
Y 110E gy ! 0! o o 0,3PLIT L
-_5_,'__.._92-_199? ..... L@QJ.-----QL _____ R - .0;Dari UNGARAN&CLERE.”\G o
Total Tiang Listrik LBJQ-L_----Q;.-_-.-..QL_-“-QL_- “__Q'mengandung lumpur !

PN Mingguini | 1% __L#DIV/O! FDIVIOL 1 #DIV/O! LML idicuc setiap kedatangannya - -
Kumulatit T_ Ljstrik ,_B_tg_;_;:mm___g,{_— ______ 9?:_"_1?:5_; 12 . b -
f:/czfﬁrzqsy,frzf____,._-,{:yg.,_‘;,,.,9,:.,5_“,9«99-* 10000, C0.00!PASIR 47

B la ;! ; ! Darn PROGO !

Tt B0A28 0907 1Btg O D m O1Kadar lumpur < 5 % I

2 30A25 0907 Btg | 0, 0 0, 0, ,’

! Lo ,’ | | ! .’

3 40A250007 iBtg ! 0! of o 0! !

41 A0A280907 1Bty of o] m D1 |

51 45A1M 1007 Bt | 0l ) 80, 60; |

6] 45A1M 1407 \Btg ! o} 0, e} 9| !

7l 45A1U 1407 IBtg ! 0! of 23! 23! !

81! 45A1T M 1107 ,I!Bt_g : O: 9 3 O1 1'

1 { 1

9 E0A2S0007 Btg | 0, .:

~ 10! 50A250007 Bty ! 0! |

e 111 50 A2 S 0907 1Btg D !

12/ B0A2S 0907 Btg | 0 ;

13]  50A280807 Btg ! o} i
] : : ! : ! .
141 60A2S 0907 1ptg | o1 o
15, 60 A2 S 0907 Bt 0, i t
16, 60A2S0907 'gtg ! 0, ', o
J’C‘--?Q."&%%Q%QZ--L@Q-L ...... 9, :
Total Tiang Pancang ;_B__tg_L ______ Q!r_ _______ :
Mingguim e 000 i o
Kumutatif T. Pancang By —— ! O[ {
s/ Minggu ini —t L 000T 03 : '




A KARYA BETON
YOLALJ

Lampiran x4

S sAEQBAM&ASMan ISIIHILERQDQ KSI

s/d 10 -Januari 2001
Mmgqu 02
PPB : Bovolal

,' i

I I i
No. l Type Produk ;Sa! ;.-x.u--.’i"*ﬂ’.‘.’_’?‘?’_‘kﬁ__,ﬂ_,' Jimlah : Quality Contro| l, Kete fa,
J I i { H
ettt FC . "”u'?"r"';i‘r'":---,g—-*-P--g-—n,L;,--_: ,.....:._..______f_______ﬂl__f’gmg_bah_q;i
-.; nnnnnnn e s . e e :-.--..;.. nnnnnn M o e e e ’----‘-_'u'hmk"“---h---_aa-Mﬁ -j--l-----‘ ------ (51
! 1
C : _B ._3,,_ R 1 ,r ’1 f ,l ,’ --------- a -t?-r-a ----- -)'- -p-e-n X?.b.af .('?..g
| NB2Kss gy | 0! 0! i ol :
!
4 NB2Ksr gy : 01 0 ,'
3 NB2KS58  iptg | O o |
4, NB82Ksg /Btg ! 0 0, '
] o} 1 i I
-2 NB2KSs  lptg i O .. 0.0 L !
Total RJR ;_Btg ! ct 0 I
T Mingguint | % 1 BDIIOT T RO T BDIG !
Kumulatit 8JR Btg | S !
SdMingouinl s BONOTE fi‘*f“/‘"“'“éém | !
D! BEAM ! ! ! o !
1!Plat Deck A 1Bty O o1 \
2iPlat Deck B Btg | of 0, |
3,Diaf. Tepi Btg | 0, 0, : |
41 :
~-LDRf Tengah | Bl O e OB oo 28 . !
FHI170L:206 1 ! 1 I : !
1 H !
h Segmen | Btg 0 o !
2, Segmerll !ptg ! 0, 0, !
3 Segmenly /Btg | Q! 0! !
4: Segmen [V :Btg 'v O: O'! I
1
5 sSegmen V 1Blg O D I
————————————————— !--1—',-«n-—_-.--r-----—-r_-.--..—-. - - i
Total Beamn Bl . O ... O .4 l
~Mingguini _____ . oy 0000 TTT0B0r T I6506! e |
Kumulatif Beam 'Btg O O i
Yl el R Td ST b 1
s/d Minqqu ini - 1% $.00, 0.00, 10000 i
Deroneprmat s, R : e S S
”’Qcmﬂkewe’"“’”‘“’w 1XIS (oybsr two) e T ... e e ——
[ Mengatahui, T T ~ Dibuat oleh, o
Kasi Teknik & Mty Kepala Unit Produks; Staf Teknik & Mutu, B
Tanggal : 11 Januari 2001 Tenggal : 11 Januari 2001 Tanggal : 11 Januari 2001 C
Nama : Purnomo, ST Nema: Yosep €, B, Nama : Tigor P.H. Tampubolon
Tanda tangan : Tanda tangan : Tanda tangan :




PTWIEI A AL (A BE TN

Lampiran XI5
PPB.BOYCLALI
- LAPORAN HASIL dan )" QPR(MLK_Q
Periode : 11 s/id 17 Januiiri 2004
Minggu : 02
PPB: BOYOLAL:
: : TM“m_—w“m_mm‘wr B — 7
No.!  Type Produk : Sal. e _.H_asn_l _ffp_@g!m_: ______ S dumiah E Quality Control E Keterangan
N O T O TN T N - Pemobab Gagoy
e LT g g L LT R a - Ly P et e = - -
: | ! f ! ’ [ 99.“‘.“.“.’1“.‘---- '__F’_"DZ?.”_“P-_.Q.‘?'_
A | Tiang Listrik ! ; ; f g ; '3
t,07100P  BYg ! 0! 0! of 0'SEMEN !
2: a1 P :Btg : O: D: CJ; O:Dari GRESIK :
3 09,100 E iBtg O 0 0 o. ,
4, 11.350 E \Btg | o 0! o) 0,SPLIT '
__@____QZ.JQQ_E_“_L@Q R o 0. 0, 0}Daril UNGARAN & CLERENG
Total Tiang Listrik ;_E_tg R O! _____ o R Otmangandung lumpur 3
— Mlngg.L_x_IDi_ ___________ ;r_"@__}_fpi_\/_/f_j_’_x f?{_\.’_fg‘_x g@!_}/_/f_ﬂ_l f_rgr‘_ ZQ'_:dIcucn setiap kedatangann);a
Kumulatif T. Listrik Btg O ... C_),‘_____j;z[_‘ 2 {
sdMingauini . oL 200, 0007 100007 "1 IDOIPASIR :
B | Tlieng Pancang ! ! | ! !Dari PROGO §
1 30A2S0907 Big ol O D OlKadar lumpur <5 % i
21 30A2S0907 |Btg | 0) o of o} i
: L : i j : i
3: 40A250807 :Btg : O: O; al O: :
41 40A2805897 iBtg 1 o) o 8l O i
5 45A1M1007 |Btg | ol o) o1 i
6, 45A1M1407 Btg | o} 0] ), 0, |
7, 45AT U407 \Big ! 0, o! 0! 0! !
8: 45 A1 M 1107 :Btg ; O; OI o o] :
1 i ! I f i | I
9, 50BoM1207 Big | o} 0, 6 16, ;
P 10: 50 A2 S 08 07 ;Btg i O: O: O: ol :
11t B0A2S50907 1Btg O 8] 01 O: !
12, E0A2S0807 Big . 0 01 0, af i
13, B0A250807 Bty | 0, o} o' o% |
! ! : i ] l : !
141 60A2S0907 iBtg | O o ) o1 o
15, 60A2S50007 Btg | 0 0, 5 0, i
16] 60A250907 |Bfg | 0] 0! o) 0, i
171 _60AZS0907_ Bty ! ; )
Tota! Tiang Pancang :_ : -
Mingguini _________1%__ 1
Kumulatif T. Pancang : Q‘
5/d Minggu ini - : x




A KARYA BETON

Lampiran X1.6

OLAL
5 LAPORAN HASIL dan MUTU PRODUKSI
l& Pericde : 11 s/d 17 Januari 2001
Minggu : 03
PPB : Boyolali
: T T T T
1 l I
No.! Type Produk ! Sat.! , ! 1
! e | Sat. moee Hasll Produwst ' Jumish | Quality Control | Kelerangan
'z'fz::::::::zzz::::::r*«r'r--ﬁ’r"’r--@r-~'r~~é’r--‘r:r-r~-fr'r ------- SO — . Pomyebah Gagal
C 1 Void Slab Pty FomTeoT ;"‘"'"-;*‘--~‘"'-‘-;------—-‘~°’- ------- qmm——— [/ AN N
11 L:10,6 M H:570 mm Btg | 0, o 0 0; | !
. : ' ‘ , ‘ ' :
2: L:10.6 M H:570 mm Btg | ok o} o 0! ! 1
3!1:10,6 M H:570 mm!Btg | 0! 0! 0! 0! ! ‘
411:10,6 M H:570 mmBtg ! o o ot ol |
_SILI0EMHSTOmmlg Lo o o0 :
Total Void Slab ;_B_tg_ _" ______ o o o 0 :
Mingqu ini o, EDINVIOL | #DIVIOL | #DIVIO! [ #0101 | !
B 4 A el L L e L 0l 4“1\ Ol
'Kumuiatit Void Siab” Blg | or ar "’6;: T o; |
i Ningguini________ RO ¥DNIOL, BN O 3 ‘
D BEAM P D S T , '
{ - !
11Plat Deck A Bg 1 O of o 0 |
2,Plat Deck B 'Blg | G, 0, o o !
3,Diaf. Tepi 'Blg | 0] 0 0! 0! :
_4iDiefTengah ___ 'Btg 10l ___ ol 2727 |
L H:170L:296M 1 1 Pt CoT T i :
1) Segmen | 'Btg | 0; 0] ol 9| !
2! Segmen |l 'Btg | 0] o} oi 9! !
3: Segmen |l :Btg i O: o 51 91 :
4 SegmenlV Bt | 0 0 o o i
5 SegmenV _ |Btg | 0, 0, 9, 9, |
R T e S S |
. { i ! !
! Segmen ) Big ! of 0! d 1 "
2 Segmen It 1Big 1 D1 8] 1 11 :
‘ 3’ Segmenli  1Big 0 or 1) ¥ l
4! SegmenlV Bty | 0] 0, 1 1 !
5: Segmen V \Blg ‘I o o i Y !
61 Segmen VI iBlg 1 O 8] 11 11 1
71 SegmenVi__ iBlg i 0 of 1 1 -
"""""""""" hl iy "I"""""I'""""'l"""""—'v"!"""'“""x i
Total Beam Bta 0 0 79 79 |
Mingau B IO IO T TN :
Kumulatif Beam Blg © 0 . Q_t LA «.21%: !
|std Minggu In TG00, GDo 36000, 1900 4
file;C: \nwofﬂce\excel\cvber 21Vap{od xls {cyber three)
Mar\mhhu‘ - Dibuat cleh,
Kael Teknik & Mutu Kepala Unit Produxs: Staf Teknik & Muty,
Tanggal : 18 Januan 2007 Tanggal - 18 Januan 2001 Tanggal : 18 Januari 2001 e
Nama : Puronomo, 81 Nama : Yosep S, BBE. Nama : Tigor P.H. Tampubol(m
Tanda tangan : Tanda tangan : Tanda tangan :




s 2 AN 400 bty

oy

¥ Sy agy

»"“"

NO.'  Type Produk
"ﬂ"‘l' “““““ T ——
———1 ——————————————
! .
A | Tiang Listig
1 07.100 P
2; 07.100 P
3 09100 E
4, 11.350 €
5. 0T100p

s/d Minggu ini

10}
1T

i
121
13

!

_l
141
15,
16,

il NS,

30 A2 S 0907

46 A1 B 08 07

ASAITM08 07

45 C0 S 09 09
45C0S 1109
45A1 U 1407
45 A1 M 1107

S0BoM 1207
50A2 50907
50 A2 S 0907
50 A2 S 0907
S50A2S 0907

60 A2 S 0907
80 A2 S 08 07
60 A2 S0307

£0 A2 50807

Kumulatif T. Pancang
s/d Minggu ini

18 s/d 24 Januari 2001
Mingqu : 04
PPB: BOYOLAL:

:‘H Produksi

e

AR M h md ke e o e e s L e

- o T e e by e g

L T X i

U PRODUKS]

!
0'SEMEN
O'Dari GRESIK
O .
0,SPLIT

!
...0iDarf UNGARAN & CLERENG

Q:mengandung tumpur

. e e i -

A0 (dicuei setiap kedatangannya
!

:Dan’ PROGO
O;Kadar lumpur < 5 %
0

- e . . e .
A N el nw EE a3 v sl s 4 3 e e me

lu... 590 .. 530 !

e o ue bl e koo el e

Lampiran X1.7




Lampiran X1.8

JAYA KARYA BETON e g . B
JOYOLALI ' cooe "
¢ * ) S
Ve, y QA@:@&SIL dan NIZI'_U_EBO_QLM
e ' Periods : 18 s/d 24 Januari 2001
. Minggu : 04 .
” PPB : Boyola!i
i L C ] T
No.: Type Produk : Sak’.L _____ H :mi_l_!’_r:t‘)‘(_i._z!gx_in“m~ 7 nlah : Quality Control ! Kelérangan
L N A I (O I S N _ Pemychab Gag
e e A R el s T PR Aot A S L
C Void Slab ! : : r ; | .
1L 106 M HE70 mm.Etg , o, o i o} {
2, U106 MHETO mm'Big | 0! o 0, 0, !
3!L10.8 M HIS70 mm ;th | o! 0! 0! 0! i
4111106 M H:570 mm 1Btg ! of 0! n‘ o : |
| SL0SMESTOmmBlg ) o0 o oo | 5
Total Void Slab Btg 1 or 0T o 77 S ol !
Mingguini __________ [ FDNVAT RO T BONIAT T AT ]
" Kumulatit Void Slab Btg | o, o QL:A::(:):; !
s/d Mingguini (% L #OROL 1 #DIIO! T EDIVIGH T BRI !
D BEAM ! : ““nmzmhl CyTTTrTry T v ;
11Plat Deck A Pt | 0 0, o o ! <
2,Plat Deck B Btg | ol 0, o :
3,Diaf. Tepi \Btg ! 0! 0! 0! of !
4'9@.31”9?.’1 ______ B s :
P Hi170L: 206 M : : ; : | .
1: Segmen | :Btg ; o) a’J{ 5y 5: :
2, Segmen I \Btg | 0, 0, &l 5 |
31 Segmenfl  iBtg | g o 2 s !
4 Segmen [V 1Btg l"ll Oy o 51 I
Si... Seomeny Bt O oo S A
RO s M T T o ! :
1! Segmen | : X
I 2; Segmen | :
3y Segmen !
4 Segmen [V - !
S Segmen V \
F‘] Seagmen Vi |
G SegmenVil B9y O Do B !
\-ojta-lwbea( T :
Mingguini .. ! :
Kumulatf Beam pdls B, R L Tl :
sidMinaguini % 000, 000 1(30 .00, |
file;C: \:ﬁsoffue\excehjber 21Vaprod xls (cyber four; -
Mengetahui, Dibuat cleh,
Kas Taknk & Mty Kepala Unit Prodoks Staf Teknik & Muty,
Tanggal : 25 Januan 2001 Tanggal : 25 Januan Tanggal : 25 Januari 2001
Nama - PUECDIQINO, 1 Nema Yosep &, Name : Tigor P.H. Tampubolon
Tanda tangan : Tanda tengan Tanda tangan :
| e ) _ e

RN TS



Lampiran XI. 9
“PT WIJAYA KARYA BETON

PPB BOYQOLALI
“‘ LAPCRAN HASIL dan MUTU PRODUKSI
Pericde : 22-s/d 28 Februari 2001
Ninggu : 09
PPE : BOYOLAL!
[ : I -1 T I ¥
No.; Type Produk i Sa:.ir _____ } i_;i_s_ll_l:xpgyrkfy _____ : Juelah ; Quality Control ' E Keterangan
! 1 1 G ! C 1 B i ! it Penrvebab Gagal
/0 RO S /A RS AN S = B C St Z‘Ei’iI.::::::I'ﬂ?.:::::I:::_::@Z:f::
! ! ‘ ! ! ! L. QC Material___;_ Penysbab Gagal |
Al Tingliswik | | | | | : 1
1; 07. 100 P ;Btg ' O; 3; C, O‘ISEMEN :
2: 07.100F :Btg ; O; O: ”: O"Dari GRESIK :
2 00, 100 E Btg 0 D i O !
~ 4 11,200 E 'Btg | 4} 0! o) 0]SPLIT |
A5l 13350€ _ Bg | O O 0l _ ODariUNGARAN |
Total Tiang Listrik L@_t _L______OL___.__Qjm____gim“ ‘__Q:& CLERENG §
Mingguini__________ 1o HINGEL T ¥DIL T DIV ) ¥ iDL ymengandung lumpur |
Kumulatif T. Listrik Btg O _.QL___-:'E’L - __1_5_1diouci setiap ;
sid Mingguini _______ i 1T T000| T OUbl 10000 000kedatangannya |
B ! Tiang Pancang ! | ‘I ! 'PASIR }
11 30A280007 Big o M 8] Bk O1Dari PROGO t
2l A0A2S0007 Btg o) o, 0y OiKadar lumpur <5 % |
‘. : ‘ i
3l A5A1BI207 5 !
4, 45 AT M 0B 07 ! !
50 45C0U 07 08 | i
6 45C0S098 ; \
Ti45C05 1109 ; !
B8r 45 AT M1107 |
~ ’ .
4 ! ! ;
gl S0BoM 1407 {
10‘! S0 BoM AL QY 'l -
111 S0 BoME DY !
120 BOA2S 0G0/ §
i3] D0A280907 :
) !
147 B0A2S0907 i
15, B0 A2 S 0907 ,
16! €0A250007 {
171 E0A2S 0607 |
Tota! T—'!:;ng Pancang ;
Mingguini _______ - { 5
Kumulatif T, Pancang | X
ls/d Minggu Ini ’ Q\SS\ZS\
n
;
|
- . e — -




- MAVIUAYA KARYA BETON

Lampiran X[ 10

BOYOLALI
,/ Periode : 22 s/d 28 Februari 2001
¢ Minggu : 08 "
PPB : Boyolali ' §*,
. W
T T e = - = .
i I I ! 1 I
No.: Type Prodik : Sat.! ] i im_ﬂ_?:y_-_o_gi_z_iky _______ Polenlah : Quality Control : Keterangan
! 1 ' G ! 3 ! i ! ! I Penyebab G
"(T..’":""":?ﬁ """"" T';'?"""'?;T"T"7"":""1:."""’ """" ’*"T:_' """"" prooTTme :__S'_!Y__i%)__’_?_g_?{__
el e ndhdE T I + [ e i R I R N N o I L -----------------------------------
: I T | ! ; ' QC Material 1 Penyebab Gagal )
L ST T e g LS E ittt 4
C, LPancangl | | : : : : !
1: C405 11127 1Btg ; O; O: i 10: :
2: (040313127 1Btg O: o 101 10: :
i H H H
S 2L DA0SA5127 B9 v 00 o o . !
“ATotal Tiang Pancang D Blg I e pz _____ 91' <0, } !
TMingeuini _________ 2oL 0000 ¢ 2009, I
Kumulatif T. Pancang [ LEE@_;______D;_"___ Lk ‘”_4___9‘; !
g/d_Mng_}_g_u_iQi ________ 19‘_6__:___9._0_0;_____A_________»_‘_ 20.00; 1
[ Voidslab T T T ! !
1, L10.8MH:E7em tgh!Blg | o} 14 :
.S L108MHSTen wilBg | 0f ¢ 0 :
Total Void Slab Btg ! o 141 !
i Ay fm - L i L e ! !
Minggu ini % 0.001 !
T T e e e e TS, = =Tm o~ Tom=mm- re=-m—= 1
Kumutatit Void Slab ,@_tg_ I ____9. _____ !
s/d Mingqu ini 1% ! 0.00] !
__________________ R T DRt ! ‘
E : BEAM : ; | :
1 :Plat Deck A :Btg ; O: :
2:Plat Deck B 1Btg | of . :
3,Diaf. Tepi \Btg | 0, ,
~__A\Diaf Tengah ____ A I S PR T - ! !
:H:170L:35,6M: ! ! :
(L Segmen | 1Bty O1 :
!
2: Segmen || 1Big : 0, i .
3! Segmen |l 'Big ! o} ! |
4: Segmen IV ;Btg ' O: :
S Segmen V Big O: :
I
6: Segmen Vi :Btg : 0, oo
!
T _SegmenVM Btg | o o 0 1
Total Beam Btg L o ¢ !
. .. o, ) ) V1 ! B
Mingguini __________ Yho 1001 00f Lo |
Kumuiatif Beam Btg o 0 ‘ ; :
“%'/d M_l'rlggu ini i% l "Q»OOZ 3 m
_bfffﬁxffﬁgcmce\exceﬁcxber@1Vaprc’§.w:/é.‘(5ybéf el ‘
) h Mengeﬁt?ﬁui. T Dibuat oleh,
Kasi Tekrik & Muty Kepala Unit Produksi Staf Teknik & Mutu,
Tanggal : 01 Maret 2001 Tanggal : 01 Maret 2001 Tanggal : 01 Maret 2001
Nama : Purnomo, 87 Nama: YOsep 5, B,
Tanda tangan : Tanda tangan :
vg.m";mamwvmg,m_ﬂ- : SR




T WIJAYA KARYA BETON

“PPB BOYOLALI
S—-

Feriode : 01 s/d 07 Maret 2001

finggu: 10
Fra: BOYOLAL]

Lampiran XI. 11

' ! ' S R T
I i
No.: Type Produk ; Sal.i ________ H ﬁs_ﬂ_!:r;ngz“zlfﬁn ______ } Jarmriah ; Quality Control : Keterangan
SR o e s s o P S ;-Pemebab Gagar |
TThpTTTTTImTEe . [ ","'&C'Ma'ts?ﬁa'n’",'B'eﬁy'e'io'&t;?s'éga'
A | Tiang Listwik | | | | oS j--2mLsege.
1: Gy 100P :Dtg : C 3 ’ O:SEMEN ’
2! C700P \Bg ! ! n 0'Dari GRESIK !
3 9. 100 & 1Big Oy m 0, 0 |
4, 11 200E Bty | 0] ol ol O|SPLIT !
LB LI5S0 Bg UL 03 0lDari UNGARAN !
Total Tiang Listrik ;_E:‘._tg_i_w____ﬂi___”f_?* “_‘_Q‘f‘“ 0{ CLERENG :
Minggu ini P AL Q'_ rmengandung lumpur
Kamuatf T stk Btg 0y o T AET _ Jffdmuou setiap |
s/d Mingguini h o LK (.. BP0, 100EC) 10 00 kedatangannya !
"é-:“ Tianq Pancang o | . PASIR !
v 3CA25 0307 Bty M ™ ™ 01Dari PROGO 1
21 40A230007 htg | o ) o 0,Kadar lumpur < 5 % |
i f ! § i I | !
! § { ! ! H !
32 45A1B130T  'Blg | of o! of o! !
41 45ATMOBOT  iBstg of O O; O: :
5, 45C0UO0709 Bty , 0! 0, 0| 01 !
6, 45C0S0909 Bty | 0! ol 0, |
7: 45C05 1109 :Btg : O-: O: ")’ O: :
8: 45 AT M 11 07 ;Btg : O: Oi f‘ O: !
i ! t ! H ! 1 {
9! S0BoM1407 |Big | 0, ol 31; i
100 S0BoM1507  Btg ! o] 0! o 5! !
111 S0BoMI1807  iBig D{ Oi ﬂ{ H: :
121 B50A2S0007 Btg | 0, 0] ol 0, |
13) GDA2S0907 |Big | o) DII c’ o; i
| L { ; } 1 ;
141 BDATU1207 iBlg oY 0! 5| 51 g
15, 80 A1 M1207 Btg , 0 0y 2 |
6] BOAIUOQTO7 |Blg | 0, 0, o, 0, |
17! G”fﬂ_‘jp_{f’“,'?f%_i““”?[nwwﬂmw‘—_?im _9: !
Total ﬁi’n’n Pancang  1Btg D DL _Jah 2 ;
Mingguinl_________ %1 000 - 0007 100000 T 00, ;
Kamulatif 7. Pancang TE‘Q,I,M”QL,“,_.;’ _ ’\;5/:»"; . ?\d{ :
s/d Mmqg}:LlD..L e ,,_,_,' lyf) ’ DOOJ, rOOlJ )99 = = :‘9 e S
e S T o
_”A.A.._,,-A__ e e _




I WIJAYA KARYA BETON

PPB BOYOLALI
N LA.MHAM ITU PRODUKS]
Periode ; 01 s/d 07 Maret 2001
Minggu : 10
PPB : Boyolali
| T R :
No.| Type Produk | San,  Hasil Produksi ! pimiah | Quality Control }  Keterangan
S SR R A O AN S L SO __Penyebab Gagal
R .. A ST DA N N O R R (I R
1 L 1 i 2 C 77 AC Material -7 17 Penjebab Gagal
C !‘ T. Pancang : I 1 ; | :
40511127 1Blg ¢ O O 131 1841
2 040513127 Btg | af o} o 18,
3, 040815127 Bty . 0___._! ) 0, 0
Total Tiang Fancang O 'L.B.“-i_‘. ______ 0 '““‘pi_::;,?l"_ _:;@;
Minggu ini 1% ! 0.00! 0.00! 100.00t 00,00
~~ TKumulatf T Pancang 0 1Btg | o T o7 e 621
s/d Minggu ini {'Z,"‘f ) "O—\:m""Ci'.-ffOT_ﬁ){Jqu " 5656:
'b'.r"'\'léua’éxét?"’{""'{“ """" . . T
1!L:10,6MH:E7om tghBlg | o) 0 0 0}
”‘ 1L110,6MH:57em tpiiBty | ¢! 0!
Fotal Jod Slab !
Minggu ini

e e on m ma o e e

E | BEAM
1,Flat Deck A
:z:Plat Deck B
31Diaf. Tepi
4iDiaf. Tt,ngah

s e ......_.._.——-...

1
!
i
|
t
i
|
1
i
l
1
i
!
§
¥
1
1
i
i
l
!
1
|
|
|
i
!
'
|
|
t
i
i
i
i
!
1
1
1
1
1
1
!
t
'
|
i
i
i
i
1
{
i
{
I
I
1
!

TH170L; <
—~ 1 Segmen l ;
2\ Segmen | Bty |
3 Segmen 'Btg |
4 Segren IV 'I'Btg !
5, Segmen V Blg |
6 SegmenVl Bt
| 7L SegmenMi__ Bty . !
Total Beam ‘L_B_t_, R ! . )
Mingguini_____ ... oY .00
Kumulatif Beam 1Btg
. .o [oRrtinlial Gl —~
s/d Minggu ini ko ) o, -
‘.:-N Fhea\ercainyher-2iVasiut LS CyLetlent o
T";T LT n}?iﬁ»‘i I - Dibuat oleh,
¥aei Teknik & Muiu ropsia Unit Praduks Staf Teknik & Mutu,
Tangg al - 08 Maret 2007 Tanana': O Maret 2007 Tanqggal : 08 Maret 2001
Nama - Parnomo, S ¢ Nama - Yosep S, i3 Nama : digor P.H. fampubolon

Tanda langan Tandza tangan . Tandatangan:




1 WIUAYA KARYA BETON
_—— PPB BOYOLAL|
—r

Petiode : 08 s/ 1.4
Minggu :

PPB:POVD!
T T
Moot Tvpe Produk : Sat. ;— L !anu_[_’*_fid_ugxf i
! ] | (a ! £ ' 3
v s —————— R S S
Ty TR e P Ty
A TanglListrix | ,
1[ o7 10 o ;S‘g C.; ‘I
! o0 it o 0
S 080E Bt | 0 01 -
4! 11,200 E Bta | o] 0, '
s8] l§-.3_59_fl__-_i§f9_l-_‘A.EL_.‘_*E?‘L_.,_,‘.,_f}?
Total Tiang Listrik ;Ejtg_ ( LD
Mingguini __________ 1%L HDIVIDL ) #D)
Kurnuiati T, Listrik IE_ﬁ_tg_ ] "._N“le . _PL ‘‘‘‘‘‘
s/ Mingauwi_ AT e T »
B |' Tiang Pancang : I ; ;
1! SQA2S0907 iBtg O O C
21 40A2S0907 lBtg | 0, O (
i T : i
?: 45 A1 B1307 ;Btg o O; ¢
41 45ATMO807  iRtg 0 O 0
S:x%COUO7WJ;B@: 0, 0, G
6, 45C0S090s lBg ! o! 9 G
7': 45C0S 1108 :Btg ; O; 0! r
B 45ATM1107 iRtg o] O f
: C f !
9 CE\OBV’“" Btg ! 3! o)
10: S BoU 407 :Btg ' Oj !
1 50BoMO9OT iBtg ; Ny ‘
12) E0RoM140,  Ipg | o, i |
13) SCBoM15C, Btg | 0! ol i
14: 50BoM 1607 IBig ! 0! ! i
! { | | !
15, 80 A1 B 1 ol ‘
16, 60A1 U1 ;
LI _S0ATMIZO7 H
‘otal Tiang Pancan

v----...--.-.-,.n-_—-..-....,-._n-n.

wmulatif 7 Fancang
=/ Mmum crw e

I LAPORAN HASIL dan b xII‘ILE&OPQK&I

D'SEMEN
NDar GRESIK
0;

O'SPLIT

drcuon setiap

e ‘...._...

30 OO ,Kedatangannya
;PAS!R
O1Dar PROGO
O;Kadar lumpur < 5 9%
!

o

!
01
Dx
0
ol

!
Or

b
""“rat 2001 3
|
e
! !
ymlah I Quality Control : Ke!cranian
!
e RO ..be emehab Gagal
| QC Matc:rna-l----:-b-e;;e-b;t; G-a.g-a-'_.




JAYA KARYA BETON

Lampiran X1, 14

- BOYOLAL!
L LAPORAN HASIL dan MUTU PRODUKS]
Periode : 08 s/d 14 Maret 2001
Minggu : 11
PPB : Boyolali
| L DR ! ;
No.f Type Produk s Sas. :'_ i _(_‘_r_{(_i's,_ni_ i_’?{d_u_[kfu_ ____,dumlah :' Quality Control | Keterangan -
: : |
borbe g B Pttt Gl
¢! 1 pmeanas || .- CMatertal __ | Tenjshab Tagal
az 040511127 1Big : ul _E o 321 i
20 040513127 Bty o} 0 26 28 |
31140815027 Bt 0! S 0, 0, |
Total Tiang Pancang [ Bta e N 2 ;;5’_ “ : : :6@: ;
Mingguini_______._. Vo . D00 533 seer 100.00! '
Kumuiatif T. Pancang 17 1Btg of 2 ""1.—2?0: R :
s/d Minggu ini S 1000, 184 9835 50.001 |
Dl VoidSlap f T N H—— C :
1,L110,6MH:E7cm tgh/Btg | 0! o) o ok :
(2L 108MHSTem tilBly | 0! S S O |
Totaf Void Slab ‘Btu ‘ D’ o By o . !
[Minggu ini ;' ) ‘ :
Kumuialif Void Slat 1Ftg :
s/d Minggu ini Q |
CE T TBEAM T C ; ; , . !
1,Plat Deck A Bty o} C ) ol :
":"'Pl’*t Deck B :Btg : (1: O: o O: :
w'r)mf Tepi iBto ' D‘: O; i O: :
4«Dtaf Tengah 1Btg Oi o 47 401 f
. .?4"‘1'76'L"€5‘6E1T" A i
- 1 Segmen | ‘ ), :
2| Segmen 1 ;
3! Segmern B !
al Segmen IV !
51 Segmen V !
6, Segmen VI |
7L Segmen Vil i
Total Beam ;
Mingguini o
Kumulatif Beam ;
s/d Minggu ini » '
] fig Cumsolineieaceloyher-21%
: Dibuat ole.h‘
Kacol Texnik & Mutu Kepaia Unit Produksi Staf Teknik & Mutu,
Tangga : 15 Maret 2001 Tanggat: 15 Maret 20707 Tanggal : 15 Maret 2001
Nama - Purnomao, $ 1 Nara Yosep §, S 3 Nema - Tigor R.H. Tampubolon
Tanda tangan Tands langan Tanda tzngan !
LE'—':‘_: £ ¢ TR TR T W A T WA B B e T =

e e




BT WIAYA KARYA BETON

«BPB POYOLALY

LAPORAN HASIL dan M

'S s 7 , =7

1 t : i

No.; Type Produk f Sat, Lo Hash lf!'_'"_’f‘éf._ _omlah : Quality Control : Keterangan f
Al i '

S S pm e ‘m,ﬂ o erorremsemcasoaoo_ ) Polychab Gagat |

e L 7 L R U G R T e R e e o N . A Lo}

, Lo | | Lo 9C Material__ "~ Panyebab Gagal |

A Tiang Ustix | I 1 J ;

1 07 100 ¢ :Big ‘ “ al O;’SEMEN ;

o] a7, 100 P 'Rtg 01 al ' NiDari GRESIK ! ;

3 0C100F  1Bg | 0, ' 0 :

—~i 4 11 200 € Btg | o, 01SPLIT :

-Soo IBEOE 0 00 0l 0 OlDai UNGARAN | '

Tota! Tinng Listrik L[;t:_ L s’?f N S o ) _9:3 CLERENG i

Mingguw PU ‘fD“\//ﬁ' RO L\{_"_thmpnoandmrz umpur

r\umuxatri__ 1Ts?r\k g :3d|cuu setiap :

s/d Mingguini L 2800900, s 000 kedatangannys |
E ! flang Pancang | ! : Z :PASIR !

1 IDA2S 0007 0y 0 0:Dari PROGO |
20 40 AZ 30007 0, a, - 0Kadar umpur < 5 % | :
| N ; :
S, MAIBCCOT g ! o1 o o 20! ! ;
4t AEAITBIRO7 iBtg Iy gl O (
5 45 A1 U 08 07 Blg it gt 19, }
6, +5C0803033 !By | 3, 5} o C, |
745 C05 100 g o o ) 0! |
3 BAITMIOT Bg ar n - 0 '
) L ; : ! :

ol omoBiIoT lBig | o 3 of : ?
100 0 BoU 1407 'Blg o &l ' 0! ; ;
1 PO ReMONY Rig 0 af ! ol 1 v
120 0FaM140, Bl | o) ' 0, ! |
15, LOBoM ST B 0| ;
14t TN Bo M 1007 : o o

! { ! ;

15, G0ATE 0. 3 ;
16, HCAITU IO, oo ; :
171 D AYTMAR T o ! s
_...f~L ----- A R Lo - ! :
Totq e ﬁ Frana; NG ) ' :
cabhiiladgin A.-‘ﬂ“« NG i
o v | N

11 TU PRODUKSI
Periode : 15 s/d 41 .d-» ot 2001
Minggu : 12
PPB BOYDLA

5

Lampiran XI. 1




Lampira
A KARYA BETON piran X1 16

OLALI

2 APORAN HASTL dan MUTY PRODUKS]
/ Periode : 15 s/d 21 Maret 2001
Minggu : 12
PPEB : Bovolali

:_"“'m\%;_—;,\“_<_“\_m B e Rass e —————— T
1 ! H ! 1 R
! > ) Poag | et : " ; . , ,
No ;’ Type Produk ’, Sai. . JHasit 5_’@5}?@1 o duEial L Quality Control ,' Keterangan
i ral ! al * i 1
N R ‘--.--'~-*.9—~v’~~-,.i~--~*-‘—3,"—---l-«-v S SO e _..Penvebab Gagal
il L e o i S {3 ) TR
' i i A T v o e N S
c 1 5 | ! | : , L __ [QC Materlaj .. Penyebab Gagal
i 2 i ; : . S, T e e a~ e e .- bl
| T-Pancang i | | | | |
1 40811127 i1Btg Ji Ji 35 361 i
i — - H i
20 040513127 Bty | s} 0, ooy 36 !
_3_L40815127 ntg | 0, 0, n, 0, !
Total Tiang Pancang 3 Btg . 0 o _733{— T /:.'-2-" :
Minggu ini Lo 000000010000 A oo !
nnnnn T e e e olaliad R R S —----s-.-—-»-—-»-&-—»-—-»--l .
7 Kumutatif T Pancang [J 1Btg O 21 192 194, !
/d Mi ini VA Ay I H il g '
poUvibgguin A 000 10378897 15000 ,
D/ VoidSlab | K C 5
l
t
t
i
1
i
.
! !
- ‘ < -0 |
. . . e e i T S, “ —————— bl R !
s/d Minggu ini 1% ' 0.0 000 100000 107 00, :
SRR+ S A it R AU
E | BEAM CT 0 ] ; 5 I
1,Plat Deck A \Btg | 0 0, 0 0, |
21Piat Deck B 'Btg ! n ! a) n !
et = : i i b 1
3“Diaf Tepi [‘R’(q ) s u: n’“}[ ol '
_ : ! !
41Diaf. Tengah iBig O Di 3G O i
R e PN | el aala S PP L N o - i !
i H170L: 358 M | i 1 i | )
1 N
A> 1,' Segmen | Btg f ﬁf D; 0, 0: :
-2 Sagmen 1| Bty | C 0, G, 0] |
3 Segmen ] Btg ! ol 0! 0! o !
41 Segmen IV ‘Btg O O D D :
t 1 { 4 t 1 !
54 Segmen V 1Btg Gy O O h '
- ~ i
6, Segmen Vi :Btg | o o, o, oN |
7, Segmen Vi Btg | 0 0 N, ! |
L
{
{
{
t
. . H
s/d Mingou ini !
S DRSS RS 0aAC y e fa i
T Mengelahi: Dibuat oleh,
Kasi Teknik & Mutu Kepala Unit Produksi Staf Teknik & Mutu,
Tanggal * 22 Maret 2001 Tanggal: 22 Maret 200 Tanggal : 22 Maret 2001
Nama - Pyrnemo, §'4 Nama o YOsep S, B Nama : ‘Rigor P2
Tanda tangan Tanaga lnnaen Tanda tangan
3 . N ¢
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AJAYA KARYA BETON  Lampiran X1 18

|

\

3 BOYOLAL _ -
. . LAPORAN HASIL dan MUTU PRODUKS]
Periode : 19 s/d 25 April 2001
Minggu : 17
PPB : Boyuolali
| 1 ; ; ; .
No ! Type Produk ! Sat.: _____ }_!Es_llul:[qdy!@l_ . : Jumlah : Quality Control : Keterangan
1 ! 1 G 1 H I 1
If?Z.‘IZZZZ:Z?ZZZZIIIPIIII@ZIIZZ‘%ZIIZZZ?ZIIEfo:é'-IEZIZZI:@EZZIIZZ‘C?%%E%?D
! Lo | : | | - GG Maforial """ "Ponyobeb Gagal |
i LPweman . o4 o) :
11 040S11127 (Big | o] O 14 14 i
2, D40S12127 |Big | o} o} 15, 15, !
_.3__040815127 Big 4_____ ! O .. 0 .23 23 \
Total Tlang Pancang 0 Bty | ____ ( O ____.0___ . 52 ___52 1
Mingguini __________ % 6007”0001 100.00! ~100.00! |
Kumulatf T. Pancang O :_Btg_ql ______ 0 _:______2;____4:19;__ ___4§Q: !
s/dMingguini________ 1% 1 __0oor 0441 99.561 100.001 {
D1 Yoid 8lab ] 1 I i i | [
1i1:10,6MH:57am tghiBtg ot ot 0 o} !
21 L:10,6MH:5/cm _tpiiBlg | of 0; of of l
Total Vold Slab TBtg1 OO0 "o o |
Mingguini _________ 1% _ 3 #0I01 | #DV/01 1 #DIV/OT | #DVAOL !
Kumulatf Vold Slab 1Bt | R I !
g Mg, 3 1T H 00, 18300 |
T i e Sl A i
1|Plat Deck A 'Btg | o} s} o} o !
2!Plat Deck B IBig ! 0! 0! 0! o ;
31Diaf. Tepi IBig ! o! 0! ol ot :
__ADiaf. Tengah | __ 1By i ____( o__ ..o Lo . ol ;
t H:170L: 356 M1 ] 1 I { ] {
1 Segmenl  iBig | ol ol o oi }
2l Segmenil Bty | o} o) o} oy '
3] . Segmenlll  |Btg , 0 o} 0 0} '
4, SegmenlV  |Btg | 0| 0 0, oh '
_5l . SegmenV B i .. OO0 0 :
Total Beam L@_t_q__: ______ 0 _:_____p;_____g:_ _____ C_): :
Mingguinl ________. 1% _ 1 #DIVIOL | #DIVIOL | #DIVIDL 1 #DIVIOL | o :
Kumulatif Beam Btg v o O ___ 7501 750 : -
s/d Minggu ini s 7T 0000 0.00] 100.00;  100.00; !
fils; C:\msofficeVexcelcyber-21Vaprod xis (cyber sevaentyn) CETAK JAM 10:11 AM LAPROD.XLS 8/101
Menigetahul, Dibust oleh,
Kasi Teknik & Mutu Kepala Unit Produksi Staf Teknik & Mutu,
Tanggal : 26 April 2001 Tanggal : 26 April 2001 Tanggal : 26 Apfll2001
Nama : Purnomo, ST Nama: Yosep S, BE. Nama : Tigor L&mpubolon
Tanda fangan : o Tanda tasnganl SR Tandatanga[\l\‘

\
\




Lampiran XI. 19
- XARYA BETON
<TOLALJ

vAPORAN HASIL dan MUT!
Periode : 26 April s/d 02 Mei 2004
Minggu : 18
PPB : Boyolali : "

: D R B e = - , :
H { | ) |
No.: Typc Produk : Sm.: _____ t’ﬁ‘i’! fr?.@.,ki;.'.____l Aumlah 1' Quality Control : Keterangan
e '_ '__ G__ l__ C I B 1 1 1 Pembab(;a
0/ /N 3..@*23--1?--3--4?--]--I@--ZZ’E*E*FEQJ:::::: Y IIIIIIIITIg I
] I i i ] i ] QC Material 1__Penyeba Gagal
¢ LPaemgn ;o ¢y Sl RS
1
1: 040811127 :Btg : O" o! a! O: !
2 040s13127 By ! o 01 141 141 :
Y 140815127 lBg | o O____ s ol :
Total Tiang Pancang 0~ 1Bl |~~~ ) 0, 42 T 42] |
Mingguini __________ o% ..000 | 600 o0 100.00; )
Kumutatif T. Pancang 0 1Bty : Q1 21 490! 4921 !
. O palab LT el bl ot L T4 -
5/d Mingguini 1% _ 1 __ 000 " 041 WA 0000, f 1
D, Bantalan Jalan Rel |, | K j . | |
1! N 67 K 58 Bt | 0, 0] 192! 192! ! |
_ S NO6TKEs  eg 1 Y. N S o f |
Total Bantalan Jalan Rel :Btg J 0 o 1921 1921 !
________________ Sm e 192
M}DQQU_IDL __________ 1241__ L 000 0.00 ‘H’)O(J’Ofw 100.001 1' |
Kumulatif 8 J R (Big | o o oo 192, , ‘F
SidMingouini________ LR LI Lo ) | |
' 1 i !
E BEAM L . [ . ! i
1:Plat Deck A :Btg : O: O: ﬂ: O; :
21Plat Dack B 1Bta O O oF o] i
3,Diaf. Tepi Bty | o} 0, s} 0 !
_ADiaf Tengah J8tg S 0 S g ?
: H:170L:35,6M: : : : ! : :
T Segmen | 1Btg 0]] o] o) o ]
2, Segmen !l |Big 0, 0, o . o :
3, Segmen Ili Btg | 0, o} 0, 0] :
4: Segmen IV :Btg : 0: 0: 0: O: :
St Segmen V 1Bty O 8] Oi O1 I
________________________________ e |
Total Beam Blg 1 0T S 0, |
Mingguini __________ % 5 #DIVIO ; #OIVIO] | #DIV0] OVIOL -
KumL{iaﬁf B_e.am :?@_4’ ______ CL' _______ Q: _“___Li_fr_(); ____ ?_5_0_: I‘
s/d Minggu ini 1% 1 0.0 0.004 100.00:  100.00 1
Tl C\msoffice\excalcyber-2 1Vaprod.xis (cybor ekghtyn) N CETAK JAM 1016 AM LAPROG.XLS 671707
Mengetahui ) Dibuat oleh,
Kasi Teknik & Mutu Kepala Untt Produksi Staf Teknik & Mutu,
Tanggal : 03 Mei 2001 Tanggal - 03 Maei 2001 Tanggal : 03 Mei 2001
Nama :Purnonfo, ST Nama : Yosep S, Bi:. Neme : Tigor P
Tanda tangan : ?Y\;\ﬁ (ﬂ_ Tanda tangan : Tanda tangan :




© PTWIJAYA KARYA BETON

Lampiran XI. 20

PPB BOYOLAL!
Periode : 03 s/d 09 Mel 2001
Minggu : 19
No. : Type Produk : Sat. : ___!_1§§_I_I_ [’_I:Qd_:g’k_s_l______; Jumlah : Quality Control : Keterangan |
_ e ! i G ¢ B 1 i Penyebab Gagal !
.3’22_--____@_Z_IZZ:ZPZL}"I@ZZQIZZ@ZIJ:Z@:"Z{*E*FEQ’ZI:IZIZ@:IZ::':‘"' A \
] [ ] ! I | . PP_Mgt_?[_it_ll_ ' Penxeba-b-G-a:gzl--
A | Tiang Listrik ! ; ; ! | ! T
|
1! 07.100 € 'Btg ! of 0! 12! 12ISEMEN !
21 07.100P  1Btg 1 01 0 0 i ' -
: T iBtg : ° o: oi S:Dan GRESIK ! |
. I f i I 1
4, 11. 200 E \Btg | 0, 0] 0, 0;SPUIT !
! " : .
b 1a380E Bty 0 ! o 0 .. 0'Dari UNGARAN !
Total Tiang Listrik :_@t_g__; _____O_: ______ 0 _11 _____ 1_@!_"'___1_2_:& CLERENG !
Mingguinl_________ 1% 1. 000 " 606" 700,00 00,00imengandung lumpur |
Kumulatif T. Listrik Blg 0 0, 61, 61)dicuci setiap ;
SfdMingguini________ % 4 . 000,__ 000 10000! 100.00'kedatangannya !
B : iang Pancang | : ! ] ] 1PASIR ! i
[ - i
T 30A281007 Bl | 0 O 22, 221Dari PROGO 5 ‘-
; | ; : : ; \Kadar lumpur <5 % |
2) 4DA2B1507 'Btg ! o 0! 12! 12! ! f
3 ADAUI1 0T iBlg ol 01 at ot !
4 40A2S0007 Blg | ot ot 9 9 !
5, 40A2B1207 Btg | 0! 0] 24! 24! ;
6! 40A250907 'Btg ! 0! 0! of 0! !
! i 1 ! ! ] ! f ‘
} ! ! I ! } ! I !
8t 45A1BOSO7 Rlg 8] ] 51 51 i
9, 45A1B1407 |Blg | 0, 0, 0, 0, :
~ f 100 45A1S1207 Btg ! 0! 0’ 4! 41 !
111 45ATM1107  1Btg ! o! ol o or I
12/ 45A1U0807 1Blg | 0 0, 2 3 :
i t ! ! ! 1 ! 1
i ! ! i | { § 1
12]  60A1B1407 !Big ! 0! 0! 0! 0! !
131 B0A1U1207 1Blg ! ol ol o or !
141 B60A1U1407 iBtg | 0 0 o} Oi I
15, B0A1M1107 |Blg | 0, 0] 0, o} ) :
16! 60A1M 1407 !Big ! 0! 0! 0! 0! ;
|_1C__80AIMAsOr _Btg | O ] . 0 e o |
Total Tiang Pancang Blg o] O 88, 88 ]
. .. o e SAT T TS N Ahaaspiay Pavay Daafytade 1
Mingguini __________ J% 5 000 0.00;_ 10000, 100.00; i
Kumuiatif T. Pancang Blg | 0, _ 2 _:___295_4_:"__@(_)_5_6_: :
s/d Minggu ini " 1% 0.001 0,101 99.90r 100.001 l

CETAK JAM 9:19 AM LAPROD.XLS &/1/01




Lampiran X1 21

/ LARORAN HASTL dan MUTU PRODUKS]

- Periode : 03 s/d 09 Mei 2001
/ Minggu : 19
. PPB : Boyolali
: I T I ] i
! i { i 1
No.: Type Pioduk : Sax.: _____ '_“_L,i“l fMlg_sl_____: Jialah : Quality Control : Keterangan
I | i G ] C | B ]
"‘\’ﬂ"'l"'"""""/p) """"" '1'?3)"1""73:;""1""‘-5‘[;""1""75"':7&.'5':6’:'7)'; ''''' 7 """" _:_mebab_‘éa_g_a_!_
- - - [ L AR PN S -(—--l—_—-q----i——-q—\ ————— - @ —————— e e Ll Y Sy,
: : I i 1 i 1___ QC Materiai | Penxobab Ga_ga
Gy i hnatenal 1 _Fenyebab Gaga p
C, ILPapcanal |, | : , ! ! ;
1: 040611127 :Btg ! 0! O: O: O: t
2: 0408513127 :Btg : o1 )] 101 101 :
_3i__DA40S15127 1Bg . i O ___ 14 14 l
e e ——————— i Oyttt qm————- e Rl % hatalaidy |
Total Tiang Pancang 0 Bty ; R 0__ 24 24) :
Mingguini _______.__ 2% 4. 000 000, 100.00] 100.00! !
Kumulatif T. Pancang O :ng _1! 0_1l 2! 514! 516! !
. . Fainie etk tel X L E L LT Y Slfaleiviabols Rttt
ls/d Mingguini % 10001 039 99611 100.00) :
D) Bantalan Jalan Rel | | 0 ! g i :
1] N 67 K 58 'Blg | 1 0, 803! 804, ,
2, N6TKSse  Btg | O RS O] o) :
Total Bantalan Jalan Rel 1Btg ! 1 o]l 803t 8041 ]
. e A ———— o o e - 1
Mingguini . ____ % o 012 000 93881 90.001 :
Kumulatt B J R Blg | f 0, 695, 996, I
YRR DSy 1= 7T A [y % Ry N 1
el Mngguinl_______. SRR/ LN Dy P, 10000, !
E 1 —B—E‘AM i i 1 ] l 1 !
1:Plat Dack A :Btg : 0: O: O; O: !
21Plat Dack B Btg | o1 oI 01 o1 :
3,Diaf. Tepl Bty | o} 0, o} ol |
_ADbtTengah ____lBtg i o o o o |
t H:170L:356 M ! ! ! ! ! ! !
1 Segmen | 1Btg 1 O 4] o] O I 3
21 Segmenll Bty | o) 0, 0, o} : ¢
3, Segmenill By | o} 0, ) o !
4: Segmen IV :Btg : O: O: O: 0: :
51 Seg_menv 1Big O1 01 Qi o} :
____________________________________ . &
Total Beam -;ESFQ_ 1n ______ o 0, L _(-PI___'_____OI i
Mingguini __________ % 5 _¥OWVIOL 5 #DIVIOI 3 #DIVIOl | #DIV/DI | oo
Kumulatif Beam Btg 1 ____ o __._.0____70 __ 150 :
s/d Mﬁnggu ini 1% 0.00: 0.00: 100.00: 100.00: !
file;C:\msoffice\s xcecyber-2 \aprod.xis (cybar neintyn) CETAK JAM 10:20 AM LAPROD.XLS 8/1/01
Mengetlahui. Dibuat oleh.
Kasi Teknik & Mutu Kepala Unit Produksi Staf Teknik & Mutuy,
Tanggal : 10 Met 2001 Tanggal : 10 Mei 2001 Tanggal : 10 Mei
Nama : Purnozh 0,81 Narma : YOosep S, BE. Nama : ’ngo@
Tanda tangan : /,L_”__» Tanda tangan : Tanda tangan :




Lampiran X1. 22

PT WIJAYA KARYA BETON

PPB BOYOLALI '
LAPCRAN HASIL dan MUTU PRODUKS]
—_— Periode : 10 s/d 16 Mei 2001
Minggu : 20
PPB : BOYOLALI
: — T i T T T
No.: Type Produk : Sat.! I_:lz_a‘.:_;_i_l_ Egﬂuﬂkﬂ L j Jumlah s Quakty Control 2 Keterangan
1 | I i ] I ! 1 Y
'Z’EZ}ZZ:ZIZZ?)IIIZIIIG;IZI%ZZIIE%ZZ:Z:I%I'_,‘I‘E§E5‘:'QZZIZZZZZ@IIZ::i??{E?bZ‘%?
! ' ' ! ! ! 1. QC Material __ ,__Penyebab Gag
A, Jiang Lisuik | | ! i i ! !
1! 07. 100 E 3ty ! 0! 0! ! 3'SEMEN !
2 07. 100 P iBtg | of o & 0iDari GRESIK !
31 06. 200 E 1Blg O 0 14 14y ]
4, 11. 200 € Btg | 0, o} o} 0,SPLIT !
5. ___13300E _ iBg ! 0 0 9 0DaiUNGARAN !
Total Tiang Listrik Btg | ____ o 0 A 1718 CLERENG !
Mlggg_u_ipi_ __________ % 1 0.00:___0.001_ _100.001_ _100.00imengandung lumpur
Kurmutatif T. Listrik Blg 0, 0 I 78 dicucl setiap :
s/d Mingguini________ 2% 4. 000 __000; 10000, _100.00kedatangannya !
B : Tiang Pancang : : : : : : PASIR ;
T 30A251007 :Big O O1 801 801Dari PROGO !
l S : i { \Kadar lumpur <5 % |
2, 40A2B1207 ptg | 0] 0, 28, 28] ;
31 40A2MCO09 'ty ! 0: 0! 23! 23! !
41 40A2M 1207 1Big | of 01 2 81 ,
5, 40A2U1207 Bty | 0, 0, 25) 25, }
6, 40A250007 Iiptg ! 0] 0, 3 3 |
7 40A1S1207 'BYg | 0! 0! al 3! !
! 1 | ! i | I i
8 45A1B1407 |Blg | o} 0 O 0 |
9, 45A1S1207 |Blg | 0, 0, 4 26, |
10! 45ATM1107 'Blg ! 0! 0! ¢! 0! !
11: 45 A1 U 0807 :Btg ! O: O: O: 0: !
] ! i t i ! 1 !
12, 60A1B1407 Big | 0, 0, 0, 0, :
13! 80A1U1207 !Big ! of 0! o 0! !
141 B0A1U1407 Btg 1 o] Oi o o} - !
15, B0A1M1107 |Btg | 0| o) ¢ 0, {
16] B0ATM1407 iBtg | 0, 0] e 0, ;
D SOAIMASOT  Blg Q] O] SR 0] :
Total Tiang Pancang Big 1 o O 184 194 '
. ., oulua 3 X - % t
Mingguin ] 1 00 000 100.06, 100,00, !
Kumulatif T. Pancang Blg 0 j _______ 2, 2246, 2250 : fx@
s/d Minggu ini 1% | 0.00! 0.09¢ 99.91" 100.00! b »

CETAK JAM 9:24 AM LAPRODR.XLS &/1/01 ‘\\

{



N

Lampiran XI. 23

LAPORAN HASIL dan MUTU PRODUKSI

Periode : 10 s/d 16 Mei 2001

Minggu : 20
PPB : Bayolall
: T T T T I
’ i ! t i 1
M).: Type Produk : Saf. : _____ t{g&ll f!_-(_)_d_u_ik_sl_____: Jumiah : Quality Control : Keterangan
| i | G C B -
e e ks s s B R S e b e RO Zg===-= - Tenyebab Gage”
e i e s e e v ] e ] e . - - - = v o st - o e -
. o , . 1 1 AC Matsrial " Penyebab Gagal
cC : Panc N : ! ! I ! [ [
- i i l f I
11 040811127 Blg | 0 o c o! E
2: 040513127 :Btg ! O: O: i 1 i
%1 040815127 Blg i1 O o o 0 !
Total Tiang Pancang 0 Blg |~ 0, o o 1 :
~Mingguini __________ % 4...0.00; 000, 100.00!  100.00] i
Kumulatif T. Pancang O :_Bt_g_‘ B O_: ______ 2 LS §_1_7_1l !
s/ Mingguini_______ % 000 7T TG00 |
D , Bantalan Jalan Rel | | K 0 T !
1 N 67 K 58 Btg ! 0, 0,  1802] 1602 :
21
_2. . _NOTKS8 _ Bg | ! SR ST ST 0, !
Total Bantalan Jalan Rel :_E_B_tg__: ______ 0 ) . ) _0_11____1_(243_2_:___1?3(2_2_: !
Mingguini % 1 G001 " 6001 100,00 100,06 i
Kumulatif B J R i _E}t_g_;: ______ Q ______ 0 }___._??_9_7}___2?%81 {
. - : 1= ]
eld Mingguind________ SN L 0 ) !
E BEAM L 1 . . , 1
1:Plat Deck A :Btg : O: O; O; O: !
21Plat Deck B Blg | 0 0 i} 0 |
3,Diaf. Tepi \Btg | 0] o} 0, 0, |
| _4Dlaf Tengah ___ JBta L G O ST o 5
1 . - ] i}
B ! H.125L.22,6M‘ ! ! ! ! ! !
1: Segmen | :Btg ! O O il 1 '
2] Segmenli  |Blg | 0, ) 1 X :
3 Segmen il 'Big | s} 0, 1 1} :
4! Segmen IV Blg ! 0! 0! 1! 1 !
b S1 Segmen V 1Big 1 Ci O1 11 1_11 :
"""""""""" i =Syl Saiaiiaialieiave Rabandeaiualienfiy Refenlieiidheindie oaliedioalindholed
Total Beam Blg o] I o2 A TR ) !
M'DQQ“. 'DL __________ ..;?L - .:'_ _.0.00, - ..O.'.QOJ - _1_QLO.'.QO.1 - _‘:_O_O;O_OJ -1
Kumulatif Beam Btg | O Ol____755% 758! :
s/d Mlnggu inl 1% G.0 0.00r 100000 100.00s !
fllo,C\msofiice\excelcyber-2 1Vaprod xls {cyber twenty) CETAK JAM 10:24 AM LAPROD.XLS &/1/04
X prod.xls (cybe fy,
Mengetahui, Dibuat oleh. .T
Kasl Teknlk & Mutu Kepala Unit Produksl Staf Teknlk & Mutuy,
Tanggal : 17 Mei 2001 Tanggal : 17 Mei 2001 Tanggal : 17 Mei 2001
Nama : Purnomo, ST Nama : Yosep S, BE. Nama : Tigor P.H.
Tanda tangan : Tanda tangan : Tanda tangan :




YT WIJAYA KARYA BETON

Lampiran XI. 24

PPB BOYOLALI
LAPORAN HAGIL dan MUTU PRODUKS!
Periode : 17 s/d 23 Mei 2001
Minggu : 21
PPB : BOYOLAL
: i 1 ; =5 7
No.!  Type Produk ! Sat, i _____ Hasll Produksi | ! Jumiah | Quality Gontrol E Keterangan
o i I S A A . l i Penvebab Gag:
EEA { 2’-:_:_:"J_‘”_"‘:Z:l‘:“I::I:“ZIIC-Z.’Z{15:'.”:7_":I::::ZB‘ZZZZ::I:Z:H::I
| | | ! ; ; I QC Material 1 Penyebab Ga 2
A | Tiang Lisgik | | | ; T e
1! 07. 100 € 2tg | 0! 0! ! 0!SEMEN !
;_-‘: 07, 100 P 1Gg : O: O: o O:Dan' GRESIK ;
3i 09. 200 E iBtg o O 1 17 '
4, 11.20E \Big | o} 0, ol 0,SPLIT :
_ 8. _133%E _ Blg ! 1 0 1 S S 0!Darl UNGARAN !
Total Tiang Uistrik Bty 1 Q! 0 o 1_/ I& CLERENG !
Mingquini _;‘_"J___;____0;Q04___IJ;Q0_;__109;QfL*__LOP_QO'mengandung lumpur
Kumulatrf T. Listrik Sty O ____ 0 _____ oy ___ ¥ 95, dicuci setiap 1
sdMingguini________ J% 100077700 66.06! {0000 kedatangannya !
B : Tiang Pancang ! : : : ! :PASIR :
t 30 A2S5 1007 !Btg i o)) O 120 1211Dan PROGO !
: | : : | : " \Kadar lumpur <5 % |
2, 40A2B1207 lBlg ! o} 0, plc 23 |
31 40A2M0O0S Bl ! o]l o] 261 29! |
4 4DA2M1207 1Bty | 0 2 151 201 :
5 40AZU1207 Big | o) 0, 34, 38, {
6, 40A250907 [Big | 0, o} 5! 8, :
7 40A1S1207 i85 ! al 0! ! 0! ! -
i i I 1 i | } ]
1 - 1 i i i . 1 1
8, 45A1B1407 Btg 0 oF ) 0, i
9, A5A1S1207 Imy ! o} 0, 0, 0, :
0] 45ATM1107  lBig ! 0! 0! ol 0! !
T 45ATU0B07  iBig O O Al O !
: L ;’ i . : ;
12, €0A1B1407 o3 | 0, o} o) 0, :
18] 60A1U1207 5ty ! 0: 0! o 0! ;
14t B0ATU1407 1Bty O D1 Of O1 ) I ‘
15, B0OATM1107 |Blg | o} o} o, 0 i
16, 60A1M1407 Ibtg ! o} 0| 0 0] :
17 _SOAMISOT el 0 o o o |
Total Tiang Pancang Btg 1 o 2 __:____33_7_3____229_: :
Mingguini __________ % 1 000 " 084 G416, 100,00) |
Kumulatif 7. Pancang 'Blg | | o T 4" " 2485 24gg) ! Qm
s/d Minggu ini 19 | 0.00! 0.16!  93.84"  100.00! !

CETAK JAM 9:34 AM LAPROD XLS 6/1/01] !

4




Lampiran X1, 25
.A BETON :
ALl .
LAPORAN HASIL dan MUTU PRODUKS]
Periode : 17 s/d 23 Mei 2001
Minggu : 21
PPB : Boyolali
: ] i - i i ]
No. ! Type Produk i Sat. :; . !1_'«_13!_! !’MILESJ ____dumiah ! Quality Control :' Keterangan
1 1 ] G C B 1 1 Penyebab
:Z’ZliZZI:IZ?Z:ZlZ:::II@I’C:@E:EZZ@ZZIIZ@:I].'.'«‘{*‘:"'Z’Ef’ZII::::ZZ"Z::::I:I:::'??:@:???I:
! b : | : oS¢ Matarial |1 _Penyebab Gagal
C | T.Pancang T i 1 ! j ! i
1f 040511127 |Big | 0} 0, ol 0| |
2] D40S12127 |Big | 0y o} o 0 :
_3_ 040815127 Bg O ___ O 0O 0 |
Total Tiang Pancarg 0 |Btg | oL ____. . o, 0 :
Mingquini __________ 1% _ ) ¥DIVIOL_#DIVIO! | #DIVI0! 1 DIV | !
Kurnulatf T. Pancang O ;_B__tg _:_ _____ Q"_ _____ 2 _5_1_:‘5_: L _5_1_7: :
s/d Minggu ini 1% 0.001 038 99611 100.001 !
"D | Bantalan dalan Rel t 1 P v v l f
i NOTKG8 B | 31 O 2111 2114 i
21 N67TKSS  iBg 0 0i o o !
Total Bantalan Jalan Rel 1Btg | S 0 2111 2114) 3
Minggu ini % 1 014 000] 99.88 100.00, |
Kumulatif B8R Btg | al 7o) Tatos; aTi2) :
sid Mingguini________ (ko[ 0080 [000 693 100,00, |
E1 BEAM T | | i | |
1!Plat Deck A 'Btg | 0! o} 0! o! !
2!Plat Deck B Bty | 0! 0! ol ot : |
B:Diaf. Tepi :Btg § 0! 0! 0! ot { }
| 4Dl Tengah | ___ Blg 1 o] o ..o :
1 H:125L:226M | f ] [ ] I
1, Segmen!  1Big | 0 o} Y 81 |
2: Segmen I }Btg ' O: O: 6: 8: :
3 Segmen || 1Bty | 0 0, 6) 6, :
4 Sagmen |V \Btg : 0, 0, 5, 8, :
5y __SegmenV _ _Blg . . O - ST S :
Total Beam :_B_tg _i’_ _____ o C 1: _____ Tg_D'* _____ 30 4‘ :
Mingquini__________. % __L__ 0001 000i 10000: 100.00! o
Kumulatf Beam Btg v o Ol____ZE}_S;__"_7;8_51l !
s/d Minggu ini f% |7 77000] 000, 100,00 100.00; .
file: C\msaffica\excencyber-2 1\aorod xis (cyber twenty onal CETAK JAM 10:31 AM LARRGD.XLS 6/1/01
Mengatahui, Dibuiat oleh,
Kasi Teknik & Mutu ’ Kepala Unit Produksi Staf Teknik & Mutu,
Tanggal : 24 Mal 2001 Tanggal : 24 Mei 2001 Tanggal : 24 Mel 2001
Name : Purnomo, ST Nama : Yosep S, BL. Nams : Tigor P.JL’
Tanda tangan : \ _,;_(—g Tanda tangan : Tanda tangan :
\




PT WIJAYA KARYA BETON Lampiran X1, 26
PPB BOYOLAL|

Perioda : 24 s/d 30 Mei 2001

Minggu : 22
PPB: BOYOQLAL)

T L “=“~‘:§:::‘“T" | ; c
No.: Type Produk : Saf. " _____ l__{ggij_ ?f‘ﬁ‘i'!,k_sl _____ _: Jumlah 'l Quality Control : Keterangan
1 I ] Q< i ) i I 1
zfz:::::::::@::::::::cfz::::_':::::35:3:::::zg::JZfzz“ssa"::::::_7@::::::*::62."”5?":?‘?“:':
! Lo ' ! ! '-___Q.C.'!‘et:’:ie’_-__v__"_e.nzel?.a_b.e_ﬂ_s?f’..
A TangLisgik | ! | ! : ! !
1! 07. 100 E 1Btg ! 0! 0! 0! O!SEMEN !
21 7. 100 P IBtg 1 of o of 0'Dari GRESIK !
3 09. 200 E 18t O Oi 14 14) 1
4 1200E gy ! 0; o} 0, 0,8PLIT !
Bl R L N - N L. DDarUNGARAN !
Total Tiang Listrik Blg 1 0 0 4 141& CLERENG ! ’
Mingquini ___ 4?6__.;_-__O;QCZ;____O.-O_Q'__lQO_-QO;__’_QO;QO,'mengandung lumpur | |
Kumulatif T. Listrik Blo 5 0 O;.._109, ___109dicuci setiap , |
SdMingguini________ X LTI T TR T -10.00 kedatangannya ! |
B Tiang Pancang : : 'f : : :PAS'IR :
1" 30A2S1007 IBtg 1 Qi ol 144 1441Dari PROGO 1
1 ! 1 i i ! ! }
I ‘ ! I ] } ) 1Kadar lumpur < 5 %, !
2, 40A2B1207 Btg ! 0, o 30, 30] ,'
31 40A2M 0909 Btg ! 0! o ! o! !
41 40A2M 1207 1Btg 1 O O 41 41 i
51 40A2U 1207 Btg ! 0, 0, 38, 38, ,’
6, 40A25S0907 Btg | 0| 0] 0] 0, |
7t 40A1S51207 Btg ! o 0! 0! 0! ;
i i i i t I i i
81 45A1B 1407 Btg | s} 0, 0] o} ,'
49 45A1S1207 Btg ! o} o} a} 0! |
100 45A1M 1107 'Big ! of of 0! 0! ;
1 45A1U0807 Btg J o o o !
[ I 1 i i I | 1
2] 60A1B1407 ,Btg ! Q) 0, 0, 0, |
131 60ATU1207 'Bg ! 0! 0! o 0! !
141 B0A1 U 1407 1Btg Oy Oi O Oi i :
15, B0A1 M 1107 Bty | 0, 0, 0, 0, ,
16, 60A1M1407 Btg o} o 0] 0, |
1D _S0AIMI507  iBtg M S SH O ] 0} i
Total Tiang Pancang n_!_Bt_g__; _______ O S Q: ____223_;____25_31! :
Mingouini __________ e MUNCL D L1 X | -
Kumulatif T. Pancang -}Bt_g_ R O ____._4 ... 2738 __ 2742 | W
s/d Minggu ini % ' 0000 015" goEsl 100.001 r

\

CETAK JAM 9:38 AM LAPROD. XLS a/m(\




”~

Lampiran XI. 27

’/ﬁnm BETON
|
4
/" L@M&M@m
At AW FRUWURNDL
p Periode : 24 s/d 30 Mei 2001
Minggu : 22
PPB : Boyolall
: I T 1 T T
{ { 1 i !
No.: Type Produk : Sai.: _____ Ijggt[fmlqu_s_l‘____ I fumlah : Quality Control : Keterangan
I ] 1 G 1 ¢
ZE"I """" ¢ 2} """"" 'I"Z’j‘}"‘!"",‘f;}"'ﬁ""." ,"':‘""g"':?.{l’j%’; ": """" "E' """" l Pgmt!’ab";'a'g'"
3 [ S T e ..,-..’....,.....‘-’_--1—--\-4—--(—--1-4—— ,.'.....__Q., ------- @ ------ —fen = an . e e . .-
! o ! i | oS Materlal | Penysbab Gagai
C, IPancangQ | ! } i | |
1) 040811127 'Btg ! ol 0! ol 0 !
2: 040513127 :Btg ! 01 o1 o ot :
.31 _D40815127 1Btg i o o o) of :
Total Tiang Pancang [ 1,_E_3t_g_ H O:,' O_j O] ""O] |
Mingguini __________ %, _ 4 _#DIVIO! S #DIV/O! | #DIVIO! T #DIVIO) | :
Kumulatif T. Pancang D ;Bt _1! o 21 5151 5171 !
) . m e ——— e e
s/d Mingguini___ % 100077036 661 76000, i
D , Bantalan Jalan Rel_: _} -} -1, —} -: :
1) N 67 K 58 Bty | 4! O, 2374] 2378! |
.2 _N67KS58  Btg 1 0 O ST q !
Total Bantalan Jalan Rel lgkj_g__: ______ 4 _*! ______ O_: ___5227_4'___2378_: !
Mingguini % 037 0001 99.831  100.00: !
Kumulatif B J R Blg 8 0,__ 70827000, }
sidMingouinl________ B A RHN 1o T O T |
Y '
p<—tm i1} | 1
1 :Plat Deck A :Btg ; O; O: O: O: : <
21Plat Deck B iBtg 1 01 O O o]} i
3!Diaf. Tepi Bty ! 0! 0! 0! o !
_.4Diaf Tengah ____ JBla 0. 0.t S g i
' H:90L:136M ! I I ! ’ ! !
1 1 i i i 1 | i
11 NO”}_?QT?Q@'__ @19_ L o Or oo 1 I
| Hi25L:226M 1 1 k k 1 k !
1] Segmen | \Btg ! o} o, 4] 4, : |
2! Segmen I ,Btg ! 0 0 4! 4: : |
31 Segmenlll  1Btg o of 4 41 ;
4: Segmen |V :Btg : 0, 0, 4, 4, " |
»——5—:———-§— n:e_n—\i'—_--;_B?.g-—; ______ O ..; ______ O ..: ______ 4 -; ------ 4 -; - : |
Total Beam Bg 0 _____ 0. 2, 2, :
Minggu inl 1% _‘ 0.00_: 0.00_: 100.00_1! 100.00_1: :
b o o 2 Ve mt e o v o e - b Bt Bl B e T ey
Kumulatif Beam iBlg i O 0 _{____@QQT'____@.QG{ !
s/d Minggu ini % 1 0.000 T 0.00 10000 100.00! !
flle,C.\msofficeexcel cyber-21Vapiod.xis (cyber twenty tv/o) .
H ?\Aeﬂgetah(’;j‘ leUS( Oleh.
Kasi Teknik & Mutu Kepala Unit Produkai Staf Teknik & Mutu,
Tanggal : 31 Mel 2001 Tanggal : 31 Mel 2001 Teghit /3Y RP200MLAPRODXLS &11/01
Nama : PHHIOIEO, SY Nama : Yosep S, B Nama : T1 \.l‘l. Tampubolon
Tanda tangan . U ‘ Tanda tangan ; Tanda tangan ; .\l/ )
[ it

\

R




. Lampiran XI. 2
P WIJAYA KARYA BETON p .28
- PPB BOYOLAL

LAPORAN HASIL dan MUTU PRODUKS]
Periode : 22 Nop s/d 28 Nop 2001
Minggu : 48
PPB : BOYOLAL!
No.i Type Produk Saty Hasil Produksi Jumlah Quality Control Keterangan
L i i 6 i c i B 1 5 Penyebab Gagal
2 S /N ! : L IR A
5 ; ' 5 Penyebab Gagal
A Tiang Listrik | I
1 07 100 E B 0 0f
2 09.100E B 0] o}
3 09. 200 E ‘B 0| } o}
4 09. 200 P B 0i 0f 0!
5 11.200 E \Btg o} 0| 0}
L N 11.350€E Btg f 0 .. 0 ..ol 0:Dari UNGARAN
Total Tiang Listrik Btg 0 0l Ol " 0laCLERENG
Mingguini %L #DIVIO! { #DIV/0! | #DIV/O! | #01V/0! imengandung lumpur
Kumulatif T. Listrik rBtg4 ___________ 64 ____________ Qi_____}j_(i_fi_L_____3_?_’[9_'dicuci setiap
s/d Minaguini K 016 . 0.00; _9984: 10000ikedatangannya
| B TiangPancang | | § § § {PASIR ;
1} 40CoB0909 iBlg | 0 04 28! 28iDari PROGO '
2 40CoB 1209 iBtg | 0! 01 16 16iKadar lumpur < 5 %
3] 40CoU0E09 |(Btg | 0] o} 21 21
4, 40CoU0909 iBtg | 0} 0! 18! 18
5/ 40CoU 1209 |Btg | 0| 0} 5i 54
6 + 45A2B 1407 iBtg ! 0! C! 59! 591
7 45A2M 1407 |{Big | 0| 0! 70| 70
8/ 50A1B1507 iBig | 0} 0} 1 11
8i 50A1U1507 {Btg | 0f o 9| e}
10 B60A1U1207 iBtg ! Gt 0! 34! 34!
1) 80A1U1307 iBig | g o] 45| 45|
Total Tian gPancangBto* ____ o: __________ 91 _______ ;_1__6_[ ________ X 6
Mingguini ... {7 ;.....900;  000; 10000 10000
Kumulatif 7. Pancang Bt @ Of 45178 5182 g
ls/d Minggu iri 1% | 000f 0.08 9992 10000} o

CETAK JAM 1:39 AM Laprod-2.x!s 11/25/01




LAPORAN HASIL dan MUTU PRODUKSI
Feriode : 29 Nop s/d 05 Des 2001

Minggu : 49
PPB: BOYOLALI

rampiran Xi. 5

i B P B | E o o
No. Type Produk 1 Sat. EL_M_____!’_I}_‘S_i_]_!){'_‘)fl_‘_'_kfi_ i Jumlah ; Quality Control Keterangan
; N E C B —,E | Penyebab Gagal
AL ﬁIZZ?ZIII.’I.’(Z?II.‘iEIIIZI@IIIZ:IIIIZ@ZIIIII[IE‘ZE??E%ZZI A S A
| 5 S QC Materlal i Panyebab Gagal
A Tiang Listrik | |
1 07. 100 E Btg | o} e 0 0!SEMEN
2 09. 100 E {Btg ! o 0 0 0{Dari GRESIK |
3 09. 200 E Blg | 0 0 0 0f
4 09. 200 P Btg | 0! 0 0 0
5 11. 200 E Btg ! o} 0 13 13{SPLIT ’
6 11,3508 iBig | 0f | 0i 4% ¥¥3iDari UNGARAN
Total Tiang Listrik Btg { 0 T o 16i4- ¥B6is CLERENG |
r_g()_qgu o f 40000 0 :00; . 100.00;  100.00imengandung lumpur i
Kumulatif T. Listrik Btg i € o Qi __4178{  4184!dicuci setiap ﬁ
s/d Minggu ini i 401410 00 99.86 _100.00!kedatangannya
B | TiangPancang | {PASIR f
1} 40A281407 |Btg | o} o} 33 33iDari PROGO i
2| 40A2S51107 Btg | 0} of 111 11{Kadar lumpur <5 % |
3] 40Cou0609 |Btg ! 0! 0 o} 0f ,
4] 40CcU0909 iBtg | 0} 0 0 0]
5/ 40CoU1203 iBtg 0] 0} i o}
6] 45A2B 1407 By 0} 0f 111] 111 ! :
71 45A2M 1407 ity 0f 0f 110 10] |
8 50A1B1507 By 0} 0i 3! 3i |
9f B50A1TU1507 By | 0f 0| 12 12
10{ 60A1U1207 |Byg 0f 0 0 10 |
1) 60A1TUI3EY B 0f 0 0 0
v ! '
Tolal Tlang Pancaiia ™ Gig | 5 g g g
Mingguint e % 100000 :00i 100,00 100,00
Kumulatif T. Fancang Btg { 0 . 4166781 6682 f'
s/d Minggu ini % 0.00 0.06 99.94! 100.00 |

CETAK JAM 2:15 AM Lapred-2 12/13/01




!

LAPORAM HASIL dan MUTU PRODUKS]

(9]

Lampiran XI.

Periode : 29 Nop s/d 05 Des 2001
Minggu : 49
PPB : Boyolali

No. Type Produk Sat.h ] I_ hsﬁnll‘xo_qqks_{ ________ Jumlah Quality Contro!l Keterangan
U SO S A G | C B Penyebab Gagal
&) SO A WY A T D A Y N I ) A . Y A /s
S QC Matorial ...Penyobab Gagal
c {.Pangang A : T
1| 28A05057 g of 0 0 0
2 36 Ao B 05.7 Btg 0 0 0 0 !
3L _3%9Ao0l 067 iBtg ! 0 0 0 0 |
Total Tiang Pancang A | Btg | of Tl ol T 0
Mingguini . {%__ #DIVIOT T #5NI0L | #DNIol | EDiviol
Kurnulatif T. Pancang o [Btg | 0 0 260 260,
s/d Minggu ini % T 0.00{ 0000{ 160.00i 100.00
NN T Y
um 1| W,325.8.1000.12M [Big o} 0 0 0
2| W325.8.1000.15M Btg of 0 60 60
Total GGSP T Btg | T o ToiTTTT 60/ 60
Minggu Ini (;/;""*.""f"'o',"(ib’{ 70,00 100.001 100.00
Kumulatif CCap 7, Btg | o oY 937{ 937,
s/dMingguini | % 1 0001 G051 66,001 160,00
E BEANM 7 7T -
1{Plat Deck A Btg | 0] 0 0 0 i
2|Plat Dack B Btg | o} 0 0 0 (;’
3{Diaf. Tepi btg 0! 0] 3 3 |
At Tengah letg | 0f .01 10 | H
H:160L: 40,6 ™ | ‘ /
1 Segmen | Blg ! 0 0 0 G ’r
2 Seamen il Blg l o} 0 0 0 ' |
3 Segmaen it Blg On! 0 0 0 ;
4 Segmen Y Btg of 0 0 0
A Segmen V zf:}tg Og 0 0 0
&l . SegmenVi By | O Ol I 0
Total Beam Bt | f Ol 19 19
Mingguinl .. (% | 0.00f ___0.00] 100.00] 100.00
Kumulatif Boeam Bl § o O . 0j  1934] 1934
s/dMingguini 1% 0.00{ ~ 0.00{ 100.00{ 100.00
F BJS ; - B
1 N 67 K 158 Btg 0} 0 152 152
: - |
Total BJR 7 Btg | of Tl 1527 152] E
Mingguini ) °o """" b‘.’db’{"""'dfé’d "T100.00 100.00 ‘
Kumulatif BJR _E}_f_g _____________ 1 __1_5____“_______0_ _____2_@_;2_9 ______ % _6_:]_‘39_ CETAK JAM z_ioi,/\M Laprod-2 12/13/01
s/d Mingguini 1% 0.04! 0.00{ ,93.96] 100.00! ]

file, C:\msofficelexcel\cyber-2 1VaprGd.-2 xis (cyber fourtyiwo)

Kasi Teknik & Mutu

Nama : Moh. Sholehi

Mengetahui,

Tanggal: 14 Desgmber9

){(/ﬁ/
/,/'[5/

o

Dibuat oleh,
Staf Teknik & Muty,
Tanggal : 14 DesaéNber 200

Nama : Jarsoyvo——
= .y ) %y/r‘) >

Kepala Unit Produksi
Tanggal : 14 Desember 2001
Nama: Yoscp S, BL.

/7

./ : .
< Ty /
Tanda tahganﬁ:_\_ﬁ;\\ﬁ{/‘ Tanda tangan : 7> ‘& Tanda tangan : / /(
S| — — S ]




LAPORAN HASIL dan MUTU PRODUKSI
Periode : 06 Des s/d 12 Des 2001

Minggu : 50
PPB : BOYOLALI

Lampiran X1. 3

No Type Produk
L T
A Tiang Listrik
1 07. 100 E
2 09,100 E
3 08.200 E
4 - 09.200P
5 11.200 E
.8 11,380
Total Tiang Listrik
e ggiini

B L R T e T,

Tlang Pancang
40 42 S 14 07
40 AZ'S 1107
40 Co U 06 09
40 Co U 09 G9
45 A1 B 14 67
45 A2 B 14 07
45 80 M 14 07
50 A1B 1507
60 A11) 1507
60 A1 U 1207
60 A1 U 1307

= O W O~NOOGTHS, WN -

— m—h

g

L T T ey el 3.1

Kumulatif T. Fanaang

__§______!_l}}5_i"P_{‘_Q(_l_l_[kS_i_ Jumilah ' Quality Control
_____ G | ¢ T !
N O N S (B I C 222 A N N
....... QC Materlal
0! 0 42 42{SEMEN
0! 0 0 0:Dari GRESIK
o] 0 0 0
0] 0 0 0
0 0 0 0iSPLIT
Y N O 0{ ' 0iDari UNGARAN
- 0i ol T4 4218 CLERENG
... 0008 0.00; _100.00: 100.00:mengandung lumpur
. 0 4220 4226dicuci setiap
_______ 0.14 ___.0.00 ...99.86; 100.00kedatangannya
PASIR
0 0 0 OiDari PROGO
0 0 0! OiKadar lumpur <5 %
0 0] 0 0
0 0 0] 0
¢ 0 98 98
0 0 84 84
¢ 0] 12 12
G 0 0 0 |
0 0 4 4 {
0 0 6 6
C 0 3 3
|
TS T o 2071 207
000l 0.00| 100.00 100.00
e O A o805 6889
0000 006 99,94l 10000

Keterangan

s/d Minggu it

CETAK JAM 2:17 AM Laprod-2 12/13/01




LAPORAN HASIL dan MUTU PRODUIKSL

Lampiran X1. 33

Poriodo : 06 Does s/d 12 Des 2001
Minggu : 50
PPB : Boyolali

No Type Produk Sat. | ylasil Produksi Jumlah Quality Control Keterangan
“E ----- .r-m“L;,“-n “""l-l ----- Penyebab Gagal
10 O ¢ MO S . N MO DO/ OO/ SO /2SS SO (/A
T S QC Material | Penyabah Gagal
c J.Pancang A ;
1 28A0S05.7 iRtg 0! 9 0 0
2| 30A0B09.7 iBg 0} 0 0 0
3l 30p0u0e7 g i o 9 0 0]
Total Tiang Pancané A iBtg T ol T ol T 0 }
Mingguini 1% i #DINIGT #DIVIG! | ADIV/0L | #DIVIOL
Kumulatif T. Pancang A iBtg 0 0 260 260
5/d Minggu ini B U000 0.00)100.00]  100.00
Dl cCsp T A
1] W.325.8.1000.12M {3tg 0. 0 0 0
|2} W.325.8.1000.16M iBtg 9 0 9 9
Total CCSP st o) ol T o1 T 9|
Minggu ini % 98 0.00i 100.00)  100.00
Kumuiatif CCSP Big | TGN To4a) 946
sld Minggu il < TTTTUe 6 00] 160,00 100.00]
: TN R S S I
11Plat Deck A Btg 0 ] Q 0
2{Plat Deck B Btg 0 0 Q 0
3{Diaf. Tepi Btg c 0 0 0
4\Diaf. Tengah ___ iBtg & 0 Ui Q] 0
H:160L:40,8 M 3
1 Segmen | 1Btg 0 0 0 0 ;
2 Segmen I iBtg 0 0 0 0
|8l Segmenil iBlg i of 0 ! 0f .S 0 i
Total Beam Btg { O o op ] O . 0
IMingguini . __i% 1 #OWOL: #OL/0! _#DIVIOL § #DIVIO! |
Kumulatif Bgam 8t9>~_(/ __O ______ 19341 19_343
s/d Minggu ini % .00 0.00; 100.00{ 100.00
F R
1 N 67 K158 Blg 0 0 196 196
2 v N -
oAl BT g T T e ol 1961 196
Minggu ini i 9 TTTTocoi T o.00) 100.00f  100.00;
Kumuiatif 80R 0 iBtg | 1T 0177263251 2633€)
s/d Minggu inl G4l T 0006} 8966] 100 06
G SlLgget Pile ?
1 52213 iBg | 0 I 241 24
Total Sheet Plle . Blg | 0f 0 24 T 24
M'_Q_g_g_l{_l_lll_ .................... J!‘.O{D-..-.».----.._.;_._Q.O_L__.._-..O.._Q-q -_-_1.9.QL9_Q _____ 1. 9.(_);9_(_). CETAK JAK 2:18 AM Laprod-2 12/13/0
Kumulatif Sheet Pile Btg 0 . 2y 32;
s/d Minggu inf 1% 0.00i " 0.00{ 100.00{ 100.00;

ﬂle,‘C:\Inso,‘:‘ico‘\a,:;:r:’el\cylm1'-21\1aprod-2xls (cyber fouitytwo)

Kasi Teknik & Mutu

Tanggal : 14 Desember 001

Nama : Mch. Sholc/h

N

Tanda tangan :

Mengetat)n?i,

Tanda tangan:

Kepala Unit Produksi
Tanggal : 14 Desember 2001

Nama: Yosep S/BE.

L

|

‘Dibuat oleh,
Staf Teknik & Mutu,

Tanggal : 14 Desember 2001
Nama : Harso

q,

Tanda tangan . s

g

R R e T T




