
Lampiran 2.2 

Volume Bekisting Kolom Penampang Segi Empat 

Level Tipe b h Tinggi Volume Jumlah Vol. Total 
kolom kolom kolom Bekisting Tipe Bekisting 

(m) (m) (m) (m2 
) (bh) (m2 

) 

a b c d e f=2*(c+d)*e ~ h=f*g 
Ldsr Kl 0.6 0.6 3.95 9.48 10 94.80 

K2 0.6 0.6 3.95 9.48 10 94.80 
K3 0.6 0.6 4.10 9.84 4 39.36 
K4 0.6 0.6 4.10 9.84 4 39.36 
K5 0.6 0.6 4.10 9.84 4 39.36 
K6 0.4 0.6 4.13 8.25 2 16.50 
K7 0.3 0.6 4.18 7.52 2 15.03 

Jumlah 339.21 
L 1 Kl 0.6 0.6 3.80 9.12 10 91.20 

K2 0.6 0.6 4.15 9.96 10 99.60 
K3 0.6 0.6 3.80 9.12 4 36.48 
K4 0.6 0.6 3.80 9.12 4 36.48 
K5 0.6 0.6 3.79 9.09 4 36.36 
K6 0.4 0.6 3.80 7.60 2 15.20 
K7 0.3 0.6 3.83 6.89 2 13.77 

Jumlah 329.09 
L2 Kl 0.6 0.6 4.45 10.68 10 106.80 

K3 0.6 0.6 5.15 12.36 4 49.44 
K4 0.6 0.6 5.15 12.36 4 49.44 
K5 0.6 0.6 5.16 12.39 4 49.56 
K6 0.4 0.6 4.08 8.15 2 16.30 
K7 0.3 0.6 4.00 7.20 2 14.40 

Jumlah 285.94 

Volume Bekisting Kolom Berpenampang L 

Level Tipe hI bl h2 b2 Kelll Ke1l2 Tinggi Volume Jumlah Vol. Total 
kolom kolom kolom kolom Kolom Kolom kolom Bekisting Tipe Bekisting 

(m) (m) (m) (m) (m) (m) (m) (m2) (bh) (m2) 

a b c d e f 11; h i j=(11;+h)*i i j=h*i 

Ldsr K8 0.4 0.6 0.2 0.4 1.6 0.8 4.18 10.02 2 20.04 

K9 0.3 0.6 0.3 0.3 1.5 0.9 4.15 9.96 2 19.92 

Jumlah 39.96 

Ll K8 0.4 0.6 0.2 0.4 1.6 0.8 3.80 9.12 2 18.24 

K9 0.3 0.6 0.3 0.3 1.5 0.9 3.80 9.12 2 18.24 

Jumlah 36.48 

L2 K8 0.4 0.6 0.2 0.4 1.6 0.8 4.08 9.78 2 19.56 

K9 0.3 0.6 0.3 0.3 1.5 0.9 4.05 9.72 2 19.44 

Jumlah 39.00 



Kebutuhan Besi Tulangan Pokok Kolom Lantai Dasar 

Level Tipe Dimensi 

Kolom 

(mm) 

Elevasi 

Itl 

(m) 

0Besi 

(mm) 

Tinggi 

Poer Pile 

(m) 

Jrk elv It dsr 

ke poerpl 

(m) 

Panjang 

Besi Tkk 

(m) 

Kait 

(IOD) 

(m) 

Panjang 

Tulpokok 

(m) 

Jml 

Besi 

(bh) 

Berat 

Besi 

(kg/m) 

Volume 

Besi 

(kg) 

a b c d e f g h=12D i j=d+f+ 

g+h+i 

k I m=j*k*1 

Ldsr KI 

K2 

K3 

K4 

K5 

K6 

K7 

K8 

K9 

600/600 

600/600 

600/600 

600/600 

600/600 

400/600 

300/600 

L400/600 

L300/600 

3.35 

3.35 

3.35 

3.35 

3.35 

3.38 

3.38 

3.38 

3.35 

D25 

D25 

D25 

D25 

D25 

D25 

D25 

D25 

D25 

0.8 

0.8 

0.6 

0.6 

0.8 

0.65 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.75 

0.75 

0.6 

0.75 

0.8 

0.8 

0.8 

0.3 

0.3 

0.3 

0.3 

0.3 

0.3 

0.3 

0.3 

0.3 

0.25 

0.25 

0.25 

0.25 

0.25 

0.25 

0.25 

0.25 

0.25 

5.30 

5.30 

5.25 

5.25 

5.30 

5.33 

5.33 

5.33 

5.30 

28 

32 

24 

20 

24 

20 

16 

22 

18 

3.85 

3.85 

3.85 

3.85 

3.85 

3.85 

3.85 

3.85 

3.85 

571.34 

652.96 

485.10 

404.25 

489.72 

410.03 

328.02 

451.03 

367.29 a 
~ 

"0...
 
N 
i.H 

! 

i 

i 
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Lampiran 2.4 

Kebutuhan Besi Tulangan Pokok Kolom Lantai 1 dan Lantai 2 

Level Tipe Dirnensi 

Kolom 

(mm) 

Tinggi 

Kolom 

(m) 

o Besi 

(mm) 

Panjang 

Besi 

(m) 

Perpjgan 

(40 D) 

(m) 

Jumlah 

Besi 

(bh) 

BeTat 

Besi 

(kg/m) 

Volume 

Besi 

(kg) 

a b c d e f=d g h i j=(f+g)*h*i 

Ll Kl 600/600 3.80 025 3.80 0 28 3.85 409.64 

K2 600/600 4.15 025 4.15 0 32 3.85 511.28 

K3 600/600 3.80 D25 3.80 0 24 3.85 351.12 

K4 600/600 3.80 025 3.80 0 20 3.85 292.60 

K5 600/tiOO :l.79 D25 3.79 0 24 3.85 350m 

K6 400/600 3.80 025 3.80 0 20 3.85 292.60 

K7 300/600 3.83 025 3.83 0 16 3.85 235.62 

K8 L400/600 3.80 025 3.80 0 22 3.85 321.86 

K9 L300/600 3.80 025 3.80 0 18 3.85 263.34 

L2 Kl 600/600 4.45 025 4.45 I 24 3.85 503.58 

K3 600/600 5.15 025 5.15 I 20 3.85 473.55 

K4 600/600 5.15 025 5.15 I 16 3.85 378.84 

K5 600/600 5.16 025 5.16 I 20 3.85 474.55 

K6 400/600 4.08 025 4.08 I 20 3.85 390.78 

K7 300/600 4.00 025 4.00 I 16 3.85 308.00 

K8 L400/600 4.08 025 4.08 1 22 3.85 429.85 

K9 L300/600 4.05 D25 4.05 I 18 3.85 349.97 



Kebutuhan Besi Tulangan Begel Luar Kolom Berpenampang Segi Empat 

Level ripe b 

kolom 

(m) 

h 

kolom 

(m) 

Selimut 

kolom 

(m) 

b' 

bers.ih 

1m) 

h' 

bersih 

(m) 

jarak 

pot 

(m) 

o Besi 

PI0 

(mm) 

Kait 

(2xl00) 

(m) 

Panjang 

Begel 

(m) 

Jarak 

Begel 

(m) 

Jml 

Begel 

(bh) 

Banyak 

Begel 

(bh) 

Bernt 

Besi 

(kg/m) 

Volume 

Begel 

(kg) 

Vol.Bgl 

Kolom 

(kg) 

a b c d e f=c-(2*e) g=d-(2*e) h i j k=(2*(f+g))+i I m=h/1 n=m+1 0 p=k*n*o Q=I,p 

Ldsr Kl 

Potlbw 0.6 0.6 0.05 0.5 0.5 1.25 0.01 0.2 2.2 0.1 13 14 0.62 19.10 

Potll 0.6 0.6 0.05 0.5 0.5 1.6 0.01 0.2 2.2 0.15 11 12 0.62 16.37 

Pot I ats 0.6 0.6 0.05 0.5 0.5 1.1 0.01 0.2 2.2 0.1 11 12 0.62 16.37 

K2 

51.83 

Pot I bw 0.6 0.6 0.05 0.5 0.5 1.2 0.01 0.2 2.2 0.1 12 13 0.62 17.73 

PotII 0.6 0.6 0.05 0.5 0.5 1.65 0.01 0.2 2.2 0.15 11 12 0.62 16.37 

Pot I ats 0.6 0.6 0.05 0.5 0.5 1.1 0.01 0.2 2.2 0.1 11 12 0.62 16.37 

K3 

50.47 

Pot I bw 0.6 0.6 0.05 0.5 0.5 1.25 0.01 0.2 2.2 0.1 13 14 0.62 19.10 

Pot II 0.6 0.6 0.05 0.5 0.5 1.75 0.01 0.2 2.2 0.15 12 13 0.62 17.73 

Pot I ats 0.6 0.6 0.05 0.5 0.5 1.1 0.01 0.2 2.2 0.1 11 12 0.62 16.37 

K4 

53.20 

Pot I bw 0.6 0.6 0.05 0.5 0.5 1.25 0.01 0.2 2.2 0.1 13 14 0.62 19.10 

Pot II 0.6 0.6 0.05 0.5 0.5 1.75 0.01 0.2 2.2 0.15 10 11 0.62 15.00 

Potlats 0.6 0.6 0.05 0.5 0.5 1.1 0.01 0.2 2.2 0.1 11 12 0.62 16.37 

50.47 

~ 
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K5 

PotI bw 

Pot II 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.05 

0.05 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

1.25 

1.75 

0.01 

0.01 

0.2 

0.2 

2.2 

2.2 

0.1 

0.15 

13 

10 

14 

11 

0.62 

0.62 

19.10 

15.00 

Pot 1ats 0.6 0.6 0.05 0.5 0.5 1.1 0.01 0.2 2.2 0.1 11 12 0.62 16.37 

50.47 

K6 

Pot 1bw 

Pot 11 

Pot 1ats 

0.6 

0.6 

0.6 

0.4 

0.4 

0.4 

0.05 

0.05 

0.05 

0.5 

0.5 

0.5 

OJ 

OJ 

OJ 

125 

1.775 

1.1 

0.01 

0.01 

0.01 

0.2 

0.2 

0.2 

1.8 

1.8 

1.8 

0.1 

0.15 

0.1 

13 

12 

11 

14 

13 

12 

0.62 

0.62 

0.62 

15.62 

14.51 

13.39 

43.52 

K7 

Pot 1bw 

Pot II 

Pot 1ats 

0.6 

0.6 

0.6 

OJ 

OJ 

OJ 

0.05 

0.05 

0.05 

0.5 

0.5 

0.5 

0.2 

0.2 

0.2 

1.25 

1.775 

1.1 

0.01 

0.01 

0.01 

0.2 

0.2 

0.2 

1.6 

1.6 

1.6 

0.1 

0.15 

0.1 

13 

10 

11 

14 

11 

12 

0.62 

0.62 

0.62 

13.89 

10.91 

11.90 

36.70 

L1 Kl 

Pot 1bw 

Pot II 

Pot 1ats 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.05 

0.05 

0.05 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

1 

1.8 

1 

0.01 

0.01 

0.01 

0.2 

0.2 

0.2 

2.2 

2.2 

2.2 

0.1 

0.15 

0.1 

10 

12 

10 

11 

13 

11 

0.62 

0.62 

0.62 

15.00 

17.73 

15.00 

K2 

47.74 

Pot 1bw 

Pot 11 

Pot 1ats 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.05 

0.05 

0.05 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

1 

2.15 

1 

0.01 

0.01 

0.01 

0.2 

0.2 

0.2 

2.2 

2.2 

2.2 

0.1 

0.15 

0.1 

10 

15 

10 

11 

16 

11 

0.62 

0.62 

0.62 

15.00 

21.82 

15.00 

51.83 

t-
a
 
"C...
 
~ 
1:1 
N 
~ 

j, 



K3 

Pot I bw 0.6 0.6 0.05 0.5 0.5 I 0.01 0.2 2.2 0.1 10 II 0.62 15.00 

Pot II 0.6 0.6 0.05 0.5 0.5 l.!I 0.01 0.2 2.2 0.15 12 13 0.62 17.73 

Pot I ats 0.6 0.6 0.05 0.5 0.5 I 0.01 0.2 2.2 OJ 10 II 0.62 15.00 

47.74 

K4 

Pot I bw 0.6 0.6 0.05 0.5 0.5 I 0.01 0.2 2.2 0.1 10 II 0.62 15.00 

Pot II 0.6 0.6 0.05 0.5 0.5 1.8 0.01 0.2 2.2 0.15 12 13 0.62 17.73 

Pot I ats 0.6 0.6 0.05 0.5 0.5 I 0.01 0.2 2.2 OJ 10 II 0.62 15.00 

47.74 

K5 

Pot I bw 0.6 0.6 0.05 0.5 0.5 I 0.01 0.2 2.2 0.1 10 II 0.62 15.00 

Pot II 0.6 0.6 0.05 0.5 0.5 1.787 0.01 0.2 2.2 0.15 12 13 0.62 17.73 

Pot I ats 0.6 0.6 0.05 0.5 0.5 I 0.01 0.2 2.2 OJ 10 II 0.62 15.00 

47.74 

K6 

Pot I bw 0.4 0.6 0.05 0.3 0.5 1 0.01 0.2 1.8 0.1 10 11 0.62 12.28 

Pot II 0.4 0.6 0.05 OJ 0.5 1.8 0.01 0.2 1.8 0.15 12 13 0.62 14.51 

Pot I ats 0.4 0.6 0.05 0.3 0.5 1 0.01 0.2 1.8 0.1 10 11 0.62 12.28 

39.06 

K7 

Pot I bw 0.3 0.6 0.05 0.2 0.5 1 0.01 0.2 1.6 0.1 10 II 0.62 10.91 

Pot II 0.3 0.6 0.05 0.2 0.5 1.825 0.01 0.2 1.6 0.15 13 14 0.62 13.89 

Pot I ats 0.3 0.6 0.05 0.2 0.5 c 0.01 0.2 1.6 0.1 10 11 0.62 10.91 

35.71 

=a 
~ 

"e. 
~ =
 
N 
~ 

. 
, 

i 

I".. , 

i 



I L2 Kl 

Pot III
 

Pot IV
 

Pot I
 

K3
 

Pot III
 

Pot IV
 

Pot I
 

K4
 

Pot III
 

Pot IV
 

Pot I
 

K5
 

Pot III
 

Pot IV
 

Pot I
 

K6 

Pot Ib 

Pot II 

PotIa 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.4 

0.4 

0.4 

0.05 

0.05 

0.05 

0.05 

0.05 

0.05 

0.05 

0.05 

0.05 

0.05 

0.05 

0.05 

0.05 

0.05 

0.05 

0.5 

0.5 

0.5 

05 

U.s 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.3 

0.3 

0.3 

1.2 

2.75 

1.2 

1.2 

2.75 

1.2 

1.2 

2.75 

1.2 

1.2 

2.763 

1.2 

1 

2.075 

1 

0.01 

0.01 

0.01 

0.01 

0.01 

0.01 

0.01 

0.01 

0.01 

0.01 

0.01 

0.01 

0.01 

0.01 

0.01 

0.2 

0.2 

0.2 

0.2 

0.2 

0.2 

0.2 

0.2 

0.2 

0.2 

0.2 

0.2 

0.2 

0.2 

0.2 

2.2 

2.2 

2.2 

2.2 

2.2 

2.2 

2.2 

2.2 

2.2 

2.2 

2.2 

2.2 

1.8 

1.8 

1.8 

0.1 

0.15 

0.1 

0.1 

0.15 

0.1 

0.1 

0.15 

0.1 

0.1 

0.15 

0.1 

0.1 

0.15 

0.1 

12 

19 

12 

12 

19 

12 

12 

19 

12 

12 

19 

12 

10 

14 

10 

13 

20 

13 

13 

20 

13 

13 

20 

13 

13 

20 

13 

11 

15 

11 

0.62 

0.62 

0.62 

0.62 

0.62 

Olj2 

0.62 

0.62 

0.62 

0.62 

0.62 

0.62 

0.62 

0.62 

0.62 

17.73 

27.28 

17.73 

I 62.74 

17.73 

27.28 

17.73 

I 62.74 

17.73 

27.28 

17.73 
I 

62.74 

I I 
17.73 

27.28 

17.73 
I 

62.74 

t = 
12.28 a 

"C... 
16.74 ""l = 
12.28 I:' 

N 
41.29 Qc 



K7 

Pot Ib 10.91 

Potll 

0.620.1 10 II0.01 0.2 1.60.2 I0.3 0.05 0.50.6 

14.88 

Pot Ia 

IS 0.62140.01 0.2 0.150.2 1.60.5 20.3 0.050.6 

0.62 10.910.1 10 II0.01 0.2 1.60.2 I0.05 0.50.6 0.3 

36.70 

Kebutuhan Besi Tulangan Begel Kolom HorizontatBerpeu.ampang L 

Level Tipe b hor 

kolom 

(m) 

hhor 

kolom 

(m) 

Selimut 

kolom 

(m) 

b'hor 

bersih 

(m) 

h'hor 

bersih 

(m) 

jarak 

pot 

(m) 

0Besi 

PIO 

(rom) 

Kait 

(2xI00) 

(m) 

Panjang 

Begel 

(m) 

larak 

Begel 

(m) 

lml 

Begel 

(bh) 

Banyak 

Begel 

(bh) 

Berat 

Besi 

(kg/m) 

Volume 

Begel 

(kg) 

Vol.Bgl 

kolom 

(kg) 

a b c d e f=c·(2*e) 
g=d. 
(2*e) h i j k=«2*f}+(2*g))+i I m=h/1 n=m+1 0 p=k*n*o q=LP 

L dsr 

K8 

Pot I bw 0.6 0.4 0.05 0.5 0.3 1.3 om 0.2 1.8 0.1 13 14 0.62 15.62 

Potll 0.6 0.4 0.05 0.5 0.3 1.775 0.01 0.2 1.8 0.15 12 13 0.62 14.51 

Pot I ats 0.6 0.4 0.05 0.5 0.3 1.1 0.01 0.2 1.8 0.1 II 12 0.62 13.39 

K9 

43.52 

Pot I bw 0.6 0.3 0.05 0.5 0.2 1.3 0.01 0.2 1.6 0.1 13 14 0.62 13.89 

Potll 0.6 0.3 0.05 0.5 0.2 1.75 0.01 0.2 1.6 0.15 12 13 0.62 12.90 

Pot I ats 0.6 0.3 0.05 0.5 0.2 1.1 0.01 0.2 1.6 0.1 II 12 0.62 11.90 

38.69 

t= a 
'C...
;
 
N 
~ 



L1 
K8 

PotIbw 0.6 0.4 0.05 0.5 0.3 1 O.(ll 0.2 1.8 0.1 10 11 0.62 12.28 

Pot II 0.6 0.4 0.05 0.5 0.3 1.8 0.01 0.2 1.8 0.15 12 13 0.62 14.51 

Pot I ats 0.6 0.4 0.05 0.5 0.3 1 0.01 0.2 1.8 0.1 10 11 0.62 12.28 

K9 

39.06 

Pot I bw 0.6 0.3 0.05 0.5 0.2 1 0.01 0.2 1.6 0.1 10 11 0.62 10.91 

Pot II 0.6 0.3 0.05 0.5 0.2 1.8 0.1)1 0.2 1.6 0.15 12 13 0.62 12.90 

Pot I ats 0.6 0.3 0.05 0.5 0.2 1 0.1)1 0.2 1.6 0.1 10 11 0.62 10.91 

34.72 

L2 

K8 

Pot Ibw 0.6 0.4 0.05 0.5 0.3 1 0.01 0.2 1.8 0.1 10 11 0.62 12.28 

Pot II 0.6 0.4 0.05 0.5 0.3 2.075 0.01 0.2 1.8 0.15 14 15 0.62 16.74 

Pot I ats 0.6 0.4 0.05 0.5 0.3 1 0.01 0.2 1.8 0.1 10 11 0.62 12.28 

K9 

41.29 

Pot I bw 0.6 0.3 0.05 0.5 0.2 1 0.01 0.2 1.6 0.1 10 11 0.62 10.91 

Pot II 0.6 0.3 0.05 0.5 0.2 2.05 0.')1 0.2 1.6 0.15 14 15 0.62 14.88 

Pot I ats 0.6 0.3 0.05 0.5 0.2 1 0..)1 0.2 1.6 0.1 10 11 0.62 10.91 

36.70 
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Kebutuhan Besi Tulangan Begel Kolom Vertikal Berpenampang L 

Level Tipe b veT 

kolom 

(m) 

h veT 

kolom 

(m) 

Selirnut 

kolom 

(m) 

b' veT 

bersih 

(m) 

h' veT 

bersih 

1m) 

jarak: 

pot 

(m) 

~Besi 

PI0 

(mm) 

Kait 

(2xl00) 

(m) 

Panjang 

Begel 

(m) 

Jarak: 

Begel 

(m) 

Jml 

Begel 

(bh) 

Banyak: 

Begel 

(bh) 

Berat 

Besi 

(kg/m) 

Volume 

Begel 

(kg) 

Vol.Bgl 

kolom 

(kg) 

a b c d e f=c·(2*e) lAi-(2*e h i j k=«2*fl+(2*g»+i 1 m=h11 n=m+l 0 p=k*n*o q=LP 

LdsT K8 

Pot I bw 0.4 0.6 0.05 0.3 0.5 1.3 0.01 0.2 1.8 0.1 13 14 0.62 15.62 

Pot II 0.4 0.6 0.05 0.3 0.5 1.775 0.01 0.2 1.8 0.15 12 13 0.62 14.51 

Pot I ats 0.4 0.6 0.05 0.3 0.5 1.1 0.01 0.2 1.8 0.1 11 12 0.62 13.39 

K9 

43.52 

Pot I bw 0.3 0.6 0.05 0.2 0.5 1.3 0.01 0.2 1.6 0.1 13 14 0.62 13.89 

Pot II 0.3 0.6 0.05 0.2 0.5 1.75 0.01 0.2 1.6 0.15 12 13 0.62 12.90 

Pot I ats 0.3 0.6 0.05 0.2 0.5 1.1 0.01 0.2 1.6 0.1 11 12 0.62 11.90 

38.69 

L1 K8 

Pot I bw 0.4 0.6 0.05 0.3 0.5 1 0.01 0.2 1.8 0.1 10 11 0.62 12.28 

Pot II 0.4 0.6 0.05 0.3 0.5 1.8 0.01 0.2 1.8 0.15 12 13 0.62 14.51 
Pot I ats 0.4 0.6 0.05 0.3 0.5 1 0.01 0.2 1.8 0.1 10 11 0.62 12.28 

K9 
39.06 

Pot I bw 0.3 0.6 0.05 0.2 0.5 1 0.01 0.2 1.6 0.1 10 11 0.62 10.91 
Pot II 0.3 0.6 0.05 0.2 0.5 1.8 0.01 0.2 1.6 0.15 12 13 0.62 12.90 

Potl ats 0.3 0.6 0.05 0.2 0.5 1 0.01 0.2 1.6 0.1 10 11 0.62 10.91 

34.72 

t-
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12 K8 

Potlbw 

Pot II 

Pot I ats 

K9 

Pot I bw 

Pot II 

Pot rats 

0.4 

0.4 

0.4 

0.3 

0.3 

0.3 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.05 

0.05 

0.05 

0.05 

0.05 

0.05 

0.3 

0.3 

0.3 

0.2 

0.2 

0.2 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

1 

2.075 

1 

I 

2.05 

I 

om 
0.01 

O.oI 

O.oI 

O.oI 

0.01 

0.2 

0.2 

0.2 

0.2 

0.2 

0.2 

1.8 

1.8 

1.8 

1.6 

1.6 

1.6 

0.1 

0.15 

0.1 

0.1 

0.15 

0.1 

10 

14 

10 

10 

14 

10 

11 

15 

11 

11 

15 

11 

0.62 

0.62 

0.62 

0.62 

0.62 

0.62 

12.28 

16.74 

12.28 

10.91 

14.88 

10.91 

41.29 

36.70 

Perhitungan Kebutuhan Besi Tulangan Begel Dalam Kolom 

Level Tipe a 

begel 

(m) 

b 

begel 

(m) 

jarak 

pot 

(m) 

o Besi 

PIO 

(mm) 

Kait 

(2xl00) 

(m) 

Panjang 

Begel 

(m) 

Jarak 

Begel 

(m) 

Jm1 

Begel 

(bh) 

Banyak 

Begel 

(bh) 

Berat 

Besi 

(k!!lm) 

Volume 

Begel 

(kg) 

Vol.Bgl 

Kolom 

(kg) 

a b c d e f g h i j=e/i k=i+1 I m=h*i*1 n=Y.m 

Ldsr KI 

Pot I bw 

Pot I ats 

K2 

Pot rbw 

Pot I ats 

0.09 

0.09 

0.35 

0.35 

0.276 

0.276 

0.35 

0.35 

1.25 

1.1 

1.2 

1.1 

0.01 

0.01 

0.01 

0.01 

0.2 

0.2 

0.2 

0.2 

1.66 

1.66 

1.60 

1.60 

0.1 

0.1 

0.1 

0.1 

13 

11 

12 

11 

14 

12 

13 

12 

0.62 

0.62 

0.62 

0.62 

14.44 

12.38 

12.90 

11.90 

26.82 

24.80 

i 

~ = 51 
"=... 
a 
~ .... 
N 



I 
i' 

K3 

Pot! bw 0.35 0.35 1.25 0.01 0.2 1.60 0.1 13 14 0.62 13.89 

Pot 1ats 0.35 0.35 1.1 0,01 0.2 1.60 0.1 11 12 0.62 11.90 

25.79 

K4 

Pot I bw 0.165 0.56 1.25 0.01 0.2 3.10 0.1 13 14 0.62 26.91 

Pot 1ats 0.165 0.56 l.l 0.01 0.2 3.10 0.1 11 12 0.62 23.06 

49.97 

K5 

Pot 1bw 0.35 0.35 1.25 0.01 0.2 1.60 0.1 13 14 0.62 13.89 

Pot 1ats 0.35 0.35 l.l 0.01 0.2 1.60 0.1 11 12 0.62 11.90 

25.79 

Ll Kl 

Pot 1bw 0.09 0.276 1 0.01 0.2 1.66 0.1 13 14 0.62 14.44 

Pot 1ats 0.09 0.276 1 0.01 0.2 1.66 0.1 10 11 0.62 11.35 

25.79 

K2 

Pot I bw 0.35 0.35 1 0.01 0.2 1.60 0.1 10 11 0.62 10.91 

Pot 1ats 0.35 0.35 1 0.01 0.2 1.60 0.1 10 11 0.62 10.91 

21.82 

K3 

Pot 1bw 0.35 0.35 1 0.01 0.2 1.60 0.1 10 11 0.62 10.91 

Pot I ats 0.35 0.35 1 0.Ql 0.2 1.60 0.1 10 11 0.62 10.91 

21.82 

K4 

Pot 1bw 0.165 0.56 1 om 0.2 3.10 0.1 10 11 0.62 21.14 

Pot 1ats 0.165 0.56 1 0.01 0.2 3.10 0.1 10 11 0.62 21.14 

42.28 

a ~ 

'C.... 
~ 
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K5 

Potlbw 

Pot I ats 

0.35 

0.35 

0.35 

0.35 

I 

1 

0.01 

0.01 

0.2 

0.2 

1.60 

1.60 

0.1 

0.1 

10 

10 

11 

11 

0.62 

0.62 

10.91 

10.91 

21.82 

12 Kl 

Pot 1bw 

Pot 1ats 

K3 

Potlbw 

Pot 1ats 

K4 

Pot lbw 

Pot 1ats 

K5 

Pot Ibw 

Pot 1ats 

0.35 

0.35 

0.165 

0.165 

0.35 

0.35 

0.165 

0.165 

0.35 

0.35 

0.56 

0.56 

0.35 

0.35 

0.56 

0.56 

1.2 

1.2 

1.2 

1.2 

1.2 

1.2 

1.2 

1.2 

0.01 

0.01 

0.01 

0.01 

0.01 

0.01 

0.01 

0.01 

0.2 

0.2 

0.2 

0.2 

0.2 

0.2 

0.2 

0.2 

1.60 

1.60 

3.10 

3.10 

1.60 

1.60 

3.10 

3.10 

0.1 

0.1 

0.1 

0.1 

0.1 

0.1 

0.1 

0.1 

12 

12 

12 

12 

12 

12 

12 

12 

13 

13 

13 

13 

13 

13 

13 

13 

0.62 

0.62 

0.62 

0.62 

0.62 

0.62 

0.62 

0.62 

12.90 

12.90 

24.99 

24.99 

12.90 

12.90 

24.99 

24.99 

25.79 

49.97 

25.79 

49.97 

! 

t"" 
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Lampiran 2.15 

Rekapitulasi Kebutuhan Besi Tulangan Ulir Kolom 

No Tipe Jenis o Besi Volume Total Volume Konversi Tul. Besi Bendrat 

Ulir Besi Berat Tul Beton dim I m3 Beton (koefbhnxbrt tul) (koef bhnxbrt tul) 

(kg) (kg) (m3
) (kg) (kg) (kg) 

a b c d e r-I:e g h=(l/g)*f i=l,l *h j=O,02*h 

LANTAI DASAR 

I KI Pokok D25 571.34 571.34 1.42 401.79 441.96 8.04 

2 K2 Pokok D25 652.96 652.96 1.42 459.1& 505.10 9.18 

3 K3 Pokok D25 485.10 485.10 1.48 328.66 361.52 6.57 

4 K4 Pokok D25 404.25 404.25 1.48 273.88 301.27 5.48 

5 K5 Pokok D25 489.72 489.72 1.48 331.79 364.97 6.64 

6 K6 Pokok D25 410.03 410.03 0.99 414.17 455.58 8.28 

7 K7 Pokok D25 328.02 328.02 0.75 436.49 480.14 8.73 

& K8 Pokok D25 451.03 451.03 1.34 337.60 371.35 6.75 

9 KlJ Pokok D2:5 367.29 367.29 1.12 327.79 )60.57 6.56 

LANTAI I 

I KI Pokok D25 409.64 409.64 1.37 299.44 329.39 5.99 

2 K2 Pokok D25 511.28 51l.28 1.49 342.22 376.44 6.84 

3 K3 Pokok D25 351.12 351.12 1.37 256.67 282.33 5.13 

4 K4 Pokok D25 292.60 292.60 1.37 213.89 235.28 4.28 

5 K5 Pokok D25 350.oI 350.oI 1.36 256.67 282.33 5.13 

6 K6 Pokok D25 292.60 292.60 0.91 320.83 352.92 6.42 

7 K7 Pokok 025 235.62 235,62 0.69 342.22 376.44 6.84 

8 K8 Pokok D25 321.86 321.86 1.22 264.69 291.16 5,29 

9 K9 Pokok D25 263,34 263,34 101 256.67 282.33 5.13 

LANTAI2 

I KI Pokok D25 503.58 503.58 1.06 474.18 521.60 9.48 

2 K3 Pokok D25 473.55 473.55 1.85 255.42 280.96 5.11 

:1 K4 Pokok D25 378.84 378.84 1.85 204.34 224.77 4.09 

4 K5 Pokok D25 474.55 474.55 1.86 255.32 280.85 5.1I 

5 K6 Pokok D25 390.78 390,78 0,98 399.57 439.51. '/.99 

6 K7 Pokok D25 308.00 308.00 0.72 427.78 470.56 8.56 

7 K8 Pokok D25 429.85 429.85 1.30 329.64 362.61 6.59 

8 K9 Pokok D25 349,97 349.97 1.09 320.04 352.05 6.40 



Lampiran 2.16 

Rekapitulasi Kebutuban Besi Tulangan Polos Kolom 

No Tipe Jenis o Besi Volume Total Volume Konversi Tul. Besi Bendrat 

Polos Begel Berat Tul Beton dim I m] Beton (koefbhnxbrt tul) (koefbhnxbrt tul) 

(kg) (kl!) fm]) (kl!) (kl!) (kl!) 

a b c d e f-=')e l! h=(l/l!)*f i=I,1 *h j=(),02*h 

LANTAI DASAR 

I KI Begel PIO 51.83 1.42 55.31 60.84 1.11 

Begel Susut PIO 26.82 78.66 

2 K2 Begel PIO 50.47 1.42 52.93 58.22 1.06 

Begel Susut PIO 24.80 75.27 

3 K3 Begel PIO 53.20 1.48 53.51 58.87 1.07 

Begel Susut PIO 25.79 78.99 

4 K4 Begel PIO 50.47 1.48 68.05 74.85 1.36 

Begel Susut PIO 49.97 100.44 

5 K5 Begel PIO 50.47 1.48 51.67 56.83 1.03 

BegelSusu PIO 25.79 76.26 

6 K6 Begel PIO 43.52 43.52 0.99 43.96 48.36 0.88 

7 K7 Begel PIO 3!>.70 36.70 0.75 48.84 53.73 0.98 

8 K8 Begel Susut PIO 43.52 1.34 65.16 71.67 1.30 

Begel Susut PIO 43.52 87.05 

9 K9 Begel Susut PIO 38.69 1.12 69.05 75.96 1.38 

Bel!el Susut PIO 38.69 77.38 

LANTAI I 

I KI Begel PIO 47.74 1.37 53.75 59.13 1.08 

Begel Susut PIO 25.79 73.53 

2 K2 Hegel PIO 5UB 1.49 49.30 54.23 0.99 

Bl:l!.l:1 Susul PIO 21.82 73.66 

J K3 Begel 1'10 4'1.74 1.37 50.85 55.94 1.02 

Begel Susul PIO 21.82 69.56 

4 K4 R~eel PIO 47.74 1.37 65.81 72.39 1.32 

Begel Susut PIO 42.28 90.02 

5 K) Begel PIO 47.74 1.36 51.01 56.11 1.02 

Begel Susut PIO 21.82 69.56 

6 K6 Begel PIO 39.06 39.06 0.91 42.83 47.11 0.86 

7 K7 Begel PIO 35.71 35.71 0.69 51.87 57.06 1.04 

8 K8 Begel Susut PIO 39.06 1.22 64.24 70.67 1.28 

Begel Susut PIO 39.06 78.12 

9 K9 Begel Susut PIO 34.72 1.03 67.68 74.45 1.35 

Bel!el Susut PIO 34.72 69.44 

LANTAI2 

I KI Begel PIO 62.74 1.06 83.37 91.70 1.67 

Begel Susut PIO 25.79 88.54 

2 K3 Begel PIO 62.74 1.85 60.80 66.88 1.22 

Begel Susut PIO 49.97 112.72 

3 K4 Begel PIO 62.74 1.85 47.75 52.53 0.96 

Begel Susut PIO 25.79 88.54 

4 K5 Begel PIO 62.74 1.86 60.64 66.71 1.21 
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Lampiran 2.17 

5 

6 

7 

8 

K6 

K7 

K8 

K9 

Begel Susut 

Begel 

Begel 

Begel Susut 

Begel Susut 

Begel Susut 

Begel Susut 

PIO 
PIO 

PIO 
PIO 
PIO 
PIO 
PIO 

49.97 

41.29 

36.70 

41.29 

41.29 

36.70 

36.70 

112.72 

41.29 

36.70 

82.58 

73.41 

0.98 

0.72 

1.30 

1.09 

42.22 

50.98 

63.33 

67.13 

46.44 

56.08 

69.66 

73.84 

0.84 

1.02 

1.27 

1.34 

Perhitungan Total Berat Besi 

Level Tipe Volume 
Besi 
(kg) 

Volume 
Begel 
(kg) 

Jumlah 
Volume 

(kg) 

Volume 
Beton 
(m3

) 

Total 
Berat Besi 

(kg/m3 ) 

a b c d e=c+d f ~e/f 

Ldsr Kl 571.34 78.66 650.00 1.42 457.10 

K2 652.96 96.97 749.93 1.42 527.38 

K3 485.10 101.56 586.66 1.48 397.46 

K4 404.25 100.44 504.69 1.48 341.93 

K5 489.72 98.83 588.55 1.48 398.75 

K6 410.03 43.52 453.55 0.99 458.13 

K7 328.02 36.70 364.72 0.75 485.33 

K8 451.03 87.05 538.08 1.34 402.75 

K9 367.29 77.38 444.67 1.12 396.85 

L1 Kl 409.64 73.53 483.17 1.37 353.20 

K2 511.28 92.75 604.03 1.49 404.31 

K3 351.12 88.66 439.78 1.37 321.48 

K4 292.60 90.02 382.62 1.37 279.70 

K5 350.01 88.66 438.67 1.36 321.68 

K6 292.60 39.06 331.66 0.91 363.66 

K7 235.62 35.71 271.33 0.69 394.09 

K8 321.86 78.12 399.98 1.22 328.93 

K9 263.34 69.44 332.78 1.03 324.35 

L2 KI 503.58 111.10 614.68 1.06 578.80 

K3 473.55 112.72 586.27 1.85 316.22 

K4 378.84 111.10 489.94 1.85 264.26 

K5 474.55 112.72 587.27 1.86 315.96 

K6 390.78 41.29 432.07 0.98 441.79 

K7 308.00 36.70 344.70 0.72 478.76 

K8 429.85 82.58 512.44 1.30 392.97 

K9 349.97 73.41 423.37 1.09 387.17 
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Lampiran 2.18 

Perhitungan Jumlah Volume 

Level Tipe Jumlah 
Tipe 

(bh) 

Volume 
Besi 
(kg) 

Volume 

Beget 
(kg) 

Jumlah 
Volume 

(kg) 
a b c d e f=c*(d+e) 

Ldsr K1 10 571.34 78.66 6499.96 

K2 10 652.96 96.97 7499.28 

K3 4 485.10 101.56 2346.62 

K4 4 404.25 100.44 2018.76 

K5 4 489.72 98.83 2354.19 

K6 2 410.03 43.52 907.10 

K7 2 328.02 36.70 729.45 

K8 2 451.03 87.05 1076.15 

K9 2 367.29 77.38 889.33 

Ll K1 10 409.64 73.53 4831.72 

K2 10 511.28 92.75 6040.32 
K3 4 351.12 88.66 1759.12 

K4 4 292.60 90.02 1530.50 

K5 4 350.01 88.66 1754.68 
K6 2 292.60 39.06 663.32 

K7 2 235.62 35.71 542.66 

K8 2 321.86 78.12 799.96 

K9 2 263.34 69.44 665.56 

L2 K1 10 503.58 111.10 6146.84 

K3 4 473.55 112.72 2345.06 
K4 4 378.84 111.10 1959.78 

K5 4 474.55 112.72 2349.07 

K6 2 390.78 41.29 864.13 

K7 2 308.00 36.70 689.41 
K8 2 429.85 82.58 1024.87 
K9 2 349.97 73.41 846.75 
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PERHITUNGAN TULANGAN KOLOM 

PADA DESAIN AKHIR 

TUGASAKHIR 

PENGARUH PERUBAHAN DESAIN 

(MUTU BETON DAN JUMLAH TULANGAN) 

TERHADAP BIAVA, KAPASITAS BEBAN 

DAN WAKTU PELAKSANAAN 

PADA PEKERJAAN KOLOM 

Rina Indriani & Agustin Nurul Aini, Teknik Sipil VII, 2005 
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Lampiran 3.1 

Perhitungan Volume Beton Kolom Penampang Segi Empat 

Level 

a 

Ldsr 

Tipe 

b 

KI 

K2 
K3 

K4 

K5 

K6 
K7 

b 
kolom 

(m) 

c 

0.6 
0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.4 

0.3 

h 
kolom 

(m) 

d 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 
0.6 

Tinggi 
kolom 

(m) 

e 

3.95 

3.95 

4.10 
4.10 

4.10 

4.13 

4.18 

Volume 
Beton 
(m3) 

f=c*d*e 

1.42 
1.42 

1.48 
1.48 

1.48 

0.99 

0.75 

Jumlah 
Tipe 
(bh) 

.e; 

10 

to 
4 

4 

4 

2 

2 

Vol. Total 
Beton 
(m3 ) 

h=f*g 

14.22 

14.22 

5.90 
5.90 

5.90 

1.98 

1.50 

Jumlah 49.64 

LI KI 

K2 

K3 

0.6 
0.6 

0.6 

0.6 
0.6 

0.6 

3.80 
4.15 

3.80 

1.37 
1.49 

1.37 

to 
10 

4 

13.68 
14.94 

5.47 

K4 

K5 

K6 

0.6 

0.6 

0.4 

0.6 

0.6 

0.6 

3.80 

3.79 
3.80 

1.37 

1.36 

0.91 

4 

4 

2 

5.47 
5.45 

1.82 

K7 0.3 0.6 3.83 0.69 2 1.38 

Jumlah 48.22 

L2 KI 0.6 0.6 4.45 1.60 to 16.02 

K3 

K4 

K5 

K6 

K7 

0.6 

0.6 

0.6 

0.4 
0.3 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

5.15 

5.15 

5.16 

4.08 

4.00 

1.85 

1.85 

1.86 

0.98 
0.72 

4 
4 

4 

2 

2 

7.42 
7.42 

7.43 

1.96 
1.44 

Jumlah 41.68 

Perhitungan Volume Betun Kulum Berpenalllpang L 

Level Tipe hi bl h2 b2 Tinggi Volume Jumlah Vol. Total 
kolom kolom kolom kolom kolom Beton Tipe Beton 

(m) (m) (m) (m) (m) (m3) (bh) (m3) 

a b c d e f g h=«c*d)+(e*f))*g i j=h*i 

L dsr K8 0.4 0.6 0.2 0.4 4.18 1.34 2 2.67 

K9 0.3 0.6 0.3 0.3 4.15 1.12 2 2.24 

Jumlah 4.91 

L I K8 0.4 0.6 0.2 0.4 3.80 1.22 2 2.43 

K9 0.3 0.6 0.3 0.3 3.80 1.03 2 2.05 

Jumlah 4.48 

L2 K8 0.4 0.6 0.2 0.4 4.08 1.30 2 2.61 

K9 0.3 0.6 0.3 0.3 4.05 1.09 2 2.19 

Jumlah 4.80 



Lampiran 3.2 

Volume Bekisting Kolom Penampang Segi Empat 

Level 

a 
Ldsr 

Tipe 

b 
KI 
K2 
K3 
K4 
K5 
K6 
K7 

b 
kolom 

(m) 
c 

0.6 
0.6 
0.6 
0.6 
0.6 
0.4 
0.3 

h 
kolom 

(m) 
d 

0.6 
0.6 
0.6 
0.6 
0.6 
0.6 
0.6 

Tinggi 
kolom 

(m) 
e 

3.95 
3.95 
4.10 
4.10 
4.10 
4.13 
4.18 

Volume 
Bekisting 

(m2
) 

f=2*(c+d)*e 
9.48 
9.48 
9.84 
9.84 
9.84 
8.25 
7.52 

Jumlah 
Tipe 
(bh) 

g 

10 
10 
4 
4 
4 
2 
2 

Jumlah 

Vol. Total 
Bekisting 

(m2
) 

h=f*g 
94.80 
94.80 
39.36 
39.36 
39.36 
16.50 
15.03 

339.21 
LI KI 

K2 
K3 
K4 
K5 
K6 
K7 

0.6 
0.6 
0.6 
0.6 
0.6 
0.4 
0.3 

0.6 
0.6 
0.6 
0.6 
0.6 
0.6 
0.6 

3.80 
4.15 
3.80 
3.80 
3.79 
3.80 
3.83 

9.12 
9.96 
9.12 
9.12 
9.09 
7.60 
6.89 

10 
10 
4 
4 
4 
2 
2 

Jumlah 

91.20 
99.60 
36.48 
36.48 
36.36 
15.20 
13.77 

329.09 
L2 KI 

K3 
K4 
K5 
K6 
K7 

0.6 
0.6 
0.6 
0.6 
0.4 
0.3 

0.6 
0.6 
0.6 
0.6 
0.6 
0.6 

4.45 
5.15 
5.15 
5.16 
4.08 
4.00 

10.68 
12.36 
12.36 
12.39 
8.15 
7.20 

10 
4 
4 
4 
2 
2 

106.80 
49.44 
49.44 
49.56 
16.30 
14.40 

Jumlah 285.94 

Volume Bekisting Kolom Berpenampang L 

Level Tipe hi bl h2 b2 Ken 1 Kell2 Tinggi Volume Jumlah Vol. Total 

kolom kolom kolom kolom Kolom Kolom kolom Bekisting Tipe Bekisting 
(m) (m) (m) (m) (m) (m) (m) (m2) (bh) (m~ 

a b c d e f g h i j=(J1:+h)*i i j=h*i 

L dsr K8 0.4 0.6 0.2 0.4 1.6 0.8 4.18 10.02 2 20.04 

K9 0.3 0.6 0.3 0.3 1.5 0.9 4.15 9.96 2 19.92 

Jumlah 39.96 

L 1 K8 0.4 0.6 0.2 0.4 1.6 0.8 3.80 9.12 2 18.24 

K9 0.3 0.6 0.3 0.3 1.5 0.9 3.80 9.12 2 18.24 

Jumlah 36.48 

L2 K8 0.4 0.6 0.2 0.4 1.6 0.8 4.08 9.78 2 19.56 

K9 0.3 0.6 0.3 0.3 1.5 0.9 4.05 9.72 2 19.44 

Jumlah 39.00 



Kebut&han Besi Tulangan Pokok Kolom Lantai Dasar 

Level Tipe Dimensi 

Kolom 

(mm) 

Elevasi 

It 1 

(m) 

0Besi 

(mm) 

Tinggi 

Poer Pile 

(m) 

Jrk elv It dsr 

ke poer pI 

(m) 

Panjang 

Besi Tkk 

(m) 

Kait 

(lOD) 

(m) 

Panjang 

Tulpokok 

(m) 

Jml 

Besi 

(bh) 

Berat 

Besi 

(kg/m) 

Volume 

Besi 

(k.e;) 

a b c d e f g h= 12D 1 j=d+f+ 

g+h+i 

k I m=j*k*l 

Ldsr 

Kl 600/600 3.35 D25 0.80 0.60 0.30 0.25 5.30 24 3.85 489.72 

K2 600/600 3.35 D25 0.80 0.60 0.30 0.25 5.30 24 3.85 489.72 

K3 600/600 3.35 D25 0.60 0.75 0.30 0.25 5.25 20 3.85 404.25 

K4 600/600 3.35 D25 0.60 0.75 0.30 0.25 5.25 16 3.85 323.40 

K5 600/600 3.35 D25 0.80 0.60 0.30 0.25 5.30 20 3.85 408.10 

K6 400/600 3.38 D25 0.65 0.75 0.30 0.25 5.33 16 3.85 328.02 

K7 300/600 3.38 D25 0.60 0.80 0.30 0.25 5.33 12 3.85 246.02 

K8 L400/600 3.38 D25 0.60 0.80 0.30 0.25 5.33 22 3.85 451.03 

K9 L300/600 3.35 D25 0.60 0.80 0.30 0.25 5.30 18 3.85 367.29 

,. 
I 
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~ 
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Lampiran 3.4 

Kebutuhan Besi Tulangan Pokok Kolom Lantai 1 dan Lantai 2 

Level Tipe Dimensi 

Kolom 

(mm) 

Tinggi 

Kolom 

(m) 

o Besi 

(mm) 

Panjang 

Besi 

(m) 

Perpjgan 

(40 D) 

(m) 

Jumlah 

Besi 

(bh) 

Berat 

Besi 

(kg/m) 

Volume 

Besi 

(kg) 

a b c d e f=d g h i j=(f+g)*h*i 

LI 

Kl 600/600 3.80 D25 3.80 0 24 3.85 351.12 

K2 600/600 4.15 D25 4.15 0 24 3.85 383.46 

K3 600/600 3.80 D25 3.80 0 20 3.85 292.60 

K4 600/600 3.80 025 3.80 0 16 3.85 234.08 

K5 600/600 3.79 D25 3.79 0 20 3.85 291.68 

K6 400/600 3.80 D25 3.80 0 16 3.85 234.08 

K7 300/600 3.83 025 3.83 0 12 3.85 176.72 

K8 L400/600 3.80 D25 3.80 0 22 3.85 321.86 

K9 L300/600 3.80 D25 3.80 0 18 3.85 263.34 

L2 

Kl 600/600 4.45 D25 4.45 I 20 3.85 419.65 

K3 600/600 5.15 025 5.15 1 16 3.85 3'18.84 

K4 600/600 5.15 D25 5.15 I 12 3.H5 2H4.13 

K5 600/600 5.16 025 5.16 I 20 3.85 474.55 

K6 400/600 4.08 D25 4.08 I 16 3.85 312.62 

K7 300/600 4.00 D25 4.00 1 12 3.85 231.00 

K8 L400/600 4.08 D25 4.08 1 22 3.85 429.85 

K9 L300/600 4.05 D25 4.05 1 18 3.85 349.97 



Kebutuhan Besi Tulangan Begel Luar Kolom Berpenampang Segi Empat 

Level ripe b h Selimut b' h' jarnk o Besi Kait Panjang Jarak Jml Banyak Berat Volume Vol.Bgl 

kolom kolom kolom bm;ih bersih pot PI0 (2xl00) Begel Begel Begel Begel Besi Begel Kolom 

(m) (m) (m) (m) (m) (m) (mm) (m) (m) (m) (bh) (bh) (kgfm) (kg) (kg) 

a b c d e 
r-c
12*e) 

g=d
(2*e) h i j k=(2*(f+g»+i I m=h/l n=m+l 0 p=k*n*o q=Ip 

L dsr 

KI 

PotIbw 0.6 0.6 0.05 0.5 0.5 1.25 0.01 0.2 2.2 0.1 13 14 0.62 19.10 

Pot II 0.6 0.6 0.05 0.5 0.5 1.6 om 0.2 2.2 0.15 11 12 0.62 16.37 

Pot I ats 0.6 0.6 0.05 0.5 0.5 1.1 0.01 0.2 2.2 0.1 11 12 0.62 16.37 

K2 

51.83 

Pot Ibw 0.6 0.6 0.05 0.5 0.5 1.2 0.01 0.2 2.2 0.1 12 13 0.62 17.73 

Pot II 0.6 0.6 0.05 0.5 0.5 1.65 0.01 0.2 2.2 0.15 11 12 0.62 16.37 

Pot I ats 0.6 0.6 0.05 0.5 0.5 1.1 0.01 0.2 2.2 0.1 11 12 0.62 16.37 

K3 

50.47 

PotIbw 0.6 0.6 0.05 0.5 0.5 1.25 0.01 0.2 2.2 0.1 13 14 0.62 19.10 

Pot II 0.6 0.6 0.05 0.5 0.5 1.75 0.01 0.2 2.2 0.15 12 13 0.62 17.73 

Pot I a15 0.6 0.6 0.05 0.5 0.5 1.1 om 0.2 2.2 0.1 11 12 0.62 16.37 

K4 

53.20 

PotIbw 0.6 0.6 0.05 0.5 0.5 1.25 0.01 0.2 2.2 0.1 13 14 0.62 19.10 

Pot II 0.6 0.6 0.05 0.5 0.5 1.75 0.01 0.2 2.2 C.l5 10 11 0.62 15.00 
Pot I a15 0.6 0.6 0.05 0.5 0.5 1.l 0.01 0.2 2.2 0.1 11 12 0.62 16.37 

50.47 

t- '. = 
~ ...; 
!.H 
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K5 
Pot I bw 

Pot II 

Pot I ats 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.05 

0.05 

0.05 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

1.25 

1.75 

I.l 

0.01 

0.01 

0.01 

0.2 

0.2 

0.2 

2.2 

2.2 

2.2 

0.1 

0.15 

0.1 

13 

10 

II 

14 

II 

12 

0.62 

0.62 

0.62 

19.10 

15.00 

16.37 

50.47 

K6 

Pot I bw 

Pot II 

Pot I ats 

K7 

Pot I bw 

Pot II 

Pot I ats 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.4 

0.4 

0.4 

0.3 

0.3 

0.3 

0.05 

0.05 

0.05 

0.05 

0.05 

0.05 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.3 

0.3 

0.3 

0.2 

0.2 

0.2 

1.25 

1.775 

1.1 

1.25 

1.775 

1.1 

0.01 

O.OJ 

0.01 

0.01 

0.01 

0.01 

0.2 

0.2 

0.2 

0.2 

0.2 

0.2 

1.8 

1.8 

1.8 

1.6 

1.6 

1.6 

0.1 

0.15 

0.1 

0.1 

0.15 

0.1 

13 

12 

II 

13 

10 

II 

14 

13 

12 

14 

II 

12 

0.62 

0.62 

0.62 

0.62 

0.62 

0.62 

15.62 

14.51 

13.39 

13.89 

10.91 

11.90 

43.52 

36.70 

LI 

KI 

Pot I bw 

Pot II 

Pot I ats 

K2 

Pot I bw 

Pot II 

Pot I ats 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.05 

0.05 

0.05 

0.05 

0.05 

0.05 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

I 

1.8 

I 

I 

2.15 

I 

0.01 

0.01 

0.01 

0.01 

0.01 

0.01 

0.2 

0.2 

0.2 

0.2 

0.2 

0.2 

2.2 

2.2 

2.2 

2.2 

2.2 

2.2 

0.1 

0.15 

0.1 

0.1 

0.15 

0.1 

10 

12 

10 

10 

15 

10 

II 

13 

II 

11 

16 

II 

0.62 

0.62 

0.62 

0.62 

0.62 

0.62 

15.00 

17.73 

15.00 

15.00 

21.82 

15.00 

47.74 

51.83 

e ~ 
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K3 
Pot I bw 0.6 0.6 0.05 0.5 0.5 I 0.01 0.2 2.2 0.1 10 II 0.62 15.00 

PotU 0.6 0.6 0.05 0.5 0.5 1.8 0.01 0.2 2.2 0.15 12 13 0.62 17.73 

Pot I ats 0.6 0.6 0.05 0.5 0.5 I 0.01 0.2 2.2 0.1 10 II 0.62 15.00 

47.74 

K4 

Pot I bw 0.6 0.6 0.05 0.5 0.5 I 0.01 0.2 2.2 0.1 10 II 0.62 15.00 

PotU 0.6 0.6 0.05 0.5 0.5 1.8 0.01 0.2 2.2 0.15 12 13 0.62 17.73 

Pot I ats 0.6 0.6 0.05 0.5 0.5 I 0.01 0.2 2.2 0.1 10 II 0.62 15.00 

47.74 

K5 

Pot I bw 0.6 0.6 0.05 0.5 0.5 I 0.01 0.2 2.2 0.1 10 II 0.62 15.00 

Pot II 0.6 0.6 0.05 0.5 0.5 1.787 0.01 0.2 2.2 0.15 12 13 0.62 17.73 

Pot I ats 0.6 0.6 0.05 0.5 0.5 I 0.01 0.2 2.2 'J.1 10 II 0.62 15.00 

47.74 

K6 

Pot I bw 0.4 0.6 0.05 OJ 0.5 I 0.01 0.2 1.8 J.1 10 II 0.62 12.28 

PotU 0.4 0.6 0.05 OJ 0.5 1.8 0.01 0.2 1.8 0.15 12 13 0.62 14.51 

Pot I ats 0.4 0.6 0.05 OJ 0.5 I 0.01 0.2 1.8 J.1 10 II 0.62 12.28 

39.06 
K7 

Pot I bw OJ 0.6 0.05 0.2 0.5 I 0.01 0.2 1.6 ;U 10 II 0.62 10.91 

Pot IT OJ 0.6 0.05 0.2 0.5 1.825 0.01 0.2 1.6 0.15 13 14 0.62 13.89 

Pot I ats 0.3 0.6 0.05 0.2 0.5 I 0.01 0.2 1.6 0.1 10 II 0.62 10.91 

35.71 
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L2 
Kl
 

potm
 

Pot IV
 
Pot I
 

K3 

potm
 

Pot IV
 

Pot I
 

K4
 

potm
 

Pot IV
 
Pot I
 

K5
 

PotIlI
 
Pot IV
 

Pot I
 

K6
 

Pot Ib
 
PatH
 

Pot Ia
 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.6 

0.4 

0.4 

0.4 

0.05 

0.05 

0.05 

0.05 

0.05 

0.05 

I
 

0.05 

0.05 

0.05 

I
 

0.05 

0.05 

0.05 

0.05 

0.05 

0.05 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

I
 

0.5 

0.5 

0.5 

I
 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

I
 

0.5 

0.5 

0.5 

I
 

0.5 

0.5 

0.5 

OJ 
OJ 
OJ 

1.2 

2.75 

1.2 

1.2 

2.75 

1.2 

I
 

1.2 

2.75 

1.2 

I
 

1.2 

2.763 

1.2 

I
 

2.075 

I
 

0.01 

0.01 

0.01 

0.01 

0.01 

0.01 

I
 

0.01 

0.01 

0.01 

I
 

0.01 

0.01 

0.01 

0.01 

0.01 

0.01 

0.2 

0.2 

0.2 

0.2 

0.2 

0.2 

I
 

0.2 

0.2 

0.2 

I
 

0.2 

0.2 

0.2 

0.2 

0.2 

0.2 

2.2 

2.2 

2.2 

2.2 

2.2 

2.2 

I
 

2.2 

2.2 

2.2 

I
 

2.2 

2.2 

2.2 

1.8 

1.8 

1.8 

OJ 
0.15 

OJ 

OJ 
0.15 

OJ 

I
 

OJ 
0.15 

OJ 

I
 

OJ 
0.15 

OJ 

OJ 
0.15 

OJ 

12
 

19
 

12
 

12
 

19
 

12
 

I
 

12
 

19
 

12
 

I
 

12
 

19
 

12
 

10
 

14
 

10
 

13
 

20
 

13
 

13
 

20
 

13
 

I
 

13
 

20
 

13
 

I
 

13
 

20
 

13
 

II
 

15
 

II
 

I
 

I
 

I
 

0.62 

0.62 

0.62 

0.62 

0.62 

0.62 

0.62 

0.62 

0.62 

0.62 

0.62 

0.62 

0.62 

0.62 

0.62 

I
 

I
 

I
 

17.73 

27.28 

17.73 

17.73 

27.28 

17.73 

17.73 

27.28 

17.73 

17.73 

27.28 

17.73 

12.28 

16.74 

12.28 

I
 

I 62.74 

I 62.74 

I 62.74 

62.74 

41.29 

I
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I,
!,;"/, 

K7
 

Pot Ib
 0.62 10.91
 

Pot 11
 

110.1 100.01 1.60.20.2 10.3 0.05 0.50.6 
0.62 14.88
 

Pot la
 

0.15 14 151.62 0.01 0.20.20.3 0.05 0.50.6 
0.62 10.910.1 110.01 0.2 1.6 100.20.3 0.05 0.5 I0.6 

36.70 

Kebutuhan Besi Tulangan Begel Kolom Horizontal Berpenampang L 

Level Tipe b hor 

kolom 

(m) 

h hor 

kolom 

(m) 

Selimut 

kolom 

(m) 

b'hor 

bersih 

(m) 

h'hor 

bersih 

(m) 

jarak 

pot 

(m) 

o Besi 

PIO 

(rom) 

Kait 

(2xI00) 

(m) 

Panjang 

Begel 

(m) 

larak 

Begel 

(m) 

lml 

Begel 

(bh) 

Banyak 

Begel 

(bh) 

Berat 

Besi 

(kg/m) 

Volume 

Begel 

(kg) 

Vol.Bgl 

kolom 

(kg) 

a b c d e 
f=c
(2*e) 

g=d
(2*e) h i j k=«2*f)+(2*g»+i I m=M n=m+1 0 p=k*n*o q=Ip 

L dsr 

K8 

Pot 1bw 0.6 0.4 0.05 0.5 0.3 I.3 0.01 0.2 1.8 0.1 13 14 0.62 15.62 

Pot 11 0.6 0.4 0.05 0.5 OJ 1.775 0.01 0.2 1.8 0.15 12 13 0.62 14.51 

Pot 1ats 0.6 0.4 0.05 0.5 0.3 1.1 0.01 0.2 1.8 0.1 11 12 0.62 13.39 

K9 

43.52 

Pot 1bw 0.6 0.3 0.05 0.5 0.2 I.3 0.01 0.2 1.6 0.1 13 14 0.62 13.89 

Pot II 0.6 0.3 0.05 0.5 0.2 1.75 om 0.2 1.6 0.15 12 13 0.62 12.90 

Pot I ats 0.6 0.3 0.05 0.5 0.2 1.1 0.01 0.2 1.6 0.1 11 12 0.62 11.90 

38.69 

e ~ 

"C.... 
~ 
1:1
 
tM
 
\c
 



L1 
K8 

Pot Ibw 0.6 0.4 0.05 0.: 0.3 1 0.01 0.2 1.8 0.1 IO 11 0.62 12.28 

Pot II 0.6 0.4 0.05 0.: 0.3 1.8 0.01 0.2 1.8 0.15 12 13 0.62 14.51 

Pot I ats 0.6 0.4 0.05 0.5 0.3 I 0.01 0.2 1.8 0.1 10 II 0.62 12.28 

K9 

39.06 

Pot I bw 0.6 0.3 0.05 0.5 0.2 I 0.01 0.2 1.6 0.1 10 11 0.62 IO.91 

Pot II 0.6 0.3 0.05 0.5 0.2 1.8 0.01 0.2 1.6 0.15 12 13 0.62 12.90 

Pot 1ats 0.6 0.3 0.05 0.5 0.2 I 0.01 0.2 1.6 0.1 10 11 0.62 10.91 

34.72 

L2 
K8 

Pot 1bw 0.6 0.4 0.05 0.5 0.3 - 0.01 0.2 1.8 0.1 10 11 0.62 12.28 

Pot II 0.6 0.4 0.05 0.5 0.3 2m5 0.01 0.2 1.8 0.15 14 15 0.62 16.74 

Pot 1ats 0.6 0.4 0.05 0.5 0.3 - 0.01 0.2 1.8 0.1 10 II 0.62 12.28 

K9 

41.29 

Pot 1bw 0.6 0.3 0.05 0.5 0.2 - 0.01 0.2 1.6 0.1 IO 11 0.62 10.91 

Pot II 0.6 0.3 0.05 0.5 0.2 2;)5 0.01 0.2 1.6 0.15 14 15 0.62 14.88 

Pot 1ats 0.6 0.3 0.05 0.5 0.2 - 0.01 0.2 1.6 0.1 IO 11 0.62 10.91 

36.70 
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Kebutuhan Besi Tulangan Begel Kolom Vertikal Berpenampang L 

Level Tipe bver 

kolom 

(m) 

hver 

kolom 

(m) 

Selimut 

kolom 

(m) 

b' ver 

bersih 

(m) 

h'ver 

bersih 
(m) 

jarak 

pot 

(m) 

o Besi 

PH> 

(mm) 

Kait 

(2xl00) 

(m) 

Panjang 

Begel 

(m) 

Jarak 

Begel 

(m) 

Jml 

Begel 

(bh) 

Banyak 

Begel 

(bh) 

Berat 

Besi 

(kg/m) 

Volume 

Begel 

(kg) 

Vol.Bgl 

kolom 

(kg) 

a b c d e 
f=c
(2*e) 

g=d
(2*e) h i i k=«2*f)+(2*g»+j I m=M n=m+1 0 Irk*n*o Q=2:p 

Ldsr 

K8 

Pot I bw 0.4 0.6 0.05 03 0.5 1.3 0.01 0.2 1.8 0.1 13 14 0.62 15.62 

Pot II 0.4 0.6 0.05 03 0.5 1.775 0.01 0.2 1.8 0.15 12 13 0.62 14.51 

Pot I ats 0.4 0.6 0.05 0.3 0.5 1.1 0.01 0.2 1.8 0.1 II 12 0.62 13.39 

K9 

43.52 

Pot I bw 0.3 0.6 0.05 0.2 0.5 1.3 om 0.2 1.6 0.1 13 14 0.62 13.89 

Pot II 0.3 0.6 0.05 0.2 0.5 1.75 0.01 0.2 1.6 0.15 12 13 0.62 12.90 

Pot I ats 0.3 0.6 0.05 0.2 0.5 1.1 0.01 0.2 1.6 0.1 II 12 0.62 11.90 

38.69 

L1 

K8 

Potlbw 0.4 0.6 0.05 0.3 0.5 I om 0.2 1.8 0.1 10 II 0.62 12.28 

Pot II 0.4 0.6 0.05 0.3 0.5 1.8 0.01 0.2 1.8 0.15 12 13 0.62 14.51 

Pot I ats 0.4 0.6 0.05 OJ. 0.5 I 0.01 0.2 1.8 0.1 10 II 0.62 12.28 

K9 
39.06 

Potlbw 0.3 0.6 0.05 0.2 0.5 I 0.01 0.2 1.6 0.1 10 II 0.62 10.91 
Pot II 0.3 0.6 0.05 0.2 0.5 1.8 om 0.2 1.6 0.15 12 13 0.62 12.90 

Pot I ats 0.3 0.6 0.05 0.2 0.5 I 0.01 0.2 1.6 0.1 10 II 0.62 10.91 

34.72 
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L2 

K8 

Potlbw 0.4 0.6 0.05 0.3 0.5 I 0.01 0.2 1.8 0.1 10 11 0.62 12.28 

Pot II 0.4 0.6 0.05 OJ 0.5 2.075 0.01 0.2 1.8 0.15 14 15 0.62 16.74 

Pot I ats 0.4 0.6 0.05 0.3 0.5 I 0.01 0.2 1.8 0.1 10 II 0.62 12.28 

41.29 

K9 

Pot I bw OJ 0.6 0.05 0.2 0.5 I O.(ll 0.2 1.6 0.1 10 11 0.62 10.91 

Pot II 0.3 0.6 0.05 0.2 0.5 2.05 o.er 0.2 1.6 0.15 14 15 0.62 14.88 

Pot I ats 0.3 0.6 0.05 C'.2 0.5 I 0.01 0.2 1.6 0.1 10 II 0.62 10.91 

36.70 
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Kebutuhan Besi Tulangan Begel Dalam Kolom 

Level Tipe a 

begel 

(m) 

b 

begel 

(m) 

jarak 

pot 

(m) 

0Besi 

PIO 

(mm) 

Kait 

(2xI00) 

(m) 

Panjang 

Begel 

(m) 

Jarak 

Begel 

(m) 

Jml 

Begel 

(bb) 

Banyak 

Begel 

(bb) 

Berat 

Besi 

(k!!lm) 

Volume 

Begel 

(ke:) 

Vol.Bgl 

Kolom 

(kg) 

a b c d e f g h i i=e/i k=i+1 I m=h*j*1 n=>m 

L dsr 

KI 

Pot I bw 

Pot I ats 

K2 

Potlbw 

Pot I ats 

0.35 

OJ5 

0.35 

0.35 

0.35 

0.35 

0.35 

0.35 

1.25 

l.l 

1.2 

l.l 

0.01 

0.01 

0.01 

0.01 

0.2 

0.2 

0.2 

0.2 

1.6 

1.6 

1.6 

1.6 

0.10 

0.10 

0.10 

0.10 

13 

II 

12 

II 

14 

12 

13 

12 

0.62 

0.62 

0.62 

0.62 

13.89 

11.90 

12.90 

11.90 

25.79 

24.80 

t"'" 
, 

= 51 
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K3 

Pot! bw 0.17 0.56 1.25 0.01 0.2 3.1 0.10 13 14 0.62 26.91 

Pot I ats 0.17 0.56 1.1 0.01 0.2 3.1 0.10 II 12 0.62 23.06 

49.97 

K4 

Potlbw 0.35 0.35 1.25 0.01 0.2 1.6 0.10 13 14 0.62 13.89 

Pot I ats 0.35 0.35 1.1 0.01 0.2 1.6 0.10 11 12 0.62 11.90 

25.79 

K5 

Pot I bw 0.17 0.56 1.25 0.01 0.2 3.1 0.10 13 14 0.62 26.91 

Pot I ats 0.17 0.56 1.1 0.01 0.2 3.1 0.10 11 12 0.62 23.06 

49.97 

Ll 

KI 

Potlbw 0.35 0.35 I 0.01 0.2 1.6 0.10 13 14 0.62 13.89 

Potlats 0.35 0.35 I 0.01 0.2 1.6 0.10 10 11 0.62 10.91 

24.80 

K2 

Pot I bw 0.35 0.35 I 0.01 0.2 1.6 0.10 10 11 0.62 10.91 

Pot I ats 0.35 0.35 I 0.01 0.2 1.6 0.10 10 11 0.62 10.91 

21.82 

K3 

Pot I bw 0.17 0.56 I 0.01 0.2 3.1 0.10 10 11 0.62 21.14 

Pot! ats 0.17 0.56 1 '101 0.2 3.1 0.10 10 11 0.62 21.14 

42.28 

K4 

Pot I bw 0.35 0.35 1 {l.01 0.2 1.6 0.10 10 11 0.62 10.91 
Pot I ats 0.35 0.35 1 {l.OI 0.2 1.6 0.10 10 11 0.62 10.91 

21.82 

, 

t"" = 51 
"Cl 
~. 

1:1 
tH 
~ 
tH 
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! 
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K5 

Pot 1bw 

Pot 1ats 

0.17 

0.17 

0.56 

0.56 

1 

1 

0.01 

0.01 

0.2 

0.2 

3.1 

3.1 

0.10 

0.10 

10 

10 

11 

11 

0.62 

0.62 

21.14 

21.14 

42.28 

L2 

Kl 

Pot 1bw 

Pot 1ats 

K3 

Pot 1bw 

Pot 1ats 

K4 

Pot 1bw 

horizontal 

vertikal 

Pot 1ats 

horizontal 

vertikal 

K5 

Pot 1bw 

Pot 1ats 

0.17 

0.17 

0.35 

0.35 

0.18 

0.50 

0.18 

0.50 

0.17 

0.17 

0.56 

0.56 

0.35 

0.35 

0.50 

0.18 

0.50 

0.18 

0.56 

0.56 

1.2 

1.2 

1.2 

1.2 

1.2 

1.2 

1.2 

1.2 

1.2 

1.2 

0.01 

0.01 

0.01 

0.01 

0.01 

0.01 

D.Ol 

0.01 

0.01 

0.01 

0.2 

0.2 

0.2 

0.2 

0.2 

0.2 

0.2 

0.2 

0.2 

0.2 

3.1 

3.1 

1.6 

1.6 

1.566 

1.566 

1.566 

1.566 

3.1 

3.1 

0.10 

0.10 

0.10 

0.10 

0.10 

0.10 

0.10 

0.10 

0.10 

0.10 

12 

12 

12 

12 

12 

12 

12 

12 

12 

12 

13 

13 

13 

13 

13 

13 

13 

13 

13 

13 

0.62 

0.62 

0.62 

0.62 

0.62 

0.62 

0.62 

0.62 

0.62 

0.62 

24.99 

24.99 

12.90 

12.90 

12.62 

12.62 

12.62 

12.62 

24.99 

24.99 

49.97 

25.79 

50.49 

49.97 

! 
t"' 

~. 
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Lampiran 3.15 

Rekapitulasi Kebutuhan Besi Tulangan mir Kolom 

No 

a 

Tipe 

b 

Jenis 

c 

0Besi 

Ulir 

d 

Volume 

Besi 

(kg) 

e 

Total 

Berat Tul 

(kg) 

. f.=:re 

Volume 

Beton 

(m') 

g 

Konversi Tul. 

dim 1 m' Beton 

(kg) 

h=(l/g)*f 

Besi Bendrat 

(koefbhnxbrt tul) (koef bhnxbrt lui) 

(kg) (kg) 

i=I,1 *h i=O,02*h 

LANTAI OASAR 

1 KI Pokok 025 489.72 489.72 1.42 344.39 378.83 6.89 

2 K2 Pokok 025 489.72 489.72 1.42 344.39 378.83 6.89 

3 K3 Pokok 025 404.25 404.25 1.48 273.88 301.27 5.48 

4 K4 Pokok 025 323.40 323.40 1.48 219.1I 241.02 4.38 

5 K5 Pokok 025 408.10 408.10 1.48 276.49 304.14 5.53 

6 K6 Pokok 025 328.02 328.02 0.99 331.33 364.47 6.63 

7 K7 Pokok 025 246.02 246.02 0.75 327.37 360.10 6.55 

8 K8 Pokok 025 451.03 451.03 4.51 100m lID.03 2.00 

9 K9 Pokok 025 367.29 367.29 4. II 89.40 98.34 1.79 

LANTAI 1 

I KI Pokok 025 351.I2 351.I2 1.37 256.67 282.33 5.13 

2 K2 Pokok 025 383.46 383.46 1.49 256.67 282.33 5.13 

3 K3 Pokok 025 292.60 292.60 1.37 213.89 235.28 4.28 

4 K4 Pokok 025 234.08 234.08 1.37 171.I1 188.22 3.42 

5 K5 Pokok 025 291.68 291.68 1.36 213.89 235.28 4.28 

Ii Kli Pokok 025 234.08 234.08 0.91 256.67 282.33 5.13 , 

7 K7 Pokok 025 176.72 176.72 0.69 256.67 282.33 5.13 

8 K8 Pokok 025 321.86 321.86 4.10 78.43 86.27 1.57 

9 K9 Pokok 025 263.34 263.34 3.76 70.00 77.00 1.40 

LANTAI2 

I KI Pokok 025 419.65 419.65 1.06 395.b 4J4.67 7.'1U 

2 K3 Pokok 025 378.84 378.84 1.85 204.34 224.77 4.09 

3 

4 

K4 

K5 

Pokok 

Pokok 

025 

025 

284.13 

474.55 

284.13 

474.55 

1.85 

1.86 

153.25 

255.32 

168.58 

280.85 

3.07 

5.11 
, 
t 

5 K6 Pokok 025 312.62 312.62 0.98 319.65 351.62 6.39 

6 K7 Pokok 025 231.00 231.00 0.72 320.83 352.92 6.42 

7 K8 Pokok 025 429.85 429.85 4.40 97.67 107.44 1.95 

8 K9 Pokok 025 349.97 349.97 4.01 87.28 96.01 1.75 

r 

Ii 

ii. 
____ .r 

11 
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Lampiran 3.16 

Rekapitulasi Kebutuban Besi Tulangan Polos Kolom 

No Tipe Jenis o Besi Volume Total Volume Konversi Tul. Besi Bendrat 
Polos Begel BeratTul Beton dim I m' Beton (koef bhnxbrt tul) (koef bhnxbrt tul) 

(kg) (kg) (m') (kg) (kg) (kg) 

a b e d e Fre g h=(l/g)*f i=I,1 *h i=O,02*h 

LANTAIDASAR 
I KI Begel PI0 51.83 1.42 54.59 60.05 1.09 

Begel Susut PIO 25.79 77.62 
2 K2 Begel PIO 50.47 1.42 52.93 58.22 1.06 

Begel Susut PIO 24.80 75.27 

3 K3 Begel PIO 53.20 1.48 69.90 76.89 1.40 
Begel Susut PIO 49.97 103.17 

4 K4 Begel PIO 50.47 1.48 51.67 56.83 1.03 
Begel Susut PIO 25.79 76.26 

5 K5 Begel PIO 50.47 1.48 68.05 74.85 1.36 
Begel Susut PIO 49.97 100.44 

6 K6 Begel PlO 41.29 41.29 0.99 41.71 45.88 0.83 
7 K7 Begel PIO 36.70 36.70 0.75 48.84 53.73 0.98 
8 K8 Begel Susut PIO 43.52 4.51 19.31 21.24 0.39 

Begel Susut PI0 43.52 87.05 
9 K9 Begel Susut PIO 38.69 4.11 18.83 20.72 0.38 

Begel Susut PIO 38.69 77.38 

LANTAI I 
I KI Begel PIO 47.74 1.37 53.03 58.33 1.06 

Begel Susut PlO 24.80 72.54 
2 K2 Begel PIO 51.83 1.49 49.30 54.23 0.99 

Begel Susut PIO 21.82 73.66 
3 K3 131:gt:l PIO 47.74 1.37 65.81 72.39 1.32 

Begel Susut PIO 42.28 90.02 
4 K4 Begel PIO 47.74 1.37 50.85 55.94 1.02 

Begel Susut PlO 21.82 69.56 
5 K5 Begel PlO 47.74 1.36 66.02 72.62 1.32 

Begel Susut PIO 42.28 90.02 

6 K6 Begel PIO 39.06 39.06 0.91 42.83 47.11 0.86 
7 K7 Begel PI0 35.71 35.71 0.69 51.87 57.06 1.04 
8 K8 Begel Susut PIO 39.06 4.10 19.04 20.94 0.38 

Begel Susut PIO 39.06 78.12 

9 K9 Oegcl SU3ut I'IO 34.'12 3.76 18.'16 20.30 0.37 
Begel Susut PIO- ,- 34.72 69.44 

~ 
LANTAI2 

I KI Begel PIO 62.74 1.06 106.14 116.75 2.12 
Begel Susut PIO 49.97 112.72 

2 K3 Begel PIO 62.74 1.85 47.75 52.53 0.96 
Begel Susut PIO 25.79 88.54 

3 K4 Begel PlO 62.74 1.85 61.07 67.18 1.22 
Begel Susut PIO 50.49 113.23 

4 K5 Begel PlO 62.74 1.86 60.64 66.71 1.21 
Begel Susut PIO 49.97 112.72 

5 K6 Begel PlO 41.29 41.29 0.98 42.22 46.44 0.84 
6 K7 Begel PIO 36.70 36.70 0.72 50.98 56.08 1.02 
7 K8 Begel Susut PIO 41.29 4.40 18.76 20.64 0.38 

Begel Susut PIO 41.29 82.58 
8 K9 Begel Susut PIO 36.70 4.01 18.31 20.14 0.37 

Bee:el Susut PIO 36.70 73.41 
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Lampiran 3.17 

Perhitungan Total Berat Besi 

Level Tipe Volwne 
Besi 
(kg) 

Volwne 
Beget 
(kg) 

Jurnlah 
Volwne 

(kg) 

Volwne 
Beton 
(rn3

) 

Total 
Bernt Besi 

(kglrn3 
) 

a b c d e=c+d f g=e/f 

Ldsr 
Kl 489.72 77.62 567.34 1.42 398.98 

K2 489.72 75.27 564.99 1.42 397.32 

K3 404.25 103.17 507.42 1.48 343.78 
K4 323.40 76.26 399.66 1.48 270.77 
K5 408.10 100.44 508.54 1.48 344.54 

K6 328.02 43.52 371.54 0.99 375.30 

K7 246.02 36.70 282.72 0.75 376.21 

K8 451.03 87.05 538.08 4.51 119.33 

K9 367.29 77.38 444.67 4.11 108.23 

L1 
Kl 351.12 72.54 423.66 1.37 309.69 

K2 383.46 73.66 457.12 1.49 305.97 
K3 292.60 90.02 382.62 1.37 279.70 
K4 234.08 69.56 303.64 1.37 221.96 

K5 291.68 90.02 381.70 1.36 279.90 
K6 234.08 39.06 273.14 0.91 299.50 

K7 176.72 35.71 212.43 0.69 308.54 

K8 321.86 78.12 399.98 4.10 97.46 

K9 263.34 69.44 332.78 3.76 88.46 

L2 

Kl 419.65 112.72 532.37 1.06 501.29 
K3 378.84 88.54 467.38 1.85 252.09 
K4 284.13 113.23 397.36 1.85 214.33 

K5 474.55 112.72 587.27 1.86 315.96 
K6 312.62 41.29 353.91 0.98 361.87 

K7 231.00 36.70 267.70 0.72 371.81 

K8 429.85 82.58 512.44 4.40 116.44 
K9 349.97 73.41 423.37 4.01 105.59 
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Lampiran 3.18 

Perhitungan Jumlah Volume 

Level Tipe Jumlah 

Tipe 
(bh) 

Volume 
Besi 
(kg) 

Volume 
Begel 
(kg) 

Jumlah 

Volume 
(kg) 

a b c d e f=c*(d+e) 

Ldsr 
Kl 10 489.72 77.62 5673.44 

K2 10 489.77. 7~.27 5649.88 

K3 4 404.25 103.17 2029.67 
K4 4 323.40 76.26 1598.64 
K5 4 408.10 100.44 2034.16 

K6 2 328.02 43.52 743.09 

K7 2 246.02 36.70 565.44 

K8 2 451.03 87.05 1076.15 

K9 2 367.29 77.38 889.33 

L1 
Kl 10 351.12 72.54 4236.60 

K2 10 383.46 73.66 4571.16 
K3 4 292.60 90.02 1530.50 
K4 4 234.08 69.56 1214.58 

K5 4 291.68 90.02 1526.80 
K6 2 234.08 39.06 546.28 

K7 2 176.72 35.71 424.85 
K8 2 321.86 78.12 799.96 
K9 2 263.34 69.44 665.56 

L2 
Kl 10 419.65 112.72 5323.66 
K3 4 378.84 88.54 1869.50 I
K4 4 284.13 113.23 1589.45 

K5 4 474.55 112.72 2349.07 
K6 2 312.62 41.29 707.82 
K7 2 231.00 36.70 535.41 
K8 2 429.85 82.58 1024.87 
K9 2 349.97 73.41 846.75 

, 
I 
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PERHITUNGAN HARGA SATUAN 

DAN RENCANA ANGGARAN BIAYA (RAB) 

TUGASAKIllR 

PENGARUH PERUBAHAN DESAIN 

(MUTU BETON DAN JUMLAH TULANGAN) 

TERHADAP BIAVA, KAPASITAS BEBAN 

DAN WAKTU PELAKSANAAN 

PADA PEKERJAAN KOLOM 

Rina Indriani & Agustin Nurul Aini, Teknik Sipil UII, 2005 



E arga Satuan Beton pada Proyek 

Level 

Ldsr 

Tipe 

Kl 
K2 
K3 
K4 
K5 

K6 

K7 
K8 

K9 

Bekisting 
1 m3 

Beton 
Rp 819100,· 

a 

819.100 

819.100 
819.100 
819.100 
819.100 

819.100 

819.100 
819.100 

819.100 

Besi 
kg/m3 

b 

457,10 

527,38 
397,46 
341,93 
398,75 

458,13 
485,33 
402,75 

396,85 

Beton Be 
(Desai 

Adukan Beton 1m 
Rp 313.800,00 

c 

313.800 

313.800 
313.800 
313.800 
313.800 

313.800 

313.800 
313.800 

313.800 

r t u 1a n g f c 25 
n Awal) 

Besi 1 m3 Beton 
Rp 534.957,00 

d=(b/l00)*1.l *534.957 

2.689.816,46 

3.103.355,53 
2.338.884,19 
2.012.101,58 
2.346.427,23 

2.695.880,14 

2.855.925,78 
2.369.999,86 

2.335.251,30 

Hrg Sat 
(Rp) 

e=a+c+d 

3.822.716,46 

4.236.255,53 
3.471.784,19 
3.145.001,58 
3.479.327,23 

3.828.780,14 

3.988.825,78 
3.502.899,86 

3.468.151,30 

Besi (Rp 
kg/m3 

f 

398,98 

397,32 
343,78 
270,77 
344,54 

375,30 

376,21 
119,33 

108,23 

Beton Be 
(Desai 

Adukan Beton 1m3 

Rp 350.550,00 
g 

350.550 

350.550 
350.550 
350.550 
350.550 

350.550 

350.550 
350.550 

350.550 

r t u 1an g f c 35 
n Akhir) 

Besi 1 m3 Beton 
Rp 534 957,00 

h=(t/100)*I,1 *534.957 

2.347.785,57 

2.338.035,96 
2.022.977,59 
1.593.367,25 
2.027.450,79 

2.208.445,15 

2.213.795,86 
702.222,18 

636.886,72 

Hrg Sat 
(Rp) 

i=a+g+h 

3.517.435,57 

3.507.685,96 
3.192.627,59 
2.763.017,25 
3.197.100,79 

3.378.095,15 

3.383.445,86 
1.871.872,18 

1.806.536,72 

Ll 
Kl 
K2 
K3 
K4 

K5 
K6 
K7 
K8 

K9 

819.100 
819.100 
819.100 
819.100 

819.100 

819.100 
819.100 
819.100 

819.100 

353,20 
404,31 
321,48 
279,70 

321,68 

363,66 
394,09 
328,93 

324,35 

313.800 
313.800 
313.800 
313.800 

313.800 

313.800 
313.800 
313.800 

313.800 

2.078.390,85 
2.379.144,99 
1.891.737,78 
1.645.878,11 

1.892.945,94 

2.139.980,51 
2.319.042,09 
1.935.602,89 

1.908.628,55 

3.211.290,85 
3.512.044,99 
3.024.637,78 
2.778.778,11 

3.025.845,94 

3.272.880,51 
3.451.942,09 
3.068.502,89 

3.041.528,55 

309,69 
305,97 
279,70 
221,96 

279,90 

299,50 
308,54 
97,46 

88,46 

350.550 
350.550 
350.550 
350.550 

350.550 

350.550 
350.550 
350.550 

350.550 

1.822.396,72 
1.800.476,20 
1.645.878,11 
1.306.141,31 

1.647.104,86 

1.762.390,03 
1.815.588,11 

573.511,97 

520.535,06 

2.992.046,72 
2.970.126,20 
2.815.528,11 
2.475.791,31 

2.816.754,86 

2.932.040,03 
2.985.238,11 
1.743.161,97 

1.690.185,06 
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L2 
K1 
K3 
K4 
K5 
K6 
K7 
K8 
K9 

819.100 
819.100 
819.100 
819.100 
819.100 
819.100 
819.100 

819.100 

2.949.832,49 
1.483.434,03 
1.261.211,69 
1.859.270,30 
2.129.452,68 
2.187.932,52 

685.173,01 

621.361,73 

Volume (m3) 

c 

14,22
 

14,22
 
5,90
 
5,90
 
5,90
 
1,98
 

1,50
 
2,67
 
2,24
 

. - 

578,80 313.800 3.405.955,36 4.538.855,36 501,29 350.550 

316,22 313.800 1.860.786,47 2.993.686,47 252,09 350.550 

264,26 313.800 1.555.064,02 2.687.964,02 214,33 350.550 

315,96 313.800 1.859.270,30 2.992.170,30 315,96 350.550 

441,79 313.800 2.599.703,40 3.732.603,40 361,87 350.550 

478,76 313.800 2.817.249,99 3.950.149,99 371,81 350.550 

392,97 313.800 2.312.458,91 3.445.358,91 116,44 350.550 

387,17 313.800 2.278.326,34 3.411.226,34 105,59 350.550 

Reo l:aoa Anggarao Biaya (RAB) Kolom 

Beton Bertul~ ng f c25 Bet 0 n Be r t u 1a n g f c 35 
( Desain A w al) ( Desain Ak hir) 

Harga Satuan JumlahHm!:a Jumlah Total Harga Satuan Jumlah Harga Jumlah Total 

d e=c*d F=)e g h=c*g i=Ih 

3.822.716,46 54.359.028,12 3.517.435,57 50.017.933,86 

4.236.255,53 60.239.55 3,64 3.507.685,96 49.879.294,41 
3.471.784,19 20.497.41 3,89 3.192.627,59 18.849.273,29 
3.145.001,58 18.568.089,33 2.763.017,25 16.312.853,84 
3.479.327,23 20.541.94 7,99 3.197.100,79 18.875.683,04 
3.828.780,14 7.580.98 ~,67 3.378.095,15 6.688.628,40 

3.988.825,78 5.995.20 5,15 3.383.445,86 5.085.319,13 
3.502.899,86 9.359.748,42 1.871.872,18 5.001.642,46 
3.468.151,30 7.772.12 7,07 1.806.536,72 4.048.448,79 

204.914.098,27 174.759.077,22 

--~.-----~-.- .-, .~--- - ---=-~~'~--- .. ----~-- - .. _---_._----------------~-------.. -•... - .• -----------------_._-----.'----_ - --.- 

Level Tipe 

a b 
Ldsr 

K1 

K2 
K3 
K4 
K5 
K6 

K7 

K8 
K9 

4.119.482,49 
2.653.084,03 
2.430.861,69 
3.028.920,30 
3.299.102,68 
3.357.582,52 
1.854.823,01 

1.791.011,73 

I 
I 
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L1 
2.992.046,72 40.931.199,09Kl 13,68 43.930.45 ,803.211.290,85 

52.469.95 2.970.126,20 44.373.685,44K2 14,94 3.512.044,99 ,13 
2.815.528,11 15.406.569,843.024.637,78 16.550.81K3 5,47 ,94 

K4 2.778.778,11 15.205.47 ,84 2.475.791,31 13.547.530,075,47 
K5 2.816.754,86 15.364.609,075,45 3.025.845,94 16.505.14 ,37 
K6 1,82 3.272.880,51 5.969.73 2.932.040,03 5.348.041,01,05 

K7 1,38 3.451.942,09 4.753.32 ,26 2.985.238,11 4.110.672,88 
K8 2,43 3.068.502,89 7.462.59 ,02 1.743.161,97 4.239.369,90 
K9 2,05 3.041.528,55 6.241.21 1.690.185,06,59 3.468.259,74 

169.088.718,99 146.789.937,04 

L2 
Kl 16,02 4.538.855,36 . 72.712.46 ,90 4.119.482,49 65.994.109,44 
K3 7,42 2.993.686,47 22.201.17 ~,82 2.653.084,03 19.675.271,16 
K4 7,42 2.687.964,02 19.933.94 ,19 2.430.861,69 18.027.270,30 
K5 7,43 2.992.170,30 22.245.94 ~,36 3.028.920,30 22.519.174,32 
K6 1,96 3.732.603,40 7.300.97 ,25 3.299.102,68 6.453.044,84 

1,44K7 3.950.149,99 5.688.21 ,99 3.357.582,52 4.834.918,83 
K8 2,61 3.445.358,91 8.985.49 ,04 1.854.823,01 4.837.378,41 
K9 2,19 3.411.226,34 7.460.35 ~,OO 1.791.011,73 3.916.942,65 

166.528.567,55 146.258.109,96 

Jumlah 540.531.384,80 Jumlah 467.807.124,22 
~ 
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DESAIN AWAL
 

PEKERJAAN PEl\mESIAN KOLOM (Lantai Dasar)
 

No Jenis Pekerjaan 

Total 

Volume Sat 

Hasil 

PelL 

M22 fni 

Volume Total 

Pek. sId 

Mee fni 

Prod. Pek. 

Desain akhir 

(k2!hari) 

Waktu 

Penyelesaan 

(hari) 
sid Mgg 

Lalu 

Minggu 

ini 

sId Mgg 

ini 

a b c d=b*a e=d+c f g h=d/e 

f (27 Agst sId 2 Sep 2004) 

1 Pembesian kolom Kl =10 bh 6499.96 Kg 40% 0 2599.98 2599.98 40% 378.23 7 

2 Pembesian kolom K2=10 bh 7499.28 Kg 40% 0 2999.71 2999.71 40% 376.66 8 

3 Pembesian kolom K3=4 bh 2346.62 Kg 40% 0 938.65 938.65 40% 135.31 7 

4 Pembesian kolom K4=4 bh 2018.76 Kg 40% 0 807.50 807.50 40% 106.58 8 

5 Pembesian kolom K5=4 bh 2354.19 Kg 40% 0 941.68 941.68 40% 135.61 7 

6 Pembesian kolom K6=2 bh 907.10 Kg 40% 0 362.84 362.84 40010 49.24 7 

7 Pembesian kolom K7=2 bh 729.45 Kg 40% 0 291.78 291.78 40010 37.70 8 
8 Pembesian kolom K8=2 bh 1076.15 Kg 40% 0 430.46 430.46 40% 71.74 6 
9 Pembesian kolom K9=2 bh 889.33 Kg 40% 0 355.73 355.73 40010 59.29 6 

II (3 sId 9 Sep 2004) 

1 Pembesian kolom Kl=10 bh 6499.96 Kg 19% 2599.98 1234.99 3834.98 59% 179.66 7 
2 Pembesian kolom K2=10 bh 7499.28 Kg 20% 2999.71 1499.86 4499.57 60% 188.33 8 
3 Pembesian kolom K3=4 bh 2346.62 Kg 20% 938.65 469.32 1407.97 60% 67.66 7 
4 Pembesian .kolom K4=4 bh 2018.76 Kg 20% 807.504 403.75 1211.26 60% 53.29 8 
5 Pembesian kolom K5=4 bh 2354.19 Kg 20% 941.677 470.84 1412.52 60% 67.81 7 
6 Pembesian kolom K6=2 bh 907.10 Kg 20% 362.839 181.42 544.26 60% 24.62 7 
7 Pembesian kolom K7=2 bh 729.45 Kg 20% 291.779 145.89 437.67 60% 18.85 8 
8 Pembesian kolom K8==2 bh 1076.15 Kg 20% 430.46 215.23 645.69 60% 35.87 6 
9 Pembesian kolom K9==2 bh 889.33 Kg 20% 355.733 177.87 533.60 60% 29.64 6 
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ill (10 sid 16 Sep 2004) 

7
} g 70% 104.0111% 4549.973834.98 715.00Pembesian kolom Kl=10 bh 6499.961
 

} g 94.1670% 8
10% 749.93 5249.504499.57Pembesian kolom 1<2=10 bh 7499.282
 

234.66 1642.64 70% 33.83 7
10% 1407.972346.62 I gPembesian kolom K3=4 bh3
 

} g 26.64 8
1211.26 201.88 1413.13 70%2018.76 10%Pembesian kolom K4=4 bh4
 

I g 235.42 70% 33.90 7
10% 1412.52 1647.93Pembesian kolom K5=4 bh 2354.195
 

10% 544.259 90.71 634.97 70% 12.31 7
6
 Pembesian kolom K6=2 bh 907.10 I g 

10% 437.669 72.94 510.61 70% 9.42 8
7
 Pembesian kolom K7=2 bh 729.45 I g 

9% 742.54 16.14Pembesian kolom K8=2 bh 1076.15 I g 645.691 96.85 69% 6
8
 

Pembesian kolom K9=2 bh 10% 533.599 88.93 622.53 70% 14.829
 889.33 I~g; 6
 

IV
 (17 sid 23 Sep 2004) 

1
 Pembesian kolom Kl=lO bh 6499.96 30% 4549.97I g 1949.99 6499.96 100% 283.67 7
 

2
 Pembesian kolom 1<2=10 bh 7499.28 30%I g 5249.5 2249.78 7499.28 100% 282.49 8
 

Pembesian kolom K3=4 bh 1 g3
 2346.62 1642.64 703.99 2346.62 100%30% 101.48 7
 

4
 Pembesian kolom K4=4 bh 2018.76 I g 30% 1413.13 605.63 2018.76 100% 79.93 8
 

5
 Pembesian kolom K5=4 bh 2354.19 I g 30% 1647.93 706.26 2354.19 100% 101.71 7
 

6
 Pembesian kolom K6=2 bh 907.10 I g 30% 272.13634.969 100%907.10 36.93 7
 

7
 Pembesian kolom K7=2 bh 729.45 I g 30% 510.614 218.83 729.45 100% 28.27 8
 

8
 Pembesian kolom K8=2 bh 1076.15 I g 31% 742.544 333.61 1076.15 100% 55.60 6
 

Kg9
 Pembesian kolom K9=2 bh 30%889.33 622.532 266.80 889.33 100% 44.47 6
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No 

I 
A 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

B 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

-

Jenis Pekerjaan 

(27 Agst sid 2 Sep 2004)
 
PEKERJAAN FABRIKASI BEKISTING KO ~M
 

Fabrikasi dan Pasang Bekisting Kl =10 bh
 
Fabrikasi dan Pasang Bekisting K2=1O bh
 
Fabrikasi dan Pasang Bekisting K3=4 bh
 
Fabrikasi dan Pasang Bekisting K4=4 bh
 
Fabrikasi dan Pasang Bekisting K5=4 bh
 
Fabrikasi dan Pasang Bekisting K6=2 bh
 
Fabrikasi dan Pasang Bekisting K7=2 bh
 
Fabrikasi dan Pasang Bekisting K8=2 bh
 
Fabrikasi dan Pasang Bekisting K9=2 bh
 

PEKERJAAN PASANGAN BEKISTING KO ,-,OM
 

Bongkar bekisting kolom Kl=1O bh
 
Bongkar bekisting kolom K2=1O bh
 
Bongkar bekisting kolom K3=4 bh
 
Bongkar bekisting kolom K4=4 bh
 
Bongkar bekisting kolom K5=4 bh
 
Bongkar bekisting kolom K6=2 bh
 
Bongkar bekisting kolom K7=2 bh
 
Bongkar bekisting kolom K8=2 bh
 
Bongkar bekisting kolom K9=2 bh
 

-----~~---_.~ ._~-------- -_ .. _---.----_._
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PEKERJAI\N BEKISTING KOLOM ( Lantai Dasar ) 

Volume TotalHasilTotal 
Minggu sid Mgg Pek. sidPek. sid MggVolume Sat 

Mgg IniLalu ini iniM221ni 
e=d+cd=b*aa b c 

M2 9%94.80 9% 0 8.53 8.53 
M2 9%39.50 9% 0 3.56 3.56 
M216.40 10% 10%0 1.64 1.64 
M216.40 10% 0 1.64 1.64 10% 
M216.40 10% 1.64 10%0 1.64 
M28.25 12% 0 0.99 12%0.99 
M28.35 13% 0 13%1.09 1.09 
M220.04 12% 12%0 2.40 2.40 
M219.92 10% 0 1.99 10%1.99 

M294.80 0% 0 0%0.00 0.00 
M239.50 0% 0 0%0.00 0.00 
M216.40 0% 0 0.00 0%0.00 
M216.40 0% 0 0.00 0%0.00 
M216.40 0% 0 0.00 0.00 0% 
M28.25 0% 0 0.00 0.00 0% 
M28.35 0% 0 0.00 0%0.00 
M220.04 0% 0 0.00 0.00 0% 
M219.92 0% 0 0.00 0.00 0% 
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II (3 sid 9 Sep 2004) 

A PEKERJAAN FABRIKASI BEKISTING KO~OM 

1 Fabrikasi dan Pasang Bekisting Kl=10 bh 94.80 M2 6% 8.532 5.69 14.22 15% 

2 Fabrikasi dan Pasang Bekisting K2= 10 bh 39.50 M2 6% 3.555 2.37 5.93 15% 

3 Fabrikasi dan Pasang Bekisting K3=4 bh 16.40 M2 5% 1.64 0.82 2.46 15% 

4 Fabrikasi dan Pasang Bekisting K4=4 bh 16.40 M2 5% 1.64 0.82 2.46 15% 

5 Fabrikasi dan Pasang Bekisting K5=4 bh 16.40 M2 5% 1.64 0.82 2.46 15% 

6 Fabrikasi dan Pasang Bekisting K6=2 bh 8.25 M2 6% 0.99 0.50 1.49 18% 

7 Fabrikasi dan Pasang Bekisting K7=2 bh 8.35 M2 4% 1.0855 0.33 1.42 17% 

8 Fabrikasi dan Pasang Bekisting K8=2 bh 20.04 M2 3% 2.4048 0.60 3.01 15% 

9 Fabrikasi dan Pasang Bekisting K9=2 bh 19.92 M2 7% 1.992 1.39 3.39 17% 

B PEKERJAAN PASANGAN BEKISTING KOILOM 

1 Bongkar bekisting kolorn K1=10 bh 94.80 M2 0% 0 0.00 0.00 0% 
2 Bongkar bekisting kolorn K2= 10 bh 39.50 M2 0% 0 0.00 0.00 0% 
3 Bongkar bekisting kolorn K3=4 bh 16.40 M2 0% 0 0.00 0.00 0% 
4 Bongkar bekisting kolorn K4=4 bh 16.40 M2 0% 0 0.00 0.00 0% 
5 Bongkar bekisting kolorn K5=4 bh 16.40 M2 0% 0 0.00 0.00 0% 
6 Bongkar bekisting kolorn K6=2 bh 8.25 M2 0% 0 0.00 0.00 0% 
7 Bongkar bekisting kolorn K7=2 bh 8.35 M2 0% 0 0.00 0.00 0% 
8 Bongkar bekisting kolorn K8=2 bh 20.04 M2 0% 0 0.00 0.00 0% 
9 Bongkar bekisting kolorn K9=2 bh 19.92 M2 0% 0 0.00 0.00 0% 
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ill (10 sId 16 Sep 2004) 
A PEKERJAAN FABRIKASI BEKISTING K() LOM 

1 Fabrikasi dan Pasang Bekisting K1=10 bh 94.80 M2 45% 14.22 42.66 56.88 60% 

2 Fabrikasi dan Pasang Bekisting K2=10 bh 39.50 M2 45% 5.925 17.78 23.70 60% 

3 Fabrikasi dan Pasang Bekisting K3=4 bh 16.40 M2 47% 2.46 7.71 10.17 62% 

4 Fabrikasi dan Pasang Bekisting K4=4 bh 16.40 M2 44% 2.46 7.22 9.68 59% 

5 Fabrikasi dan Pasang Bekisting K5=4 bh 16.40 M2 44% 2.46 7.22 9.68 59% 

6 Fabrikasi dan Pasang Bekisting K6=2 bh 825 M2 41% 1.485 3.38 4.87 59% 

7 Fabrikasi dan Pasang Bekisting K7=2 bh 8.35 M2 43% 1.4195 3.59 5.01 60% 

8 Fabrikasi dan Pasang Bekisting K8=2 bh 20.04 M2 47% 3.006 9.42 12.42 62% 

9 Fabrikasi dan Pasang Bekisting K9=2 bh 19.92 M2 43% 3.3864 8.57 11.95 60% 

B PEKERJAAN PASANGAN BEKISTING K() LOM 

1 Bongkar bekisting kolom K1=10 bh 94.80 M2 49% 0 46.45 46.45 49% 

2 Bongkar bekisting kolom K2=10 bh 39.50 M2 49% 0 19.36 19.36 49% 

3 Bongkar bekisting kolom K3=4 bh 16.40 M2 49% 0 8.04 8.04 49% 

4 Bongkar bekisting kolom K4=4 bh 16.40 M2 49% 0 8.04 8.04 49% 

5 Bongkar bekisting kolom K5=4 bh 16.40 M2 49% 0 8.04 8.04 49% 

6 Bongkar bekisting kolom K6=2 bh 8.25 M2 47% 0 3.88 3.88 47% 

7 Bongkar bekisting kolom K7=2 bh 8.35 M2 47% 0 3.92 3.92 47% 

8 Bongkar bekisting kolom K8=2 bh 20.04 M2 50% 0 10.02 10.02 50% 

9 Bongkar bekisting kolom K9=2 bh 19.92 M2 50% 0 9.96 9.96 50% 
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IV (17 sid 23 Sep 2004) 

A PEKERJAAN FABRIKASI BEKISTING KO f.-0M 

1 Fabrikasi dan Pasang Bekisting K1 =10 bh 94.80 M2 40% 56.88 37.92 94.80 100% 

2 Fabrikasi dan Pasang Bekisting 1<2=10 bh 39.50 M2 40% 23.7 15.80 39.50 100% 

3 Fabrikasi dan Pasang Bekisting K3=4 bh 16.40 M2 38% 10.168 6.23 16.40 100% 

4 Fabrikasi dan Pasang Bekisting K4=4 bh 16.40 M2 41% 9.676 6.72 16.40 100% 

5 Fabrikasi dan Pasang Bekisting K5=4 bh 16.40 M2 41% 9.676 6.72 16.40 100% 

6 Fabrikasi dan Pasang Bekisting K6=2 bh 825 M2 41% 4.8675 3.38 8.25 100% 

7 Fabrikasi dan Pasang Bekisting K7=2 bh 8.35 M2 40% 5.01 3.34 8.35 100% 

8 Fabrikasi dan Pasang Bekisting K8=2 bh 20.04 M2 38% 12.4248 7.62 20.04 100% 

9 Fabrikasi dan Pasang Bekisting K9=2 bh 19.92 M2 40% 11.952 7.97 19.92 100% 

B PEKERJAAN PASANGAN BEKISTING KO ""OM 

1 Bongkar bekisting kolom K 1=10 bb. 94.80 M2 51% 46.452 48.35 94.80 100% 

2 Bongkar bekisting kolom 1<2=10 bh 39.50 M2 51% 19.355 20.15 39.50 100% 

3 Bongkar bekisting kolom K3=4 bh 16.40 M2 51% 8.036 8.36 16.40 100% 

4 Bongkar bekisting kolom K4=4 bh 16.40 M2 51% 8.036 8.36 16.40 100% 

5 Bongkar bekisting kolom K5=4 bh 16.40 M2 51% 8.036 8.36 16.40 100% 

6 Bongkar bekisting kolom K6=2 bh 8.25 M2 53% 3.8775 4.37 8.25 100% 
7 Bongkar bekisting kolom K7=2 bh 8.35 M2 53% 3.9245 4.43 8.35 100% 
8 Bongkar bekisting kolom K8=2 bh 20.04 M2 50% 10.02 10.02 20.04 100% 
9 Bongkar bekisting kolom K9=2 bh 19.92 M2 50% 9.96 9.96 19.92 100% 
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Lampiran 5.7 

PEKERJAAN COR KOLOM ( Lantai Dasar ) 

No Jenis Pekerjaan 

Total 

Volume Sat 

Hasil 

Pek. 

Volume Total 

Pek. sIdsId Mgg Minggu sId Mgg 

Mtztzln Lalu ini ini Mtz!! Ini 

a b c d=b*a e=d+c 

I (3 sId 9 Sep 2004) 

1 Corkolom Kl=10 bh 14.22 M3 0% 0 0 0 0% 

2 Cor kolom Kl=10 bh 14.22 M3 0% 0 0 0 0% 

3 Cor kolom Kl=4 bh 5.90 M3 0% 0 0 0 0% 

4 Cor kolom K1=4 bh 5.90 M3 0% 0 0 0 0% 

5 Cor kolom Kl=4 bh 5.90 M3 0% 0 0 0 0% 

6 Cor kolom Kl=2 bh 1.98 M3 0% 0 0 0 0% 

7 Cor kolom K1=2 bh 1.50 M3 0% 0 0 0 0% 

8 Cor kolom K1=2 bh 2.67 M3 0% 0 0 0 0% 

9 Cor kolom Kl =2 bh 2.24 M3 0% 0 0 0 0% 

II (10 sId 16 Sep 2004) 

1 Cor kolom Kl=10 bh 14.22 M3 80% 0 11.376 11.376 80% 

2 Cor kolom Kl=lO bh 14.22 M3 100% 0 14.22 14.22 100% 

3 Cor kolom K1=4 bh 5.90 M3 50% 0 2.952 2.952 50% 

4 Cor kolom Kl=4 bh 5.90 M3 0% 0 0 0 0% 

5 Cor kolom K1=4 bh 5.90 M3 100% 0 5.904 5.904 100% 

6 Cor kolom K1=2 bh 1.98 M3 0% 0 0 0 0% 

7 Cor kolom Kl=2 bh 1.50 M3 0% 0 0 0 0% 

8 Cor kolom Kl=2 bh 2.67 MI 0% 0 0 0 0% 

9 Cor kolom K1=2 bh 2.24 M3 0% 0 0 0 0% 

0 

III (17 sId 23 Sep 2004) 0 

1 Cor kolom Kl=10 bh 14.22 M3 20% 11.376 2.844 14.22 100% 

2 Cor kolom Kl=lO bh 14.22 M3 0% 14.22 0 14.22 100% 

3 Cor kolom K1=4 bh 5.90 M3 50% 2.952 2.952 5.904 100% 

4 Cor kolom K1=4 bh 5.90 M3 100% 0 5.904 5.904 100% 

5 Cor kolom Kl =4 bh 5.90 M3 0% 5.904 0 5.904 100% 

6 Cor kolom Kl =2 bh 1.98 M3 100% 0 1.98 1.98 100% 

7 Cor kolom Kl=2 bh 1.50 M3 100% 0 1.503 1.503 100% 

8 Cor kolom Kl=2 bh 2.67 M3 100% 0 2.672 2.672 100% 

9 Cor kolom Kl=2 bh 2.24 M3 100% 0 2.241 2.241 100% 



. I 

PEKER fAAN PEMBESIAN KOLOM (Lantai 1) 

Total Basil Volume Total Prod. Pek. Waktu 

No Jenis Pekerjaan Volume Sat Pek. ~/dMgg Minggu sId Mgg Pek. sid Desain akhir Penyelesaan 

Mgglni Lalu ini ini Mgglni (kg/hari) (hari) 

a b c d=b*a e=d+c f 2 h=d/2 

I (22 sId 28 Okt 2004) 

1 Pembesian kolom Kl=10 bh 4831.72 Kg 100% 0 4831.72 4831.72 1000/0 706.10 7 

2 Pembesian kolom K2=10 bh 6040.32 Kg 100% 0 6040.32 6040.32 1000/0 761.86 8 

3 Pembesian kolom K3=4 bh 1759.12 Kg 100% 0 1759.12 1759.12 1000/0 255.08 7 

4 Pembesian kolom K4=4 bh 1530.50 Kg 100% 0 1530.50 1530.50 1000/0 202.43 8 

5 Pembesian kolom K5=4 bh 1754.68 Kg 100% 0 1754.68 1754.68 100% 254.47 7 

6 Pembesian kolom K6=2 bh 663.32 Kg 100% 0 663.32 663.32 100% 91.05 7 

7 Pembesian kolom K7=2 bh 542.66 Kg 100% 0 542.66 542.66 100% 70.81 8 

8 Pembesian kolom K8=2 bh 799.96 Kg 100% 0 799.96 799.96 100% 133.33 6 

9 Pembesian kolom K9=2 bh 665.56 Kg 100% 0 665.56 665.56 100% 110.93 6 
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I 
~JAAN BEKISTING KOLOM ( Lantai 1 ) PEKE 

Basil
 
No
 

Total 
Sat Pek. 

Mgg Ini 
a 

VolumeJenis Pekerjaan 

b
 
I
 (15 sid 21 Okt 2005)
 

A
 PEKERJAAN FABRIKASI BEKISTING Kl~LOM 

M21 Fabrikasi dan Pasang Bekisting KI=10 bh 91.20 80%
 
2
 M2 80%
 
3
 

Fabrikasi dan Pasang Bekisting K2=10 bh 99.60 
M2Fabrikasi dan Pasang Bekisting K3=4 bh 36.48 80%
 

4
 M2Fabrikasi dan Pasang Bekisting K4=4 bh 80%
 
5
 

36.48 
M2Fabrikasi dan Pasang Bekisting K5=4 bh 36.36 80%
 

6
 M2Fabrikasi dan Pasang Bekisting K6=2 bh 15.20 80%
 
7
 M2Fabrikasi dan Pasang Bekisting K7=2 bh 13.77 80%
 
8
 M2Fabrikasi dan Pasang Bekisting K8=2 bh 18.24 80% 

M29 Fabrikasi dan Pasang Bekisting K9=2 bh 18.24 80% 

B PEKERJAAN PASANGAN BEKISTING K PLOM 

M21 Bongkar bekisting kolom KI =10 bh 91.20 80% 
M22 Bongkar bekisting kolom K2=10 bh 99.60 80% 
M23 Bongkar bekisting kolom K3=4 bh 36.48 80% 
M24 Bongkar bekisting kolom K4=4 bh 36.48 80% 
M25 Bongkar bekisting kolom K5=4 bh 36.36 80% 
M26 Bongkar bekisting kolom K6=2 bh 15.20 80% 
M27 Bongkar bekisting kolom K7=2 bh 13.77 80% 
M28 Bongkar bekisting kolom K8=2 bh 18.24 80% 
M29 Bongkar bekisting kolom K9=2 bh 18.24 80% 

~--
~ ~ ~ -~~.~-~~ 
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sid Mgg
 
Lalu
 

c
 

0 
0 
0 
0 
0 
0 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
0 
0 
0 
0 
0 
0 

Volume 
Minggu 

ini 
d=b*a 

72.96 
79.68 
29.18 
29.18 
29.09 
12.16 
11.02 
14.59 
14.59 

72.96 
79.68 
29.18 
29.18 
29.09 
12.16 
11.02 
14.59 
14.59 

sid Mgg 
ini 

e=d+c 

72.96 
79.68 
29.18 
29.18 
29.09 
12.16 
11.02 
14.59 
14.59 

72.96 
79.68 
29.18 
29.18 
29.09 
12.16 
11.02 
14.59 
14.59 

Total 
Pek. sid 
M22 Ini 

80% 
80% 
80% 
80% 
80% 
80% 
80% 
80% 
80% 

80% 
80% 
80% 
80% 
80% 
80% 
80% 
80% 
80% 
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n (22 sid 28 Okt 2004) 
A PEKERJAAN FABRIKASI BEKISTING K4 )LOM 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

Fabrikasi dan Pasang Bekisting Kl=lO bh 
Fabrikasi dan Pasang Bekisting K2=1O bh 
Fabrikasi dan Pasang Bekisting 10=4 bh 
Fabrikasi dan Pasang Bekisting K4=4 bh 
Fabrikasi dan Pasang Bekisting K5=4 bh 
Fabrikasi dan Pasang Bekisting K6=2 bh 
Fabrikasi dan Pasang Bekisting K7=2 bh 
Fabrikasi dan Pasang Bekisting K8=2 bh 
Fabrikasi dan Pasang Bekisting K9=2 bh 

91.20 
99.60 
36.48 
36.48 
36.36 
15.20 
13.77 
18.24 
18.24 

M2 
M2 
M2 
M2 
M2 
M2 
M2 
M2 
M2 

20% 
20% 
20% 
20% 
20% 
20% 
20% 
20% 
20% 

72.96 
79.68 
29.18 
29.18 
29.09 
12.16 
11.02 
14.59 
14.59 

18.24 
19.92 
7.30 
7.30 
7.27 
3.04 
2.75 
3.65 
3.65 

91.20 
99.60 
36.48 
36.48 
36.36 
15.20 
13.77 
18.24 
18.24 

100% 
100% 
100% 
100% 
100% 
100% 
100% 
100% 
100% 

B PEKERJAAN PASANGAN BEKISTING K pLOM 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

Bongkar bekisting kolom Kl=10 bh 
Bongkar bekisting kolom K2=IO bh 
Bongkar bekisting kolom 10=4 bh 
Bongkar bekisting kolom K4=4 bh 
Bongkar bekisting kolom K5=4 bh 
Bongkar bekisting kolom K6=2 bh 
Bongkar bekisting kolom K7=2 bh 
Bongkar bekisting kolom K8=2 bh 
Bongkar bekisting kolom K9=2 bh 

91.20 
99.60 
36.48 
36.48 
36.36 
15.20 
13.77 
18.24 
18.24 

M2 
M2 
M2 
M2 
M2 
M2 
M2 
M2 
M2 

20% 
20% 
20% 
20% 
20% 
20% 
20% 
20% 
20% 

72.96 
79.68 
29.18 
29.18 
29.09 
12.16 
11.02 
14.59 
14.59 

18.24 
19.92 
7.30 
7.30 
7.27 
3.04 
2.75 
3.65 
3.65 

91.20 
99.60 
36.48 
36.48 
36.36 
15.20 
13.77 
18.24 
18.24 

100% 
100% 
100% 
100% 
100% 
100% 
100% 
100% 
100% 
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HI (10 sid 16 Des 2004) 
A PEKERJAAN FABRIKASI BEKISTING KO~OM 

1 Fabrikasi dan Pasang Bekisting K1=10 bh 106.80 M2 0% 106.80 0.00 106.80 100% 
2 
3 

Fabrikasi dan Pasang Bekisting K2=10 bh 
Fabrikasi dan Pasang Bekisting K3=4 bh 

0.00 
49.44 

M2 
M2 

0% 
0% 

0.00 
49.44 

0.00 
0.00 

0.00 
49.44 

0% 
100% 

4 Fabrikasi dan Pasang Bekisting K4=4 bh 49.44 M2 0% 49.44 0.00 49.44 100% 
5 Fabrikasi dan Pasang Bekisting K5=4 bh 49.56 M2 0% 49.56 0.00 49.56 100% 
6 Fabrikasi dan Pasang Bekisting K6=2 bh 16.30 M2 0% 16.30 0.00 16.30 100% 
7 Fabrikasi dan Pasang Bekisting K7=2 bh 14.40 M2 0% 14.40 0.00 14.40 100% 
8 Fabrikasi dan Pasang Bekisting K8=2 bh 19.56 M2 0% 19.56 0.00 19.56 100% 
9 Fabrikasi dan Pasang Bekisting K9=2 bh 19.44 M2 0% 19.44 0.00 19.44 100% 

B PEKERJAAN PASANGAN BEKISTING KOJ-oM 

1 Bongkar bekisting kolom K1 =10 bb 106.80 M2 50% 53.40 53.40 106.80 100% 
2 Bongkar bekisting kolom K2=10 bb 0.00 M2 0% 0.00 0.00 0.00 100% 
3 Bongkar bekisting kolom K3=4 bh 49.44 M2 50% 24.72 24.72 49.44 100% 
4 Bongkar bekisting kolom K4=4 bh 49.44 M2 50% 24.72 24.72 49.44 100% 
5 Bongkar bekisting kolom K5=4 bh 49.56 M2 50% 24.78 24.78 49.56 100% 
6 Bongkar bekisting kolom K6=2 bh 16.30 M2 50% 8.15 8.15 16.30 100% 
7 Bongkar bekisting kolom K7=2 bh 14.40 M2 50% 7.20 7.20 14.40 100% 
8 Bongkar bekisting kolom K8=2 bh 19.56 M2 50% 9.78 9.78 19.56 100% 
9 Bongkar bekisting kolom K9=2 bh 19.44 M2 50% 9.72 9.72 19.44 100% 

- -
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Lampiran 5.16 

PEKERJAAN COR KOLOM (Lantai 2)
 

No Jenis Pekerjaan 

Total 

Volume Sat 

Hasil 

Pek. 

Volume Total 

Pek. sid 

Prod. 

Pekerja~/d Mgg Minggu sid Mgg 

Ml!l! lui Lalu iui ini Ml!l! lui m3/hari 

a b c d=b*a e=d+c !!=d/6 

I 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

(10 sid 16 Des 2004) 

Cor kolom Kl=1O bh 

Cor kolom Kl=1O bh 

Cor kolom Kl =4 bh 

Cor kolom Kl=4 bh 

Cor kolom Kl =4 bh 

Cor kolom Kl =2 bh 

Cor kolom Kl =2 bh 

Cor kolom Kl =2 bh 

Cor kolom Kl=2 bh 

16.02 

0.00 

7.42 

7.42 

7.43 

1.96 

1.44 

2.61 

2.19 

M3 

M3 

M3 

M3 

M3 

M3 

M3 

M3 

M3 

100% 

0% 

100% 

100% 

100% 

100% 

100% 

100% 

100% 

0 

0 

0 

0 

0 

0 

0 

0 

0 

16.02 

0.00 

7.42 

7.42 

7.43 

1.96 

1.44 

2.61 

2.19 

16.02 

0.00 

7.42 

7.42 

7.43 

1.96 

1.44 

2.61 

2.19 

100% 

0% 

100% 

100% 

100% 

100% 

100% 

100% 

100% 

2.67 

0.00 

1.24 

1.24 

1.24 

0.33 

0.24 

0.43 

0.36 



- ~ 

DESAIN AKHIR 

OPNMII PEKERJAAN PEMBESIAN KOLOM 

LANTAIDASAR 
Total Hasil Volume Total Prod. 

No Jenis Pekerjaan Volmne Sat Pek. sid Mgg Minggu s/dMgg Pek. sid Pekerja 
Mgl!;Ini Lalu ini ini Me:e:lni k21bari 

a b c d=b*a e=d+c f l!=d/6 

I (27 Agst sid 2 Sep 2004) 
1 Pembesian kolom Kl =10 bh 5673.4~ Kg 40% 0 2269.38 2269.38 40% 378.23 
2 Pembesian kolom K2=1O bh 5649.88 Kg 40% 0 2259.95 2259.95 40% 376.66 
3 Pembesian kolom K3=4 bh 2029.6t7 Kg 40% 0 811.87 811.87 40% 135.31 
4 Pembesian kolom K4=4 bh 1598.~~ Kg 40% 0 639.46 639.46 40% 106.58 
5 Pembesian kolom K5=4 bh 2034.1~ Kg 40% 0 813.66 813.66 40% 135.61 
6 Pembesian kolom K6=2 bh 738.~12 Kg 40% 0 295.45 295.45 40% 49.24 
7 Pembesian kolom K7=2 bh 565..414 Kg 40% 0 226.18 226.18 40% 37.70 
8 Pembesian kolom K8=2 bh 1076.1~ Kg 40% 0 430.46 430.46 40% 71.74 
9 Pembesian kolom K9=2 bh 889.3~ K~ 40% 0 355.73 355.73 40% 59.29 

U (3 sid 9 Sep 2004) 
1 Pembesian kolom Kl =10 bh 5673.4~ Kg 19% 2269.38 1077.95 3347.33 59% 179.66 
2 Pembesian kolom K2=10 bh 5649.8~ Kg 20% 2259.95 1129.98 3389.93 60% 188.33 
3 Pembesian kolom K3=4 bh 2029.6(7 Kg 20% 811.869 405.93 1217.80 60% 67.66 
4 Pembesian kolom K4=4 bh 1598.6~ Kg 20% 639.456 319.73 959.18 60% 53.29 
5 Pembesian kolom K5=4 bh 2034.1~ Kg 20% 813.664 406.83 1220.50 60% 67.81 
6 Pembesian kolom K6=2 bh 738.6~ Kg 20% 295.45 147.72 443.17 60% 24.62 
7 Pembesian kolom K7=2 bh 565.4~ Kg 20% 226.175 113.09 339.26 60% 18.85 
8 Pembesian kolom K8=2 bh 1076.15 Kg 20% 430.46 215.23 645.69 ~ 60% 35.87 
9 Pembesian kolom K9=2 bh 8&9.3 Kg 20% 355.733 177.87 533.60 60% 29.64 

------- --. _._-. ---.----------.- - -----------------.-
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III (10 sId 16 Sep 2004) 

1 Pembesian kolom Kl=1O bh 5673.~~ Kg 11% 3347.33 624.08 3971.41 70% 104.01 

2 Pembesian kolom K2=1O bh 5649.~8 Kg 10% 3389.93 564.99 3954.92 70% 94.16 

3 Pembesian kolom K3=4 bh 2029.f7 Kg 10% 1217.8 202.97 1420.77 70% 33.83 

4 Pembesian kolom K4=4 bh 1598.( 4 Kg 10% 959.184 159.86 1119.05 70% 26.64 

5 Pembesian kolom K5=4 bh 2034. 6 Kg 10% 1220.5 203.42 1423.91 70% 33.90 

6 Pembesian kolom K6=2 bh 738.t 2 Kg 10% 443.174 73.86 517.04 70% 12.31 

7 Pembesian kolom K7=2 bh 565.~ 4 Kg 10% 339.263 56.54 395.81 70% 9.42 

8 Pembesian kolom K8=2 bh 1076. 5 Kg 9% 645.691 96.85 742.54 69% 16.14 

9 Pembesian kolom K9=2 bh 889. 3 Kg 10% 533.599 88.93 622.53 70% 14.82 

IV (17 sId 23 Sep 2004) 

1 Pembesian kolom Kl=10 bh 5673.44 Kg 30% 3971.41 1702.03 5673.44 100% 283.67 

2 Pembesian kolom K2=1O bh 5649.E8 Kg 30% 3954.92 1694.96 5649.88 100% 282.49 

3 Pembesian kolom K3=4 bh 2029.f7 Kg 30% 1420.77 608.90 2029.67 100% 101.48 

4 Pembesian kolom K4=4 bh 1598.£4 Kg 30% 1119.05 479.59 1598.64 100% 79.93 

5 Pembesian kolom K5=4 bh 2034.16 Kg 30% 1423.91 610.25 2034.16 100% 101.71 

6 Pembesian kolom K6=2 bh 738.~2 Kg 30% 517.037 221.59 738.62 100% 36.93 

7 Pembesian kolom K7=2 bh 565. ~ Kg 30% 395.807 169.63 565.44 100% 28.27 

8 Pembesian kolom K8=2 bh 1076.15 Kg 31% 742.544 333.61 1076.15 100% 55.60 

9 Pembesian kolom K9=2 bh 889.33 Kg 30% 622.532 266.80 889.33 100% 44.47 
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LANTAII 

No Jenis Pekerjaan 

Total 

Volume Sat 

Hasil 

Pek. 

Ml!l! Ini 

Volume Total 

Pek. sid 

Ml!l! Ini 

Prod. 

Pekerja 

kl!/hari 

sid Mgg 

Lalu 

Minggu 

ini 

sid Mgg 

ini 

a b c d=b*a e=d+c l!=d/6 

I (22 sid 28 Okt 2004) 

1 Pembesian kolom Kl=1O bh 4236.60 Kg 100% 0 4236.60 4236.60 100% 706.10 

2 Pembesian kolom K2=10 bh 4571.16 Kg 100% 0 4571.16 4571.16 100% 761.86 

3 Pembesian kolom K3=4 bh 1530.50 Kg 100% 0 1530.50 1530.50 100% 255.08 

4 Pembesian kolom K4=4 bh 1214.58 Kg 100% 0 1214.58 1214.58 100% 202.43 

5 Pembesian kolom K5=4 bh 1526.80 Kg 100% 0 1526.80 1526.80 100% 254.47 

6 Pembesian kolom K6=2 bh 546.28 Kg 100% 0 546.28 546.28 100% 91.05 

7 Pembesian kolom K7=2 bh 424.85 Kg 100% 0 424.85 424.85 100% 70.81 

8 Pembesian kolom K8=2 bh 799.96 Kg 100% 0 799.96 799.96 100% 133.33 

9 Pembesian kolom K9=2 bh 665.56 Kg 100% 0 665.56 665.56 100% 110.93 
e ~ 
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LANTAI2 

Total HasH Volume Total Prod. 

No Jenis Pekerjaan Volume Sat Pek. sid Mgg Minggu sid Mgg Pek. sid Pekerja 

Mee: Ini Lalu ini ini Me:e: Ini k21hari 

a b c d=b*a e=d+c f e:=d/6 

I (3 sid 9 Des 2004) 

1 Pembesian kolom Kl=10 bh 5323.( 6 Kg 45% 0 2395.65 2395.65 45% 399.27 

2 Pembesian kolom K3=1O bh 1869. 0 Kg 45% 0 841.28 841.28 45% 140.21 

3 Pembesian kolom K4=4 bh 1589.< 5 Kg 45% 0 715.25 715.25 45% 119.21 
4 Pembesian kolom K5=4 bh 2349.( 7 Kg 45% 0 1057.08 1057.08 45% 176.18 
5 Pembesian kolom K6=2 bh 707.12 Kg 45% 0 318.52 318.52 45% 53.09 
6 Pembesian kolom K7=2 bh 535.< I Kg 45% 0 240.93 240.93 45% 40.16 
7 Pembesian kolom K8=2 bh 1024.17 Kg 45% 0 461.19 461.19 45% 76.87 
8 Pembesian kolom K9=2 bh 846: 5 Kg 45% 0 381.04 381.04 45% 63.51 

n (10 sid 16 Des 2004) 

1 Pembesian kolom Kl=1O bh 5323.( 6 Kg 55% 2395.65 2928.01 5323.66 100% 488.00 
2 Pembesian kolom K3=1O bh 1869.' 0 Kg 55% 841.28 1028.23 1869.50 100% 171.37 
3 Pembesian kolom K4=4 bh 1589.< 5 Kg 55% 715.25 874.20 1589.45 100% 145.70 
4 Pembesian kolom K5=4 bh 2349,( 7 Kg 55% 1057.08 1291.99 2349.07 100% 215.33 
5 Pembesian kolom K6=2 bh 707.12 Kg 55% 318.52 389.30 707.82 100% 64.88 
6 Pembesian kolom K7=2 bh 535.< I Kg 55% 240.93 294.47 535.41 100% 49.08 
7 Pembesian kolom K8=2 bh 1024.17 Kg 55% 461.19 563.68 1024.87 100% 93.95 
8 Pembesian kolom K9=2 bh 846: 5 Kg 55% 381.04 465.71 846.75 100% 77.62 
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DABI 
PERSVARATAN UMUM SWAKELOLA 

I.	 Pada Saal akan melaksanakan pekerjaan. pelaksanaan alau sub pemborong wajib memeriksa 
gambar perencana dan kondisi/ukuran di lapangan secarll benar dan lengkap dan kemudian 
menyerahkan terlebih dahulu gambar kerja (shop clrawinR) !,'Una mendapatkan persetujuan 
dari Tim MK I Pengilwas. Gambar-gambar kerja lersebul diserahkan minimal I (satu) minggu 
sebelum pekeljaan dimulai. MK I Pengawas segera harns memeriksa dan mengarahkan 
grunbar lersebul dalam lempo 3 (liga) hari. 

2.	 Sebelum melaksanakan pekeljaan. konlraklor hj!l1JS membuat Rencana Kelja dan ijin 
pelnksanaan pekerjaan jadwal disesuaikan dengan kontraktor yang lain. Apabilil terjadi 
sesuatu perubahan. pelaksana atau konlraklor wajib memberitahukan secara tertulis kepada 
pengawas dan mengajukan saran-saran perubahanlperbaikan. dalain buku fonnatldireksi yang 
disediakan alau dokumen lainnya yangjelas dan lerpcrinci. 

3.	 Apabila teljadi sesuatu keadaan dimana pelakfoana atau sub pemborong tidak mungkin 
menghasilkan sualu pekeljaan dengan kualilas baik,. mala pelaksana dan MKI pengawas 
wajib memberikan saran-saran secara lertulis kepada m;mdorlsub kontraktor untuk 
melaksanakan perbaikan. Apabila hal ini tidak dilakukan, mala sub kontral..1or atau mandor 
borongan tetap bertanggungjawab lerhadap kerugian yang mungkin dilimhulkannya. 

4.	 Selama pelaksanaan. pelaksana atau koolrak1or wajib memberikan tandl1 berupa.tinta merah 
terhadap perubahan-perubahlin yang leljadi di lapangan dan di dalam shop drawing, dan 
penjelasan leknis yang Ieloh dilaksanakan bersama dengan pengnwas. 

5.	 Pelakana atau Sub Konlraklor harns menyerahkan kepada direksi gambar-gambar instalasi 
sesungguhnya sebagaimana yang terpasang dalam bangunan (as built clrawing) yang memuat 
lengkap terhadap segala perubahan. Terdiri dari satu set dikertas kalkir dan dua set gam'bar 
copy. Gambar tersebut harus berskala cukup jelas dengan kelerang31l lelmis. lerulama pada 
bagian-bagian yang penting dan kritis Urttuk pemeliharaan. ~ . 

6.	 Pelaksana attlu Sub Kontraktor harns membuat dan melaksanakan pro!,'Tam pelalihan 
(training) bagi operalor yang ditunjuk oleh pemilik, baik mengenai cara penggunaan maupun 
pemeliharaan sistem dan pemeliharaan secara keseluruhan. 

7.	 Pelaksana atnu Sub Kontraktor harns menyerahkan kepada direksi untuk kemudian
 
diserahkan kepada pemilik, buku pelunjuk (manual) mcngenai cam Ilengoperasian dan
 
pemeliharaan sislem secara keseluruhan. Buku ini harus diserahkan rangkap tiga untuk Tim
 
Pembangunan Kampus (TPK) Univ~ilas Muhammadiyah Yogyakarta
 

K.	 Pemasangan peralatan dan inslalasi (misalnya It,.,. AC. Hydrant. Spari,rg, pemipaan dan 
seba!,rainya).hams sesuai dengan prosedur instalasi peralatan tersebut. Oletl karena illl 
pelflksana dan atau sub kontroktor harus membuat dan menyerahknn gambar-gambar rencana 
inslalasi dan brosur asli/cop~ secara rinci sebelum melaksana/ian pekerjaan. 

9.	 Srarat-svarat unluk penerimaan bahan-bOOan. peralatan-peralatan. cara-cara pemasangan dan . 
kualitas'harus sesuai dengan satu alau beberapa standar di bawah ini : 
a.	 Slandar Nasionallndonesia (SNI) 
b.	 ASTM 
c.	 JIS 
d.	 NFPA 
e. ANSI
 
[ SII
 
g. Standar lain j ika diperlukan. 
Penerima dan pengecekan kualitas dan jumlah bahan dan peralatan tersebut di alas harus 
dilaksanakan secara bGrsama-sama antera Bagian Pengadaan Logistik dan Pelaksanaan dalam 
Berita Acaca. Apabila teljadi penyimpangan dari order spesifikasi atau kwdi las bahan dan 
peralatan harus segera diselesaikan diganti, dan barang- barang yang ditollik harns segera 
dikeluarkan dari lokasi proyek.. 

10.	 .PeIeJ:i.CliUaan order pengadaan bahan dan pelaksanaan harus dilaksanakan berdasarkan jadwal 
material on site yang disusun oleh pelaksana dan dihitung secara jelas dan efisien sesuai 
dengan kebutuhan. 

2 



1I. Pengawasan. penggunaan daru>t:nyampaian bahan dan peralatan proyek mmjadi tanggung 
jawab bersanta Bagian Pengadaan Logistik dan Pelaksana Bagian Logislik harus 
melaksanakan penghematan. pengamanan dan melaporkan stok bahan dan a1at sehap minggu 
kepada pelaksana . Pelaksana harus melakukan stok bahan dan alat di lokasi pl~ke~jaan secorll 
mingguan dan bersama-sama dengan Bagian Logislik. 

12.	 Sisa-sisa material dan peralatan I>royek harus dilaporkan secara jelas dan terperinci oleh
 
Bagian Logistik untuk dimintakan persctujuan kepada Sire Manager pelaksana dalarn laporan
 
dan persetujuan bulan:m atau akhir proyek.
 

13.	 Pengadaan tenaga kerja borong'dfl d:m harian harus mcmenuhi persyaratan kualitas. jumlah
 
dan tata cara pembayaran dan standar harga yang ditentukan berdasarkan usulan dan
 
persetujuan antara pelaksana dan bagian logistik dalarn Berita Acara
 

14.	 Apabi/a pekerjaan dilaksanakan secara borongan atau harian dinilai kualilas hasilnya kurang 
baik maka MK I pengawas beiilak men!:.'Usulkan penggantian bos borong dan ten:lh>'a kerja
yang dalam hal ini menjadi tanggungjawab pe/aksana (sire manager atau sub kontraktor). 

15.	 Pelaksanaan opnarne pekerjaan borongan dan penilaian kinerja dan kualitas pekerjaan harlan 
hams dilaksannkan bersama oleh pelaksana dan bagian logistik dan memperhatikan saran
saran perbaikan dari MK I pengawas telmik di lapangan dan rapat-rapat evaluasi peketjaan. 

16.	 Pelaksana:m diharus\i.an .mengikuti ketentuanlprosedur-prosedur ijin pekerjaan testlpengujian 
laboratoriwn atau lapangan, tennasuk ijin industri yang terkail. 

17,	 Pengajuan usulan pekerjaan yang akan di sub kontrnkkan oleh pelnksana diharuskan minimal 
3 (tiga) rekanan. Pengajuan usulan lersebut harus mendapat persetujuan dari MK I Pengawas. 
Pimpinan Proyek dan Tim Pembangunan Karnpus UMY. 

11I. Dalarn rangka meningkatkan mutu hasH pekerjaan di lapangan, pehiksana bersama-sarna 
dengan MK I pengawas hams bertnnggung jnwab terhadap pembinaan tennga kerja di 
lapangan. ' 
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SYARAT-SVARAT TEKNIS
 

PASAL 1
 
TEMPAT DAN URAlAN PEKERJAAN
 

J. Lingkup pekerjaan 

Pembangunan Gedung' Laboratorium Ekasakta Universitas Muhammadiyah Yogyakarta 
terdi ri dari : 

a	 Fondasi riang pancang 
b.	 Struktur utama beton bertulang 
c.	 Instalasi listrilu.oorlng ducling 
d.	 Rangka atap dan baja. 

2. Lokasi Peketjaan 

Peketjaan bertokasi di Kampus Terpadu Universitas-Muhantmadiyah Yogyakarta, Daernh '. 
. lstimewa,Yogyakarta. 

3. Tenaga dan Sarana Bekerja 

U~tuk kelancaran sarana pekerjaan Tim Swakelola Pelaksana harns menyediakan : 

a	 Tenaga ahliltenaga kerja dengan pengalaman yang cukup memadai untuk jenis 
pekerjaan yang akan dilaksanakan. 

b.	 Atat-alat bantu seperti beton molen, Vibrator, baby roler, compactor, mesin potong besi, 
mesin-Ias, alm-alat pengangkut bahan dan peralatan lain yang meriiinjang pelaksanaan 
pekeijaan. 

c.	 Bahan bangunan yang akan digunakan dalam jumlah yang cukup dan berkualitas baik. 
seltingga ketancaran pekerjaan tidak akan terganggu oleh terlambatnya suplai bahan dan 

.sesuai dengan spesifikasi teknis. 

4. Cara Pelaksanaan 

Peketjaan ini hams dilaksanakan dengan penuh keahlian dan tanggung jawab kualitas dan 
kekuatan sesuai dengan ketentuan-ketentuan yang tercantum dalam Rencana !<~rjn dan 
Syarat-syarnt pelaksanaan (RKS), gambar nmcana dan BeRta Aeara penjelas80 pekerjaan 
serta mengikuti petunjuk teknis dan arahan Tim Manajemen Konstruksi (MK)/PengnwDS. 

PASAL2 

JENIS DAN MUTU BAHAN 

Jenis dan mutu bahan yang dipakai dalam pekerjaan ini, diutamakan produksi dalam.negeri, sesuai
 
dengan Keputusan Bersama Menteri Perdagangan dan Koperasi, Menteri Perindustrian dan
 

'MenPan: 

Nomer 472JKpb1Xl1l80 
·Nomer : ·8t3IMENPAN/\980 
Nomer .; 64/MENPAN/1980 Tanggal. 23 Desember 1980 
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PASAL3 
GAMBAR-GAMBAR 

Rencana Kerja dan Syaral-syarat (RKS) ini dilampirl denb>arl I (satu) sel gambar rencana dengan 
gambar-gambar revisi yang lermasuk daJam Berlla Acara Penjelasan Pekerjaan. 

PASAL4 
~. 

PERATUIlAN TEKNIS PEMBANGUNAN YANG DIGUNAKAN 

I.	 Dalam melaksanakan pekerjaan. kecuali bila ditentukan dalam Rencana Kelja dan Syaral

syamt (RKS) ini, berlaku dan mengikat sepenuhnya ketentuan-kelentuan I peraluran

peratur.an di bawah ini tennasuk sq,'3Ia perubahan dan tambahannya:
 

1.1.	 Peraturan umum tentang Pelaksanaan Pembangooan di Indonesia alau A/gemene
 
Voorwaarden 'IIOar de Uitvoering bij aanemnig van openbare werken (AJ!) 1941
 

1.2.	 Keputusan~keputusan dari M~ielis Indonesia untuk Arbitrosi TeJ...nik dari Dewan 
Teknik. •.. 

1.3.	 PembangtJll8!1lndonesia (DTPI). 
1.4.	 Pedoman Beton 1989 (SK SNI T-IS-1991-(3) I SNI Il)lJ2 
1.5.	 Peraturan Umum Dari Dinas Keselamatan Kerja Departt<men Tenaga Kerja. 
1.6.	 Ketentuan Umum Tentang Plumbing, Pemip~ Air Bersih dan Pembuangan air KOlor. 
1.7. Peraturan Konstruksi Kayu Indonesia (PKKI) 1961.
 
1.8.. Peraluran Seman Portland Indonesia NI No. 08.
 
1.9:	 PeratUf80 Pembebanan Indonesia lmtuk GedlDlg tahun 1983. 
1.10.	 Standar Industri Indonesia (SIl) yang bertaku. 
1.11.	 Peraturan Bahan Bangunan Indonf'Sia (PUBBI) 1982 
1.12. Peraturan Perencanaan Bangunan B;ya Indonesia (PPBBI) tahoo 1983.
 
1-:-13. Peraturan Perencanaan Tahan Gempa lDltu'k Gedung 1983.
 
1.14.	 Peraturan I ketentuan lain yang dikeluarkan 0100 jawatan I instansi pemerintah. 
1.15.	 Setempat yang bersangkutan dengan permasalahan bangunan .pemerintah. 
1.16.	 Peraturan lainjika dianggap pertu (ASTM. JIS. BS. Ael. dll) 

2.	 Untuk melaksanakan pekeljaan. dan Penempatan Posisi Bnngunan. berlllku dan mengikat 
pula: 

2.1.	 Rencana Kerja dan Syarat-syarat pelaksanaan (RKS) yang dibuat oleh Konsultan
 
Perencana.
 

2.2.	 Gambar rencana yang dibuat oleh konsultan perencana dan tel3l1 dlsattkari oleh TIm
 
Pembangunan Kampus UMY, Pemimpin Proyek dan MK I Pengawas.
 

2.3.	 Gambar detail pe/aksanaan (shop drawing) yang dibuat Tim Swakdola Pelaksana dan
 
telah disahkan oleh Pengawas. sebagai dasar ijin pelaksanaan di lapangan.
 

2.4.	 Bcrita Acara Penjelasan Pekerjaan. termasuk di dalamnya re"isi RKS dan revisi
 
gambar rencana.
 

2.5.	 Surat Keputusan Tim Pembangunan Kampus UMY le"tang penoojukan Pelaksana. 
2.6.	 Surat Perintah Kelja (SPK) untuk Tim Swakelola PeJaksanit. 
2.7.	 Surat Perjaqjian Pekerjaan (kontnk) untuk pekerjaan yang disub kontrakkan. 
2.8.	 Berita Acara Rapat Evalu8$; Pelaksanaan Pekeljaan, yang dibuat oleh Tim Manajemen
 

Konstruksi I Pengawas setelah rapat evaluasi pelaksanaan pekCljan.
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PASALS 

PERBEDAAN RKS DAN GAMBA~ 

I.	 Pelakslll1a wajib menelili semua gambM dan Rencana Kerja dan Syaral-syMal (RKS) 
termasuk lambahan dan perubahannya ~'ang lercanluOl dalam Berila Acara Penjelasan 
pekerjaan. 

2.	 Bila lerdapal perbedaan anlara gambar rencana dan RKS. maka yang mengikatlberlaku adalah 
yang tercanlum di daJam RKS. 
Bila dalam RKS lercanlum, sedangkan dalam gambar rencana lidak lertera., maka yang 
me.lgiklltlber1aku adalah ~'ang lercantum di dalam RKS. 
Bila dalam gambar rencana lertera. sedangkan daJam RKS tidak tercantum, maka yang 
mengiknl/berlaku adalah yang lertera dalam gambar rencana 

3.	 Bila dijumpai ketidak cocokan anlara Salu gambar dengan gambar lair'! yang berkaitan, maka 
konsultan .perencana diminla untuk menjelllsklln hal tersebut agar sesuni dcngan lujuan dan 
maksud perencanaan secara keselurnhan. 

4.	 Bila timbul keraguan alas penafsiran gambar alau RKS. sehingga dikhawatirkan akan 
menimbulkan kesaJahan dalam pelaksanaan, maka Pelaksana wajib menanyakan hal lersebut 
kepada MK I pengn\V~ dtui Perencana, dan Pelaksana wajib mengikuti pelunjuk teknis MK I 
Pengawas di lapangan. 

PASAL6
 
PEKERJAAN FONDASI TlANG PANCANG
 

Persyarallll1-persyaratan teknis adalah sebagai berikut 
n.	 Tiang pancang dengan mutu belon «(c:') 50 Mpa. k ~ t;'(){) • 
b.	 Tiang mini pile segiliga sarna sisi (32 em) 
c.	 Nilai finnl sel dihilung berdasnrkan kapasitas tiang sebesnr 40 ton dibu"1ikan d~ngan 

hitungan sesuai dengan spesifikasi alat pemancang. 
d.	 Sambungan pile eap menggunakan las penuh dengan elektroda las baja yang digunakan 

ndaJah sekualitG E 70xx selara NICOSTEEL yang mampu menghasilkan kekuatan las 
minimal 300 Mpa 

PASAL7
 
PEKERJAAN BETON BERTtlLANG
 

I.	 Bl!'han 

I. 1.	 Semen Portland 

Semen Portland yang diaunakan hams dan jenis I menurut Peraturnn Semen Portland 
Indonesia 1972 (NI·H) atau British Standard No. /2 /965. 
Semen hams sampai di lokasi pekeljaan dalam keadaan baik dan asli dari pabrik, 
artinya tidak ada yang mengeras dan berat per 7-llk sama. 
M.erek semen prodtlksi daJam negeri seperti : Gresik. Tiga Roda, Onoda, Nusantara 
dapal digunakan. Jika terpaksa menggunakan semen dengan merek yang berbeda, 
maka penggunaannya hams diatur menurot jenis satuan pekerjaan, artinya dalam satu 
saluan pekeljaan lidak digunakan semen dengan merek yang berbeda, pengalurannya 
mengiLuti petunjuk Tim Manajemen Konstruksi IPengawas. Semen harns disimpan 
dalam gudang tertentu yang tidak lembab, berventilasi baik, diletakkan d.i alas lantai 
dilapisi papan setinggi ~O ern. penumpukan semen keatas maksimum 10 buah. Semen 
yang datang lebih awal horus digunakan lebih dallulu dibanding dengan yang datang 
kemudian. 
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c. 

d. 

Bekisting harus dikerjakan dengan bail.. teliti dan kokoh, untuk mendapatkan 
bentuk penampang, ukuran dari bahan beton seperti daJam gambar strul1ur. 
Bekisting yang telah di!,'lmakan, dapat digunakan kembaJi dengan ijin MK I 
pengawas. 

., 

1.6. Steiger I Perancah 
a. Steiger I perancah hams dipasang seciemikian rupa sehingga nuunpu menyangga 

adukan beton dan beban kerja di atasnya, tanpa mengalami penurunan. 
b. Perancah I penyokong struktur beton menggunakan schaffolding yang cukup kuat. 

1.7. Bahan tambah untuk adukan beton (additives) 

a. 

b. 
c. 

Pernakaian bahan tambahan kimiawi untuk adukan beton ("concrete admixtures") 
harus dengan ijin tertulis dari MK I Pengawas. . 
Penggunaannya harus sesuai dengan petuqjuk teknis pabrik yang bersangk-utan. 
Penggunaan bahan tambah tersebut di atas tidak boleh menyebabkan dikuranginya 
volume semen dalam adukan. 

I.lt Semua bahan yang digunakan 

Semua bahan yang digunakan untuk pembuatal'l beton bertuIang, haNS mendapat 
persetujuan Tim Manajemen Konstruksi I Pengawas. • 
.Oalam kondisi yang meragukan, Pengawas berhak mengirim bahan tersebut ke 
Laboratorium Bahan Konstruksi Teknik untuk diperiksa, alas biaya Tim Swakelola 
Pelaksana 

2. Macam Peketiaan 

Campuran I adukan beton dengan perbandingan volume antara 
(pasir) : kr (kerildl), untuk pek~aan di bawah ini. • 

pc (portland cement) : ps 

2.1. 

2.2. 

2.3. 

2.4. 

Campuran fpc : 3ps : Skr, digunakan untuk beton tak bertuIang, misal lantai kerja, 
rabat beton. 
Untuk beton bagian sloof praktis, kolom praktis dan balok latei menggunakan 
campurJIl Ipc : 2ps : 3kr. 
Untuk semua stl'uJ.1ur beton bertulang, kecuali yang disebut dalam ayat a dan b di atas, 
kontral..1or harus melakukan mix design dan "trial mix" untuk mencapai kuat tekan 
beton mutufi:'  25 Mpa. . 
Hasil uji beton harus dibuktikan dengan uji tekan silinder beton di Laboratorium Bahan 
Konstruksi Teknik UOM. 
Ul..1.Il'8Il silinder beton uji adalah diameter 15 em dan tinggi 30 em. 

3. ~: jarat-syarat pelaksanaan 

3.1. . Steiger I perancah 

a 

b. 

Perancah schaffoldlng harus dipasang sedemikian rupa, hingga mampu menahan 
beban adukan tieton dan beban kerja. Jarak masing-masing perancah .naksimum 
50 em. dihubungkan satU sama lain dengan papan hingga meru"akan satu 
kesatulll ying kokoh. 

. Perancah harus diletakkan di alas l.andasan papan lcayu meranti dengan leba! 
minimum 2 em, agar tidak terjadi penunman saat pengecomn. 

l' 
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1.2. Agregat .: Pasir dan Kerikil 

Agregat yang digunakan adalah agregat a1ami atau bualan yang memenuhi syaral 
menunrt PBI 1971 (NJ-2) pasal 3.3. 3.4 dan 3.5 alau SNr alau Peraturan Beton 1989. 
Agregat harns memenuhi syaral : 

a.	 Tidak mengandung bahan yang dapal merusak belon dan ketahanan luJang 
tehadap karat. Pasir laut lidak bolch digtmakan 

b.	 Bersih dari koloran yang dapal menghalangi ikalan dengan semen, jika agregal 
yang datang ternyata kOlor, maka sebelum dipakai harus dicuci lebih dahulu. 

c.	 Jib pasir dan kerikil yang akan digun.akan lemyala lerlalu kering, maka sebelum 
digtmakan hams dibasahi dengnn disiram air schingga mencapai kondisi SSD 
(Saturated !I)lI:face Dry). 

d.	 Pasir yang digunakan harus berbutir kasar, sedangkan ukuran kerikil mengikuli 
persyaralan dalam PBI (Peraluran Belon Indonesia). . 

1.3. Air 

a.	 Untuk adukan dan pemeliharaan beton. air)3l1g'difJ~ai harus bebas dari asam, 
garam, bahan alkali dan organik yang dapal mengurangi mUlu Ix;lon. Air tersebut 
harus memenuhi persyaratan sebagai adukan beton. 

b.	 Penggunaan air unluk keJja hams mendapat perselujuan MKJpengawas. 
c.	 Bila akan digunakan air kerja yang bukan untuk air minum dan mutunya 

meragukan, ronka MK I Pe~lgawas dapat meminta kepada Pelaksana unluk 
mengadakan penyelidiknn tersebut alas tanggtmgan Pelaksana. 

1.4. Baja Tulangan 

Tulangan" urttuk beton adalah baja tulan~ mutu minimal fy = 24& MpalU24 urttuk 
tu!angan " ~12 mm, dan.,6' = ~()() Mpa ( uHr I deform) untuk tulangan " > 12 mm, 
tidak berkarat, tidak mengelupas. Pemeriksaan terftadap mutu baja tulangan dilti:ukan 
dengan pengujian kuat tank di Laboralorium Bahan Konslruksi Teknik UMY. alas 
tanggungan biaya Tim Swakelola Pelaksana. Toleransi diameter ~a tulangan 
maksimum 0,4 mm untuk baja" SI2 mm, dnn 0,6 mm unluk baja" >12mm. 

1.5. Bekisting (Acu8n) 

a.	 Syarat utama untuk bekisting adalah : 
I.	 Kuat menlihan be6an idUkari tanpa menunjukkan perubahan bentuk 

(menggelembung). Tahan terhadap perbedaan cuaca yang dapat 
mengakibatkar! perubahan bentuknya (melendutlmelenglwg). 

2.	 Harus diusahakan tidak terlalu banyak meloloskan air carnpuran (air semen), 
yang dapa! merusak kualitas beton. 

3.	 Mempunyai bentuk yang rata I halus. 
4.	 Sarnbungan didempul sekualitas Isamu (Dempul Plastik). 
5.	 Bagian dalarn bel..;sting dilapisi dengan "solar" 

b.	 Semus bekisting yang digunakan untuk acuan adubn beton pada pekerjaan ini 
diatur sebagai berikut : 
l.	 Untuk kolom praktis, ring praktis, sloof praktis dan balok latei menggunakan 

multiplek 12 ntm. 
2.	 UnMc eemua struktur beton kolom, konsol, balok l&tei clan plat lanlai 

mmggunakan belcisting multiplek tebat 15 rom dmgan mngka kayu 
blimaman.mimmal ..kdas .lwzt H2tJ4U kd.askuatill ditunjukkan.dengan 
hiMi'gm kekuatm. 
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c. 

d. 

Bekisting harus dikeIjakan dengan baik. teliti dan kokoh, untuk mendapatkan 
bentuk penampang, ukuran dari bahan beton seperti daJam gambar struk1ur. 
Bekisling yang lelah di!,'Unakan, dapat digunakan kembali dengan ijin MK I 
pengawas. 

1 

1.6. Steiger I Perancah 
a. Steiger I perancah hams dipasang sedemikian rupa sehingga mampu menyangga 

adukan beton dan beban keIja di atasnya, tanpa mengalami penurunan. 
b. Perancah I penyokong struktur beton menggunakan .fchajJolding yang cukup kuat. 

1.7. Bahan tambah untuk adukan beton (additives) 

a 

b. 
c. 

Pemakaian bahan tambahan kimiawi untuk adukan beton ("concrete admixtures") 
harus dengan ijin tmulis dati MK I Pengawas. . 
Penggunaannya harus sesuai dengan petunjuk teknis pabrik yang bersangkutan. 
Penggunaan bahan tambah tersebut di atas tidak boleh menyebabkan dikuranginya 
volume semen dalam adukan. 

1.8. Seroua bahan yang digunakan 
- ... ....." .. 

Semua bahan yang digunakan untuk pembuatan beton bertulang, harus mendapat 
perselujuan Tim Manajemen Konstruksi I Pengawas. . 
.Oalam kondisi yang meragukan, Pengawas berhak mengirim bahan tersebut ke 
Laboratorium Bahan Konstruksi Teknik untuk diperiksa, atas biaya Tim Swakelola 
Pe/aksana 

2. Macam Peketiaan 

Campuran I adukan beton dengan perbandingan volume antara pc (portland cement) : ps 
(pasir) : kr (kenldl), untuk pek~aan di bawah ini. • 

2.1. 

2.2. 

2.3. 

2.4. 

Campuran Ipc : 3ps : Skr, digunakan untuk beton tak bertu1ang, misal lantai kelja, 
rabat beton. 
Untuk beton bagian sloof praktis, kolom praktis dan balok latei menggunakan 
campuran Ipc: 2ps: 3kr. 
Untuk semua strul1ur beton bertulang, kecuali yang disebut dalam ayat a dan b di atas, 
kontraL.1or harus melakukan mix design dan "trial mix" untuk mencapai kuat tekan 
beton mutufC' =25 Mpa . 
Hasil uji beton harus dibul..1ikan dengan ..gi tekan silinder b~on di Laboratorium Bahan 
Konstruksi Teknik UGM. 
Ul..'lJI1UI silinder beton uji adalah diameter IS em dan tinggi 30 em. 

3. Syaral-syarat pelaksanaan 

3.1. Steiger I perancah 

a 

b. 

Perancah Ichaffoldlng hams dipasang sedemikian rupa, hingga marnpu menahan 
beban adukan tieton dan beban keIja Jarak masing-masing perancah maksimum 
SO em, dihubungkan satu sama lain dengan papan hingga merupakan satu 
kesatuan )'ling kokoh. 
Perancah harus diletakkan di alas landasan papan lcayu meranti dengan tebal 
minimmn 2 em, agar tidak terjadi penunman saat pengecoran. 

. }'; 
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3.2.	 Bekisling I neuan 
BeldSUng harus dibuat berdasarkan dimensi )'3Og tertera da/am gambar reneana, karena 
ukuranl dimensi yang tertera ada/all ukuran eetak belon. 

a.	 Sambungan bekisting harus dibuat benar-benar rapat, sehingga air adukan beton 
lidak banyak keillar. 

b.	 Pemasangan bekiSling harus henar-benar rata.. selalu dipcriksa horif.Ontal dan 
\·ertikalnya. untllk' mencegahlmengurangi lendutilfl beton setelah bekisting 
dibongkar. pemasangilfl bekisting dapat dinaikkilfl t 1-2 em. 

e.	 PemllSilflgilfl bekisting dilaksnnaknn setelah .\·feiger I peraneah scha.U'o!ding 
terpasang dengan bail, dengan ijin MK I pengawllS. 

d.	 Rangka I penguat bekisting harus dipasang sedemikian -rupa sehingga dapal 
mt:"jamin kokohnya bekisling. 

e.	 Sebelum pengecoran dimulai. bagian dalam dan bekisting harus bersih dari semua 
koloran maupun serpih kayu. 

r.	 Untuk mempermudah dan mengurangi kerusakan pembotlgkaran bekisting, baginn 
dalam bekisting harus dilnpisi dengan "solar" 

g.	 Pembongkaran bekiSling untuk mencegah lendutan yang eukup besar. 
pembongkaran bekisling dapat dilakukan selelah umur beton 14 hari. Tidal.: baleh 
dilakukan sebelum lercapaiJ1)'a pengerasnn belon dipenuhi dan pembongkarannya 
dilakukan dengan hali-hali dilfl tidak boleh merusak beton yang sudan mengeras, 
dengan lerlebih dahulu mendapat perselujuilfl Tim Manajemen Konslruksi I 
Pengawas. 

:U.	 Baja Tulangan 
Tim Swakelola Pelwana harus membuat gambar detail reneana pemotongan besi 
tulangan. lcmpat sambungan I pemberhenlian, (1\Y:rlapp/ng sambungan, pembengkoknn 
bail. untuk tulangan pokok maupun begel. Gambar ini dibuat untuk pekerjaan Poer, 
sloor, kolol11 stuktur, balok struktur. plat, konsol. lisplank." Sebelum dilaksanaknn 
pembuatannya.. gambar ini haru$ mendapntkan persetujuan Tim Manajemen Konstroksi 
IPengawas. 

a.	 Tidak diperkenank8l1 membengkokkan baja tulangan ditl'lmpat bekillting terpasnng 
kecuali keadaan 'yang sangat memaksa dengan persetujunn Pengawas dan 
dihindari tethadap kerusakan bekisting 

b.	 Tulangan harus ditempalkan dengan telili pada posisi sesuai gambar penulangan 
dan hams llijaga jarak antara tulangan dengan bekisting untuk mendapalkan teba! 
selimut beton (beton dckking/tahu beton) )'3Og dipersyarmkan. 
Tebal betondekking: 1,()() em unluk poer & sloor 

5,00 em Imllll.: I.:olom 
4,00 em uotuk balok 
2.50 em untuJ( pllli 

Beton dekking dibuat dco!:,'an eampuran 1pe : Zps, dan digunak30 setelah berumur 
minimal 1 hnri. 

c.	 Semua lulangan han.ts diikal dengan baik dan kokoh sehingga dijamin tidal.: 
bergeser pada wal1u pengecoran. 

d.	 Semua ketentuan mengenai pembengkokan lulangan. kait begel, jarak antara 
lulangan dan lain-lain sepenuhnya mengilmli ketentuan dalam peraturan. 

3.4.	 Pengecoran 
a.	 Pengecoran hanya boleh dilaksanakan setelah pemasangan tulangan serm 

kelClgkaplUU1)'a telah diperiksa dan dianggap benar oreh Tim MK I Pengawas. 
Tim Swakelola Pelaksana harus minta ijin tel1ulis kepada Tim MK I Pengaw~ 

untuk mulai pengecoran. 
b.	 Perbandingan campuran beton hams dilaksanakan sesuai dengan basil trial mixes 

yang telah dil8kukan. 
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e.	 Unluk mengelahui kekenlalan adukan (workahiliws) yang baik, perlu dilakukan 
pengujian .""Iump = R - 12 em. Pengujian "!tump ini dilakukan di lempat dimana 
adukan akan dicor. 

d.	 Sebelum pengecoran dimulai, begisting bagian dalam harus benar-benar bersih 
dati segala macam kotoran.. bubuk atllu serpihan kayu, dll. Dengan eara disemprot 
air, udara atau disapu. 

e.	 Untuk menge"a/uasi mutu beton yang dicapai.fc.·· = 25 Mpa Tim Swakelola harus 
membuat benda uji silinder beton ukuran diameler 15 em dan linggi 30 em, secara 
periodik, terutama untuk pengecoran Poor, Sloor, kolom, balok dan plat lantai. 
Unluk pekerjaan ini ditenlukanjumlah benda uji silinder beton untuk: to m3 beton 
diambil 3 sample, de!lgan pengambilan sample pada liap mixer sehingga seliap 
beton mixer }'lIl1g dikirim dapat lerwaldli. Benda uji hams di lest di laboratorium 
Bahan Konstruksi FT. UGM. Demikian pula. pekerjaan sparing pemipaan hidranI, 
air bersih dan air kotor yang menembus balok belon. 

r.	 Sebelum pengecoran dilaksanakan, MK I pengawas harus mengadakan 
pelaksanaan tentang ..mtan kerja pekerjaan bekisting, pembesian, pekeljaan 
sparing M & E terlebih dahulu sebelum memberikan ijin pengecoran di lapangan 
(misalnya : saklar, stop kontJlk, pengatur ceiling fan, outlet speaker pada kolom 
dan celinglan, speaker di plafon p1artselon). ._. 

g.	 lika digtUlakan bahan tambahan pengeras beton, peneampurannya harus mengikuti 
petunjuk teknis dati pabrik yang bersangkutan. Uji kual lekan belon dilaksanakan 
sepeni point "en di alas, dengan kelenluan bahwa begislinglacuan baru boleh 
dibongkar selelah ada hasil uji laboratorium yang menyebutkan bahwa kOOI lekan 
beton pada umur yang dikehendaki lebih besar alau sama dengan kuat tekan beton 
yang disyaralkan. 

h.	 Pengadukan, pen!,oangkutan, pengecoran. pemadatan dan perawatan beton harus 
mengikuli kelenluan yang lenera dalam peraluran beton yang berlaku. Untuk 
perawatan keras (curing) beton dilal,ukan sebagai berikul : 

I.	 Plat lantai dan balok dilal'lJkan penggenangan air J2 jam selelah 
pengecoran selama kurang lebih 7 hari, selanjutnya dilakukan 
pembasahon secilra rutin selama sekitar I minggu. 

2.	 Pada kolom dilal..-ukan eara menutup kolom tersebut dengan karung goni 
sepanjang kolom dan membasahinya secara rutin seJama sekilar I 
minggu. 

'i.	 Tim Swakelola pelaksana harus menyediakan mesin pengaduk adukan beton 
{mollen) dalam juml!ili yang eukup, demikian juga mesin penggetar adukan 
(Vibrator) dan <jojohan" dari batang besi. Mesin pengaduk yang akan digunakan 
harus dalam kondisi siap pakai, agar tidak leljadi hambatan saal pengadukan. 
Tempat pengadukan benar-benar bersihlbebas terutama dari minvak dan 
elaKsana W8J Ib memperslapkan tenga 8It1i (mekanik) & lenaga kelja dengan 

pengalaman yang cul."\JP memadai unluk peketiaan pengecoran terutama operator 
Vibrator. 

k.	 Pelaksana harus meqjaga mutu basil pengecoran doorah pertemuanljoint & 
deerah-doorah rawan keropos lainnya 

I.	 Pemberhentian pengecoran harus dilakukan pada lempat-lempat yang telah 
disetujui oleh MK I pengawas. . 

m.	 Pelaksana harus selah, menjaga 1..-eutuhan dan kerapian letak tulangan dan sparing 
Mechanical & Electrical pada saal pengecoran, lerutama pada saal pengecoran 
lantai. 

n.	 Pelaksana harus sudah mempersiapkan segala sesuatunya untuk pengamanan, 
perlindlUl!an dan lain-lain yang dapat menjamin Konlinuitas pengecoran. 

o.	 Untuk menyambung suatu pengecoran" maka pengecoran sebelumnya harus 
dibersihkan permukaannya dan dibuat kasar dengan sikat baja agar sempuma 
sarnbungannya dan sebelwn aduknn beton dituangkan, permukaan yang akan 
.disambungbarus disi"", dengm air senwadmgan campunm I pc: 0;5 air. 
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PASAL8 
PERBAIKAN MllTlI tlASILPEKERJAAN BETON 

I.	 Mulu hasil pekeljnan bet011 yang dimalsud aoalah : semi exposed konvensiollal. artinya hasil 
pengecoran belon adatah jadi (tidak diplesler lagi) telapi masih dimungkinkan dengan 
perbaikan. Yang dimaksudkan konvensiollal adatah bekisting mcnm,>unakan multiplex 15 
mm. 

2.	 Unlu" mencapai kualitaslmutu hasil pekeljaan beton sesuai dengan bUlir I lersebul dialas 
mala metode pelaksannan dan penga\\asan di lapangan harus belul-belul baik dan 
lerkoordinasi antara pelaksana, mandor pekerjnan dan MK I penga\\as. . 

3.	 Kriteria perbaiklUl hasil pekerjaan beton tersebut di atas hams disepakati olen pelaksana 
mandor pekerjaan dan MK I pengawas, anl~ra lain: 
a.	 Selisih ukuran, kelurusan vertikal dan horizontal, kesempumnan keralaar' pemmkaan 

beton, sponengan sudut, lali air, dan sebagainya harus disepakati secara wajar (tidak 
men\'olok secara Visual). . 

b.	 Apabila kegagalan peketjaan beton melebihi loleransi tersebut di alas maka pelaksana 
dan mandor pekerjaan harus memperbaiki ("diketrekldibobok" dengan p3ralatan dan 
keahlian tukmtg yang memadai) dann kemudian diad halusllidak diplester tebat . .•. 

c.	 'Pekerjaan perbaikan pekerj1l8ll beton semi exposed tersebut di atas hams disepakati 
bersama antara pelaksana, mandor pekerjaan dan MK I pengawas, sebagai pekeljaan 
tambah dengan mempertimbangkan efisiensi biaya. 

PASAL9
 
PEKERJAAN BESI DAN BAJA
 

I.	 Bahan logam untuk pekerjaan struk1ur.: 

I. J.	 Bahan baja yang digunak~ berupo bnja plat, baja profil. mur baut dan pipa btsi hitam. 

1.2.	 Semua bahan baja )1II1g digunakan hams barn dan sama kualitasnya, dipakai bahan baja 
Bj.41 dengan tegangan leleh minimal =250 MPa Ketentuan ini harus dibuktikan dengan 
pengujian tarik laboratorium Bahan Konstruksi Teknik UMY alas biaya pemborong. 

J.3. Batang baja yang digunakmt harus bebas dari karat, lubang-Iubang, bengkokan, puntiran 
dan Cl1Cllt yang menyebnbkmt pcrubnhan bentuk. Oalang profil tidak boleh bengkok lebih 
dori I I 400 x panjang batang. 

1.4.	 Batang baja prolil harus disediakan sesuai dengan penampang, bentuk, tebal, jenis, 
ukuran dan berat serta detail yang lain sesuai gambar rencana I detail struktur baja. 
Toleransi uk"llran penampang baja prolil adalah 2,50 mm untuk tiap sisinyn dan 0,20 mm 
untuk tebalnya. 

1.5.	 Elel...1roda las baja yang digunakan adalah sekualitas E 70xx setara NICOSTEEL yang 
mampu menghll!:ilknn kek"nlan las minimal 300 Mpa. YlUlg dibuktikan dengan 
pen~jian laboratorium alas biaya Tim Swakelola Pelaksana. 

1.6.	 Baut yang digunakan hams baut hitnm lengkap dengan ring sekualitas LION dengan 
tegangan telch mmimal = 300.,Mpa. (jenis "Non rull-drat"). Ketentuan ini harus 
dibuk1ikan dengan pengujian took di Laboratorium Bahan Konstruksi Teknik, atas beban 
biaya Tim Swakelola Pelaksana Mur yang digunal.:an sekualitas bautnya 

1.7.	 Ukuran baut yang digunakan harus lengkap dengan ring seperti yang tertera dalam 
gambar detail~ 
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2.	 Macam pekeljaan 

2.1.	 Membuat struktur kap I kuda-kuda baja pada bangunan sesuai gambar rencana atap. 
Rangka -rangka harus dibuat kaku dan harus terletak dalam satu bidang. 

2.2.	 Menyediakan batang anker. beget plat penjepil dan penyambung beserta baut-baut 
lengkap dengan ringnya, harus dibuat dibengkel menurut bentuk, ukuran dan keterangan 
yang tertern dalam bentul. ukuran dan keterangan yang tertera dalam gambar. Harus 
disediakan juga sarana pe~·angga. a1at untu~ memasang dan menyambung balang. 

3.	 Cara-cara pelaksanaan 

3. I.	 Syaral-syarat pelaksanaan umum 

I.	 Tim Swakelola Pelaksana harus mengunakan ukuran-ukuran sesungguhnya ditempat 
pekeljaan (terutama untuk bentang kuda-kuda) dan tidak 'hanya mengutip dari 
gambar-gambar kerja lintuk memasang pekeljaan pada tempatnya, hal ini penting 
sekali terulama unluk bagian-bagian pekerjaan yang terhalang 0100 benda lain. 

• • Sebelum mulai pelaksana pekeljaan harus ada shop drawing, metode kelja sebagai 
presentasi. 

2.	 Tim Swakelola Pelaksana harus melaksanakan pekeljaan pOOa sambungan dan, 
tumpuan sesuai dengan gambar detail, terutama panjang las atau jumlah baut, ukuran 
plat penyambung,jarak las, dU. • 

3.	 Pengeljaan strul1ur baja harus dikeljakan dengan baik, dikeljakan oleh tenaga yang 
benar-benar ahli dan dengan peraJatan yang memadai, dibul1ikan dengan contoh 
yang baik untul pekelj~ las bagi tenaga las (kuat. rapi, dan sebagainya). 

4.	 Pekeljaan struktur ba}a harns dilaksanakan bebas dari puntiran, tekukan dan 
hubungan terbuka Semua bagian harus mempunyai ukuran yang tepat sehingga 
dalam memasang tidak nkan memertukan pengisi, k~uali .ilka gambar detail 
mtflUnjukKM hal tersebul. 

5.	 Semua detail sambungan harus dibuat dengan teliti dan dipasang dengan hati-hali 
untuk menghasilkan tampak yang rapi sekali dan mengikuti persyaratan telmis yang 
ditentukan. Semua pertengkapan )'t,"g dipertukan demi kesempumaan pemas8.l1J:an 
wolaupun tidak secara khusus diperJihatkan dahlm gambar maupun disyaratkan 
dalam RKS ini, tetapi harus diadakan I disediakan kecuali jika dipersyaratkan lain. 

6.	 Setiap bagian pekeljllan yang dilakSllnllknn lidok menllrllt ketentuan-ketentuan diatllS, 
sehingga menghasilkan pekerjaan yart& tidak memenuhi syarat, maka hac;il pekeljaan 
tersebut akan ditolak dan harus diganti dengan yang benar. 

7.	 Pekeljaan yang telah diselesaikan harus bebas dari puntiran-puntiran, bengkokan
bengkokan dmt sambtmgan-sDmbwtgan lerbuka 

II.	 Sebelum bagian-bagian dari struktllf b:lja dipasang I distell, dimana semua bagian 
yang perlu sudah diberi lubang dan sudah dibersihkan dari tahi besilkaratan, mnka 
bagian-bagian tersebut hanlS diperiksakan kepada konsultan pel'.gawa.c; daJam 
keadaan belum dicat I dimeni. Pe;lyetelan hanya dapat dilakukan !;etelah Project 

.	 Manager menyetujui kebenaran dan tiap-tiap batangnya. 
I).	 Bagian-bagian dari struktur baja yang telah dikerjakan dan diperiksa oleh Project 

Manager harns segern dilindungi terltOOap pengaruh udara I cuaca, h~an dan lain-. 
lain dengan eara yang memenuhi persyaratan. 

10.	 Tim Swakelola Pelaksana menjaga areal kelja yang digunakan untllk menumpuk 
bailing baja dan jika perlu menyokong dengan batang kayu. Penumpukan batang baja 
hams dius$akan agar terhindar dari lenturan dan puntiran. 

II.	 Lubang untuk baut pada sambungan, harus dibor, tidak diperkenankan di pons, 
dengan toleransi diameter bor tidak lebih dari I mm dari diameter baul. 

12.	 Pada pemasangan strul1ur kuda-kuda baja, sebelumnya harus dibeiikan lawan lendut 
(kontra zeeg) sebesar 1 I (lOO kaJi panjang bentang. 
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IJ.	 Tidak diperkenankan rnemberikan beban lerhadap slruklur kudn-kuda baja dengan 
beban-beban dirnnsnya sebelum semull2ambungan dan dukungan lerpnsang dengan 
dan memenuhi syaral teknis. 

14.	 Pengangkutan bagian prolil baja harus dilnksanakan sedemikinn rupa sehingga tidak
 
teljadi puntiran dan lenturan, bila perlu diglmakan ikatan-ikatan semenlara unluk
 
mencegah limbulnya tegangan yang melampaui tegangan ijin d:m ikalan sell1enlara
 
tersebul dibiarkan terpasnng hingga selesainya pemasangan seluruh struktur.
 

32.	 Memotong dan menyelesaikan pinggimn bek.1S irisan. gilingal1 dan lain-Inin. 

I.	 Bagian-bagian prolil baja bekns irisan harns benar-benar datar. lurus dan bersih.
 
sek~li-kaii lidak diperbolehkan adanya bekas alur. berarn-beram. dll.
 

2.	 Bila bekas polongan I pembakarnn dengan mesin. diperoleb pinggiran hekas irisan.
 
rnaka bagian tersebul harus dibuang sekurang-kurangnya 2,SO lOm, sehigga lidal
 
tampak lagi alur-a1umya
 

3.	 Bagian-bagian Slruktur yang berfungsi sebagai pengisi tidak' perlu I'nembuang beka:;

bew polongan.
 

3.3.	 Meluruskan dan melengku.1g~ • 

I.	 Melengkungkan dalam keadaan dingin hnnya boleh dilakukan p'lda bagian non

slruktur. unlw.: melengkungkan harus digunakan gilingan-gilingan lengl."UIlg.
 

2.	 Melengkungkan pial dalam keadaan dingin dengan suatu jari-jari tidak boleh 3 X
 
tebal plat. demikianjuga UIlluk batang-batang dibidang dan badanIl}'ll. .
 

3.	 Melengkungkan balang-balang menurul jari-jllri yang lebih keeil hllrus dilakukan
 
dalam keadaan panas.
 

4.	 Melengkungkan dan memukul dengan martil tidak boleh dilakukan bilamana bahan
 
yang dipanaskan tidak Illgi me~inarkan cahaya.
 

3.4.	 Menembus. mengehor dan meluaskan lubang 

I.	 POOa keadaan akhir diameler untuk baut yang dibubul dengan tepal dengan sebuah
 
baul hilam yang lepat, boleh berbebeda masing-masing 0.10 mm dari diameter
 
balang baut tersebul.
 

2.	 Semua lubang baut harns di bor. 
3.	 Pada lubang-Iubang dalam bngian slruktur yang di sambung dan harus dijadikl1ll salu
 

dengan aIat pert.)'ambung, di bor sekaligus sampai diameter sepenuhnya dan apabila
 
lemYl1la tidak sesuai, maka perubahan lubang lersebut di bor aInu diperluas, dengan
 
penyimpangan maksimum 0.50 mm.
 

-to	 Semua lubang harus benar-benar. bulat. lerlelak siku sUitt (tega"- lurus, tidal
 
menyudut) lerbadap bidang ; bllglan stl'l:ik1ur yang akan disambung.
 
Sebelum pemasangl1ll baul, semUl1 lubang horus diberam dan tidak boleh dilakuk.an
 
dengan menggunakan besi-besi pengenrt.
 

:U.	 Baut 

I.	 Baut yl1llg digunnkan unluk slruktur, hams mempunyai ukurl1ll yang sesuai dengan
 
yang terterl1 dalam gambnr.
 

,~2.	 Pernasangan baul harus benar-benar kokoh serta mempunyai kerapatan I kekokohan
 
yang merala anlara satu dengan yang lain.
 

3.	 Mengg~akl1!'perall1tan yang baik dan lengkop dan test mutu baul. 
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3.6. Perlindungan terhadap struktur baja 

Perlindungan lerhadap struktur baja dilakukan dengan menggunakan "jnkromat, setelah 
bagian-bagian struktur bebas dari karat. diperiksa dan disetuji oleh pengawas/PM. 
Pekerjaan zinkromat dilaksanakan minimal 2 (dua) kali secara merata dan sebelumnya 
harus benar-benar bersih dari karat atnu kotoran. 

PASAL 10 
PEKERJAAN TANAH 

I.	 PekCljaan Lapangan 

I. I.	 Lingkup PekeJjaan 
Bagian ini meliputi pembersihan I perntaan lapangan di daerah-daerah dimana pekerjaan 
pembangunan akan dilaksnnakan seperti (ertera pada gambar dan sesuai dangan yang 
ditunjukkan, antata lain adalah pembuangan lapisan tanah (top soil) setebaJ 40 em pada 
dnenm yang diperlukan petunjuk Konsultan Pengawas I MK, tumbuh-tumbuhan serta 
rintangan lain yang ada. Pembuangan galian akan ditunjukkan 0100 Konsultan 
Pengawasl MK. Lokasi pembuangan akan ditetapkan oleh Konslilian Pengawas I MK di 
lapangan: 

'.2.	 Penimbunan dan Penggalian Tanah. 
Bagian ini meliputi semua pekerjaan penggalian, penimbunan tanah., dan pekerjaan yang 
berhubungan dangan gambar-gambar dan persyaratan penggaJian dan penimbunan. 

I.	 pengurugan 

a	 Urugar. dan galian harus dilabanakan di daereh-daerah yang tertera dalam 
gambnr serla meogikuti ukuran ketinggian, kemiringan dan bentuk-bentuk 
seperti ~'llflg ~isyaratkan dalam gambar: 

b.	 Bahan urugan bams bebas dari kotoran-kotoran seperti tumbuh-tumbuhan, 
bal.u- batuan atau bahan lain ~'ang dapat merusak pekerjaan dangan yd minimum 
=1,7 kglem3. 

e.	 Tnnoh urugan harus dihamparkan dalam lapisnn-Iapisan yang lidak melebihi 
ketebalnn 20 - 30 em (gembur). agar mudah dipadatkan dan mudah mengatur 
kepadatan yang merata untuk seluruh ketebalan. Balas-balas tiap lapisan I 
ketebalan alian dibulltkan patok-patok duga bantu oleh TPK 

rrow Mateom!" ltanah urugan 
dori runr), harus ditest terleblh dahulu nHal CBR nya, disyaratkan lebih besar 
dari 4%. 

e.	 Tanah urugan harus terlebih dahulu dibasahi secukuprwa, mengacu dan sesuai 
data test Inboratorium sebelusn dipadatkan sehingga akan didapat kepadntan 
ylUlg disyaratkan, lapisM·lapisan l80ah yang dipadatkan harus mancapai 
kepadatan 95% (kering) maksimum yang dicapai dari ASTM D 1555. Test 
kepadatan akan dilalcukan tiap lapis. Jumlah sampel akan ditentukan kemudian 
di lapangan. . 

r.	 Biaya testlaboratorium menjadi tanggungjawab TPK. 

g.	 SlIJuran drainasi yang ada tidak boleh ditutup. 

h.	 'lapisan pertama sampai dangan elevasi muka air tanah adalah sirtu (pasi-batu). 

i.	 Biaya penawaran pekerjaan timbunan termasuk membuat drainasi dwat untuk 
mernbuang air yang ada sehiogga t.idak meogganggtl.pekeljaan tin Ibunan. 
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2.	 Melode Pelaksanaan.... 

2.1.	 Bahan 

Tanah setempat (ditempat areal pekerjaan) atoo tanah dari lokasi lain yang memenuhi 
syaral penggunaan yang, akan ditelapkan dangan test laboratorium di Labor:\torium 
Mekanika Tanah ITS UMY. 

2.2.	 Alat 

I.	 Alat gali dan a1at urog serta alat pemadat dengan getaran, disarankan m;:makai alat
 
beml yang disesuaikan dangan ,"olume dan siluasi kondisi lapangan.
 

2.	 Jumlah a1at disesuaikan dangan wak1u peiaksanaan pekeljaan timbunan dan
 
pemadatan tannh. sehingga tidak teljadi kelambatan pekeJjaan.
 

2.3.	 Macam Pekeljaan 

I.	 Peket;iaan Pembersihan Lokasi
 
PekCdaan ini meliputi pekeljaan pembersihan lokasi dari semua rintangan yang dapat
 
mengganggu pekeljaan pengukuran dan pekerjaan selanjutnya.
 

2.	 Peketjaan Urogan
 
Pekeljaan ini meliputi urugan tanah di dalam bangunan di bawah lantai dan di luar
 
bangunan (titik terluar kolom) selebar 7,9 m . •
 

2.4.	 Pemadatan
 
Setiap pekerjaan urugan harus disertai pekeljaan pemadatan, hal ini dimaksudkan untuk,
 
mengubah sirat tanah urug yang lepas ("loose ,oj menjadi padat ("dense'~ dangan
 
melalui test Labomtorium Mekanika Tanah Universitas Muhammadiyah Yogyakart.a
 
Ketebalan lapisan urugan tanah yang diijinkan adalah maksimaI 30 cmIlapis dan
 
dipadatkan.
 

2.5.	 Pembuangan sisa tanahlstripping
 
Pekerjaan ini adalah membuang sisa tanah galian di lokasi yang telah ditentukan
 

3.	 Syarat - syarat Pelaksanaan Pekerjaan 

3.1.	 Pekeljaan Pembersihan 
1.	 Tanah yang akan ditempl\ti bangunan harus benar-benar dibcrsihklUl dari segala
 

kotoran, semua akar-akar dan sisa-sisa baram~ benda v:
 
untuk seluruh areal bangunan.
 

2.	 Lapisan tmloh paling mRS ("top soil'') horus dibersihkan dari humus, akar·akar
 
tanaman dU, dangan tebal sesuai reneana. Pembersihan ini harus dilaksnnakan sampai
 
7,9 meter dari batas luar bangunan. '
 

3.2.	 Pekeljaan Urugan 
I.	 Pekegaan urugan dimaksud adalah
 

Urugan tanah di bawah lantai sampai elevasi bawah poer dan -15 em (di bawah peil
 
lantai). dan urugan untuk kepentingan peninggian tanah yang lain.
 

2.	 Pekegaan anti rayap harns dilaksanakan sebelum peketiann urugan di lantai dasar
 
dimulai.
 

3.	 Bahan urugan hams bersih dari tunas tumbuhan, sampah atoo kotoran dan
 
mempunyai gradasi butiran yang baik dangan yd minimal 1,7 serta sedikit
 
mengandung clay (I:.ukan lempung) dan tidak bersifat lepas.
 

4.	 Urugan harns dilakukan lllpis demi lapis dangan ketebalan mnksimum 30 em dan
 
din3dllt\::an-dangmt pemadat .tberat, daIam kondisitanahurug tidak terlalu kering
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dangan kadar air tertentu s~ lest Laboratorium. Kalau ten1\~';\ ,",Hah urng terlalu 
kering, maka sebelum dip3J£r.l..:lI1 harusdisiramair seeukup~'a\i,~1 ,,,~rata . 

5.	 Jika terpaksa harns mend3t~bn tanalt urug dari luar, maka Ttlll ~I\ ilkeloia 
Pelaksana harus mengus3lu\..:st tanah urug yang sejenis dan mro"'\IIIIII persyaratan. 

6.	 Kel.:urangnn atau kelebih:m ::x13h harns ditambah atau disingkil\~1 ,IMI atau ke 
tempat- tempat yang akan .il:~ntukan. . . 

7.	 Kepadatan urugan tanah dl Nwah Lantai Dasar sid -IS em dill.."" 1111 '.iUltm Dasar 
harus memenuhi kepadat3l1 minimal 95 %. 

8.	 Testjenis urugnn dan kep3dJl:st tanah dilaku~ di Laboratorillln l\h,Lanika Tanah . 
Jurusan Teknik Sipil Fakl~lt3$ Teknik Universitas Muhammadiyl\h ,', Illyakarta 

4.	 Waktuljam keJja dan lembur kerja 

4.1.	 Jam keJja pekerjaan adalah pukuf OS:OO· 16:00 WIB . 

4.2.	 Apabila akan dilakukan kerja '!<mbur harus memberi tabu dan ""'lul ilpatkan ijin dari 
Pengawas dangan billya lembuf mcnjadi tanggungjawab kontral1or "I·",I!lianA. 

4.3.	 fjin kerja lembur hams disernht..-st dan rnendapatkan persetujuan d.ull'~lgawas satu hari 
sebelum pekerjaan dimulai. -. . 

4.4.	 Proses pelaksanaan pekerja:m twus dilakukan dangan prosedlll nltll! benar dangan 
fOrmat persetujuan akan disediak:ln oleh Pengawas. 

Penutup 
Segala s~uatu yang belum tercantum d:ll:un rencana kerja dan syarat-synntl III; akan diusulkan 
kemudian dalam pemberian penjelasan pekt'Jjaan (Aanwljzing). 

Yogyakarta" filii 2004 
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GAMBAR DETAIL
 

TUGASAKHIR 
I-
i 

PENGARUH PERUBAHAN DESAIN 

(MUTU BETON DAN JUMLAH TULANGAN) 

TERHADAP BIAYA, KAPASITAS BEBAN 

DAN WAKTU PELAKSANAAN 

PADA PEKERJAAN KOLOM 

Rina Indriani & Agustin Nurul Aini, Teknik Sipil VII, 2005 


