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BAB V 

PENUTUP 

5.1.  Kesimpulan 

Pabrik Isopropil alkohol dengan kapasitas 45.000 ton/tahun ini 

membutuhkan bahan baku berupa Propylene dengan jumlah sebesar 

6267,080092 Kg/jam dan Air yang di dapat dari water proses dengan jumlah 

sebesar 37561,37616 kg/jam. 

Berdasarkan perhitungan utilitas yang dilakukan terhadap kebutuhan 

air, listrik dan steam, didapat bahwa kebutuhan air pabrik secara keseluruhan 

sebesar 746632,81 kg/jam dimana masing-masing terdiri dari kebutuhan air 

untuk proses sebesar 31535,63 kg/jam, air pendinginan sebesar  650284,92 

kg/jam, air untuk steam sebanyak 63141,43 kg/jam, proses dan kebutuhan air 

untuk domestik sebanyak 1670.83 kg/hari. Kebutuhan listrik total untuk alat-

alat proses dan keperluan lainnya sebesar  1762,5079 kW. Dan kebutuhan 

untuk bahan bakar solar sebesar 52,219 Kg/Jam. 

Selain perhitungan secara teknis, dilakukan juga perhitungan secara 

ekonomi terhadap tugas perancangan pabrik ini, dan berdasarkan perhitungan 

evaluasi ekonomi maka pabrik isopropil alkohol dari propylene dan air 

dengan kapasitas 45000 ton/tahun ini digolongkan sebagai pabrik beresiko 

tinggi dan layak untuk didirikan. Dengan hasil sebagai berikut :  

1. Keuntungan yang diperoleh : 

Keuntungan sebelum pajak  Rp IDR IDR 359.190.503.062,536 dan 

keuntunagan setelah pajak Rp Rp Rp287.352.402.450,02
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1. Return On Investment (ROI) 

Persentase ROI sebelum pajak 46 % dan ROI setelah pajak 37 %. Syarat 

ROI sebelum pajak untuk pabrik beresiko tinggi minimum 44 %. 

2. Pay Out Time (POT) 

POT sebelum pajak selama 1,78962 tahun dan POT setelah pajak selama 

2,139 tahun. Syarat POT sebelum pajak untuk pabrik kimia dengan resiko 

tinggi maksimum adalah 2 tahun. 

3. Break Event Point (BEP) pada 54,142 %, dan Shut Down Point (SDP) 

pada 40,148 %. 

4. Discount Cash Flow Rate (DCFR) sebesar 15,160 %. Syarat minimum 

DCFR adalah diatas suku bunga pinjaman bank yaitu sekitar 1,5 x suku 

bunga pinjaman bank. 

5.2. Saran  

Perancangan suatu panrik kimia diperlukan pemahaman konsep-konsep 

dasar yang dapat meningkatkan kelayakan pendirian suatu pabrik kimia 

diantaranya sebagai berikut:  

1. Optimasi pemilihin seperti alat proses atau alat penunjang dan bahan baku 

perlu diperhatikan sehingga akan lebih mengoptimalkan keuntungan yang 

diperoleh.  

2. Prarancangan pabrik kimia tidak lepas dari produksi limbah, sehingga 

diharapkan berkembangnya pabrik-pabrik kimia yang lebih ramah 

lingkungan. 
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