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PERSEMBAHAN

Alhamdulillaahirobhil'aalamim

Dengan Segala keikhlasan dan kerendahan hati kupersenibahkan karya sederhana ini
untuk ;

> Sang Penguasa Hati: Allah, SWT

Meski hanya sebesar biji zarrali dihadapan-Mu namun kucoba persembahkan
karya ini sebagai wujud ibadahku

> Ayahauda dan Ibunda tercinta

Tenma kasih atas segala curahan kasih sayang, bimbingan, ikhlasnya
pengorbanan, serta ketulusan yang menyertai ananda.

> Kakakku Yctty dan Adikku Layli

Yang selaiu meniberi dukungan dan dorongaii nya dalam menyelesaikan
skripsi ini.
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KATA PENGANTAR
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Assalamv'alaikum, Wr, IVb

Puji syukur kehadirat Allah SWT yang telah menganugerahkan kepada Nabi

Muliammad SAW beserta keluarga dan para sahabat, dengan semua 'inayah dan

hidayah - Nya. Dan dengan ijin - Nya, penulis berhasil menyusun Tugas Akhir ini.

Tugas Akhir dengan judul " PENJADUALAN N JOB M MESIN

PARALKL PADA SINGLE STAGE DENGAN TEOREMA III

RACHAMADUGU ** ini, penulis susun sebagai syarat untuk memperoleh gelar

Sarjana i'eknik di lingkungan Fakultas Teknologi Industri Universitas Islam

Indonesia oada Jurusan Teknik Industri. Adapun tempat penelitian kami lakukan di

PT. LADUNNI GLOBALINDO Yogyakarta, yaitu perusahaan yang bergerak
dibidang industri kayu.

Dengan telah tersusunnya laporan ini, tak lupa penulis mengucapkan banyak
terima kasih kepada :

1. Bp. Ir. H. Bachrun Sutrisno, M.Sc, selaku Dekan Fakultas Teknologi
Industri, Universitas Islam Indonesia.

2. Bp. Ir. Hari Pumomo, MT, selaku Ketua Jurusan Teknik Industri,

Fakultas Teknologi Industri, Universitas Islam Indonesia.

3. Bp. Ir Sunaryo MP, selaku dosen pembimbing yang telah memberikan

bimbingan maupun pesan - pesannya kepada penulis sehingga penulis

dapat melaksanakan penelitian dengan baik dan menyusun laporan ini.

4. Bp. Yuli Sugianto, selaku General Manager PT. LAL^NNI

GLOBALINDO Yogyakarta yang telah memperkenankan penulis

melaksanakan penelitian di perusahaan tersebut dan memberikan

bantuan selama melaksanakan penelitian.
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5. Kedua Orang Tua - ku H. Danudi dan Hj. Iksyamsiyah, atas kasih

sayangnya padaku dari awal kuhirup udara dunia hingga kini, kakakku

Mbak Yetty Kaika, SE serta Adik Layli Nurmawaty yang telah dan
selaiu disekelilingku.

Kami menyadari bahwa penyusunan Laporan Tugas Akhir ini, masih jauh dari

sempurna, oleh karena itu penuJis berharap adanya saran dan kritik dari pembaca

demi untuk kebaikan bersama.

Akhir salam semoga laporan ini dapat memenuhi kriteria yang ditentukan dan

bermanraat bagi penulis pada khususnya dan pembaca pada umumnya
Wassalw-.u 'alaikum.Wr, Wh

Yogyakarta, April 2004

Penulis,

Yusuf Wibisono Dwi P
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