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Cv. Sogan Batik merupakan salah satu UKM manufaktur yang memproduksi baju

batik. Salah satu permasalahan yang muncul pada UKM manufaktur ini adalah sering
terjadi keterlambatan produksi yang tidak sesuai dengan standar waktu pengiriman. Hal
ini merupakan masalah besar yang dihadapi oleh perusahaan yang mempengaruhi
keberlangsungan bisnis karena bisa menyebabkan pelanggan kecewa. Dari hasil

pengumpulan data didapatkan data seperti pada Gambar 1.1.
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Pe bagi CV. Sogan

Batik yang menerapkan sistem pre-order. Jika kapasitas produksi terlalu besar
disbanding permintaan, maka perusahaan akan mengalami kerugian akibat pembebanan
biaya yang berlebih. Sebaliknya, jika kapasitas terlalu kecil, maka keuntungan yang
didapat tidak akan maksimal dan berdampak pada kekecewaan pelanggan karena
permintaan tidak dapat dipenuhi dengan baik. Besarnya kapasitas ditentukan oleh
banyaknya karyawan atau pekerja dan juga jumlah mesin. Akan tetapi, penambahan
jumlah pekerja dan jumlah mesin tidak selalu berbanding lurus dengan penambahan

jumlah produk yang dihasilkan. Hal ini karena di dalam sebuah produksi terdapat



beberapa stasiun kerja. Setiap stasiun kerja memiliki kecepatan proses dan jumlah
kapasitas yang berbeda-beda sehingga beban kerja pada setiap stasiun kerja berbeda-
beda juga. Oleh karena itu, perlu dilakukan analisa lebih untuk mengetahui berapa
jumlah kapasitas yang perlu ditambah dan dimana perlu dilakukan penambahan stasiun

kerja.
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1. Berapakah besar seven waste yang ada pada lantai produksi CV. Sogan Batik dan
manakah jenis waste production yang paling dominan dan harus di prioritaskan
untuk di minimasi?

2. Bagaimana rancangan terbaik untuk menurunkan jumlah keterlambatan produksi

order dengan mempertimbangkan pihak pelanggan, dan perusahaan?



1.3 Batasan Permasalahan

Pada penelitian ini diperlukan fokus serta ruang lingkup yang terarah sehingga dalam
penelitian ini perlu dibuat batasan permasalahan. Batasan-batasan permasalahan ini

adalah:
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1.5 Manfaat Penelitian
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1. Penelimm n s bisnis lebih baik

untuk kedepannya sehingga dapat r-neningkatkan daya saing perushaan terutama
pada UKM.

2. Memberikan usulan desain kapasitas produksi yang lebih efektif sehingga mampu
menurunkan waste production, lead-time proses produksi dan output produksi

perusahaan.



1.6 Sistematika

Penulisan penelitian ini ditulis berdasarkan kaidah penulisan ilmiah sesuai dengan

sistematika seperti berikut :
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Berisi tentang pembahasan hasil dari pengolahan data yang telah

dilakukan dalam penelitian.
BAB VI PENUTUP

Berisi tentang kesimpulan terhadap analisis yang dibuat dan
rekomendasi atau saran-saran atas hasil yang dicapai dalam
permasalahan yang ditemukan selama penelitian, sehingga perlu

dilakukan rekomendasi untuk dikaji pada penelitian selanjutnya.
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