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PRA RANCANGAN PABRIK ALUMINIUM FLUORIDA DARI ALUMINIUM
HIDROKSIDA DAN ASAM FLUOSILIKA DENGAN KAPASITAS PRODUKSI
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JURUSAN KNI KIMLA
Neracamassa ﬁ FAKUTTAS TRKNOLOGT INDUSTRT
Komponen Nomor Anis [ TNTVRRSTTAS TSTAM TNDONTSTA
1 2 3 4 5 6 7 3 9 10 11 12 13 14 15 16 i 2019
luminium Fluorida 277185 | 332622 3.32622 214,75 214,75 e i DL
Aluminium Flurida Tribidrat 311147 | 311147 1.893.94 1.893.94 PRARANCANGAN PABRIK ANTVINTUM FLUORIDA
Difosforus pentaoksida 464 464 464 464 418 046 418 046 0,00 046 0,00 0,00 BARCALURIXIEM HIOROKSINA BAN ASAM FLOOSIIKA DENGAN
Ferioksida 1,30 1.30 1,29 259 259 233 0.26 233 026 0.00 026 0,00 0,00 KAPASITAS 15.000 TONEAHUN
Silikon Dioksida 061 99059 | 118858 | 1.069.72 | 11886 1069.72 | 11886 LY| 11767 119 119 N ol S
Aluminium Hidroksida 321233 | 64347 | 12869 | 11582 12,87 11582 1287 0,13 12,74 013 013 YO AL i
Asam Fluosilikat 2.969,84 | 2.969,84 | 59397| 11879 1188 10691 1188 | 10691 107 10585 1,07 107 esmPenbinbing
Air 445239 | 1131896 | 15.771.35 16.959,28 | 17.196,87 | 1.719.69 | 1547718 | 1.702.32 1547708 | 666,74 | 14.81044 188428 1. 1. Subarmo Rusl: LY
Massa Total 742817 | 1131896 | 18.747,13 | 3.219.26 | 21.966,39 | 21.966.39 | 2.923,62 | 19.042,77 | 1.702,32 | 1.20393 | 19.42.77 | 3.780,61 | 15.262,16 | 189633 | 1.884,28 | 1.896,33 2 o Il ooy Mot 2. M g




