BAB 11
PERANCANGAN PRODUK

2.1. Spesifikasi Produk
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griair (70°C)

Kemurman 99 9% (Hexamlne padat 98% ; Hexamine cair 1,9%)

(Pubchem, 2019; CAMEO Chemicals, 2019)
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2.2. Spesifikasi Bahan Baku

2.2.1. Ammonia

Nama Senyawa : Ammonia
Rumus Kimia - NH3
Fase . Cair

Berat r\‘o ; _ /
wTitik Didih 1-33,35 °C (P :E
Titik Leleh :-771,7°C(P= U)

Densitas

40°C); 14

Kemurnian 1995 9%

Impuritas :0,5% H,0 m

. Pupuk Sriwidjjla Pa mbang, 2019)

2.2.2. Formaldehida

o | ' vwgrel
Rumus Kimia *HCOH
Fase : Cair

Warna : Tidak Berwarna
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Berat Molekul : 30,03 gr/mol

Titik Didih :-19°C (P =1atm)
Titik Leleh :-92°C (P =1atm)
Densitas :1,101 gr/cm?®
Spesific Gravity 1,101

I : a %
162, 0/M@n 0,5%,4

(PT. Inta Internasional)

7
23.P Elian Kuali U
rr-0 O

memiliki pengendalian kualitas didalam nya sehingga bahan baku

» T FETIN.d
an | Spes : 5 : alam desain.

Pengendalian kualitas bahan baku juga dimaksudkan untuk

menyesuaikan standarisasi yang akan digunakan.
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2.3.2. Pengendalian Kualitas Proses Produksi
Dalam proses produksi yang dilakukan perlu adanya pengawasan
serta pengendalian kualitas yang baik sehingga dapat tercipta

kelancaran dalam pelaksanaan proses produksi, dibutuhkan sistem

I%me ga

kontrol diantaranya :

Ttﬁntl meEIIik
masuk dala 0SES.
mevel Control memili

aliran keluar dan

ketika tingE Cairan yang ada di

hada alat yang

nakan sesuai

examine ini

]
: AT L LIES
3, S s s, O
Tangki - Level Indicator (LI)

Temperature Control (TC)
Level Control (LC)

3 | Evaporator Temperature Control (TC)
4 | Crystalizer Weight Control (WC)

2 Reaktor




5 | Rotary dryer

Temperature Control (TC)
Humidity Control (HC)
Weight control (WC)

6 |Silo Weight Control (WC)
7 | Pompa Flow Control (FC)
8 | Heat Exchanger

Temperature Control (TC)
i ontrol (WC)

D

aikan oleh pab

UNIVE
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erlu digunakan
dalam setiap
alian kualitas
suatu produk

s yang telah di



