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Fungsi :Mencampurkan benzena,ethyl anthraquinone dan

tributil fosfat

Tipe : Tangki berpengaduk



Jumlah 1
Spesifikasi

a. Material : Carbon Steel SA 283 grade 3
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. 4Tinggi Total 4,9095 m
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Harga :$ 95631 (matche.com,2024)

2. Reaktor Hidrogenasi

Kode Alat :R-111



Fungsi Alat : Tempat berlangsungnya reaksi hidrogenasi

Tipe : Fixed Bed Single Tube

Kebutuhan Pemanas : 10625,5289 Kg/Jam

R-121

Tempat berlang /a reaksioksidasi

produk  hidrogen
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Tipe : - Reaktor Alir Pipa
Kebutuhan Pendingin : 1395,8928 kg/jam
Volume : 250,9460 m?®
Waktu tinggal :10s

Luas masukan reaktor 10,1439 m?



Diameter reaktor 10,4572 m
Panjang :18 m

Tebal 10,1558 m

Bahan'| onstrufis l a :m&ell
,, :$57593  (jpafchelgom,2024)
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Diameter - :1,0668 m

ol " wt byl
Tebal Shell :0,3125 inch
Tebal Head : 0,3750 inch

Harga : $ 12997 (matche.com,2024)



5. Menara Ekstraksi

Kode Alat ' H-121
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6. Evaporator
Kode Alat 1 V-111
Fungsi Alat :Mengurangi  jumlah pelarut H20 hingga

mencapai konsentrasi H20 yang diinginkan



Bentuk : Long Tube
Bentuk Tutup : Flanged Standar dishes and flanged shallow

Jenis : Silinder Vertical
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Diameter :1,4697 m
Tinggi $2,9394 m

Bahan Konstruksi : Carbon Stell



Harga - $ 48531 (matche.com,2024)

8. Expander

Tabel 3. 1 Expander pada pabrik Hidrogen Peroksida Kapasitas 45.000 Ton/Tahun
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9. Heat Exchanger
Tabel 3. 2 Heat Exchanger pada Pabrik Hidrog
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10. COOLER

Tabel 3. 3 Cooler pada Pabrik Hidrogen Peroksida Kapasitas 45.000 Ton/Tahun
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11. Tangki Penyimpanan

Tabel 3. 4 Tangki penyimpanan ‘pagda BabrikgHidragen Peroksida™Keapasitas 45.000 Ton/Tahun

Kode Alat F111 F-112 F-121 F-113
Fungsi Alat Menampting CsHe Menampung C12H27PO4 | Menyimpan gas hidrogen Menampung Produk
sebagal bah@n pembantu | sebagambahan pembantu sebagai bahan baku Hidrogen Peroksida
berupa pelarut C16H1202 |gberupa pelarut C16H1202
Bentuk Tangkiisilinder tegak Tangki silinder tegak Spherical Tank Tangki silinder tegak
denganalas datar (flat dengan alas datar (flat dengan alas datar (flat
bottom) dan bagian atas | hottom) dan bagian atas bottom) dan bagian atas
berbentuk kerucut berbeniuk kerucut berbentuk kerucut
(Comical) (conical) (conical)
Fase fluida Cair Cair Gas Cair
Jumlah 2 2 2 2
Material Carbon Stell SA grade C | Carbon Stell SA grade C ¥ ‘Carbon Stell SA grade C | Carbon Stell SA grade C
Suhu (°C) 80 30 30 30
Tekanan (atm) T 1 10 1
Diameter (m) 944440 17,6200 9,9491 10,6680
Tinggi (M) 3,6576 3,6576 3,6576
Tebal Tangki (m) 0,1060
Tebal Shell
Course 1 (in) 0,375 0,375 0,4375
Course 2 (in) 0,375 0,375 0,4375
Head
Tebal (in) 1,75 1,375 15
Tinggi (M) 0,866 0,598 1,010
Tinggi Tangki Total (m) 4,5233 4,2555 4,6676
Harga ($) 96108 100877 800000 117571




12. Kompresor
Kode Alat

Fungsi Alat
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Lebar belt
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Luas Area 0,013 m?

Harga - $ 12997 (matche.com,2024)
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Tekanan :1atm
Waktu penyimpanan 1 hari
Diameter tangka atas 12,2213 m

Diameter tangka bawah :0,5553 m



Tebal hooper :0,1875in
Tinggi total tangka :0,8330 m

Material : Carbon Steel SA-283 grade C tipe 316
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16. Pompa

Tabel 3.5 P, 45.000 Ton/Tahun
Kode Alat L-113
Fungsi Alat Mengalirkan working solution
dari mixer ke reaktor
Tipe Centrifugal pump
Jumlah 2
Kapasitas (gpm) 80,7818
Power Pompa (Hp) 0,2248
Power Motor (Hp) 0,3333
Efisiensi Pompa (%) 88
Efisiensi Motor (%) 89
Bahan Konstruksi Commersial Stell
Pipa : nominal (in) 8
ID pipa (in) 7,981
OD pipa (in) 8,6250
Luas Alir Pipa (in?) 50
Schedule Number 40
Harga 22656
Sumber Harga (matche.com,2024)




Kode Alat L-116
Fungsi Alat Mengalirkan air demin ke
menara ekstraksi
Tipe Centrifugal pump
Jumlah 2
Kapasitas (gpm) 51,8712
Power Pompa (Hp) 0,6514
Power Motor (Hp) 1
Efisiensi Pompa (%) 59
Efisiensi Motor (%) 80
Bahan Konstruksi Commersial Stell
Pipa : nominal (in) 2
ID pipa (in) 2,067
OD pipa (in) 2,38
Luas Alir Pipa (in?) 3,35
Schedule Number 40
Harga 19317
Sumber Harga (matche.com,2024)




Kode Alat L-11% L-118 L-119 L-110
Fungsi Alat Mengalifkan hasil iMengalirkan. hasii Mengalirkan hasil dari Mengalirkan produk
dari menara ekstraksi [“dekanterke mixer menagaekstraksi ke akhir dari evaporator ke
ke decanter evaporator tangki penyimpanan
Tipe Centrifugal pump Centrifugal pump Centrifugal pump Centrifugal pump
Jumlah 2 2 2 2
Kapasitas (gpm) 243,8387 248,3723 61,0547 22,8647
Power Pompa (Hp) 0,8713 0,8401 073403 0,2914
Power Motor (Hp) .3 i 0,5 0,5
Efisiensi Pompa 90 90 62 42
(%)
Efisiensi Motor (%) 84 84 80 80
Bahan Konstruksi Commersial Stell Commersial Stell Cominessial Stell Commersial Stell
Pipa : nominal (in) 8 8 2,5 1,25
ID pipa (in) 7,981 7,981 2,469 1,380
OD pipa (in) 8,6250 8,6250 2,88 1,66
Luas Alir Pipa (in?) 50 50 4,79 1,5
Schedule Number 40 40 40 40
Harga 22379 18125 22179 22179

Sumber Harga

(matche.com,2024)

(matche.com,2024)

(matche.com,2024)

(matche.com,2024)




3.3

Perencanaan Produksi

Dalam menyusun rencana produksi secara garis besar ada dua hal yang

perlu diperhatikan, yai dan_faktor internal. Faktor eksternal

aktor yar' rSarikut I«A@Mr terhadap-jumlah produk yang

4%
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Rencana produksi tetap dengan mempertlmbangkan bahwa

[ ~ 11
WM un berikutnya.

Mencari daerah pemasaran.

pasar  dengan

2. Kemampuan Pabrik

Pada umunya pabrik ditentukan oleh beberapa faktor, antara lain:

a. Material (' bahan baku )



Dengan pemakaian material yang memenuhi kualitas dan kuantitas
maka akan tercapai target produksi yang diinginkan.

b. Manusia ( tenaga kerja )
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