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e. Support seat

Adalah tumpuan yang menahan slewing ring dalam proses putar, yang terdiri

dari bagian atas ( upper ) dan bagian bawah ( lower ).

f. Cat head

ang berfungsi sebagai

sebagai lengan
g kebutuhan.

Jjib yang

il r

bagian horizontal dari tower crane yang be

I unter jib
eru

igo]

o pada ujunzo
m melakukan

ne mengoperasika

akan alat yang ok sehingga dapat Ber rak secara
rizontal sepanjang ling

Merupakan alat yang terpasang pada trolley yang berfungsi untuk mengait

SR (baEd

Akses untuk operator mengoperasikan fower crane yang berupa tangga
vertikal yang ketinggianya sesuai dengan tinggi tower crane.

n. Slewing Ring

Merupakan mast yang ikut berputar 360 derajat, yang berfungsi dalam

mekanisme putar.
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0. Slewing Mast

Merupakan mast yang ikut berputar bersama jib, yang terletak dibawah cat
head.

ekanisme ke rhcer
oising Mechamsm( ckanisme Angkat
@mme ini digunakan untuk mengangkat beban nya adalah
g n naik atau turun b
ﬁankan dengan m
dah disesuaikan udah dlren ook yang
T

g sudah dipasang pa

/hook, dalam h aran drum

kan oleh mo mhook dap

hingga
mengan ]
ing mech

1sme yang dige

etelah po
2002).

ar jib dan coun

capai radius yang di

rolley Traveling Mec kanisme jalan trollm
isme ini digunakaj alankan trolley aga an mundur
jang jib.

elling Mechanis > Jalan )

ckanisme ini digundkan alankan bogei (kere travelling

tower crane.

(R NSz oLl

Proses penggunaan tower crane melibatkan proses-proses dibawah ini:

a. Mobilisasi
Adalah proses dimana tower crane mengangkat/memindahkan komponen

dari pool ke lokasi proyek.
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b. Erection
Adalah proses perakitan bagian-bagian tower crane menjadi tower crane
yang utuh dan dapat digunakan

c. Operational

proyek yang aiang L A M
ismalting /
ﬁ proses pelepasan komponen tower crane sehin ap
d ilisasi z

quobilisasi
ana fower CD

dangkan demo

S a

lmunen—ko PO 1 proyek m@
apat diang\Z

mnas Alat
itas Alat ad
asional dari tom
e tersebut. Prinsip“da

1 dapat dari
kat adalah berdasarkan 'memen . Jadi

indahkan komponen

dilakukan

ower crane

e yang di

oleh pabrik pembua penentuan

uk tower crane yang
I_

an ketinggian tertg gne akan memiliki momen batas yang

’ .
% ilewati . Panjan muatan dan daya angkut muatan
pakan|suatu perbandingan y linier. Perkalian bn lengan dan

maksimum. .ciarn 0 ik adalah sama dan t nunujukan

kemampuan momen yang biasa diterima oleh tower crane tersebut.

Rl By

Dalam merencanakan suatu proyek, produktivitas dari suatu alat yang
diperlukan adalah produktivitas standar dari alat tersebut dalam kondisi ideal yang
kemudian dikalikan dengan suatu faktor, faktor tersebut dinamakan efisiensi kerja.
Produktivitas alat pada kenyataan di lapanagan tidak sama jika dibandingkan
dengan kondisi ideal alat dikarenakan hal-hal tertentu seperti topografi, keahlian

operator, pengoperasian, dan pemeliharaan alat. Dalam keadaan nyata efisiensi
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kerja memang sulit ditentukan, tetapi dengan berdasarkan banyaknya pengalaman

dapat menentukan efisiensi kerja yang mendekati kenyataan.

Tabel 3.1 Efisiensi Kerja

Kondisi Pemeliharaan Mesin

Baik Sckali BaiﬁM Buruk uruk Sekali
0,83 0,83 0,76 . - | 0,7 3

0,7
0,72
0,63
0,52

Faktor-faktor
seb rikut:

mjralatan
). k peralatan yang

. )tuk peralatan yang

ditetapkan

. magntuk peralatan yang

a operator

tuk operator kelas

operator kelas

b. Faktor non kohesif

Faktor manajemen dan sifat manusia

a. Sempurna =1,00
b. Baik =0,92
c. Sedang =0,82
d. Buruk =0,75
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Faktor cuaca
a. Baik =1,00
b. Sedang =0,80

Faktor k

sangan fower crané

ukuran dan ked:

Gambar 3.3 fine angle dan base section
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