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dalam karya tulis dan hak kekayaan intelektual maka saya bersedia ijazah yang telah
saya terima untuk ditarik kembali oleh Universitas Islam Indonesia.
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HALAMAN PERSEMBAHAN

Alhamdulillahirobbil’alamin, puji syukur saya panjatkan kehadirat Allah SWT yang
maha atas segalanya, yang selalu melapangkan jalan di saat saya menemukan kesulitan

dalam hidup, yang selalu memberikan pertolongan hingga detik ini.

Tugas Akhir ini saya persembahkan kepada kedua orang tua tercinta.
Terima kasih Bapak dan Ibu atas segala dukungan, nasihat, dan kasih sayang serta doa
yang selalu dipanjatkan agar anaknya selalu diberikan kemudahan dan kelancaran

dalam segala urusan.

Terima kasih juga kepada orang-orang yang menyayangi saya, yang selalu memberikan

semangat dan motivasi serta mendampingi saya untuk menyelesaikan Tugas Akhir ini.

Sekali lagi terim kasih.
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HALAMAN MOTTO
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“Allah tidak membebani seseorang melainkan sesuai dengan kesanggupannya. Ia
mendapat pahala (dari kebajikan) yang diusahakannya dan ia mendapat siksa (dari
kejahatan) yang dikerjakannya. (Mereka berdoa): "Ya Tuhan kami, janganlah Engkau
hukum kami jika kami lupa atau kami tersalah. Ya Tuhan kami, janganlah Engkau
bebankan kepada kami beban yang berat sebagaimana Engkau bebankan kepada orang-
orang sebelum kami. Ya Tuhan kami, janganlah Engkau pikulkan kepada kami apa
yang tak sanggup kami memikulnya. Beri ma‘aflah kami; ampunilah kami; dan
rahmatilah kami. Engkaulah Penolong kami, maka tolonglah kami terhadap kaum yang
kafir”.(QS. Al-Bagarah:286)
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“Dan Allah tidak menjadikan pemberian bala bantuan itu melainkan sebagai khabar
gembira bagi (kemenangan)mu, dan agar tenteram hatimu karenanya. Dan
kemenanganmu itu hanyalah dari Allah Yang Maha Perkasa lagi Maha Bijaksana”. (QS.
Ali Imran:126)
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Assalamu’alaykum Warahmatullah Wabarakatuh

Alhamdulillah, puji dan syukur penulis panjatkan ke hadirat Allah SWT atas limpahan
rahmat, taufik serta hidayahnya. Shalawat dan salam tercurah kepada Nabi Muhammad
SAW beserta keluarga dan para sahabat, serta orang-orang yang bertagwa, sehingga
penulis dapat menyelesaikan Tugas Akhir yang berjudul “Pengendalian Kualitas
Produk Kemeja Untuk Meminimasi Defect Dengan Menggunakan Metode Six Sigma
(Studi Kasus pada CV. Dakota Rumah Konveksi Yogyakarta) ” dengan baik.

Dalam penyusunan laporan Tugas Akhir ini penulis mendapatkan banyak bantuan
dan dukungan dari berbagai pihak. Untuk itu penulis menyampaikan ucapan terimakasih
kepada pihak-pihak yang telah memberikan dukungannya baik secara langsung maupun
tidak langsung, dengan penuh rasa syukur penulis ucapkan terima kasih kepada:

1. Bapak Prof. Dr. Ir. Hari Purnomo, M.T. selaku Dekan Fakultas Teknologi
Industri, Universitas Islam Indonesia.

2. Bapak Muhammad Ridwan Andi Purnomo, S.T., M.Sc., Ph.D. selaku Ketua
Jurusan Teknik Industri, Fakultas Teknologi Industri, Universitas Islam Indonesia.

3. Bapak Dr.Taufig Immawan, S.T., M.M. selaku Ketua Program Studi Teknik
Industri Fakultas Teknologi Industri, Universitas Islam Indonesia.

4. Ibu Vembri Noor Helia, S.T., M.T. selaku dosen pembimbing yang telah
memberikan bimbingan, petunjuk, saran serta waktunya dalam pembuatan Tugas
Akhir ini.

5. Bapak Adityawan Yudhistira selaku penanggung jawab usaha Dakota Konveksi
dan seluruh karyawan Dakota Konveksi yang telah membantu penulis dalam
melengkapi data penelitian yang penulis perlukan.

6. Kedua orang tua dan kakak tercinta yang telah memberikan doa dan dukungan.

7. Teman-teman serta semua pihak yang tidak bisa disebutkan satu persatu, yang
telah membantu dalam penyelesaian Tugas Akhir ini.

Semoga Allah SWT melimpahkan rahmat dan hidayahnya kepada semua pihak yang
telah membantu terselesaikannya penulisan laporan Tugas Akhir ini. Penulis menyadari
bahwa dalam penyusunan laporan Tugas Akhir ini masih banyak terdapat kekeliruan
dan kekurangan. Untuk itu penulis menyampaikan permohonan maaf sebelumnya serta
sangat mengharapkan kritik dan saran yang membangun guna penyempurnaan di masa
mendatang. Semoga laporan ini dapat bermanfaat bagi penulis dan semua pembaca.
Wassalamu alaykum Warahmatullah Wabarakatuh

Yogyakarta, 16 September 2018
Penulis

Belia Triska Maharani



