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DAFTAR NOTASI

: Produksi per jam (m3/jam)

: Produksi per siklus (m®)

: Jumlah siklus per jam, N = 60/Cm
: Efisiensi kerja

: Volume alat

: Faktor efisiensi alat

: Waktu siklus alat

: Jumlah alat

: waktu total kerja alat berat



