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LAMPIRAN
1. Eliminasi Pelayuan
Jenis Kegiatan/Kondisi : Keparahan Frekuensi Angka Level
No Potensi Bahaya i . . . Penilaian -
lapangan Kategori Nilai Kategori Nilai Risiko Risiko
Tidak rapi dan
membingungan
Barana-barang dalam untuk mencari Kemungkinan
g gc benda yang Tidak Besar —
gudang yang tidak - L 1 . 4 —2 4 -2 Rendah
. diinginkan karena Signifikan Kemungkinan
tertata dengan baik X
harus membongkar- Kecil
bongkar tumpukan
1 barang
Membuat ruang
pekerja menjadi
sempit dan gerak
i menjadi terbatas dan . ) )
Jarak antara mesin dan dapat terbentur .qu&:lk 1 Hampir Pa_stl —~ | 5.3 5,3 Rendah
produksi terlalu dekat ; Signifikan Mungkin
antara mesin dan
dinding lantai
produksi proses
2 pelayuan
Dapat mebuat
Terdapat lobang di tersandung dan jika
dekat mesin proses terkena air dapat Berat Mungkin —
pelayuan dan sekitar | membuat konsleting . 4 -2 Kemungkinan 352 12— 4 Sedang
. Kecil X
lobang terdapat kabel hingga Kecil
listrik mengakibatkan
3 kebakaran
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Mengakibatkan
jebolnya lantai
Terdapat lantai pro_k3| yang sudah . o
produksi pada pelayuan dlmz[(an umur Sedang 350 Kemungkinan 4—0 12—-0 Tinggi =
yang sudah lapuk ingga Besar Tereliminasi
mengakibatkan
pekerja menjadi
cidera
Tidak mudah
terlihat oleh umum
Posisi APAR yang dan dari semua
disulit di jangkau dan sudut proses Sedang — . Tinggi —
keterbatasan APAR pelayuan membuat Kecil 3—2 Mungkin 3 9—6 Sedang
pada proses Pelayuan kesulitan ketika
mencari APAR saat
terjadi kebakaran
Berisiko terkena
Pada saat bekerja pada | sakit akibat posisi Berat — Mungkin — Tineed
proses turun layu pada | pekerja yang tidak Sera 43 Kemungkinan | 3 —2 1256 inggt —
N . edang X Sedang
gambar baik yaitu posisi Kecil
jongkong
Pintu yang tidak . i
memilik)i/ ke%erangan Kebingungan untuk .T".jak 1—-0 Mungkin 350 350 Renqah e
dorona-tarik atau geser membuka Signifikan Tereliminasi
g g
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Dapat terpijak dan Mungkin —
Kabel yang masﬂ_w ters_,angkuF saat Kecil 2 Kemungkinan 352 6—4 Rendah
belum tertata rapi berjalan hingga X
Kecil
kabel putus
8
Terdapat saklar yang .
tombolnya sudah tidak Dapat kel_Jlngungan . Tinggi —
i . dan menimbulkan Sedang 350 Mungkin 350 9—-0 ool 7.
layak pakai dan tidak . Tereliminasi
S konsleting
memiliki keterangan
9
2. Eliminasi Penggilingan
: : " Keparahan Frekuensi Angka
No Jenis KIZ gls;[]ar;/ronmy Potensi Bahaya ) . ) . Penilaian Level Risiko
pang Kategori Nilai Kategori Nilai Risiko
Berpotensi terkena
Terdapat stop kontak yang ) . _
1 | berada dibawah kipas kabut Cipratan ka.lb utair Berat > Kecil 42 Mungkin 3 12->6 S =
air dan terjadi Sedang
konsleting listrik
Terdapat mesin atau alat
yang sudah tidak terpakai Ruangan menjadi Tidak Kemungkinan Sedang —
2 masih berada pada ruang gan men) o 1—-0 g 4 -0 4 -0 g =
. sempit Signifikan Besar Tereliminasi
proses produksi
penggilingan




Membuat
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Terdapat pipa saluran air di tersandung dan . . Sedang —
tepi dinding pabrik terbentur kaki oleh Kecil 20 Mungkin 30 6—0 Tereliminasi
pekerja
Menggangu pada
saat bekerja dan Hamoir Pasti
Exhaust fan mengeluarkan jika terjadi terus Sedane — p_)
suara yang berisik dan sudah menerus dapat & 352 : 554 15— 8 Tinggi
. . ) Kecil Kemungkinan
tidak maksimal fungsinya menurunkan B
esar
kemampuan
pendengaran
Banyak Terdapat lobang- Dapat membuat
: tersandung dan
lobang pada kramik proses . . .
produksi penggilingan, juga Jika terkena air Berat 4—0 Mungkin 3—-0 12—-0 Eksmm e
o A dapat membuat Tereliminasi
kabel listrik dan pipa angin ) )
konsleting hingga
belum tertata
kebakaran
Terdapat penumpukan Ruang gerak Sedane —
tempat Trolley pada proses | mejadi sempit dan Kecil 2—0 Mungkin 350 6—0 Terelimginasi

penggilingan

tidak leluasa




Kotak P3K yang jauh dari

Kebingungan pada
saat mencari obat-
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jangkauan pekerja , terletak obatan terutama Se?(ang.l_’ 3 -2 Mungkin 9 -6 nggl =
di kantor HACCP ketika terjadi ect sedang
kecelakaan
Terhambat
pertolongan
pertama dalam
memadamkan api .
8 Apﬁgggglggzgﬁ?sgﬁmor jika mengalami BeKr:é“_) 4 -2 Mungkin 12—6 Elésgggﬁg_)
kebakaran karena
hanya sebagian
orang yang tau
posisi APAR
Tidak menggunakan APD Terkena hal-hal
saat melakukan pekerjaan di yang tidak di Sedane —» Tineoi —>
9 proses produksi inginkan yang Keé;il 3 52 Mungkin 9 - 6 Segdgang
penggilingan (tutup kepala, | dapat merugikan
masker, dan sarung tangan) pekerja
Berisiko terkena
Pada saat bekerja dengan sakit akibat posisi Berat Ekstrim —
10 | menggunakan alat seperti bekerja yang tidak . 4 — 3 Mungkin 12 - 6
Kecil Sedang
gambar aman dan
ergonomis

3. Elimiasi Pengeringan
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: . . Keparahan Frekuensi Angka
No Jenis Kegiatan/Kondisi Potensi Bahaya . o . ... | Penilaian Level Risiko
lapangan Kategori Nilai Kategori Nilai Risi
isiko
Terdapat penumpukan trolle Kegiatan gerak menjadi Tidak 3> Rendah —
adraJ\ r%ses Sn eringan ’ terbatas dan ruangan Signifikan I=0 Mungkin 0 30 Tereliminasi
. padap Pengering menjadi sempit g
Terdapat debu atau sisa Dikhawatirkan jika pekerja
pembakaran dari proses tidak memakai masker Sedang . Tinggi —
pengeringan yang tersebar di | mengakibatkan sesak nafas | — Kecil 32 Mungkin 3 9—6 Sedang
2 ruangan tersebut di ruangan pengeringan
Apabila gear terkendala
Gear rantai mesin proses mengakibatkan mesin Mungkin —
. prose menjadi rusak dan Berat — gxin 3 Ekstrim
Pengeringan yang masih berpotensi meledak karena | Sedan 4 — 3 | Kemungkinan 2 12—-6 _Sedan
belum terpasang pelindung P g Kecil cdang
terkena benda yang
3 menghalang
Dapat tergeser sewaktu-
waktu dan terjatuh jika
Peletakan baki teh di atas posisinya berplndah_ dan Sedang 359 Mungkin 3 956 Tinggi —
trolley mengakibatkan menimpa — Kecil Sedang
orang yang berada
4 disekitarnya
Terdapat barang yang tidak -
diperlukan dan digunakan Membyat_ru_angan rr_lenjadl Tidak kemungkinan | 4 — Sedang —
. menjadi tidak rapi dan L 1—-0 4 e
didalam ruangan proses . . Signifikan Besar 0 Tereliminasi
- terlihat sempit
5 penggilingan
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Tidak dapat melakukan
Jauhnya perlengkapan P3K di | pertolongan pertama jika Berat — . Ekstrim —
ruangan HACCP terjadi kecelakaan dan Kecil 4—2 Mungkin 3 12—6 Sedang
6 cidera semakin parah
Dapat menyebabkan
Te_rlalu dekatnya antara pekerjz tersam%ar api yang Kemungkinan | 4 — Tinggi —
pekerja dan tungku pembakar Sedang 30 12—0 S
Kayu terlalu dekat dengan Besar 0 Tereliminasi
7 pembakaran
- . Dapat terpijak dan .
Kabel |IStdI’Ik yang t@ak tertata tersangkut saat berjalan Sedang 3,9 Kemung_klnan 9 64
engan rapi . — Kecil Kecil
8 hingga kabel putus
Setiap orang bebas buka
L . memegang dan .
Kotak listrik yang tidak ada menggunakan, kotak tersebut Sedang_ =~ 3,9 Kemung_klnan 5 6 4
tanda peringatan Kecil Kecil
dapat membuat orang
9 tersentrum
Terdapat lobang-lobang pada Dapat membuat kaki 3., Tineei —
kramik dan banyak keramik pekerja tersandung pada Sedang | 3— 0 Mungkin 0 9—- 0 Terel%rgn inasi
10 yang sudah copot lobang/keramik tersebut
4. Elimiasi Penjenisan
. . N Keparahan Frekuensi Angka
No Jenis Kegiatan/Kondisi Potensi Bahaya . . . o Penilaian Level Risiko
lapangan Kategori | Nilai Kategori Nilai Risiko
Gear rantai mesin pada | Dapat mengakibatkan Munekin —
proses penjenisan yang tangan atau baju Berat — ungxin Ekstrim
4 -3 Kemungkinan | 3 — 2 12—-6
masih belum terpasang | pekerja tersangkut oleh | Sedang Kegil —Sedang
1 pelindung Gear




Pekerja menghirup

Dapat menimbulkan
iritasi mata dan
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debu-debu bertebaran peradangan pada iel(iae r::?l 32 Mungkin 3 9—-6 Tinggi — Sedang
pada proses penjenisan | saluran pernapasan ada
pekerja
: Tangan pekerja dapat
Terdapat mesin roll sewaktu-waktu masuk | Sedang : Sedang —
grinding yang tidak ada K . X 350 Mungkin 350 9—-0 .o
esela-sela mesinroll | — Kecil Tereliminasi
pengaman grinding
Dapat
: membingungkam dan
Tidak ada keterangan kekeliruan pada Tidak . Rendah —
saklar pada proses . i A 1—0 Mungkin 3—-0 3—-0 L
enienisan pekerja ketikan Signifikan Tereliminasi
Pen) mengaktifkan saklar
tersebut
Terdapat Stopkontak di | Dapat tertendang dan Munekin —
bagian bawah meja dan terpijak hingga Sedang 359 Kemu% Kinan | 3 — 2 94
kursi bagian proses tersentrum saluran — Kecil Kegil
penjenisan listrik
Terdapat lobang-lobang . L
pada keramik pada Dapat mengakibatkan Sedang | 3— 0 Mungkin 3> 0 9— 0 nggl._) .
o tersandung Tereliminasi
proses penjenisan
Mesin Cutter gigi yang Berisiko membuat
belum terdapat tangan atau jari pekerja | p o Mungkin — Ekstrim —
. menjadi pontong 4 -3 Kemungkinan | 3 — 2 12—6
pengaman yang lebih . Sedang . Sedang
aman terkena tajamnya Kecil
mesin cutter gigi
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Terdapat Goni-goni i
. Dapat membingungkan
penyimpanan serbuk pekerja, kekeliruan Sedang —
teh pada proses pekerja, serta tidak Kecil ) 20 Mungkin 30 6—0 Tereliminasi
penjenisan yang kurang enak dinandan
8 tertata P g-
Terdapat barang-barang Ruanaan meiadi
yang sudah tidak lang ] Tidak Kemungkinan Sedang —
L sempit dan ruang gerak | .. ... 1 -0 4 -0 4 -0 e
terpakai di gudang o Signifikan Besar Tereliminasi
ha pun menjadi terbatas
9 proses penjenisan
Pada mesin penghirup | Menggangu pada saat
debu pada proses proses pengerjaan
penjenisan produksi, apabila Sedan Hampir Pasti —
mengeluarkan suara terjadi terus menerus g 352 Kemungkinan | 5 — 4 15— 8 Ekstrim —Tinggi
- — Kecil
yang berisik dan sudah dapat menurunkan Besar
tidak maksimal kemampuan
10 fungsinya pendengaran
5. Eliminasi Pengemasan
Jenis Kegiatan/Kondisi . Keparahan Frekuensi Angka Level
No lapangan Potensi Bahaya ) ilai ) iLai Penilaian Risiko
p Kategori Nilai Kategori Nilai Risiko
Terdapat bagian timbul | Dapat menyebabkan tersandung Mungkin —
1 . . . . Kecil 2 Kemungkinan | 3 —2 6 —4
dilantai pengemasan hingga terjatuh Kedil
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Stop kontak terlepas Membahayakan pengguna
dari tempatnya atau karena dapat tersengat listrik . Tinggi —
tidak tertanam di dan menyebabkan konseling Sedang 30 Mungkin 30 90 Tereliminasi
dinding listrik
Tidak bisa memberikan
pertolongan pertama jika ada Berat — . Ekstrim —
Kotak P3K yang kosong keadaan darurat yang Kecil 4—2 Mungkin 3 12 —6 Sedang
membutuhkan obat-obatan
. . Dapat menimbulkan iritasi
Pekerja menghirup mata dan peradangan pada | Sedang — Tinggi —
debu-debu pada proses P gan p & 352 Mungkin 3 9—-6 £8
saluran pernapasan ada Kecil Sedang
pengemasan oekerja
Mesin-mesin yang
sudah tidak terpakai : . . .
atau rusak masih Ruang gerak pekerja menjadi _Tu_jgk 1 50 Kemungkinan 450 450 Sede}ng: -
terbatas Signifikan Besar Tereliminasi
terdapat pada proses
pengemasan
Terdapat stop kontak
yangkdeerkstkgfirllgan Dapat tertendang dan Sedane — Mungkin —
melgkuka{n ekeriaan terpijak hingga tersentrum Kec%l 3 —2 | Kemungkinan | 3 —2 94
PEXET] saluran listrik Kecil

pada proses
pengemasan




Pada mesin Exhaust fan
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mengeluarkan suara Mgnggan_gu pad_a saat Hampir Pasti _
yang berisik dan sudah bekerja dan jika terjadi terus Sedang = 3., - 5 4 15— 8 Eks‘trlm.
tidak maksimal menerus dapat menurunkan Kecil Kemungkinan —Tinggi
fungsinya kemampuan pendengaran Besar
. Sedikit kebingungan untuk . .
Sa!d_ar_ yang tidak menghidupkan %angmematikan .T'qa.‘k 1—-0 Kemung_kman 2—0 2—-0 Ren(.lah e
memiliki keterarangan Signifikan Kecil Tereliminasi

lampu




