


Lampiran 3

Hasil pengukuran larutan standar γABAHasil pengukuran larutan standar γABA



Kurva kalibrasi larutan standar  γABAKurva kalibrasi larutan standar  γABA



Lampiran 4

Hasil pengukuran larutan standar PCAHasil pengukuran larutan standar PCA



Kurva kalibrasi larutan standar PCAKurva kalibrasi larutan standar PCA



Lampiran 5

Penentuan konsentrasi PCA dalam sampel MSG

y = Ax + B

x =
୷ା�



Keterangan :

A : Slope

B : Intersep

Y : Luas area sampel

x : Konsentrasi PCA dalam sampel (%)

Penentuan PCA dalam MSG kode sampel LC

a. Produk MSG kode sampel LC

y = Ax + B

y = 62236x + 102725

x =
଼ଷଵଶ�ି �ଵଶଶହ
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ହ

ଶହ

x = 234,06 ppm

Kandungan PCA dalam sampel

x =
ଶଷସǡ�୮୮୫ �

ଵల�୮୮୫
x 100 %

x = 0,02 %

Jadi, kandungan PCA dalam MSG kode sampel LC sebesar 0,02 %.

b. Produk MSG kode sampel RC

y = Ax + B

y = 62236x + 102725

x =
଼ଷଵଶ�ି �ଵଶଶହ
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x = 234,06 ppm



Kandungan PCA dalam sampel

x =
ଶଷସǡ�୮୮୫ �

ଵల�୮୮୫
x 100 %

x = 0,02 %

Jadi, kandungan PCA dalam MSG kode sampel RC sebesar 0,02 %.

c. Produk MSG kode sampel FC

y = Ax + B

y = 62236x + 102725

x =
ଵଷ଼ଶସଶǡହ଼�ି �ଵଶଶହ

ଶଶଷ
x
ଵ

ଵ
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ହ

ଶହ

x = 412,79 ppm

Kandungan PCA dalam sampel

x =
ସଵଶǡଽ��୮୮୫ �

ଵల�୮୮୫
x 100 %

x = 0,04 %

Jadi, kandungan PCA dalam MSG kode sampel FC sebesar 0,04 %.



Lampiran 6

Gambar instrumentasi yang digunakan pada analisis

Seperangkat alat Kromatografi Cair Kinerja Tinggi

Neraca Mettler Toledo MS

pH meter TOA-DKK HM 30R


