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1. Hasil Pengujlian Kekuatan Benang Peruntai
Dalam Satuan Newton
Variasi Variasi Kecepatan Cosbing foller (w/menit}
Sliver Juslah Rataz
Drawing 7400 7550 7700
192,9 175,2 189,84
149,2 190,53 {87,4
195,48 192,9 187,8
198,8 180,4 191,8
Passages | 196,2 185,4 188,5
198,4 193,8 98,4
191,8 200,1 193,1
194,2 185,7 178,4
196,2 193,5 194,2
187,4 193,9 213,8
IX 1922,2 1893,4 1529 3744,4
4 {92,222 189,34 192,9 191,49
21,6 216,35 200,68
220,35 201,8 195,1
206,1 200,3 201,7
2149 210,9 01,7
Passages i1 216,37 17,5 192,9
218,5 203,7 203,9
2846 193,2 185,2
202,8 215,4 194,2
205 21,4 194
200 198,2 213,8
31 2107,5 2033,39 1985,1 b14a,!
H 210,75 203,33 198,91 204,87
202,8 202,2 201,7
211,68 197,53 267,2
213,8 200, 4 201,7
21,6 188,7 185,7
207,2 190,4 202,8
Passages [Ii 212,17 203,7 198,4
207,2 203,8 192,9
202,8 20£,5 186,2
188,35 170,8 201,2
207,2 205,5 202,3
I 20865,4 1988,9 1980,1 6074,4
4 206,54 198,89 198,01 201,14
Jualah Besar 6099,1 5933,8 5894,12 £7295,1
Rata - rata 203,17 197,86 196,47 199,17




RN

™~
<

(102,902 + (169,202 + ... + (202,332

3578344,229

(17825,1)2 321309210
Ry = = 3570102,333
3 X 3 X10 90
(5744,6)2 + (6146,1)2 + (60341)2
Ay - 3570102,333
3 X 10
2862,925
(6095,1)2 + (5935,8)2 + (5894)% - 3570102,333
B 3 X 10 '
749,643
. 2 2 2
JAB = — (1922,2)2 + (1893,4)2 + ...... + (1980,1)
10
- 3570102,333
4127,098
ABY = 4129,096 - 749,643 - 2862,925 = 514,528
TY 3578344,229 - 3570102,333 - 2862,925 - 749,643
~ 514,528
4114,8
Sumber Variasi dk Jk Kt F hit F Tabel
Rata -rata 1 13570102,3331{3570102,333
Perlakuan
A 2 | 2862,925 | 1431,44625 | 28.18 6,94
B 2 | 749,443 374,8215 7,39 4,94
AR 4 633,98 158,395 2,94 2,49
Kekeliruan g1 | 4114,8 50,8
Jumlah 90 |3578344,229%




Uji Hipotesa
a. Untuk H; =
A 1431,4625

F = = = 28,18
hit E 50,8

|
1

Q
it
o
Q
5

dk = Vl M V2
= {(a-1) : (a-1) (b-1)
= 2 : 4 = 6,84

Maka F hit (28,18) > F tabel (6,94)
Karena F hit > F tabel

Sehingga Hl ditolak pada signifikan, ¢ = 5 %

Kesimpulan :
Bahwa variasi penvuapan sliver Drawing berpengaruh
terhadapr kekuatan tarik per untail benang' Open-End

Spinning.

b. Untuk Hy

B 374,315
F hit = = = 7,39
E 50,8

dk = V; : Vo
= (b-1) : (a-1) (b-1)
= 2 : 4 = 6,94
Maka F hit (7,39) < F tabel (6,94)
Karena F hit < F tabel

Sehingga Ho ditolak pada signifikan a = 5%




Eesimpulan :
Bahwa wvarlasi perubahan kecepatan combing roller
berpengaruh terhadap kekuatan tarik peruntai benang

Open-FEnd Spinning.

- Untuk H3
AB 128,632
Fhit = — = — = 2 53
E 50,8
a = 0,05 '

dk:V1:V2

H
~
1

|
[
—

L)

: (b-1) : ab(n-1)
== 4 : 81 = 2,49

Maka F hit (2,53) > F tabel (2,49)
Karena F hit > F tabel

Sehingega H3 ditolak pada signifikan a = 5%

Kesimpulan :

Bahwa interkasi antara variasi kecepatan Combing
Roller dan variasi penyuapan Drawing berpengaruh
terhadap kekuatan tarik per untai benang Open-End

Spinning.




2. Hasil Pengujian Ketidakrataan Benang (UX)

Variasi Variasi fecepatan Coabing Roller (e/menit)
Sliver Jualah Ratal
Drawing 7400 75350 7700
11,49 10,66 B,95
12.64 11,80 10,21
12,47 11,87 10,26
11,81 10,49 8,96
Passages 1 12,20 10,70 3,87
11,49 11,70 16,90
11,87 11,20 10,04
12,48 11,40 9,94
11,62 10,70 9,31
12,66 10,30 g,81
It 120,73 110,53 98,13 329,39
! 12,073 10,0383 9,813 10,644
11,53 11,40 13,43
12,42 10,70 9,97
11,59 11,84 16,48
11,64 12,08 11,93
Passages Il 12,44 11,80 9,33
10,53 10,85 9,80
11,52 12,10 9,87
11,82 11,20 9,83
11,83 11,30 9,47
1,n 11,30 9,66
X 117,43 113,57 101,22 132,22
X 11,783 11,57 10,122 11,074
10,87 10,80 9,81
11,86 10,60 ,57
11,035 10,35 9,58
11,59 9,99 2,93
10,60 10,40 9,14
Passages II1 11,43 10,10 2,99
11,06 16,02 9,5
11,59 3,07 2,00
10,24 10,30 9,20
11,10 10,10 9,27
Ix 111,61 103,25 36,92 1,78
X 11,161 10,326 9,692 10,393
Juatah Besar 294,27 327,36 349,77 973, 4
Rata - rata 9,876 10,449 11,839 10,728




=Y2 = (11,69)2 + (12,64)2 + .o, + (11,1012

= 10626, 48
(97,4)% 947507 ,56
Ry = = = 10527,86
3 X 3 X10 90
(329,39)2 + (332,22)2 + (311,79)2
Ay = - 10527,86
3 X 10
= 8,17
(349,77)2 + (327,36)2 + (296,27)2 - 10527, 86
BT 3 X 10
= 28,12
_ B 2 2 2
JAB = — (120,73)2 + (110,53)2 + ... .. + (113,812
10
~ 10527,86
= 58,98
ABY = 58,98 - 8,17 - 28,12 = 22,96
SY = 10626,48 - 10527,86 - 8,17- 28,12 - 22,89
= 39,64
Sumber Variasi | dk Jk Kt F hit F Tabel
Rata -rata i 10527,86 10527,86
Perlakuan
A 2 8,17 4,085 8,35 6,94
B 2| 28,12 14,06 28,75 6,94
AB 4| 22,69 5,673 11,60 2,49
Kekeliruan 81 39,64 0,489
Juelah 0 104626,48




Uji Hipotesa

a. Untuk Hy :

F piy = = = 8,35

dk:\fl:vo
= {a-1) : (a-1) (b-1)

Maka F hit (8,35 > F tabel (6,84)
¥Karena F hit > F tabel

Sehingga Hy ditolak pada signiflkan, a = b %
Eesimpulan :
Bahwa variasi penvuapan sliver Drawing berpengaruh

terhadap ketidakrataan benang Open-End Spinning.

b. Untuk Hy

B 14,06
F hit = = = 28,75
E 0,489
a = 0,05
dk = Vl V2

(b-1) : (a-1) (b-1)

= 2 : 4 = 65,94

Maka F hit (28,75) > F tabel (6,94)
Karena F hit > F tabel

Sehingga Ho ditolak pada signifikan a = 5%




Eesimpulan :
Bahwa wvariasi perubahan kecepatan combing roller

berpengaruh terhadap ketidakrataan benang Open—-End

Spinning.
Untuk HS
AB 5,673
F pit = = = 11,60
hi E 0,489
a = 0,05

dk :Vl '.Vf)
= (a-1} : (b-1) : ab(n-1)

= 4 : 81 = 2,48

Maka F hit (11,80Q) > F tabel (2,49)
Karena F hit > F tabel

Sehingga Hy ditolak pada signifikan a = 5%

Eeaimpulan :
Bahwa Interkasi antara variasi kecepatan Combing
Roller dan variasi penyuapan Drawing berpengaruh

terhadap ketidakrataan benang Open-End Spinning.




2_ Hagsil Pengujlan Potensi Neps Benang dalam Satuan Persen

Variasi

Variasi Fecepatan Coabing Roller (a/senit)

Sliver Junlah Rata’
Drawing 7400 7550 7700
16 16 15
13 13 15
13 17 17
13 18 14
Passages 1 13 14 16
16 17 14
14 14 1B
14 14 17
13 17 17
13 15 8
IX 144 16l 145 0
X 14,4 15,1 16,5 13,67
12 13 14
13 14 16
i2 13 17
13 13 15
Passages II 12 12 14
12 13 15
i4 14 17
14 i 15
i4 13 13
14 13 16
Iy 130 134 145 41
X 13,0 13,6 14,5 13,7
12 I 15
13 13 13
12 14 15
12 13 13
11 12 15
11 14 16
Passages [I1 13 13 14
11 14 14
11 14 13
13 13 13
A 119 133 143 395
X 11,9 13,3 14,3 12,83
Jualah Besar 193 £30 453 1274
Rata - rata 131 14,13 15,1 14,18




T Y2 2 (16)% + (1% + ... ... ... + (13)%
- 18796
(1276)2 1628176
Ry = = = 18090,84
3 X 3 X10 90
(47012 + (41112 + (395)2
Ay = ~ 18090,84
3 X 10
= 61,003
(39372 + (430)2 + (453)2
3 X 10
= 104,026
1
JAB = — (144)2 + (16102 + ...... + (143)<
10
- 18090,84
= 318,16
ABY = 318,16 - 104,026 - 61,093 = 153,041
$Y = 18796 - 18090,84 - 104,026 - 61,093 - 153,041
= 535,8387
‘Suaber Variasi dik Jk Kt F hit F Tabel
Rata -rata 1 | 18090,84 | 180%0,84
Perlakuan
A 2 61,093 30,547 4,62 4,94
B 2 | 104,024 52,013 7,86 6,94
AB 4 153,041 38,260 5,78 2,49
Kekeliruan 81 535,8 6,615
Juml ahb 0 18796




Uji Hipotesa

a. Untuk Hy °

F hit = = = 4,62

o)
1
o
2
[8)]

dk = Vl : V2
= (a-1) : {(a-1) (b-1)
= o : 4 = 6,84

Maka F hit (4,62) < F tabel (6,94
Karena ¥ hit < F tabel

Sehingga Hl diterima pada signifikan, a = 5 %

Eesimpulan :
Bahwa variasi penyuapan sliver Drawing tidak
berpengaruh terhadap potensi Neps benang Open-End

Spinning.

b. Untuk Hz

F hit = = = 7,86

dk:Vl:V2
= (b-1} : (a-1) (b-1)

= 2 : 4 = 6,94

Maka F hit (7,86) > F tabel (6,94)
Karena F hit > F tabel

Sehingga Ho ditolak pada signifikan < = &%




Kesimpulan :
Bahwa wvariasi perubshan kecepatan combing roller

berpengaruh terhadapr potensi neps benang Open-End

Spinning.
Untuk Hg
AB 38,260
F - = = 5,78
hit E 6,615
a = 0,05

dk = Vl . Vz
= (a-1) : (b-1) : ab(n-1)
= 4 : 81 = 2,49

Maka F hit (5,78) > F tabel (2,49)
Karena F hit > F tabel

Sehingga Hz ditolak pada signifikan a = 5%

Eegimpulan :
Bahwa interkasi antara variasi Lkecepatan Combing

Roller dan variasi penyuapan Drawing berpengaruh

terhadap potensi neps benang Open-End Spinning.
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